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Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN 1 Informacje podstawowe
naped niepetnoobrotowy 2SQ7

Informacje podstawowe

Wskazéwki dotyczace instrukcji obstugi

Niniejsza dodatkowa instrukcja obstugi jest kompletna wytgcznie w potgczeniu z odpowiednig
gtéwng instrukcjg obstugi napedéw ustawczych SEVEN PROFITRON lub ECOTRON.

Dlatego nalezy przestrzegac¢ rowniez informacji dotyczacych bezpieczehstwa zamieszczonych w
gtéwnej instrukcji obstugi napedu ustawczego!

Ze wzgledu na pogladowy charakter niniejszej instrukcji obstugi niemozliwe jest zawarcie w niej
wszystkich szczegotowych informacji, a w szczegolnosci uwzglednienie kazdego mozliwego
przypadku montazu, pracy lub konserwacji urzgdzenia. Z tego wzgledu instrukcja ta zawiera w
istocie jedynie wskazowki dla wykwalifikowanego personelu, niezbedne przy uzytkowaniu urzgdzen
zgodnie z ich przeznaczeniem w warunkach przemystowych.

Pytania w tym zakresie, w szczegdlnosci przy braku szczegdtowych informaciji dla danego
produktu, prosimy kierowa¢ do najblizszego punktu sprzedazy SIPOS Aktorik. Prosimy zawsze
podawac¢ oznaczenie typu i numer serii danego napedu (patrz tabliczka znamionowa).

Informacje dotyczace bezpieczenstwa: Stosowane symbole
i ich znaczenie

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane sg nastepujgce symbole o r6znym znaczeniu. Nieprze-
strzeganie ich moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub szkéd materialnych.

é | Ostrzezenie informuje o czynnosciach, ktérych nieprawidtowe wykonanie moze stanowié zagro-

ISy

zenie dla bezpieczenstwa osdéb lub mienia.

Wskazowka informuje o czynnosciach, ktére majg istotny wplyw na prawidtowg prace urzadzenia.
Ich niewykonanie moze doprowadzi¢ do uszkodzen wtérnych.
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Informacje podstawowe |=



9zinjew.ie eu obamojoiqooujadalu npddeu zejuop IN

N

2 Montaz napedu niepetnoobrotowego Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN
na armaturze naped niepetnoobrotowy 2SQ7

Montaz napedu niepetnoobrotowego na
armaturze

Naped ustawczy montuje sie¢ na armaturze za pomocg

u sprzegta; patrz nastepny rozdziat ,2.1 Montaz za pomocg sprzegta“
lub

® dzwigni obrotowej; patrz rozdziat ,2.2 Montaz ze stopg i dzwigniag"“.

u Ponizsze prace moze wykonywac wytgcznie wykwalifikowany personel!

u Naprawi¢ w urzgdzeniu uszkodzenia powierzchni lakierowanej, aby nie dopuséci¢ do korozji.

ﬂ%:) ‘ = Napedy niepetnoobrotowe mozna montowac¢ w dowolnej pozyc;ji.

N
=

2

Montaz za pomoca sprzegta

Sprzegta do armatury (rys. 1, poz. 2) wraz z przytgczami dostarczane sg, w zaleznosci od zamo-
wienia, bez otworéw lub np. z otworem i wpustem, gniazdem czworokatnym, czopem ptaskim.

Sprzegta bez otworéw nalezy poddac przed montazem napedu niepetnoobrotowego na armaturze
(poz. 4) obrébce wykanczajgcej w celu dopasowania do watu armatury (poz. 5).

Armature i naped montowaé w tej samej pozy-

cji krancowe;j:

u w przypadku zaworéw klapowych - pozycja
krancowa ZAM.

= w przypadku zaworéw kulowych - pozycja
krancowa OTW.

Postepowanie

1. Delikatnie nasmarowac wat armatury (rys. 1,
poz. 5) i wielowypust sprzegta (poz. 2).

2. Nasadzi¢ sprzegto (poz. 2) na wat armatury
(5) i zabezpieczy¢ wkretem bez tha (3) przed
przesunieciem osiowym.

Zachowac przy tym wymiary X, y (patrz rysu-
nek 2 i nastepna tabela).

3. Nasadzi¢ naped niepetnoobrotowy (rys. 1,
poz. 1) na armature (poz. 6):

— zwrdci¢ uwage na wycentrowanie i przy-
leganie kotnierzy na catej powierzchni.

— Jezeli otwory w kotnierzu nie pokrywajg
sie z otworami gwintowymi w napedzie,
nalezy:

- obrdci¢ nieznacznie pokretto reczne tak, Rys. 1: Montaz ze sprzegtem
by otwory znalazly sie w jednej osi;
- ew. przestawi¢ naped o jeden zgb na
sprzegle.
4. Zamocowac¢ naped wkretami:

— W celu unikniecia korozji kontaktowej
pokry¢ wkrety srodkiem do uszczelniania
gwintow.

— Dokreci¢ wkrety na krzyz wymaganym
momentem dokrecania (patrz ponizsza
tabela). Rys. 2: Pozycja montazowa sprzegta

Strona 4 Y070.449/PL
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Montaz napedu niepetnoobrotowego
na armaturze

Wymiary dla pozycji montazowej sprzegta i momenty dokrecania wkretéow roznych klas
wytrzymatosci
. Klasa wytrzymatosci A2-80/
Kotnierz Wymiary [mm] Wkrety wy X 4-80
X maks. y maks. Licz. x gwint Moment dokrecania TA [Nm]
FO5 3 2 4 x M6 10
FO7 3 2 4 x M8 24

Montaz ze stopa i dzwignia

u Przed montazem sprawdzic¢, czy jest do-
stepna wystarczajgca do tego powierzchnia.
Naped i inne czesci nie moga znajdowac sie
w zasiegu ruchu dzwigni.

u Podtoze montazowe napedu niepetno-
obrotowego musi by¢ stabilne, sztywne i
nieprzenoszgce drgan.

u W przypadku nakretek do zgrzewania i
rur ochrone przed korozjg musi zapewni¢

inwestor.

Postepowanie

1. Dobraé pozycje montazowg tak, aby ptasz-
czyzny ruchu dzwigni sktadanej (rys. 1,
poz. 1) i dzwigni obrotowej (poz. 2) przebie-

gaty rownolegle wzgledem siebie. Rys. 1:

Dopuszczalne odchylenie katowe wynosi

— w kierunku od dzwigni obrotowej (2):
maks. 10°,

— w kierunku do dzwigni obrotowe;j:
maks. 3°.

2. Oczysci¢ powierzchnie przylegania kotnierza
stopy.

3. Zamocowac naped czterema wkretami
(min. klasa wytrzymatosci 8.8).

Informacje na temat otworéw w kotnierzu
stopy: patrz rysunek 2 obok. Rys. 2:

Pozycja montazowa rury w stosunku
do dzwigni obrotowej

.40 mm

— 15
mm

Otwory w kotnierzu stopy

Y070.449/PL
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na armaturze naped niepetnoobrotowy 2SQ7

Zmiana potozenia dzwigni

W razie potrzeby mozna zmieni¢ potozenie
dzwigni obrotowej. Potozenie to zmienia sie
odpowiednio o jeden zab w wale wyj$ciowym,

o)

tj. 0 15°.
Postepowanie 11— l\
1. Zdjaé pierscien zabezpieczajacy (rys. poz. 2 B o -

wyjsciowego (poz. 3).
Nasadzi¢ dzwignie obrotowg na wat wyjscio-
wy W wybranej pozycji.

3. Zabezpieczy¢ dzwignie pierscieniem (2).

2) z watu wyjsciowego (poz. 3). \
2. Zdja¢ dzwignie obrotowg (poz. 1) z watu 33— 3 !

Rys.: Zmiana potozenia dzwigni

Przestrzega¢ dopuszczalnego kata odchylenia
dla a (patrz nastepny punkt).

Montaz dzwigni sktadanej

Ustawiajgc dtugo$¢ dzwigni sktadanej Rura
uwazac, aby nie przekroczy¢ wartosci
dla kata amin. ew. dmaks. (patrz rys.
1). W przeciwnym razie mogg wystg-
pi¢ za duze sity, grozgce uszkodze-
niem napedu.

Dopuszczalne warto$ci graniczne to

® kata opsrzentu wychylania

— dmin. = 30°,

— Omaks. = 150°. "ll‘.
Rys. 1: Katy odchylenia

\h./|

m Kat B (patrz rys. 1) musi podac
producent armatury.

Odpowiednia dzwignia sktadana (przegu-

by kulowe z d2wignig) lub same przeguby Wymiary: przeguby kulowe 28X7304-0GE00

i dzwignia skladana 2SX7304-0KG00

kulowe sg dostepne na osobne zamdéwie-

nie w SIPOS Aktorik. Maks. przeniesienie | ;
sity [kN] ’

Z dostarczonych przegubow kulowych @ d1 gwint prawy/ M16x1,5
jeden przegub kulowy jest wyposazony gwint lewy M20x1,5*
w gwint prawy, drugi w gwint lewy. @ d2 [mm] 27; 25*
Tabela obok zawiera wymiary dla réznych X [mm] 85
wersii @ d3 stozek 1:10 16+8

JI- P — -

* przy dzwigni sktadanej

Postepowanie

1. Wstawi¢ przegub kulowy (rys. 2, poz. 1) w otwor stozkowy w dzwigni obrotowej (poz. 7),
zamocowac nakretka koronowg (8) i zabezpieczy¢ jg zawleczkg (9) przed samoczynnym
poluzowaniem.

2. Drugi przegub kulowy wstawi¢ w otwor stozkowy dzwigni armatury (5) i zamocowaé nakretka
koronowg. Réwniez te nakretke koronowg zabezpieczyé zawleczkg przed samoczynnym
poluzowaniem.

3. Ustawi¢ dzwignig armatury (5) i dzwignie obrotowa (7) réwnolegle wzgledem siebie.

4. Nakreci¢ obie nakretki do zgrzewania (3) na przeguby kulowe (1) do mniej wiecej potowy
dtugosci gwinta.

/_\ | Przestrzega¢ minimalnej dtugosci wkrecenia, zob. rys. 2, poz. 6:

x min. = 1 x $rednica gwintu

Strona 6 Y070.449/PL



Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN 3 Tryb reczny
naped niepetnoobrotowy 2SQ7

5. Wykona¢ pomiary dla dtugosci rury (y) i
skrocic rure.

6. Odkreci¢ nakretki do zgrzewania (3) z obu
przegubow kulowych i zgrzac¢ z rurg.

@ Po zakonczeniu spawania zabezpieczy¢
przed korozjg!

7. Nakretke zabezpieczajaca (2) i rure (4) z
przyspawanymi nakretkami do zgrzewania
(3) wkreci¢ w przegub kulowy w dzwigni
obrotowej (7). Przestrzega¢ minimalnej

diugosci wkrecenia x min. (6). 9 8 7 6 5

8. Zdjg¢ z dzwigni armatury (5) drugi przegub Rys. 2: Zespot dzwigni
kulowy, nakreci¢ nakretke zabezpieczajgcg
i wkreci¢ przegub w rure. Réwniez w tym
przypadku przestrzega¢ minimalnej dtugosci
wkrecenia (x min.).
9. Ustawi¢ naped niepetnoobrotowy i armature w tej samej pozycji krarncowe;.

10. Wstawi¢ drugi przegub kulowy w dZzwignie armatury, zamocowac nakretkg koronowg i zabezpie-
czy¢ zawleczkg. Obracajgc rurg ustawi¢ dtugosc¢; w przypadku przegubdw kulowych dostarczo-
nych przez SIPOS Aktorik jeden przegub ma gwint prawy, drugi — gwint lewy.

Ustawiajgc dlugos$¢ uwazac, aby nie przekroczy¢ wartosci dla kata a min. ew. a maks. (patrz
A wskazoéwka w poprzednim punkcie).

11. Dokreci¢ obie nakretki zabezpieczajgce (2) na rurze.

u Przed uruchomieniem napedu niepetnoobrotowego uwazaé, aby w zasiegu ruchu dzwigni nie
f znajdowata sie zadna osoba ani zaden przedmiot.

u W przypadku zagrozenia zmiazdzeniem przez czesci ruchome, zapewnic¢ urzgdzenia zabezpie-
czajace.

3 Tryb reczny

Tryb reczny wolno stosowac wytgcznie przy
zatrzymanym silniku!

Obstuga

1. Nacisng¢ krotko przycisk (patrz rysunek).
Tryb reczny jest wigczony.

2. Obréci¢ pokretto reczne.

Tryb reczny pozostaje wigczony do czasu wig-
czenia silnika.

Tryb reczny wytgcza sie automatycznie wraz z
wigczeniem silnika.

Podczas pracy silnika pokretto reczne nie poru-
sza sie.

Rys.: Przetaczenie na tryb reczny

Y070.449/PL Strona 7
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4 Ustawienia

Mechaniczne zderzaki krancowe

Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN

naped niepetnoobrotowy 2SQ7

Ustawienia

Wersja z kierunkiem zamykania w prawo lub w lewo

Napedy niepetnoobrotowe sg dostepne w wersji z kierunkiem zamykania w prawo lub w lewo. W
wersji standardowej zamykajg sie w prawo. W wersiji z kierunkiem zamykania w lewo zderzaki kran-
cowe oraz gtowice pomiarowe wytgczajgcego momentu obrotowego s zainstalowane odwrotnie

w stosunku do wersiji z kierunkiem zamykania w prawo; patrz nastepna tabela. Dlatego wazne jest,
aby przed ustawieniem okresli¢, jaki kierunek zamykania ma naped ustawczy i tym samym ktory ze
zderzakow krancowych i ktéra z glowic pomiarowych wytgczajgcego momentu obrotowego odnosi
sie do zamykania i otwierania.

Oznaczenie jest nadrukowane na ptytce. Patrz rysunek ,Nadruk na ptytce”.

A

kierunek zamykania
W prawo

B

kierunek zamykania
w lewo

Lewa strona na
pozycja krancowa ZAM:
A1 = czarny

ptytce oznacza
pozycja krancowa OTW:
B1 = czerwony

pozycja krancowa OTW

A2 = biaty

Prawa strona na plytce oznacza

pozycja krancowa ZAM
B2 = czarny

Réznice miedzy wersjami z kierunkiem zamy-
kania w prawo i w lewo to:

m obrét pokrettem recznym w prawo:

— kierunek zamykania w prawo: naped prze-

jezdza w kierunku ZAM,
— kierunek zamykania w lewo: naped prze-
jezdza w kierunku OTW.

m zderzaki krancowe:

Rys.: Oznakowanie plytki
A = kierunek zamykania w prawo
B = kierunek zamykania w lewo

— kierunek zamykania w prawo: lewy wkret z tbem walcowym jest dla zderzaka krarncowego

oTwW,

— kierunek zamykania w lewo: prawy wkret z tbem walcowym jest dla zderzaka krarncowego

OoTwW.

u gtowica pomiarowa wytgczajgcego momentu obrotowego:
— prawoobrotowy: lewa gtowica pomiarowa wytgczajgcego momentu obrotowego jest dla
momentu w kierunku ZAM,
— lewoobrotowy: lewa gtowica pomiarowa wytgczajgcego momentu obrotowego jest dla
momentu w kierunku OTW.

Dalszy opis w niniejszej instrukcji odnosi sie do napedu niepetnoobrotowego z kierunkiem zamy-

kania w prawo. W przypadku napedoéw z kierunkiem zamykania w lewo nalezy przestrzega¢ ww.

A ‘ wiasciwosci.

4.2

Mechaniczne zderzaki krancowe

W obu pozycjach krancowych droge pozycjonowania rejestruje i ogranicza precyzyjny potencjometr

z warstwg przewodzgca.

W przypadku normalnej eksploatacji urzgdzenia mechaniczne zderzaki krancowe nie sg potrzebne;
stanowig one jedyne ,drugie zabezpieczenie” przed przesterowaniem w trybie recznym poza
wybrany zakres nastawy. Dlatego nalezy ustawi¢ mechaniczne zderzaki krancowe napedu na kat
wychylenia nieznacznie wiekszy od rzeczywiscie wymaganego kata wychylenia armatury.

Fabryczne ustawienie mechanicznych zderzakéw krancowych odpowiada maksymalnemu kgtowi
wychylenia napedu. W wiekszosci przypadkéw zastosowania ustawienie to mozna zachowac!

W celu sprawdzenia zderzakéw krancowych obréci¢ pokretto reczne. Mozna to wykonaé wytgcznie
na armaturze, ktéra nie jest jeszcze wmontowana w rurociag.

Strona 8
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Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN 4 Ustawienia
naped niepetnoobrotowy 2SQ7 Mechaniczne zderzaki krancowe

Ponizszy opis dotyczy zaréwno zderzaka krancowego ZAM, jaki zderzaka krancowego OTW.
To, ktére z wkretéw zamykajgcych i wkretéw z tbem walcowym, zob. rys. poz. 1 3, odnoszg

II%: sie do danej pozycji krancowej (OTW lub ZAM), zalezy od wersji napedu ustawczego (zamy-
kanie w prawo lub zamykanie w lewo). Patrz wyzej ,4.1 Wersja z kierunkiem zamykania w
prawo lub w lewo* na stronie 8.

4.2.1 Ustawianie zderzaka krancowego

Nastepujgcy opis dotyczy ustawienia zderzaka krancowego ZAM w wersji z kierunkiem zamykania
w prawo. Zderzak krancowy OTW ustawia sie tak samo. W napedach z kierunkiem zamykania w
prawo zderzakiem ograniczajgcym zamykanie jest — patrzgc na pokretto reczne — prawy zderzak
krancowy.

1. Wykrecic¢ prawy wkret zamykajacy zderzaka
krancowego ZAM (rys. poz. 1).

2. Obréci¢ pokretto reczne i przesterowac ar-
mature w kierunku pozycji krancowej ZAM.

3. Ustawianie zderzaka krancowego: Obrdci¢
wkret z tbem walcowym (poz. 3) (zob. tez
nizej ,Wartosci nastaw”);

— zgodnie z ruchem wskazéwek zegara:
mniejszy kat wychylenia,

— przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara:
wigkszy kat wychylenia.

u Pod Zadnym pozorem nie wykrecaé
catkowicie wkretéw z tbem walcowym

[[g:’ (poz. 3) - grozi to wyptynieciem smaru.
= Przestrzega¢ wymiaru Tpin! 1 321 12 3

4. Sprawdzi¢ o-ring (poz. 2) wkretu zamykaja- Rys.: Ustawianie zderzakéw krancowych
cego, jezeli jest uszkodzony - wymienic.

5. Wkreci¢ ponownie i dokreci¢ wkret zamyka-
jacy (poz. 1).

Po zmianie ustawienia zderzaka krancowego (np. ZAM) mozna natychmiast ustawi¢ odpowiednig
pozycje krancowg (ZAM).

6. Sprawdzi¢, czy konieczna jest regulacja przeciwlegtego zderzaka krancowego (OTW).
Z reguty, po ustawieniu zderzaka krancowego ZAM, nie jest juz konieczne ustawianie zderzaka
krancowego OTW.

4.2.2 Wartosci nastaw

Kat i wymiar T oraz Tpin K Wymiary [mm]
t
Przez obracanie wkretéw z tbem walcowym 2 T Tmin
(rys. poz. 3) zmienia si¢ odpowiednio ustawie- 90° 17
nie zderzakow krancowych ZAM lub OTW. Kat 105° * 127 "
wychylenia mozna sprawdzi¢ lub ustawi¢ za - :
pomoca wymiaru T. 120 17 11
135° * 12,7

W przypadku przekroczenia dolnej wartosci " —

Tmin. moze doj$¢ do uszkodzenia przektadni. ustawienie fabryczne
Obracanie wkretéw z tbem walcowym
Obracanie wkretéw z tbem walcowym (poz. 3) obrét obrot
powoduje zmiane ustawienia zderzakow kran- W prawo w lewo
cowych. Tabela obok prezentuje, o ile stopni . o o
zmienia jeden obrot ustawienie zderzaka. 1 obrot ok. 27 ok. 2,2

Y070.449/PL Strona 9
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4 Ustawienia Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN
Wyltaczajacy moment obrotowy naped niepetnoobrotowy 2SQ7

Ustawianie wytaczajgcego momentu obrotowego

W chwili osiggniecia ustawionego tutaj wytgczajgcego momentu obrotowego aktywuje sie wytgcznik
sterowany momentem obrotowym (zabezpieczenie przecigzeniowe armatury). Wytaczajgcy mo-
ment obrotowy musi by¢ dopasowany do armatury — zbyt wysoki wytgczajagcy moment obrotowy
moze spowodowac uszkodzenie armatury!

Réwniez w trybie recznym moze zadziata¢ wytgczajgcy moment obrotowy. Ponizsze postepowanie
dotyczy napedu niepetnoobrotowego w wersji z kierunkiem zamykania w prawo i wytgczajgcym
momentem obrotowym w pozycji krancowej ZAM.

Postepowanie

1. Wykreci¢ cztery wkrety (rys. 1, poz. 1) i
zdjg¢ pokrywe (2). Uwazaé na uszczelnie-
nie.

2. Zdja¢ obiema rekami wskaznik pozycji
(rys. 2).

3. Przy lewej gtowicy pomiarowej wytagczajace-
go momentu obrotowego (zob. rys. 3, obszar
A) poluzowaé oba wkrety zabezpieczajgce
(poz. 1) w czarnej tarczy wskazowkowe;j
(poz. 2).

4. Tarcze ze skalg (rys. 3, poz. 3) obracac¢, az
wskazowka (6) wskaze wartosc¢ liczbowg
wymaganego wylgczajgcego momentu
obrotowego. Ustawiona warto$¢ liczbowa
odpowiada dziesieciokrotno$ci wytaczaja-
cego momentu obrotowego (15 =" 150 Nm)
— ustawienie pomiedzy dwiema wartosciami
liczbowymi rowniez odpowiednio wptywa
na ustawienie wytgczajgcego momentu
obrotowego.

Przyktad:

— Wskazéwka (6) czarnej tarczy (2)
wskazuje na 15; odpowiada to wartosci
wytgczajgcego momentu obrotowego
rzedu 150 Nm.

— Wskazéwka biatej tarczy (zob. rys. 3 w
obszarze B) wskazuje srodek pomiedzy
10 15: odpowiada to wartosci wytg-
czajgcego momentu obrotowego rzedu
125 Nm.

5. Dokreci¢ wkrety zabezpieczajace (rys. 3,
poz. 1); moment dokrecania: 0,3 — 0,4 Nm.

6. Wylgczajagcy moment obrotowy w pozycji
krancowej OTW ustawia sie za pomocg
biatej gtowicy pomiarowej wytgczajgcego
momentu obrotowego (zob. rys. 3, obszar B)
zgodnie z opisem ustawiania wytgczajgcego
momentu obrotowego w pozycji krancowej
ZAM.

7. Wstawi¢ wskaznik pozyciji i ustawic.

8. Przykreci¢ pokrywe (rys. 1, poz. 2); uwa-
zac przy tym na prawidlowe osadzenie
uszczelki.

A 4 5 6 B

Rys. 3: A = glowica pomiarowa wylaczajacego
momentu obrotowego ZAM

B = gtowica pomiarowa wytaczajacego
momentu obrotowego OTW
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5.1

5.2

Suplement do instrukcji obstugi SIPOS SEVEN 5 Konserwacja
naped niepetnoobrotowy 2SQ7

Konserwacja

Wskazowki ogéine

Po pierwszym uruchomieniu sprawdzi¢ naped niepetnoobrotowy pod katem uszkodzen powierzchni
lakierowanej. Doktadnie naprawi¢ uszkodzone miejsca, aby nie dopusci¢ do korozji.

Naped niepetnoobrotowy jest w duzej mierze bezobstugowy. W celu zapewnienia statej gotowo$ci
do pracy zalecamy nastepujgce dziatania:

u Okoto 6 miesiecy po uruchomieniu, a nastepnie co roku sprawdzaé dokrecenie srub mocujgcych
pomiedzy napedem ustawczym i armaturag. W razie potrzeby dokreci¢ sruby momentem obroto-
wym odpowiadajgcym ich klasie wytrzymatosci.

u Co 2 lata sprawdzac wzrokowo wycieki smaru z kazdego napedu.

u Co 8 lat doktadnie sprawdzac¢ dziatanie napedu ustawczego. Udokumentowac¢ wyniki przeglgdow
do pdzniejszego wykorzystania.

Serwis

SIPOS Aktorik oferuje szeroki zakres ustug w zakresie serwisowania napedow ustawczych, jak np.
montaz, uruchomienie, naprawa i przeglagd. Adresy mozna znalez¢ w internecie na stronie www.
sipos.de.

Y070.449/PL Strona 11

Konserwacja |Jon




Wydanie 12.17 © SIPOS Aktorik GmbH Y070.449/PL
Zmiany zastrzezone! Im Erlet 2 - D-90518 Altdorf
www.sipos.de



	1	Informacje podstawowe
	1.1	Wskazówki dotyczące instrukcji obsługi
	1.2	Informacje dotyczące bezpieczeństwa: Stosowane symbole i ich znaczenie

	2	Montaż napędu niepełnoobrotowego na armaturze
	2.1	Montaż za pomocą sprzęgła
	2.2	Montaż ze stopą i dźwignią
	2.2.1	Zmiana położenia dźwigni
	2.2.2	Montaż dźwigni składanej


	3	Tryb ręczny
	4	Ustawienia 
	4.1	Wersja z kierunkiem zamykania w prawo lub w lewo
	4.2	Mechaniczne zderzaki krańcowe
	4.2.1	Ustawianie zderzaka krańcowego
	4.2.2	Wartości nastaw

	4.3	Ustawianie wyłączającego momentu obrotowego

	5	Konserwacja 
	5.1	Wskazówki ogólne
	5.2	Serwis


