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1 Informacje podstawowe Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Informacje podstawowe

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Informacje ogodine

Urzadzenia omdwione w niniejszej instrukcji sg elementami instalacji wykorzystywanymi do celow
przemystowych. Wykonane one zostaty zgodnie z powszechnie obowigzujgcymi zasadami techniki.

Wszelkie prace zwigzane z transportem, montazem, instalacjg, rozruchem, konserwacjg i naprawami
wykonywaé mogg wytacznie wykwalifikowani pracownicy.

Wykwalifikowany personel w rozumieniu informacji dotyczgcych bezpieczenstwa ujetych w niniejszej
instrukcji to taki personel, ktéry posiada odpowiednie uprawnienia do wykonywania danej niezbednej
czynnosci zgodnie z normami bezpieczenstwa i ktéry jest w stanie rozpoznawac potencjalne
zagrozenia i unikac ich. Pracownicy tacy muszg bardzo dobrze znac¢ informacje ostrzegawcze
umieszczone na urzadzeniu i informacje dotyczace bezpieczenstwa ujete w niniejszej instrukc;ji.

W przypadku prac wykonywanych na urzadzeniach elektroenergetycznych zakaz wykonywania
takich prac przez niewykwalifikowanych pracownikéw reguluje m.in. norma DIN EN 50110-1
(dawn. DIN VDE 0105) lub IEC 60364-4-47 (VDE 0100 czesc 470).

® Prad uptywu
Prad uptywu wynosi zazwyczaj wiecej niz 3,5 mA. Wymagana jest do tego instalacja zgodnie
z |EC 61800-5-1.

= Wylaczniki ochronne lub urzadzenia kontrolne pradu uszkodzeniowego
Zainstalowana przetwornica czestotliwosci moze spowodowac powstanie w przewodzie
uziemienia ochronnego prad staty.
Jezeli w sieci zastosowano urzadzenie zabezpieczajgce pradu uszkodzeniowego (RCD) lub
urzgdzenie kontrolne prgdu uszkodzeniowego (RCM), musi byé ono typu B.

Warunkiem prawidtowej i bezpiecznej pracy urzadzenia sg odpowiedni transport, wiasciwe sktado-
wanie, ustawienie, montaz oraz odpowiednio przeprowadzony rozruch urzadzenia.

Jest to produkt o ograniczonej dostepnosci zgodnie z IEC 61800-3.
Moze on powodowac zaktocenia radiowe w budynkach mieszkalnych — w takim przypadku moze
sie okaza¢ konieczne podjecie przez uzytkownika odpowiednich srodkéw zaradczych.

Szczegolnie nalezy przestrzegacd:

m danych technicznych dotyczacych dopuszczalnego zastosowania (warunki montazu, podigcze-
nia, otoczenia i pracy urzadzenia), zawartych m.in. w katalogu, dokumentaciji zlecenia, instrukc;ji
obstugi, na tabliczce znamionowej oraz w pozostatej dokumentacji produktu;

® ogélnych przepiséw montazu i bezpieczenstwa;

u |okalnych przepiséw i wymagan wzgledem urzadzen i instalacij;

u |okalnych warunkow otoczenia, szczegolnie obcigzenia drganiami, mogacego powsta¢ wskutek
montazu napedu ustawczego przy wibrujgcej armaturze;

u prawidtowego zastosowania narzedzi, urzagdzeh dzwigowych i transportowych;

® uzywania osobistego wyposazenia ochronnego, w szczegdlnosci przy wysokich temperaturach
otoczenia oraz mozliwych wysokich temperaturach powierzchni napedu ustawczego.

Informacje ostrzegawcze na urzadzeniu

Zagrozenie zmiazdzeniem. Przy dociskaniu korbki lub
pokretta recznego uwazac, aby nie zmiazdzy¢ dtoni
ani palcéw, patrz rysunek.

Dotyczy urzgdzen z serii 2SA7.5/6/7/8: informuje, jaki
smar zostat uzyty, patrz réwniez |,14.2 Terminy smaro-
wania i smary” na stronie 112.

Gorgce powierzchnie. Ostrzezenie przed wysokimi
temperaturami powierzchni (spowodowanymi wyso-
kimi temperaturami otoczenia oraz czestymi i dtugimi Rys.: Zagrozenie
okresami zatgczania). zmiazdzeniem

Strona 4 Y070.302/PL
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Transport i sktadowanie

u Transport urzgdzenia na miejsce przeznaczenia musi odby-
wac sie w solidnym opakowaniu.

u W celu transportu owing¢ line wokot silnika i obudowy po-
kretta recznego, patrz rysunek. Zaczepow (1) na sterowniku
uzywac wytgcznie do podnoszenia masy wtasnej napedu
ustawczego.

= W zadnym wypadku nie mocowac¢ dzwignicy na korbce lub
pokretle recznym.

u Przechowywa¢ w dobrze wentylowanym i suchym pomiesz-
czeniu przy -30°C — +80°C.

m Urzadzenie chroni¢ przed wilgociag gruntu, sktadujgc je na
regale lub na drewnianej podstawie.

m Zawsze zamykac¢ ostone/pokrywe przytacza i przepusty
kablowe oraz pokrywe sterownika. Rys.: Transport

Utylizacja i recykling

Opakowanie

Opakowania naszych produktdw wykonane sg z ekologicznych, tatwych w segregacji materiatow,
nadajgcych sie do ponownego uzycia. Jako opakowania stosujemy: ptyty widrowe drewniane
(MSB/OSB), karton, papier, folie PE. Utylizacje materiatdw opakowaniowych zalecamy powierzy¢
zaktadom recyklingu.

Naped ustawczy

Nasze napedy ustawcze majg budowe modutowg, dzieki czemu materiaty, z ktérych zostaty wyko-
nane, mozna tatwo wydzieli¢ i posortowac wg nastepujgcych kategorii: czesci elektroniczne, metale
rézne, tworzywa sztuczne, smary i oleje.

Obowigzuje zasada:

u Podczas demontazu urzgdzenia nalezy zebra¢ smary i oleje. Sg to z reguly substancje zanie-
czyszczajgce wode i nie mozna dopusci¢, aby przedostaty sie one do $rodowiska.

= Wymontowane materiaty podda¢ kontrolowanej utylizacji lub po segregacji przekaza¢ do ponow-
nego przetworzenia.

® Przestrzegac¢ krajowych/lokalnych przepiséw dotyczgcych usuwania odpadow.

Wskazowki dotyczace instrukcji obstugi

Informacje dotyczace bezpieczenstwa: Stosowane symbole i ich znaczenie

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane sg nastepujgce symbole o réznym znaczeniu.
Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub szkéd materialnych.

Ostrzezenie informuje o czynnosciach, ktérych nieprawidtowe wykonanie moze stanowié
zagrozenie dla bezpieczenstwa oséb lub mienia.

Wskazoéwka informuje o czynnosciach, ktére majg istotny wplyw na prawidtowg prace urzgdzenia.
Ich niewykonanie moze doprowadzi¢ do uszkodzen wtérnych.

Na ptytkach obwodu drukowanego znajdujg sie elementy wrazliwe na wyladowania elektrosta-
tyczne, wytadowania takie moga spowodowac ich uszkodzenie lub zniszczenie. Jesli podczas
czynnosci nastawczych, pomiaréw lub wymiany ptytek obwodu drukowanego konieczne jest
dotykanie tych elementéw, nalezy bezposrednio przed wykonaniem takiej czynnosci dotkng¢ uzie-
mionej, metalowej powierzchni (np. obudowy) celem odprowadzenia tadunku elektrostatycznego.

Y070.302/PL Strona 5
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Jezeli napedy ustawcze dostarczane sg w wersji zamontowanej na armaturze, czynnos$¢ ta

Czynnosci wykonywane przez dostawce armatury:
wykonywana jest przez dostawce armatury. Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ ustawienia.

Zakres obowigzywania

Ze wzgledu na pogladowy charakter niniejszej instrukcji obstugi niemozliwe jest zawarcie w niej
wszystkich szczegotow dotyczgcych mozliwych wariantow konstrukcyjnych, a w szczegolnosci
uwzglednienie kazdego mozliwego przypadku montazu, pracy lub konserwacji urzadzenia. Z tego
wzgledu instrukcja ta zawiera w istocie jedynie wskazowki dla wykwalifikowanego personelu (patrz
rozdziat 1.1), niezbedne przy uzytkowaniu urzadzen zgodnie z ich przeznaczeniem w warunkach
przemystowych.

W przypadku wykorzystania tych urzadzen poza przemystem i wynikajgcej z tego tytutu koniecz-
nosci spetnienia podwyzszonych wymogow bezpieczehstwa, wymogi takie nalezy uwzgledni¢
podczas montazu poprzez zastosowanie w instalacji dodatkowych srodkéw ochronnych.

Pytania w tym zakresie, w szczegolnosci w razie braku szczegotowych informacji dla danego pro-
duktu, prosimy kierowa¢ do najblizszego punktu sprzedazy. Prosimy zawsze podawa¢ oznaczenie
typu i numer serii danego napedu (patrz tabliczka znamionowa).

Przy planowaniu, montazu, uruchamianiu i wykonywaniu czynnosci serwisowych zaleca sie
korzysta¢ z pomocy i ustug najblizszego serwisu.

Zwraca sie uwage na fakt, iz tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi nie jest czescig zadnej wczesniejszej
ani obecnej umowy lub deklaracji ani nie stanowi podstawy dla Zzadnego stosunku prawnego lub
jego zmiany. Wszelkie zobowigzania ze strony firmy SIPOS Aktorik wynikajg kazdorazowo z danej
umowy kupna-sprzedazy, ktéra jako jedyna w petni okresla zakres odpowiedzialnosci w zakresie
wad i usterek rzeczowych. Kolejne wersje niniejszej instrukcji lub dokumentac;ji nie rozszerzajg i nie
ograniczajg regulacji wynikajagcych z umowy.

Instrukcje uzupetniajgce

2SG7 mate elektryczne napedy niepetnoobrotowe

2SQ7 malty elektryczny naped niepetnoobrotowy

Program PC do parametryzacji COM-SIPOS

Instrukcja obstugi PROFIBUS

Instrukcja obstugi MODBUS

Instrukcja obstugi HART

Stopien ochrony IP68 — 8 m ,K51”

Podwyzszona wytrzymato$¢ zmeczeniowa ,K57”, ,K58”

Podwyzszona wytrzymato$¢ zmeczeniowa wg Seismic class S2A ,K59”

Bardzo mocna ochrona przed korozjg
Kategoria korozyjnosci C5 o dlugim okresie ochrony ,L38”

Naped SIPOS SEVEN z zasilaniem awaryjnym UPS
Wejscia binarne i analogowe dowolnie dostepne poprzez magistrale

iinne

Jezeli producent dodatkowo przytgczonych lub zamontowanych elementéw wydat oddzielne
instrukcje montazu i obstugi, to zatgczone sg one do niniejszej instrukcji obstugi i nalezy ich
przestrzegac.

Strona 6 Y070.302/PL
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Instrukcja obstugi 2 Informacje ogoélne
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Informacje ogdélne

Zasada dziatania

Opis

Sterownik ze zintegrowang przetwornicg czestotliwosci (1) steruje silnikiem (2). Za pomoca $limaka
(3) silnik obraca wat wyjsciowy (4), ktory z kolei napedza przekfadnie albo — za posrednictwem
nakretki — trzpien armatury (5).

Ruch slimaka (3) przenoszony jest za posrednictwem watka sygnalizacyjnego (6) na

m przektadnie konwersyjng (7a). Przektadnia konwersyjna redukuje ruch i wprawia w obrét poten-
cjometr (8).

albo:

® nieintruzywny nadajnik pozycji (niP) (7b) w wykonaniu ,nieintruzywnym?”. Nieintruzywny nadajnik
pozyciji zlicza obroty i odczytuje pozycje w ramach obrotu. Ten odczyt pozycji nastepuje rowniez
bez zasilania zewnetrznego.

Na podstawie pozycji potencjometru lub nieintruzywnego nadajnika pozycji sterownik rozpoznaje
potozenie watu wyjsciowego (9), a tym samym pozycje uruchomionej armatury i wysterowuje silnik
odpowiednio do wymagan procesowych.

Wyznaczenie momentu obrotowego (MO) zachodzi elektronicznie.

Rys.: Zasada dziatania ,'

Y070.302/PL Strona 7
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2 Informacje ogélne

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Podzespoty

Napedy ustawcze serii SIPOS SEVEN skiadajg
sie z podzespotéw gtéwnych takich jak przektad-
nia i sterownik.

Szczegoly patrz rozdziat ,15.3 Rysunki eksplo-
dujgce’].

W sktad podzespotu gtéwnego przektadni
wchodzg nastepujace podzespoty:

1 element wtykowy zigcza sterownika,
2 silnik,

3 przekiadnia,
4

przektadnia konwersyjna albo nieintruzywny
nadajnik pozycji (nie dotyczy 2SG7) z pokrywa,
5 naped reczny (z korbkg albo pokrettem
recznym),
6 mozliwe, zalezne od wersji dodatkowe
elementy mechaniczne.

W matych napedach niepetnoobrotowych 2SG7 i
2SQ7 nie ma przekfadni konwersyjnej, a ponad-
toprzektadnia ma inny ksztatt. W 2SG7 rowniez
naped reczny ma inny ksztatt.

W skiad podzespotu gtéwnego sterowni-
ka wchodza nastepujace podzespoty:

1 przylacze elektryczne (wystepuje w dwoch
wariantach),

2 element wtykowy ztgcza przektadni,
3 obudowa sterownika z pokrywa,

4 podzespot elementéw mocy z modutem
mocy,

o —————

R ——

Rys.: Podzespoly sterownika

Rys.: Podzespoly przektadni

o

karta przekaznikow (opcjonalna),
6 karta sterownika z wyswietlaczem,

7 analogowy modut dodatkowy do kolejnego
wejscia/wyjscia analogowego (opcja) ew.
przytgczenia HART (opcja).

Strona 8
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Instrukcja obstugi 2 Informacje ogélne
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

2.3 Schemat blokowy (przytacza elektryczne)

Schemat blokowy przedstawia podzespoty elektroniczne oraz wejscia i wyj$cia przeznaczone do
wykorzystania przez klienta.

Sterownik

Ohudav&a f‘okryw_-la

Informacje ogolne | N

Wejscie analogowe AE2 [ & - : jl UsB20 n Modut sterowania
0/4 — 20 mA

Wyjscie analogowe AA2

0/4 - 20mA
Wyjscie analogowe AA1 Piyta
0/4 — 20mA Swietlacza
Wejscie analagowe AE1 ) Bluetooth
0/4 — 20mA ** [l
5 wejs¢ binarnych (B4 & M Lokalny
24V/48V e . Dzdal
8 wyj$¢ binarnych = = i
24\//48Y o ® = oworz
; ; ™ (5 -
8 wyjs¢ przekaznikowych ﬁ ® T zamkni
1}
=
Kanatl 1 [s=
=
Kanat 2
Wyjscie 24V DC
Modut
s ilacza /
Wejscie dla dodatkowego 228, Bezpiacznik Temperalura
zasilania elektroniki ors Zasiser | A (auternatyczny) sterownika
napigciem 24V DC L T 5T 5
Napigcie zasilajace ¥ = K| |«
e = Opcja
Przektadnia
PROFITRON HiMod|
2 ? ‘* I | ﬁ s /
® Czujnk Patencio- Z
. 2atrzy- meter
g fare Bezinwazyjne
| Przekladnia konwersyjna ‘wskazanie polozenia

. Silnik
*nie w 2SG7..., 28Q7... asynchroniczny Kétko reczne

**Opcja w PROFITRON Armatura korbke

r
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
L

Rys.: Schemat blokowy
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3 Montaz i podtaczenie Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Montaz i podtgczenie

Zabudowa na armaturze/przektadni

Jezeli naped ustawczy dostarczono w wersji zamontowanej na armaturze, czynno$c¢ te wykonuje
dostawca armatury. Mimo to podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ ustawienia.

m Przestrzegac¢ informaciji dotyczacych bezpieczenstwa (patrz rozdziat 1.1))!
u Przed rozpoczeciem montazu

— nalezy upewnic sie, iz w wyniku zamierzonych dziatan (ewentualnego zataczenia armatury
itd.) nie wystapi zagrozenie dla ludzi ani awaria instalacji.

— zwracac¢ uwage na lokalne warunki otoczenia, szczegolnie obcigzenie drganiami, moggce
powstac¢ wskutek montazu napedu ustawczego przy wibrujgcej armaturze.

u Tuleja watu zdawczego moze podczas montazu wypasé z watu wyjsciowego.
® Podczas demontazu pokrywy sterownika zwraca¢ uwage na to, zeby nie spadta.

Przy planowaniu, montazu, uruchamianiu i wykonywaniu czynnosci serwisowych zaleca sie
korzysta¢ z pomocy i ustug najblizszego serwisu SIPOS Aktorik.

Ogélne wskazéwki dotyczace montazu dla wszystkich form przytacza

m Zabudowa i eksploatacja mogg sie odbywaé w dowolnej pozycji. Zwracac przy tym uwage
na lokalne warunki otoczenia, szczegodlnie obcigzenia drganiami, mogacego powsta¢ wskutek
montazu napedu ustawczego przy wibrujgcej armaturze.

m Unika¢ uderzen i stosowania sity.

m Doktadnie przeczysci¢ powierzchnie przylegania kotnierza napedu ustawczego i armatury/prze-
ktadni.

u Lekko nasmarowac punkty styku.
= Umiesci¢ naped ustawczy na armaturze/przektadni i wycentrowac.

= Sruby uzyte przy wysyice nie sg nasmarowane. W pozostatych przypadkach stosowaé $ruby
o klasie wytrzymatosci minimum 8.8. W przypadku zastosowania podobnych $rub nierdzewnych
nalezy nasmarowac je lekko wazeling.
Sruby wkrecaé na gteboko$é réwng przynajmniej 1,25 x $rednicy gwintu.

= Nasadzi¢ naped ustawczy na armature/przektadnie i dokreci¢ mocno i rbwnomiernie Sruby na
krzyz.

= Obudowa napedéw ustawczych SIPOS SEVEN wykonana jest ze stopu aluminium, ktéry przy
normalnych warunkach otoczenia jest odporny na korozje. Jesli podczas montazu doszto do
uszkodzen powierzchni lakierowanej, braki mozna pokry¢ oryginalng farbg, dostepng w matych
pojemnikach w SIPOS Aktorik.

Forma przytacza typu A

Wskazowka dotyczaca montazu

Poprzez obracanie korbka/pokrettem recznym ustala sie tuleje gwintowang na trzpieniu armatury.

Przytgcza typu A utozyskowane sprezyscie sg silnie naprezone wstepnie. Wymontowanie i mon-
taz tulei gwintowanej do nacinania gwintu powinno sie odbywa¢ zgodnie z instrukcjg montazu
Y070.289!

Montaz i demontaz tulei gwintowanej

Jezeli nie zamowiono tulei z gwintem trapezowym (dodatek do numeru zaméwienia ,Y18”) lub
tuleja jest zuzyta i musi by¢ wymieniona, nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

Strona 10 Y070.302/PL



Instrukcja obstugi 3 Montaz i podigczenie
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Nie trzeba zdejmowac przytagcza wyjsciowego
(rys., poz. 1) z napedu wieloobrotowego!

1. Wykreci¢ pierscien centrujacy (rys., poz. 5)
Z przytagcza wyjsciowego!

2. Wyciagnac tuleje gwintowang (4) wraz
z osiowym wiencem iglowym i podktadkami
tozyska oporowego (3).

3. Zdja¢ osiowy wieniec igtowy i podktadki
tozyska osiowego (3) z tulei gwintowe;j.

4. Tylko w przypadku tulei dostarczonej bez
gwintu: Nacig¢ gwint w tulei (4) (podczas
montazu zwrdci¢ uwage na bicie promieniowe
i bicie osiowe), a nastepnie oczyscic.

5. Nasmarowac osiowe wience igtowe i pod-
ktadki fozyska oporowego (3) smarem do
tozysk i nasadzi¢ na nowg bgdz obrobiong
tuleje gwintowang (4).

typu A

6. Umiesci¢ tuleje gwintowang (4) z fozyskami
oporowymi w przytgczu wyjsciowym (zaczepy
muszg idealnie pasowac¢ we wpusty na wale
wyjsciowym napedu).

7. Wkreci¢ pierscien centrujgcy (5) i dokreci¢ do
oporu. Zwracac¢ przy tym uwage na idealne
utozenie pierscienia uszczelniajgcego wat (6).

8. Wttoczy¢ do smarowniczki (2) praskasma- 1 2 3 4 3 6 5
rowg tyle smaru fozyskowego, az wyptynie
on pomiedzy pierscieniem centrujgcym (5)
a tulejg gwintowang (4).

Rys.: Przytacze typu A zamontowane

W przypadku przytagczy typu A nalezy pamietac, ze smarowanie trzpienia armatury trzeba
wykonywac oddzielnie!

3.1.3 Montaz rury ochronnej trzpienia

1. Zdjac¢ korek (rys., poz. 1).

2. Sprawdzié, czy wysuniety trzpieh nie wystaje
ponad diugosc rury ochronne;j.

3. Pokry¢ gwint i powierzchnie uszczelniajgce
masg uszczelniajgca (np. 732 RTV firmy
Dow Corning, Monachium).

4. Wkrecic¢ rure ochronng trzpienia (2). |

iT) -

%o

Rys.: Montaz rury ochronnej trzpienia

Y070.302/PL Strona 11
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3 Montaz i podiaczenie Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Przytacze elektryczne

Elementy zostaty tak zwymiarowane, ze po prawidtowym podtgczeniu nie ma bezposredniego
dostepu do nieostonietych czesci pod napieciem — oznacza to wykonanie z zachowaniem zasad
ochrony przed dotykiem wg IP2X, wzgl. IPXXB.

W napedzie panuje niebezpieczne napiecie réwniez przy zatrzymanym silniku. Przed otwarciem
pokrywy lub ostony przytgcza odtgczy¢ zasilanie od napedu. Pamietac, ze czas roztadowania
kondensatorow wynosi co najmniej 1 minut, w tym czasie nie dotyka¢ stykow.

= Napiecie sieci musi sie¢ zawsze miesci¢ w zakresie podanym na tabliczce znamionowe;.

u W celu ochrony przed zwarciem oraz odblokowania napedu ustawczego inwestor musi
zainstalowac¢ bezpieczniki i roztgczniki mocy. Wartosci pradu do projektu znajdujg sie w danych
technicznych.

u Kabel zasilajacy: Do podtgczenia do sieci stosowaé metalowe dtawiki kablowe.

u Kabel sygnalizacyjny: Do podtgczenia kabla sygnalizacyjnego stosowac¢ metalowe dtawiki
kablowe z warstwg ekranujgca, w przeciwnym razie mogg pojawiac si¢ zaktdcenia. Stosowac
kabel sygnalizacyjny z ekranem obustronnym bgdz uziemionym. Pamieta¢ o starannym utoze-
niu ekranu w dtawiku kablowym!

u Celem zachowania stopnia ochrony konieczny jest staranny montaz dtawikow kablowych
oraz punktow uszczelniajacych (o-ringéw)! Dopuszczalne przekroje przewoddéw patrz sche-
mat potgczen.

u Diawiki kablowe oraz kable nie wchodzg w sktad dostawy.

Przytacze z wtykiem okraglym

1. Odkreci¢ ostone przytacza (rys. poz. 2)
z elementem wtykowym (1).

2. Wykreci¢ z ostony przytgcza zaslepki
niezbednych wpustoéw kablowych.

3. Wykreci¢ element wtykowy (1) z ostony
przytacza (2).

4. Wkreci¢ luzno dtawik kablowy (3) i przecia-
gnac przewody przytgczeniowe (4).

5. Przewody przytgczeniowe podtgczy¢ zgod- \
nie ze schematem potgczen umieszczonym ;
w ostonie, pamietaé przy tym o poditgczeniu 4 —/
przewodu uziemiajagcego we wiasciwym
miejscu. Rys.: Przytacze z wtykiem okragtym

6. Wkreci¢ element wtykowy (1) w ostone
przytacza (2) i dokreci¢ ostone.

7. Dokreci¢ dtawiki kablowe (3).

Strona 12 Y070.302/PL



Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

3 Montaz i podigczenie

3.2.2 Przylacze magistrali sieciowej

1. Odkreci¢ obudowe przytgcza magistrali siecio-
wej (rys. poz. 2) i zdemontowac¢ pokrywe (4).

2. Wykreci¢ element wtykowy (1) z ostony magi-
strali sieciowe;j (2).

3. Wykreci¢ z obudowy przytgcza magistrali sie-
ciowej zaslepki tylko niezbednych wpustow
kablowych.

4. Wkrecic¢ luzno dtawiki kablowe (5) i przecia-
gnaé przewody przytgczeniowe (6).
Dla przewoddw magistrali sieciowej wystar-
czg dtawiki bez warstwy ekranujacej, patrz
pkt 7 ponize;.

5. Przewody zasilajgce i w razie potrzeby
sygnatowe podtgczy¢ zgodnie ze schema-
tem potagczen umieszczonym w obudowie
przytacza, pamietac przy tym o podtgczeniu
przewodu uziemiajgcego we wiasciwym
miejscu.

6. Wkreci¢ z powrotem element wtykowy (1)
w obudowe przytacza magistrali sieciowej (2).

7. Podtgczy¢ przewody przytgczeniowe
magistrali sieciowej do ptytki zamykajacej
magistrale (3). Przeprowadzi¢ przy tym oplot
ekranujgcy (7) pod zaciskiem metalowym (8).

8. Przykreci¢ z powrotem pokrywe przytgcza (4)
i obudowe przytagcza magistrali sieciowej (2).

9. Dokreci¢ dtawiki kablowe (5).

Montaz i podtaczenie | w

Rys.: Przylacze magistrali sieciowej

a = jezeli naped ustawczy jest ostatnim ele-
mentem pasma magistrali, nalezy ustawi¢
terminator na ON albo ustawi¢ terminator
zewnetrznie.

b = przylgcze dla zasilania zewnetrznego 24 V.
Umozliwia komunikacje przy wytgczonym
napieciu sieci.

¢ = przylgcze monitora magistrali PROFIBUS
DP (Protocol Analyzer).

3.2.3 Zewnetrzne przylagcze przewodu potencjatowego

Znajdujace sie na zewnatrz przytgcze przewodu
potencjatowego mozna wykorzystywacé jako
uziemienie funkcjonalne, nie zas jako uziemienie
ochronne.

1. Zdjg¢ zaslepke plastikowg (1) z obudowy
sterownika.

2. Przykreci¢ przewdd potencjatowy (4) i pod-
kladke zebatg (5) sSrubg M5 (2) z podktadka
(3) — zeby podktadki zebatej musza by¢
skierowane w strone obudowy.

2 3

o'

=

Rys.: Przykrecanie przewodu
potencjatowego

Y070.302/PL
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3 Montaz i podiaczenie Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Montaz rozdzielny

Jezeli wymagajg tego warunki otoczenia — takie
jak np. silne wibracje, wysoka temperatura i/lub
brak miejsca — sterownik i przektadnie nalezy
zamontowac rozdzielnie.

Zestaw montazowy do montazu rozdzielnego
przekfadni i sterownika mozna zamoéwi¢ razem

z napedem ustawczym lub oddzielnie jako
osprzet (2SX7300-...). Zestaw montazowy jest
wstepnie konfekcjonowany. W przypadku zamo-
wienia zestawu montazowego razem z napedem
ustawczym, jest on dotgczony do napedu luzem.

44,5483 mm

— —

Przed rozpoczeciem prac odtgczy¢ zasilanie
od napedu!

Postepowanie

1. Zamontowaé wspornik (rys. poz. 3) w miejscu
ustawienia obudowy sterownika.

2. Zdemontowac¢ obudowe sterownika (1)
z przektadni (6) i zamontowaé wraz
z o-ringiem (2) na wsporniku (3).

3. Montaz standardowy, patrz A
Przykreci¢ zestaw montazowy do ,montazu
rozdzielnego”: ostone wtyku z wtykiem (4)
pod wspornikiem (3), a ostone wtyku z gniaz-
dami stykowymi (5) na przekfadnie (6).

4. Montaz z rurg ochronnag trzpienia, patrz B

Aby przewody nie kolidowaty z rurg ochronng
trzpienia, nalezy obroci¢ ostone przytgcza

Rys.: Montaz rozdzielny
0 90° lub 180°: A = standard

odkreci¢ sruby (7) wtyku okragtego (8), ob-
réci¢ wiyk okragty o 90° lub 180° i ponownie
przykreci¢ Srubami. Dalej postepowac jak

w punkcie 3.

B = z rurg ochronng trzpienia

u Dla zachowania stopnia ochrony nalezy podczas montazu pamieta¢ o prawidtowym zatozeniu
o-ringéw.

u Dopilnowag, by przewody nie kolidowaty z czesciami ruchomymi, np. ramieniem uchylnym.

= W wyjatkowych przypadkach silnik moze bardzo si¢ rozgrzaé, dlatego przewody nie moga sie
z nim stykac.

Specyfikacja przewodu potagczeniowego pomiedzy sterownikiem i przektadnia

Przewody potgczeniowe dostepne sg w réznych wersjach:
m dtugosci standardowe: 3 m, 5 m, 10 m;

u z urzgdzeniem dodatkowym (filtrem) do 150 m.
W przypadku rozdzielnego montazu powyzej 10 m z filirem nalezy w parametrze ,montaz roz-
dzielny” uaktywni¢ wartos¢ ,> 10 m z filtrem”. Patrz rozdziat Parametry specjalne ,8.6.2 Montaz
rozdzielny” na stronie 84.

Mozliwos$¢ obstugi napedu z odlegtosci do 100 m oferuje réwniez jednostka zdalnego sterowania.
Jednostka zdalnego sterowania petni funkcje drugiego stanowiska sterowania lokalnego. Patrz ,9.4
Jednostka zdalnego sterowania” na stronie 96.
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Instrukcja obstugi 4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Wskazowki dotyczace obstugi i eksploataciji

Korbka, pokretto reczne

® Zabrania sie maszynowego krecenia korbka/pokrettem recznym.

= Po uruchomieniu nie przesterowywac¢ napedu za pomoca korbki/pokretta recznego poza jego
standardowe pozycje krancowe.

® Przy dociskaniu korbki/pokretta recznego zwréci¢ uwage, aby nie trzymac dtoni pomiedzy
korbka/pokrettem a obudowa: zagrozenie zmiazdzeniem! Patrz krok obstugi 3 ponizej.

Podczas pracy silnika korbka/pokretto reczne sg w bezruchu.

Obstuga

Obstuga dla wszystkich napedow ustaw-
czych z wyjatkiem 2SG7 i 2SQ7:

1. Naped musi sie znajdowac¢ w bezruchu (1).

2. Sciggna¢ klamre (opcja) (2). Klamra stano-
wi zabezpieczenie przed niezamierzonym
zasprzegleniem korbki/pokretta recznego,

w sytuacji gdy naped narazony jest na silne
wstrzgsy lub dziatanie cisnienia hydrostatycz-
nego (stopien ochrony IP 68).

Rys.: Obstuga korbki

3. Docisng¢ korbke/pokretto w kierunku obudowy przektadni sitg przeciwstawng do oporu sprezyny
(3) i przekrecic¢ (4). (Uwaga: zagrozenie zmiazdzeniem przy dociskaniu!)

Po wecisnigciu korbki/pokretta recznego nastgpi zatrzymanie silnika. Dopiero po zwolnieniu korbki/
pokretta recznego mozna z powrotem sterowac napedem elektrycznie.

Jezeli w stanie ,ZDALNE” naped zostat przestawiony recznie i wydana jest komenda ruchu,
to naped zostanie przesterowany bezposrednio po zwolnieniu korbki/pokretta.

Wskazowki dotyczace obstugi i eksploataciji I NN

Tylko w 2SG7:

Obroci¢ pokretto reczne bez dociskania. Obstuga reczna naktada si¢ na prace silnika: Jezeli
podczas pracy silnika pokretto zostanie obrécone, to, w zaleznosci od kierunku obrotu, nastgpi
przedtuzenie badz skrécenie czasu pozycjonowania.

k.

Dotyczy tylko 2SQ7:

Na tryb reczny przetgczac tylko przy wytgczonym
silniku, patrz rysunek.

Tryb reczny wytgcza sie automatycznie wraz z
wigczeniem silnika.

Podczas pracy silnika pokretto reczne nie obraca
sie. _
Rys.: Przetaczanie trybu

recznego w 2SQ7

Kierunek obrotéw
Obrét korbki/pokretta recznego w prawo powoduje

® w napedzie wieloobrotowym 2SA7: obrét w prawo watu wyjsciowego
(wyjatek w 2SA7.7. 1 2SA7.8.).

= Naped niepetnoobrotowy 2SG7, 2SQ7: patrzagc na mechaniczny wskaznik potozenia obrot
w prawo sprzegta badz dzwigni obrotowe;j.

Zaleznie od wbudowanej przektadni, kierunek obrotéw moze by¢ inny.
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4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

.
)

Diody sygnalizacyjne i wyswietlacz

Naped ustawczy wysyta informacje do operatora poprzez

® diody sygnalizacyjne (LED).
Diody sygnalizacyjne (LED) sygnalizujg aktualny stan napedu.

= wyswietlacz.
Kolorowy wyswietlacz graficzny informuje uzytkownika o stanie napedu ustawczego. Przejrzysta
prezentacja i jasna struktura menu umozliwiajg komfortowg obstuge i parametryzacje. Bezpo-
Srednio przy napedzie obstuga odbywa sie za pomocg kontrolera napedu (przycisku-pokretta).

Niniejszy rozdziat stanowi przeglad diod sygnalizacyjnych wraz z informacjami, jakie dostarczajg
uzytkownikowi.

Ponadto rozdziat ten prezentuje, jak wiele informacji wyswietlacz przekazuje uzytkownikowi.

4.2.1 Przeglad diod sygnalizacyjnych

]

1 Zaleznie od zamdéwionego napedu, kolory 3
diod LED sg rozne: k
a) standardowe, 1
b) z aneksem do zamoéwienia C73. a— B B

@o_
."M

2 Dioda I (ZAM, zétta; C73 = zielona).
Dioda LED ZAM miga, gdy naped jest
przesterowywany w kierunku ZAMKNIJ, 1
i Swieci Swiattem statym, gdy naped znajduje
sie w pozycji krancowej ZAMKNIJ.

4]

¥ W
®
3 Dioda [l (LOKALNE, Z6tta). b— 0 O
Dioda LED LOKALNE $wieci w przypadku
wybrania sterowania ,lokalnego”.

[ [}
[ [

Rys.: Diody sygnalizacyjne

4 Dioda LJ (ZDALNE, niebieska).
Dioda LED ZDALNE s$wieci w przypadku wybrania sterowania ,zdalnego”.

5 Dioda @ (OTW, zielona; C73 = czerwona). ,
Dioda LED OTW miga, gdy naped jest przesterowywany w kierunku OTWORZ, i Swieci Swiattem
statym, gdy naped znajduje sie w pozycji krancowej OTWORZ.

ﬂ%’ I W dalszej czesci niniejszej instrukcji jest mowa o wersji standardowej diod sygnalizacyjnych.

4.2.6 Przeglad wskaznika stanu

Obszary wyswietlacza

Jezeli w stanie podstawowym kontroler nape-
du (przycisk-pokretto) zostanie przestawiony,

wyswietlacz uaktywni sie i wyswietli sie na nim I m]]]]]]]]]]]m -

wskaznik stanu. Ma on dwa obszary, patrz g —— -\&
rysunek: T Tn olo
u A = obszar gérny informujgcy o stanie napgdu. Jezyk -

= B = obszar dolny wyswietlajgcy menu poczat- Menu glowne
kowe, z ktérego mozna przejs¢ do roznych o e s s e e -
menu obstugi i parametryzacii. Rys.: Obszary wyswietlacza

Jezeli kontroler napedunie zostanie przestawiony, wyswietlacz przetgczy sie po uptywie nastawio-
nego czasu (standardowo jest to 10 min) ze stanu aktywnego do stanu czuwania:

l]%’ — pod$wietlenie wyswietlacza przyciemni sie

— wysSwietlacz przetgczy sie do wyswietlania obrazu czuwania.

Obrocenie albo nacisnigcie kontrolera napedu przetgczy wyswietlacz z powrotem do stanu aktyw-
nego.

Patrz réwniez ,Wskazanie stanu oczekiwania” na stronie 94.
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4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji

Teksty/symbole na wskazniku stanu

1 Wskazuje stan napedu.
Patrz rowniez rozdziat ,4.3 Komunikaty o sta-
nie napedu” na stronie 18.

2 Wskaznik potozenia

Liczba i wskaznik paskowy wskazujg, jak

daleko naped znajduje sie w pozycji OTW.

Miejsca dziesietne wyswietlane sg odpowied-

nio do wersji napedu:

— HiMod — dwa miejsca po przecinku;

— PROFITRON z niP — jedno miejsce po
przecinku;

— PROFITRON z przektadnig konwersyjng —
bez miejsc dziesietnych.

Jezeli naped znajduje sie w pozyciji krancowe;j,
zamiast liczby wyswietlany jest odpowiedni
symbol pozycji krancowej, patrz rowniez rys. 2.

3 Symbol pozycji kraricowej OTW =&, pozyciji
krancowej ZAM &
Doktadny opis patrz nastepny punkt ,Sym-
bole pozycji krancowych i wskaznik paskowy
potozenia”.

4 Symbole rodzaju sterowania
Wskazujg wybrany tryb sterowania:
,LOKALNE” ri1 ,ZDALNE” [J albo ,WYt” O,
patrz rozdziat ,5 Menu poczgtkowe” na
stronie 26.

5 Flaga wybranego jezyka.

6 Menu poczgtkowe
Opis — patrz rozdziat |,5 Menu poczatkowe”
na stronie 26.

Symbole pozycji krancowych i wskaznik
paskowy potozenia

Obszar gorny wskaznika stanu informuje o
rodzaju wylgczenia w pozycjach krancowych
i informuje podczas ruchu o aktualnym stanie
napedu ustawczego.

1 Rodzaj wytaczenia w pozycjach krancowych:
1a = pomaranczowy okrag zamkniety ozna-
cza ,wytgczenie zalezne od momentu
obrotowego”.
1b = zielony okrag otwarty oznacza ,wytgcze-
nie zalezne od drogi”.
2 Wskazanie zakresu pozycji krancowej:
2a = zakres pozycji krancowej ZAM
2b = zakres pozycji krancowej OTW
Po dtugosci wskazania mozna rozpoznac
wielko$¢ zakresu pozycji krancowe;j.

3 Wskazanie podczas ruchu:

3a = wskaznik paskowy wskazuje postep
podczas ruchu (otwierania i zamykania
armatury).
Liczba wskazuje w %, jak daleko naped
znajduje sie w pozycji OTW.

3b = miga symbol pozycji krancowej, do ktorej
zbliza sie armatura.

Menu g%c‘bwne_ /

Rys. 1: Wskaznik stanu

= =3 Bez podizymania

Rys. 2: Naped w pozycji krancowej:
a = pozycja krancowa OTW
b = pozycja krancowa ZAM

1a 2a 3a 4 5 2b 3b 1b
Rys. 1: Symbole pozycji krancowych
i wskaznik paskowy

Y070.302/PL
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4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Jezeli podczas ruchu nastapi zablokowanie,
ukaze sie odpowiedni komunikat dodatkowy,
a pozostata droga pozycjonowania bedzie
przedstawiona ukosnymi kreskami w kolorze
czerwonym, patrz rys. 2.

W przypadku dojscia do pozycji AWARYJNEJ
albo do wartosci zadanej pozycja docelo-

wa wyswietlana jest za pomocg symbolu
(pionowa kreska na wskazniku paskowym
potozenia).

Gdy naped znajduje sie w pozycji kranco-
wej, odpowiedni symbol pozycji kraricowej
wyswietla sie na niebieskim tle.

Komunikaty o stanie napedu

Na wyswietlaczu wyswietla sie stan napedu,
patrz rysunek, poz. 1.

W przypadku btedu na wyswietlaczu ukazuje sie
symbol ostrzegawczy (rysunek, poz. 2) i komuni-
kat o mozliwej przyczynie. Jezeli naped nie jest
gotowy do pracy, wokot wyswietlacza ukazuje
sie czerwona ramka (poz. 4).

Wybranie komunikatu btedu powoduje wyswie-
tlenie informacji dodatkowych, np. o mozliwych
$rodkach zaradczych.

Liczby przed komunikatem (rysunek, poz. 3)
oznaczajg rodzaj btedu i umozliwiajg serwisan-
towi jednoznaczne przyporzgadkowanie.

Pierwsza cyfra liczby oznacza;

0 = stan sprawny;

1, 8 = btgd samoresetujgcy sie;

2 = btgd mozliwy do zatwierdzenia;
3 = btad z przyczyn zewnetrznych;
4, 5, 6 = btgd w urzadzeniu.

Wyczerpujacy opis mozliwych komunikatow —
patrz ponizsza tabela.

3))) -=blokada w kierunku OTW

(((( = blokada w kierunku ZAM

Rys. 2 Wskaznik kierunku ruchu

w przypadku blokady
& NN <=

6
Rys. 3: Wskaznik napedu

w pozycji krancowej OTW

-

= ] "13::) Bez podt{zymanla —

Tryb sterow. | [=] O]
Jezyk —

Rys.: Komunikat stanu

Komunikaty o stanie na wyswietlaczu i ich objasnienie

Komunikat

Objasnienie

Mozliwe srodki zaradcze

01 Tryb reczny

= Przekrecone zostato pokretto reczne/korbka albo

® przewdd prowadzacy do pokretta recznego jest uszkodzony

= Pociggna¢ pokretto reczne/korbke i/lub
sterownika/przektadni!
przyczyng moga by¢ drgania.

Korbka, pokretto reczne” na stronie 15.

02 Tryb awaryjny

Wystepuje sygnat AWARYJNY.

Nastepuje przesterowanie do ustawionej w parametrach pozycji

AWARYJNEJ.

Strona 18
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Komunikaty o stanie na wyswietlaczu i ich objasnienie

Komunikat

Objasnienie

Mozliwe srodki zaradcze

03 Zablokowany w ruchu

Na drodze napedu wykryto blokade.

Rzeczywiscie potrzebny moment obrotowy jest wyzszy od
nastawionego momentu wytgczajgcego,

albo

parametr ,Montaz rozdzielny” ustawiony jest na ,>10 m z filtrem”
mimo ze nie ma filtra LC.

Przesterowac naped w kierunku przeciwnym.

Jezeli komunikat ukazuje sie czesciej:

® Sprawdzi¢ ustawienia armatury i momentu
obrotowego, w razie potrzeby zwigekszy¢
moment wylgczajgcy badz zastosowacé funkcje
,Liczba préb w przyp. blokady”!

® Sprawdz, czy armatura moze by¢ tatwo przeste-
rowywana.

® Sprawdzi¢ parametr ,Montaz rozdzielny”.

04 Tryb lokalny zablokowany

Tylko komunikat statusowy!

Przetgczanie lokalne moze by¢ zablokowane przez magistrale
sieciowg. W przypadku btedu komunikacji magistrali sieciowej
nastepuje automatyczne zwolnienie przetgczania lokalnego.

05 Uruchomienie ZDALNE

Tylko komunikat statusowy!
Naped ustawczy jest uruchamiany zdalnie.

Poczekaé na zakonczenie uruchamiania zdalnego!

11 Temp. silnika za wysoka

Temperatura silnika przekroczyta wartos¢ maksymalng 155°C.
Mozliwe przyczyny:

® nadmierna temperatura otoczenia,

zbyt dtugi czas przesterowania,

u zbyt duzo cykli przetgczania,

u faktycznie potrzebny moment obrotowy za wysoki,

m zwarcie zwojowe w silniku lub przerwane potaczenie

z czujnikiem temperatury w silniku (dotyczy wytgcznie 2SG7),
nie ustawiono parametru ,>10 m z filtrem” dla rozdzielnego
montazu.

Wskazowka: Kontrole temperatury silnika mozna
dezaktywowaé zmieniajac parametry napedu
(ochrona instalacji przed ochrong silnika).
Powoduje to jednak natychmiastowg utrate
gwarancji na silnik.
= Sprawdzi¢ warunki eksploatacji, armature

i silnik.
® Sprawdzi¢ parametr ,Montaz rozdzielny”.

12 Zbyt wysokie napiecie

Zbyt wysokie napiecie zasilania (poza tolerancjg +15%).

= Sprawdzi¢ napiecie przytagczowe.
® Sprawdzi¢ napiecie zasilania pod katem wahan.

13 Zbyt niskie napiecie

Zbyt niskie napigcie zasilania (poza tolerancjg -30%).

® Sprawdzi¢ napiecie zasilania!
® Sprawdzi¢ napiecie zasilania pod katem wahan!

14 Brak napiecia sieci

Brak / za niskie napigcie zasilania.

= Sprawdzi¢ napiecie zasilania!
® Sprawdzi¢ przewdd przytgczeniowy!

21 Blad programu

Po 3% czasu pozycjonowania naped przebyt mniej niz 0,5%
drogi. Czas pozycjonowania mierzy i zapisuje sie po ustawieniu
pozyciji krancowych.
Mozliwe przyczyny:
u styki potencjometru zostaty wycisniete z wtyku okragtego,
= nieprawidtowy montaz i/lub ustawienie potencjometru po
wymianie,
m przerwany kabel silnika (silnik nie dziata),
® bigd przy rejestracji potozenia (luz miedzyzebny pomiedzy
potencjometrem a kotem osiowym jest za maty albo za duzy:
nie jest stwierdzona zmiana pozycji, mimo pracy silnika),
= zmieniono przetozenie redukujgce przektadni konwersyjnej:
— przektadnia konwersyjna obraca sie w odwrotnym kierunku
albo
— wybrano zbyt duzg nastawe kota przesuwnego (obr./
wznios) w przektadni konwersyjnej,

= naped jest zablokowany (naped nie moze wykonac ruchu
z ustawienia/pozycji krancowej),

= wadliwy potencjometr (przerwana warstwa przewodzgca),

® nie ustawiono parametru ,>10 m z filtrem” dla rozdzielnego
montazu.

= Sprawdz armature, przektadnig konwersyjng,
silnik oraz potencjometr!
® Sprawdzi¢ parametr ,Montaz rozdzielny”.

Y070.302/PL
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Komunikaty o stanie na wyswietlaczu i ich objasnienie

Komunikat Objasnienie

Mozliwe srodki zaradcze

s ]

-

oze

22 Blokada

Wejscie STOP aktywne. Tylko przy sterowaniu binarnym: z
podtrzymaniem.

Zdezaktywowac¢ wejscie STOP. Patrz réwniez
rozdziat ,8.3.3 System sterowania — tryb stero-
wania” na stronie 67.

23 Czas opOznienia
Wejscie awaryjne aktywne.

Zdezaktywowac wejscie awaryjne.

24 Blokada silnika

Dla wejscia trybu wybrano funkcje ,Aktywowanie pracy silni-
ka”, jednak brakuje sygnatu zwalniajgcego prace silnika.

Sprawdzi¢ poziom napiecia na wejsciu trybu
albo anulowa¢ wybor funkgiji, jezeli omytkowo
zostata uaktywniona.

30 Wykona¢ ostatnig komende
Brak sygnatu ze zrodta sterowania (przerwanie przewodu).
Naped wykonuje nadal ostatnig komende do konca zgodnie
z parametryzacjg (OTW, ZAM, wartos¢ zadana).
Naped moze by¢ przesterowywany w trybie sterowania
,LOKALNE’ (np. za pomoca pokretta recznego, uruchomienia
awaryjnego, sterowania alternatywnego).

Sprawdzi¢ przewody/styki we wtyku okrggtym.

jeojdsya 1 IBnjsqo aokzokjop Hm

31 Ustaw pozycje krancowe!

Brak waznych ustawien pozycji krancowych.

Komunikat ten moze mie¢ nastepujgce przyczyny:

B nie ustawiono jeszcze pozycji krancowych,

= ominieto pokrettem recznym pozycje krancowsg,

u przekrecono sprzegto slizgowe przektadni konwersyjnej bgdz
zmieniono przetozenie redukujgce przektadni lub

B zmieniono rodzaj wytgczenia (np. z zaleznego od momentu
obrotowego na zalezny od drogi).

Ustawi¢ pozycje krancowe!

ifoe

32 Brak sygnatu Al1
Komunikat ten mozliwy jest tylko przy ustawieniu live-zero
(4 — 20 mA).
Wartosc¢ graniczna I: > 21 mA albo < 3,6 mA.

Sprawdzi¢ prad wejsciowy!

33 Blad magistrali sieciowej
Przerwana komunikacja z magistralg sieciowg (Timeout). Ten
status btedu zgtaszany jest jako awaria wytgcznie wtedy, gdy
sterowanie ZDALNE odbywa sie poprzez magistrale sieciowa.
Wskazoéwka: Adres magistrali musi by¢ inny niz w ustawieniu
standardowym (126 w PROFIBUS i 247 w Modbus)!

Sprawdzi¢ komunikacje przez magistrale
i przylgcze!

34 Brak sygnatu — pozycja utrzymywana
Brak sygnatu ze zrédta sterowania (przerwanie przewodu).
Naped nie pracuje.
Naped moze by¢ przesterowywany w trybie sterowania
,LOKALNE” (np. za pomocg pokretta recznego, uruchomienia
awaryjnego, sterowania alternatywnego).

Sprawdzi¢ przewody/styki we wtyku okrggtym.

35 Brak sygnatu — pozycja AWARYJNA
Brak sygnatu ze zrodta sterowania (przerwanie przewodu).
Naped wykonuje przejazd AWARYJNY.
Naped moze by¢ przesterowywany w trybie sterowania
,LOKALNE” (np. za pomocg pokretta recznego, uruchomienia
awaryjnego, sterowania alternatywnego).

Sprawdzi¢ przewody/styki we wtyku okragtym.
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Komunikat Objasnienie

Mozliwe srodki zaradcze

36 Podtrzymaj wartosc¢ rzeczywistg procesu
Brak sygnatu (warto$¢ zadana) ze zrédta sterowania
(przerwanie przewodu).
Warto$c¢ rzeczywista procesu wystepujgca w chwili wykrycia
przerwania przewodu jest nadal regulowana. Naped moze by¢
przesterowywany w trybie sterowania ,LOKALNE” (np. za po-
mocg pokretta recznego, uruchomienia awaryjnego, sterowania
alternatywnego). Po przetaczeniu na ,ZDALNE” nastgpi wyregu-
lowanie istniejgcej wartosci rzeczywistej procesu.

Sprawdzi¢ przewody/styki we wtyku okragtym.

37 Przesteruj do stalej wartosci zadanej
Brak sygnatu ze zrodta sterowania (przerwanie przewodu).
Najazd na statg warto$¢ zadang procesu i zachowanie jej.
Naped moze by¢ przesterowywany w trybie sterowania
,LOKALNE” (np. za pomocg pokretta recznego, uruchomienia
awaryjnego, sterowania alternatywnego).

Sprawdzi¢ przewody/styki we wtyku okrggtym.

38 Brak sygnatu Al2
Komunikat ten mozliwy jest tylko przy ustawieniu live-zero
(4 — 20 mA).
Wartosc¢ graniczna I: > 21 mA albo < 3,6 mA.

Sprawdzi¢ prad wejsciowy!

39 Brak sygnatu FO
W magistrali sieciowej o topologii pierscieniowej: po jednej albo
po obu stronach nie doszto do odbioru telegramow.

Sprawdzi¢ przewdd doprowadzajacy i styki!

41 Brak sygnatu temp. silnika
Przerwane potgczenie z czujnikiem temperatury.

Sprawdzi¢ przewody doprowadzajgce i styki
sterownika/przektadni!

42 Brak sygnatu potencjometru
Nie odebrano danych z potencjometru.

= Sprawdzi¢ przewody doprowadzajace i styki
sterownika/przektadni,

= w przypadku rozdzielnego montazu sprawdzi¢
przewdd doprowadzajacy.

= Wymieni¢ przektadnie konwersyjna.

43 Brak sygnatu nadajnika pozycji

Nie sg odbierane dane z nieintruzywnego nadajnika pozycji
(niP).

® Sprawdzi¢ przewody doprowadzajace i styki
sterownika/przektadni,

= w przypadku rozdzielnego montazu sprawdzi¢
przewdd doprowadzajacy.

= Wymieni¢ nieintruzywny nadajnik pozycji.

44 Przekroczona droga pozycjonowania
Kotko centralne jest zbyt blisko mechanicznego zderzaka
krancowego przektadni konwersyjne;j.
m Przekroczono pozycje krancowe podczas regulacji recznej
albo
m przekrecono sprzegto slizgowe przekitadni konwersyjnej badz
zmieniono przetozenie przekfadni.

Konieczne ponowne ustawienie pozycji
krancowych

» patrz rozdziat 7.4 Ustawianie pozyciji kran-
cowych w wers;ji z przektadnig konwersyjng” na
stronie 45.

45 Brak sygnatu czujnika postoju
Nie odebrano danych z czujnika postoju.

® Sprawdzi¢ przewody doprowadzajgce i styki
sterownika/przektadni,

= w przypadku rozdzielnego montazu sprawdzi¢
przewdd doprowadzajacy.

46 Analogowy modut dodatkowy
Nie odebrano sygnatu z analogowego modutu dodatkowego.

® Sprawdzi¢ przewdéd tasmowy do analogowego
modutu dodatkowego,
= wytgczycé/wigczyé napigcie (AC/DC).

Jezeli komunikat nie znika, wymienic sterownik.
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4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Komunikaty o stanie na wyswietlaczu i ich objasnienie

Komunikat

Objasnienie

Mozliwe srodki zaradcze

s ]

-

oze

47 Btad komunikacji HART

Uszkodzony modut analogowy. Komunikacja HART niemoz-
liwa.

Whytgczyé/wigczy¢ napiecie (AC/DC).
Jezeli komunikat nie znika, wymieni¢ sterownik.

48 Btad AO2

Niemozliwe wyprowadzanie danych przez AO2.

Wytaczyé/wigczyé napigcie (AC/DC).

Jezeli komunikat nie znika, wymienic sterownik.

49 Brak sygnatu AO2

Przerwane potgczenie AO2 z systemem sterowania.

Sprawdzi¢ przewod doprowadzajacy i styki.

50 Btad sprzetu

Btad w sterowniku.

Wytgczycé/iwtgczy¢ napiecie (AC/DC).

Jezeli komunikat nie znika, wymieni¢ sterownik.

60 Btad Bluetooth

Btad komunikacji z modutem Bluetooth.

Naped jest w dalszym ciggu gotowy do pracy i mozna go
parametryzowac przez sterownik lokalny albo COM-SIPOS.

Wytgczycé/iwtgczyé napiecie (AC/DC).

Jezeli komunikat nie znika, wymieni¢ sterownik.

61 Temperatura sterownika

Uszkodzony czujnik temperatury sterownika.
Naped jest nadal gotowy do pracy.

Whytaczyc¢/wtgczy¢ napiecie (AC/DC).

Jezeli komunikat nie znika, wymieni¢ sterownik.

jeojdsya 1 IBnjsqo aokzokjop Hm

62 Bfad nadajnika pozyciji

Zaktoécony sygnat nieintruzyjnego nadajnika pozyciji (niP),
nie mozna odczyta¢ pozyciji.

® Sprawdzi¢ przewody doprowadzajace i styki
sterownika/przektadni,

= w przypadku rozdzielnego montazu sprawdzi¢
przewo6d doprowadzajgcy.

ifoe

63 Brak sygnatu przetacznika DE

Sygnaty z obu wytacznikéw sterowanych momentem obroto-
wym nie sg rozpoznawane

® Sprawdzi¢ przewody doprowadzajace i styki
sterownika/przektadni,

= w przypadku rozdzielnego montazu sprawdzic
przewod doprowadzajgcy.

80 Ostrzezenie RCU

Brak potgczenia z jednostkg zdalnego sterowania.

® Sprawdzi¢ przewody doprowadzajace i styki.

® Sprawdzi¢ parametryzacje jednostki zdalnego
sterowania w napedzie ustawczym i w jedno-
stce zdalnego sterowania.
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Instrukcja obstugi

4 Wskazoéwki dotyczace obstugi i eksploatacji

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4.4 Nawigacja po menu

4.41 Obstuga kontrolera napedu

@ = obracanie kontrolera napedu
(przycisku-pokretta):
wybieranie (wybrany punkt menu
znajduje sie na pomaranczowym tle).

F
(@ = nacisnigcie kontrolera napedu:
zatwierdzenie wyboru.

Syﬁt em s1er0w_
depleczens,ﬁ'ao

~ Prawoobrotowy |

F I 40 obr/min |

| - 28 obr./min |

——
=

— O
— O

Kolejnos¢ obstugi:
a = wybrac¢ ,Menu gtéwne @ i zatwierdzic¢ 'L./' Wyswietli sie ,Menu gtéwne”.

i /;\ Wyswietli sie menu ,Parametry”.

b = wybraé ,Parametry Q, i zatwierdzié (@)
¢ = wybrac¢ ,Armatura” @ i zatwierdzi¢ u@. Wyswietli sie menu ,Armatura”.

)

d = wybraé ,Powrot”, Q albo 4% @ i zatwierdzi¢ 'L./'
- Q: Wyswietli sie komunikat o stanie.
- - Wyswietli si¢ poziom poprzedni, menu ,Parametry”.

Prezentacja kolejnosci obstugi w instrukcji obstugi:

a—
b—
CcC —

d—

| Menu gtéwne

| Parametry
| Armatura

|Qalboﬁ

Jezeli kontroler napedu nie zostanie przestawiony w nastawionym czasie (standardowo jest to 10
minut) , wyswietlacz przetaczy sie ze stanu aktywnego do stanu czuwania:

— podswietlenie wyswietlacza przyciemni sie

— wyswietlacz przetgczy sie do wyswietlania obrazu czuwania.

I] % Obrécenie albo nacisniecie kontrolera napedu przetaczy wyswietlacz z powrotem do stanu aktyw-

nego.

Patrz réwniez ,Ustawianie czasu stanu oczekiwania” na stronie 95.
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4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Objasnienie symboli, teksty w menu

Przeglad menu
1 Nazwa menu.

2 A W Wskazanie obecnosci dalszych punk-
téw menu u goéry/u dotu w obrebie menu.

3 Wybrany punkt menu (na tle pomaranczowego
paska).

4 Punkty menu, wyboér w obrebie menu.

5 Listwa suwaka, wskazuje, ze do menu nalezy
wiecej punktow, niz jest wyswietlane.

6 Suwak — zmienia swojg pozycje na listwie
zgodnie z pozycjg zaznaczenia wyboru
W menu.

7 Powrét do poprzedniego poziomu menu.

8 Powrét do komunikatu o stanie.

Wybor parametrow

Przed dokonaniem zmiany warto$ci/wtasciwosci
parametru nalezy go wybra¢ (musi podswietli¢
sie na pomaranczowo). Przyktad wyboru zmie-
nianej wartosci parametru przedstawiono na
rysunku obok:

1 Nazwa menu
2 Nazwa parametru (nie mozna jej wybrac)
3 Zaznaczenie wyboru

4 Wartos¢ parametru (aktualna nastawa)

Zmiana wartosci/wtasciwosci parametru
Zaleznie od rodzaju parametru, ustawianie jest
rézne.

Ustawianie albo/albo

Wybor jednej z dwoch mozliwych wartosci
parametru/wiasciwosci, np. w przypadku rodzaju
wylgczenia: albo ,zaleznie od momentu obroto-
wego”, albo ,zaleznie od drogi”, patrz rysunek
obok:

1 Nazwa parametru I Rodzaj wytgczenia”
(rodzaj wytaczenia w pozycji krancowej ZAM)

2 Zaznaczenie wyboru (pomaranczowy pasek)

3 Mozliwe wartosci parametrow/ustawienia

4 Nastawa aktywna

5

Nastawa nieaktywna

Ustawianie tak/nie
Mozna réwniez uaktywni¢ jedng albo wiecej
nastaw/wartosci parametréw. Aktywna nastawa

sygnalizowana jest haczykiem [¥4, patrz rysu-
nek, poz. 4.

2 llanu gléwne

Cbserwacja

Diagnoza
Pozycje krancowe

Parametry

Krzywa momentu obrotowego

Rys.: Przeglad menu

- 0
1 ystem -sterowa

ryb sterow.

[ B

2 Alternatywny tryb sterowania
Nieaktywny

Wejscie binarne
Norrgnie rozwarty (NO:

~

Rys.: Menu wyboru parametrow

L cicoi wyinczonis )

aleznie od momentu obr.

Rys.: Menu ustawiania rodzaju wytaczenia,
pozycja krancowa ZAM
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Wskazowki dotyczace obstugi i eksploatacji

Ustawianie stopniowe

Zaleznie od parametru nastepuje zmiana
wartosci parametru w zadanych poziomach, jak
np. przy ustawianiu wylgczajgcego momentu
obrotowego.

1 Nazwa parametru

2 Kierunek ruchu. W tym przyktadzie ustawiony
jest ruch w kierunku ZAM.

3 Aktualna nastawa w postaci liczby.
Podczas zmiany kolor liczby zmienia sie
z niebieskiego na pomaranczowy.

4 Aktualna nastawa, przedstawiona graficznie
w odniesieniu do catego zakresu nastawy.

5 Zakres nastawy, od... do...

6 Jednostka wartosci parametru.

Ustawianie wartosci liczbowej

Pewne ustawienia wymagajg podania liczby
wielocyfrowej, np. 4-cyfrowego kodu aktywacji
funkcji specjalnych. W tym przypadku warto$¢
parametru mozna wprowadzi¢ bezposrednio
w postaci liczby.

1 Nazwa parametru.

2 Aktualna nastawa w postaci liczby.
Podczas zmiany kolor liczby zmienia sie
z niebieskiego na pomaranczowy.

3 Aktualna nastawa, przedstawiona graficznie
w odniesieniu do catego zakresu nastawy.
Mozliwy zakres nastawy <----->, w niniejszym
przykiadzie 0 do 100%.

4 Potwierdzenie ustawienia.

5 Anulowanie ustawienia.

Obowigzuje zasada:

taczajacy moment obrotowy
3)/'5
4 \

Rys.: Zmiana wartosci parametru

L ooy ce avaryine
{@
1 .

2
3

5;,11 Anuluj

Rys.: Zmiana wartosci liczbowej

m Czarna czcionka = funkcje/ustawienia mozna wybrac.

m Szara czcionka = wybor funkcji niemozliwy, np. z powodu braku uprawnien, patrz tez rozdziat

,6 Zarzadzanie uzytkownikami” na stronie 31.
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5.1

5 Menu poczatkowe

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Menu poczatkowe

1 Ten wiersz menu jest aktywny zaleznie od
wybranego sterowania:

— W przypadku wybrania sterowania
,LOKALNEGO” i w pasku tym ukazuje
sie ,Sterowanie lokalne”.

— Dla sterowania ,ZDALNEGO” [ wyswie-
tlajg sie tutaj dodatkowe wskazdéwki.

2 Tryb sterowania:
Przetgczanie migedzy trybem sterowania
L,LOKALNYM”, ,ZDALNYM” albo ,WYL".

3 Jezyk:
W tym punkcie menu wybiera sie jezyk
wys$wietlacza. Oprocz tekstu w wybranym
jezyku wyswietlana jest odpowiednia flaga.

4 Menu gtéwne:
Wejscie do menu gtéwnego w celu obserwa-
cji, parametryzacji napedu ustawczego oraz
ustawiania pozycji krancowych.

Tryb sterowania

Sterowanie lokalne

Tryb sterow.

[ # [5

Jezyk
Menu giowne

O
=

Rys.: Menu poczatkowe

W punkcie menu , Tryb sterowania” mozna przetgczaé miedzy ,LOKALNYM”, ,ZDALNYM” i ,WYL".
W ponizszej tabeli przedstawiono, jakie parametry napedu mozna zmieniac¢ albo tylko wyswietla¢

w danym trybie sterowania.

Wyswietlanie/zmiana parametréw napedu

Menu

Tryb sterowania
LOKALNE ZDALNE

WYL

Parametry

Wyswietlanie = O,

zmiana* = X

Wybor jezyka

X

X

Sterowanie napedem

X

Obserwacja

Elektroniczna tabliczka znamionowa

Wejscia i wyjscia

Status napedu

O|0|0

O|0|0

Oo|0|0

Diagnoza

Dane robocze napedu

Terminy graniczne konserwacji

Konserwacja armatury

O|0|0

O|0|0

Ustawienie potozen krancowych

x| |O|0|O

Parametry

Wartosci parametrow

x

o

x

Pamie¢ USB

Uaktualnij oprog. sprzetowe

Zapisz parametry w pamieci USB

X1

Wczytaj parametry z pamieci USB

Zapisz krzywe momentéw obrotowych

Klonuj naped

XX | X|X|X

XX XX | X

Ustawienia systemowe

Orientacja wyswietlacza

x

x

Aktywacja Bluetooth

Zegar czasu rzeczywistego

X | X

O|0|0

X | X

*0 ile sie dysponuje uprawnieniami
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

5 Menu poczatkowe

5.1.1

Sterowanie ,,LOKALNE”: ﬂ_l;:l IC') Przesterowanie napedu w trybie lokalnym

Wybranie trybu sterowania ,LOKALNEGO” powoduje ukazanie sie punktu menu ,Sterowanie lokal-
ne”. W punkcie tym ruchami napedu (OTW, ZAM oraz STOP) sterowa¢ mozna lokalnie, sterowanie
ZDALNE” jest zablokowane.

Kolejnos¢ obstugi

1.
2.

e |

3

Iy

Wybraé¢ punkt menu ,Tryb sterowania”.

Naciskac¢ kontroler napedu, az uaktywni sie
symbol LOKALNE, rys. 1, poz. 1.

W wierszu powyzej ukaze sie punkt menu
~Sterowanie lokalne” (patrz poz. 2), zaswieci
z6ita dioda LOKALNE (poz. 3).

Jezeli ukaze sig komunikat, ze zalogowany
uzytkownik ze swoim poziomem uprawnien nie
moze wykonac¢ funkcji, nalezy zmieni¢ upraw-
nienia, patrz rozdziat ,6 Zarzadzanie uzytkow-
nikami” na stronie 31.

. Wybra¢ punkt menu ,Sterowanie lokalne”

i zatwierdzi¢ wybor.
Na wyswietlaczu ukaze sie ,Sterowanie
lokalne”, patrz rys. 2, poz. 1.

Wybra¢ kierunek ruchu (patrz réwniez rys. 3

obok):

— a:symbol ¥ =
przesterowanie w kierunku ZAM

albo

— b: symbol = =
przesterowanie w kierunku OTW

Wybrany symbol pozycji krancowej wyswie-

tlany jest na pomaranczowym tle.

Nacisna¢ kontroler napedu.

Naped jest przesterowywany w kierunku

ruchu,

— symbol pozycji krancowej w kierunku
ruchu, w niniejszym przyktadzie potozenie
krancowe OTW, miga kolorem niebieskim
(rys. 4 poz. 3);

— liczba (poz. 1) wskazuje w %, jak daleko
naped znajduje sie w pozycji OTW, a

— wskaznik paskowy potozenia (2) wskazu-
je postep dziatania;

— jezeli kotnierz pomiarowy momentu ob-
rotowego jest podtgczony, wyswietla sie
aktualny moment obrotowy (5).

Jezeli kontroler napedu zostanie przytrzyma-
ny w pozycji wcisnietej dtuzej niz 3 sekundy,
na wyswietlaczu ukaze sie ,Podtrzymanie”
(rys. 4, poz. 4), a naped bedzie sie po zwol-
nieniu przemieszczaé¢ ponownie do
- pozyciji krancowej albo pozycji docelowej
albo
- do ponownego nacisniecia kontrolera
napedu.
Osiggniecie pozycji krancowej sygnalizowa-
ne jest przez niebieskie pole za symbolem
pozycji krancowej (rys. 5, poz. d) oraz $wie-
ceniem odpowiedniej diody LED.

Bc o

Tryb sterowania

0 =
Om

. .G—otnwy

I-h‘-\illllllll!Illllllli@

— terowanie lokalne

2 ;-_ e
1 Menu glowne

Rys. 1: Sterowanie lokalne

|Sterowanie lokalne
-
1 _ —

Rys. 2: Wskazanie ,,Sterowanie lokalne”

@""""' €3 @"ﬂ"l_l_l!mb ’

Rys. 3: Wybér kierunku ruchu

~ G N\
702%
58

[ | Betriebsbereit

Rys. 5: Wskazanie napedu w pozycji
krancowej

W stanie LOKALNE zmiany (jezyka wyswietlacza, potozen krancowych i parametréw) sg mozliwe,

jezeli tylko uzytkownik ma odpowiednie uprawnienia. Patrz tez powyzsza tabela.
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51.3

5 Menu poczatkowe

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Sterowanie ,,ZDALNE”: | @ O]

W stanie ,ZDALNE” sterowanie realizuje system automatyzacji (stanowisko sterowania).
W stanie ZDALNYM mozna wybiera¢ jezyk wyswietlacza oraz odczytywaé parametry.

Kolejnos¢ obstugi
1. Wybra¢ punkt menu ,Tryb sterowania”.

2. Naciskac¢ kontroler napedu, az uaktywni sie
symbol ZDALNE, rysunek, poz. 1.
W wierszu powyzej wyswietlane sg wska-
z6wki uzupetniajgce do rodzaju sterowania
(poz. 2), niebieska dioda ZDALNE s$wieci
(poz. 3).
Sterowanie napedem ustawczym odbywa
sie teraz z systemu automatyzacji, np. ze
stanowiska sterowania.

W przypadku przetgczenia ze sterowania
,LLOKALNEGO” na ,ZDALNE” naped jest
przesterowywany, gdy system automatyzaciji
(stanowisko sterowania) wyda komende ruchu!

W trybie ZDALNYM mozliwe s3, bez przerywania
pracy, nastepujgce dziatania:

= Wybor innego jezyka.

= W menu gtéwnym widoczne sg informacje
0 napedzie ustawczym, patrz tabela w roz-
dziale ,5.1 Tryb sterowania” na stronie 26.

Sterowanie ,WYL”: | & |0 |[5)

W stanie tym nie jest mozliwe sterowanie nape-
dem ani lokalnie, ani zdalnie.

Kolejnos¢ obstugi
1. Wybrac¢ punkt menu , Tryb sterowania”.

2. Naciskac kontroler napedu, az uaktywni sie
symbol WYL, rysunek, poz. 1.
W wierszu powyzej ukaze sie komunikat
~Wylgczony”, patrz rysunek, poz. 2.

Teraz w napedzie mozliwe sg nastepujgce
dziatania:

u Wybdr innego jezyka.

® Za pomocg menu gtdwnego — zmiana
wartosci parametrow i ustawien systemowych,
a takze wyswietlanie informacji o napedzie
ustawczym oraz konserwacji armatury, patrz
tez tabela w rozdziale ,5.1 Tryb sterowania”
na stronie 26.

ool
" -

—. . Gotowy

&

&

v',’:: »Bez podtrzymania
» =] O
J ==

N\, Menu éléwne

1
Rys.: Sterowanie ZDALNE

2

N, Menu gidwne

1
Rys.: Sterowanie WYL
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

5 Menu poczatkowe

Wybor jezyka

Wybdr jezyka jest konieczny tylko wtedy, gdy tekst na wyswietlaczu prezentowany jest w jezyku

innym niz zgdany.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w menu poczatkowym pozycje
~Jezyk” (rys. 1).
Wyswietli sie menu Jezyk, patrz rys. 2.
Wyswietlany jest aktualnie ustawiony jezyk
(rys. 2, poz. 1), a pod nim lista z symbolami
(flagami) mozliwych do wyboru jezykéw.
Listwa suwaka (poz. 3) wskazuje mozliwos¢
wyboru innych jezykéw niz wyswietlane
aktualnie na wyswietlaczu.

2. Ustawi¢ pomaranczowy znak wyboru (rys. 2
poz. 2) na zgdanym jezyku.

3. Zatwierdzi¢ wybor.
Teksty wyswietlacza bedg wyswietlane
w wybranym jezyku.

Sterov_\ranie lokalne
Tryb sterow. ﬂ_l;'l_"('_)_'

. Menu gléwne

Rys. 1: Wybér jezyka w menu statusu

1 « S
Polski -
! Deutsch 4
2 English
X 3
Francais
Espanol
.

Rys. 2: Menu jezyka
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5 Menu poczatkowe Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Przeglad menu gtéwnego

—[Parametry specjalne

Zarzadzanie uzytkownikami Aktualny uzytkownik ]

Administracja ]

Obserwacja Elektroniczna tabliczka znam. ]

Strona 101 Wejscia i wyjscia ]

Status ]

d:', —[Termin granicz. konserwacji arm. ]

% —[Konserwacja armatury ]
[l

() Po e krancowe —{Nowe ustawienie ]

g trona 45, Strona 56 | Korekta ustawienia )
Q

—[Armatura ]

—{System sterowania ]

—[ Bezpieczenstwo ]

—[ Funkcje programowe ]

Krzywa momentu obrotowego Rejestrowanie

Ustawienia systemowe

Rys.: Menu giéwne

Wyswietlacz

Bluetooth

)
Zegar czasu rzeczywistego ]
)
)

Jednostka zdalnego sterowania

Menu glowne zawiera nastepujace punkty:

m Zarzadzanie uzytkownikami:
Do aktywacji uprawnien.
u Obserwacja:
Wyswietlanie ,elektrycznej tabliczki znamionowej”, stanu wejs¢é i wyjs¢ oraz statusu napedu.
u Diagnoza: Wskaznik
— danych roboczych (cykle przetgczania, wytgczenia, godziny pracy) napedu od pierwszego
uruchomienia;
— danych roboczych do nastepnej konserwacji armatury;
— czy konserwacja armatury jest konieczna oraz zatwierdzenie po wykonaniu konserwaciji.
u Pozycje krancowe:
Za pomocg tego punktu menu mozna ustawia¢ pozycje krancowe.
= Parametry:
Ten punkt menu umozliwia wyswietlanie i zmiane parametréw napedu ustawczego. Zmiana
wartosci parametrow mozliwa jest tylko ze stopniem uprawnien ,Specjalista” albo wyzszym.
Jezeli uprawnienia nie sg ustawione domysinie, ukazuje sie wezwanie do podania hasta
(kod 4-cyfrowy).
= Krzywa momentu obrotowego
Mozna zarejestrowac trzy krzywe momentu obrotowego.
u Ustawienia systemowe:
Ustawienie kierunku wyswietlacza, zegara wewnetrznego, aktywacji/dezaktywacji modutu Blueto-
oth oraz jednostki zdalnego sterowania.
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Instrukcja obstugi

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

6 Zarzadzanie uzytkownikami

Zarzadzanie uzytkownikami

Informacje ogodlne

Wiele funkcji i parametrow jest dostepnych tylko pod warunkiem posiadania odpowiednich upraw-

nien (4-cyfrowe hasto). Unika sie w ten sposoéb przypadkowej albo zamierzonej zmiany parametrow

przez osoby nieupowaznione. Funkcje i parametry sg pogrupowane w poziomy uzytkownika.
Mozliwe poziomy uzytkownika zawiera ponizsza tabela:

. Wymagane - .
Poziom uprawnienia |Odczytywanie| Sterowanie CETIE) , CETS
p prostych” | parametrow
uzytkownika (gsg‘;‘gﬁg? parametrow | napedem | . . metrow| eksperta
1 Obserwator Nie TAK
2 Operator TAK (0000) TAK TAK
3 Specijalista TAK (9044) TAK TAK TAK
4 Ekspert TAK (9044) TAK TAK TAK TAK

= Obserwator

— Parametry mozna wyswietla¢, ale nie zmieniac.
— Ten poziom uzytkownika nie zawiera szczegdlnych uprawnien.

= Operator

— Parametry mozna wyswietlac, ale nie zmieniac.

— Mozliwe lokalne sterowanie napedem.

— Dla tego poziomu uzytkownika konieczne sg uprawnienia, 4-cyfrowe hasto. Standardowe
ustawienie to ,0000”. Hasto ,,0000” automatycznie aktywuje poziom uzytkownika (patrz wska-
zéwka ponizej).

u Specijalista

Mozliwe wyswietlanie parametrow.

Ustawianie ,prostych” parametrow.

Mozliwe lokalne sterowanie napedem.

Dla tego poziomu uzytkownika konieczne sg uprawnienia, 4-cyfrowe hasto. Ustawienie
standardowe to ,9044” (patrz wskazéwka ponizej).

u Ekspert

— Jak w stopniu ,Specjalista”, a ponadto:

— Ustawianie ,parametréw eksperta”.

— Woczytywanie oprogramowania sprzetowego z pamigci USB, klonowanie napedu.

— Ten poziom uzytkownika jest rowniez zabezpieczony 4-cyfrowym hastem. Ustawienie
standardowe to ,9044” (patrz wskazéwka ponizej).

aktywowany, gdy nizszym poziomom réwniez przypisano hasto ,0000”. Ponowna aktywacja nie

@ ‘ W przypadku przyporzadkowania poziomowi uzytkownika hasta ,0000” poziom ten pozostaje

6.2

jest konieczna.

Zasadniczy sposéb postepowania

Dostep do wszystkich poziomoéw uzytkownika, poza obserwatorem, mozliwy jest tylko pod warun-
kiem posiadania odpowiednich uprawnien, indywidualnego hasta. Warto$¢ predefiniowana tych
haset podana jest w poprzednim rozdziale ,Informacje ogdine”.

Hasto mozna zmieni¢ w dowolnej chwili przez menu ,Administracja”.

Obowiagzuje zasada:

1. Jednorazowo
Przyporzadkowanie hasta (liczby 4-cyfrowej) odpowiedniemu poziomowi uzytkownika:
menu ,Zarzgdzanie uzytkownikami” --> ,Administracja”. Patrz ponizszy rozdziat ,6.3 Przyporzad-
kowanie/zmiana hasta do poziomu uzytkownika’.
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6 Zarzadzanie uzytkownikami Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

2. Przed kazdym rozpoczeciem pracy
Uaktywni¢ uprawnienia dla wybranego poziomu uzytkownika:
,<Zarzadzanie uzytkownikami” --> ,Aktualny uzytkownik”. Patrz ponizszy rozdziat ,6.4 Aktywacja
poziomu uzytkownika’.

3. Po zakonczeniu pracy
Zresetowac uprawnienia:
Ustawi¢ ,Zarzadzanie uzytkownikami” --> ,Obserwator”.
~Obserwator” jest to poziom uzytkownika (ustawienie podstawowe), do ktdérego naped przeta-
cza sie po 10 minutach bezczynnosci. Wyjatek stanowi przyporzgdkowanie hasta ,0000”, patrz
ponizsza wskazéwka [[3° na strona 33.

Przyporzadkowanie/zmiana hasta do poziomu uzytkownika

Hasto mozna zmienia¢ tylko dla uzytkownika aktualnego oraz o nizszym poziomie uprawnien.

1. Wybra¢ w menu gtéwnym ,Zarzgdzanie )

Ukaze sie menu ,Zarzadzanie uzytkownika- Aktualny uzytkownik

mi” z punktami o :

— aktualny uzytkownik c — Obserwator (= wylogowanie) )

— administracja. % — Operator )
2. Ustawi¢ pomaranczowy ;?,asek wyboru S - Specialista )

w punkcie ,Zmiana hasta” (rys. 2, poz. 1). S | Exspert )
3. Zatwierdzi¢ wybor (rys. 2, poz. 2). g -

Wyswietlacz przetaczy sig¢ do menu ,Zmiana | s Administracja

hasta”. — Zmiana hasta)
4. Wybra¢ stopien uzytkownika; ustawi¢ po- Sl

maranczowy pasek wyboru na wybranym i 1

poziomie uzytkownika (3). S

5. Zatwierdzi¢ wybor (4).
Wyswietlacz przetgczy sie na wprowadzanie
nowego hasta. Wyswietli sie aktualnie przy-
pisane hasto, ramka pierwszej cyfry ma kolor
pomaranczowy.

6. Jezeli pierwsza cyfra
a) nie ma by¢ zmieniana:
Obrdci¢ kontroler napedu, ramka nastep-
nej cyfry zmieni kolor na pomaranczowy.

Rys. 1: Menu Zarzadzanie uzytkownikami

albo
b) ma zosta¢ zmieniona:

- Nacisna¢ kontroler napedu (cyfra bedzie
migac).

- Obracac kontroler napedu (5) az do wy-
Swietlenia zadanej cyfry nowego hasta.

- Zatwierdzi¢ wybdr (6). Zmieniona cyfra
zostanie przejeta, nastepna cyfra bedzie
migac.

7. Powtarzac krok obstugi 6 az do wprowa-
dzenia wszystkich czterech cyfr. Po zatwier-
dzeniu czwartej cyfry (poz. 7) zaznaczenie
wyboru przejdzie do punktu menu ,Dalej”.

8. Nacisng¢ kontroler napedu (poz. 8).

Wyswietli sie menu ,Zarzadzanie uzytkowni-
kami”.

Zmien hasto

Nowe hasto dla
Ekspert

Rys. 2: Przyporzadkowanie uprawnien
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Instrukcja obstugi 6 Zarzadzanie uzytkownikami
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Aktywacja poziomu uzytkownika

1. Wybra¢ w menu gtéwnym ,Zarzgdzanie
uzytkownikami”.
Ukaze sie menu ,Zarzadzanie uzytkownika-
mi” z punktami
— aktualny uzytkownik
— administracja.

2. Ustawi¢ pomaranczowy pasek wyboru na
wierszu ponizej wiersza ,Aktualny uzytkow-
nik” (rysunek, poz. 1).

3. Zatwierdzi¢ wybor (rysunek, poz. 2).
Wyswietli sie menu ,Aktualny uzytkownik”.
Uwaga: Aktualny poziom uzytkownika jest
zaznaczony haczykiem [¥4.

4. Wybra¢ zgdany poziom uzytkownika, ustawic
pomaranczowy pasek wyboru na zgdanym
.poziomie uzytkownika” — w przyktadzie obok
jest to ,Specjalista” (poz. 3).

Poziom uzytkownika ,Obserwator” — patrz
uwaga ponizej.

Wyloguj do
lObserwa é‘\
Zmien na u nika

Zapytanie o kod

Zmien na uzytkownika
—. Specjalista:

5. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 4).
Wyswietli sie zadanie podania 4-cyfrowego
hasta, ramka pierwszej cyfry przybierze kolor Rys.: Aktywacja poziomu uzytkownika
pomaranczowy.

6. Obracac kontroler napedu do wyswietlenia
pierwszej cyfry hasta (poz. 5).

Jezeli dotad uzytkownik nie przydzielit hasta,
obowigzuje ustawienie standardowe (patrz
tabela w poprzednim rozdziale ,4.7.1 Infor-
macje ogolne”).

7. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 6).

Zaznaczenie wyboru przechodzi do wprowa-
dzania drugiej cyfry.

8. Kroki obstugi 67 (poz. 5i 6) powtarzac
odpowiednio az do wprowadzenia wszyst-
kich czterech cyfr. Po zatwierdzeniu czwartej
cyfry (poz. 7) zaznaczenie wyboru przejdzie
do punktu menu ,Dalej”.

9. Nacisng¢ kontroler napedu (8).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Za-
rzgdzanie uzytkownikami”, jako ,Aktualny
uzytkownik” ukaze sie ,Specjalista”.

= W przypadku przyporzadkowania poziomowi uzytkownika hasta ,0000” poziom ten pozostaje
aktywowany, gdy nizszym poziomom réwniez przypisano hasto ,0000”. Ponowna aktywacja nie
jest konieczna.

m Jezeli do poszczegdlnych poziomoéw uzytkownika sg przypisane hasta indywidualne (rézne od
,0000"), obowigzuje nastepujaca zasada:

— Wylogowanie z poziomu uzytkownika chronionego hastem nastepuje przez zmiane poziomu
uzytkownika na ,Obserwatora”.

— Po 10 minutach bezczynnosci poziom uzytkownika przetgcza sie automatycznie na ,,obser-
watora” albo najwyzszy poziom uzytkownika chroniony hastem ,0000”.

— Przed zmiang istniejgcego hasta danego poziomu uzytkownika nalezy uaktywnic ten albo
wyZzszy poziom.

— W przypadku zapomnienia hasta danego poziomu uzytkownika moze je ponownie ustawi¢
uzytkownik o wyzszym poziomie uprawnien; punkt menu ,Administracja”.

= W przypadku wybrania funkcji, dla ktorej nie okreslono uprawnien (np. parametru wyswietlanego
szarg czcionkg), ukaze sie wskazéwka wzywajgca do zmiany aktualnego poziomu uzytkownika.
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7 uruchomienie Instrukcja obstugi
7.1 Informacje podstawowe SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Uruchomienie

Informacje podstawowe

u Przed przystgpieniem do prac na zmontowanym i podtgczonym do instalacji elektrycznej nape-
dzie upewni¢ sie u operatoréw instalacji, iz uruchomienie nie spowoduje jej awarii ani nie bedzie
stanowi¢ zagrozenia dla oséb.

= Wybranie nieodpowiedniego dla danej armatury rodzaju wytgczenia lub momentu obrotowego
moze uszkodzi¢ armature!

u W przypadku przetgczenia ze sterowania ,LOKALNEGO” na ,ZDALNE” naped jest przestero-
wywany, gdy system automatyzacji (stanowisko sterowania) wyda komende ruchu!

= W napedzie panuje niebezpieczne napiecie.

Przy planowaniu, montazu, uruchamianiu i wykonywaniu czynnos$ci serwisowych zaleca sie korzy-
sta¢ z pomocy i ustug najblizszego serwisu SIPOS Aktorik.

Spetnienie warunkéw uruchomienia

Po montazu lub podczas kontroli nalezy sprawdzi¢ i spetni¢ nastepujgce warunki:
= Naped prawidtowo zamontowany.

m Wszystkie sSruby mocujgce i elementy ztgczne mocno dokrecone.

u Potgczenia uziemiajgce i wyréwnawcze prawidtowo wykonane.

u Przytgcze elektryczne prawidtowo wykonane.

= Wykonana ochrona przed dotykiem czesci ruchomych lub czesci znajdujacych sie pod napie-
ciem.

= Naped i armatura nie sg uszkodzone.

m Zachowany dopuszczalny dla napedu zakres temperatur i uwzglednione przenoszenie ciepta
z nastawnika.

Konieczne jest ewentualnie sprawdzenie pozostatych warunkéw wiasciwych dla danej instalaciji.

Przed uruchomieniem
u Jezeli teksty na wy$wietlaczu nie ukazujg sie w zadanym jezyku — ustawic jezyk, patrz rozdziat
,5.2 Wybor jezyka” na stronie 29.

= Uaktywni¢ uprawnienia co najmniej poziomu uzytkownika 3 ,Specjalista”, patrz rozdziat 6 Zarzag-
dzanie uzytkownikami” na stronie 31.
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Instrukcja obstugi 7 uruchomienie
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 7.1 Informacje podstawowe

Kolejnos$¢ czynnosci przy uruchomieniu przedstawiono na ponizszym schemacie.

Czynnos¢ ‘ Objasnienie Opis patrz:

. . Sprawdzi¢/ustawic¢ rodzaj Strona 36
Wybor przektadni ) -
o imtos LY EJJE] e oeciacni

¢

Sprawdzi¢/ustawic kierunek Strona 40

Wyb6r kierunku zamy- .l. zamykania: b
Y- e = ykania: prawoobrotowy albo
kania O O lewoobrotowy.

:

Ustawienie predkosci Sprawdzi¢/ustawi¢ predkos¢ Strona 41

obrotowej albo predkosci obrotoyvq albo predk'oéé pozycjo-
pozycjonowania, czasu m m n nowania/czas pozycjonowania.

pozycjonowania

:

Sprawdzi¢/ustawi¢ rodzaj wytgcze-  Strona 42

Wybér rodzaju la nia, zaleznie od momentu obroto-
wytgczenia wego/sity albo od drogi.
Parametryzacja Sprawdtzié/gst?wié/W%/chz?jqce . Strona 42
wylaczajacych mlﬂ momenty obrotowe/sity wytgczania.
momentéw obrotowych
Sprawdzi¢/ustawi¢ przetozenie Strona 47

przektadni konwersyjne;.
Dotyczy tylko wersji z przekfadnig
konwersyjng.

Ustawienie przektadni
konwersyjnej

Ustawi¢ pozycje krancowe w nape- Strona 48
dzie z przektadnig konwersyjna.

Ustawianie
pozycji krancowych Ustawi¢ pozycje krancowe w nape- Strona 56
dzie w wersji ,nieintruzywne;j”.

Sprawdzi¢/ustawi¢ mechaniczne Strona 55
wskazniki potozenia, jesli sa.

Ustawianie
wskaznika potozenia

.

Ustawianie

Dopasowac¢ naped ustawczy do Strona 66
. wymagan systemu automatyzacji.
sterowania ZDALNEGO

u Parametry systemu sterowania patrz rozdziat ,8.3 Parametry systemu sterowania” na stronie 66.

= Nie wszystkie ustawienia sg konieczne. W zalezno$ci od tego, czy na etapie zamowienia nape-
du ustawczego dokonane zostaty juz pewne ustawienia lub wrecz naped ustawczy dostarczony
zostat w stanie zamontowanym na armaturze, konieczne bedzie jedynie sprawdzenie ustawien.
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7 Uruchomienie
7.2 Przektadnia dodatkowa

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Przekiadnia dodatkowa

Zasada dziatania funkcji ,,Przektadnia dodat-
kowa”

Niniejszy rozdziat nie dotyczy napedow niepet-
noobrotowych 2SG7 oraz 2SQ7.

Funkcja ,Przektadnia dodatkowa” umozliwia
wygodne dopasowanie wielkosci wyswietla-
nych do catego systemu >Naped + elementy
domontowywane<. Wiasciwosci (parametry)
najpopularniejszych typéw przektadni zawarte
$3 W oprogramowaniu sprzetowym napedu
ustawczego.

Przebieg

Zamontowac przekfadnie dodatkowg do napedu
ustawczego, patrz rys. poz. (a).

Wybra¢ w menu ,,Przektadnia dodatkowa”
domontowang przektadnie dodatkowa, poz. (b).

Naped przelicza wartosci parametrow (np.
predkosci obrotowe i momenty obrotowe) na
wiasciwosci przektadni dodatkowej i wyswietla
przeliczone wartosci w menu ,Armatura”,
,Bezpieczenstwo” i ,Obserwacja”, poz. (c).

W ten sposdb podczas parametryzacji wyswie-
tlane sg 1:1 wartosci wystepujgce po stronie
wyjsciowej przektadni dodatkowej (d).

Ponadto, w menu ,Przektadnia dodatkowa”
wyswietlana jest warto$¢, na ktérg nalezy usta-
wi¢ przetozenie przektadni konwersyjnej, patrz
.1 .4.2 Przetozenie przektadni konwersyjnej”’ na
stronie 47.

Jezeli podtaczonej przektadni nie ma na liscie,
konieczne jest reczne wprowadzenie parame-
tréw przektadni zdefiniowanych przez uzytkow-
nika.

Nastepujgce parametry przektadni dodatko-
wej mozna zmienia¢ indywidualnie. Parametry

i mozliwe nastawy sg wyswietlane stosownie do
wybranego typu przekfadni.

u Przektadnia obrotowa
— Przetozenie redukujace
— Stosunek momentu wyjsciowego/
wejsciowego
— Maks. moment wyj. [Nm]
— Maks. wej. predkos¢ obr.[obr./min]
— Obr./wznios

u Przektadnia niepetnoobrotowa
— Przetozenie redukujgce
— Stosunek momentu wyjsciowego/
wejsciowego
— Maks. moment wyj. [kKNm]
— Maks. wej. predkosc¢ obr.[obr./min]
— Kat pozycjonowania [°]
= Modut liniowy
— Skok wrzeciona
Stosunek momentu wej./sity wyj.
Maks. sita wyj. [kN]
Maks. wej. predkos¢ obr.[obr./min]
Wznios [mm]

©

Naped przelicza wartodci |
parametrow na zamontowandg |
przekiadnie | wySwietla je. |

'LJS‘_QL

- Parametryzuje sig

I.Whraé!w menu I wartosci po stronie
z:-n'ﬂb.n;!1 owang }" wyjsciowe] przekkadni
przekladnig. dodatkowsj. |

Rys. 1: Zasada ,,Przektadni dodatkowej”

Przektadnia dodatkowa

Rodzaj przektadni
—( Brak przektadni dodatkowej
——{ Przektadnia obrotowa
—( Przekfadnia niepetnoobrotowa
——( Modut liniowy

Typ przektadni

N S S S

—[ Definiowane przez uzytkownika

Parametry
I

)
— Typ przektadni . . . . )
—{ Typ przektadni . . . . )
— Typ przektadni . . . . )

Przetozenie redukujace'?
Skok wrzeciona®

—

1,0— 100* )

Stosunek momentu wyj./wej."?
Stosunek momentu wej./

sily wyj.2
— 0,1 - 500*
Maks. moment wyj."?
maks. sita wyj.
( 1— 50 000 Nm* |

Maks. predkos¢ obr. wej."%?

— 1— 1000 obr./min* |
Obr./wznios', kat poz.2, wznios?
0,1 - 9900* |

I

Ustawienie przektadni kon.*
)O(**]

'w przektadni obrotowej

2w przektadni niepetnoobrotowej

3w jednostce liniowej

“tylko w napedzie z przektadnig konwersyjng

**Zmiana niemozliwa, to sg dane do
ustawienia przektadni konwersyjne;j.

Rys. 2: Menu ,,Przektadnia dodatkowa”
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Instrukcja obstugi 7 Uruchomienie
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 7.2 Przekladnia dodatkowa

Wybér przektadni dodatkowej i zmiana parametréow

Kolejnos¢ obstugi wyboru przektadni
dodatkowej

1. Wybra¢ w ,Menu gtéwnym” ,Parametry” | Menu gtéwne
(rys. 2, poz. 1) i potwierdzi¢ wybor (2).
Ukaze sie menu ,Parametry”.

| Parametry

| Przekfadnia dodatkowa

2. Wybra¢ punkt menu ,Przektadnia dodatkowa”
(3) i potwierdzi¢ wybor (4).
Wyswietli sie menu ,Przektadnia dodatkowa”.

Rodzaj przektadni
| Brak przektadni dodatkowej

— Jezeli nie wybrano jeszcze przektadni Rys. 1: Nawigacja do ,,Przekiadnia
dodatkowej, ukaze sie w punkcie menu dodatkowa; rodzaj przektadni”
,Rodzaj przektadni” ,Brak przekfadni
dodatkowe;j”.

— Jezeli przektadnie dodatkowsg juz wybra- = 0
no, wyswietlg sie rodzaj i typ przektadni “ﬂ'uw‘
oraz przynalezne parametry. “ ;ahrmean-vzymmm

= r
3. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru pod para- \ et J

metrem ,Rodzaj przektadni”. W niniejszym \ K o/ 30V N O
przyktadzie na ,Brak przektadni dodatkowe;j” i
(5) i potwierdzi¢ wybor (6).

Ukaze sie wybor: . :
— Brak przektadni dodatkowej = b\

— Przektadnia obrotowa
— Przekfadnia niepetnoobrotowa

— Modut liniowy 0
Brak przektadni LTDU(Q)EJ \/
4. Wybrac¢ rodzaj przektadni, w niniejszym Przekiadnia obmm?av_

przykfadzie jest to ,Przektadnia niepetnoob-
rotowa” (7) i potwierdzi¢ wybor (8).
Wyswietli sie menu ,Przektadnia dodatko-
wa”. Teraz mozna wybra¢ typ przektadni.

Maodut liniowy

- 0
Przekiadnia dodatkowa

Rodzaj przé I;#a@
Przeki{Onianelncobrolowa

Typ przckmdnl '
| Dafinkowane przez. uzyikownika.

e = Typ pr:ekladn.l' .
10.%;
Dernuowaneprzezgf(t\ k¥

5. Zaznaczy¢ typ przektadni (9) i potwierdzi¢
wybor (10).
Wyswietli sie menu , Typ przektadni Prze-
ktadnia niepetnoobrotowa” z wyborem mozli-
wych typow przektadni dla takiego napedu.

Aktualny typ przektadni jest zaznaczony GS 50.3- 5111 7 B
haczykiem v} Gs503-511162 W ;
G5633-511 Yy B
P, S I
6. Wybrac typ przektadni: GS63.3-82:1 B
a) Wybraé typ przekiadni z listy (11) GS 100.3 - 208:1 O
i potwierdzié wybor (12). =

Na wyswietlaczu ukaze sie poprzednie
wskazanie; teraz sg ustawiane i wyswie-
tlane wartosci parametrow odpowiednie
dla wybranego typu przektadni.

Rys. 2: Wybér przektadni dodatkowej

albo

b) Jezeli lista nie zawiera podtgczonej
przekfadni, wybra¢ ,Definiowane przez
uzytkownika”. Wyswietli sie ponownie
menu ,Przektadnia dodatkowa”.

Teraz mozna indywidualnie ustawi¢ war-
tosci parametrow przektadni dodatkowe;j,
patrz ponizszy opis.

" BZ = wersja z kotem zebatym z brgzu
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7 Uruchomienie
7.2 Przektadnia dodatkowa

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Kolejnos¢ obstugi: zmiana wartosci parametrow przekladni dodatkowej

Opisana w tym miejscu kolejnos¢ obstugi jest
jednakowa dla wszystkich parametréw przektad-
ni dodatkowej i stanowi kontynuacje poprzednie;j
kolejnosci obstugi 6b); na wyswietlaczu widnieje
menu przektadni dodatkowej, a w pozycji ,Typ
przekfadni” wybrane jest ,Definiowane przez
uzytkownika”.

7. Wybrac¢ parametr; obréci¢ kontroler napedu
(11) i ustawi¢ zaznaczenie na parametrze.
Suwak (rys., 2 poz. 1) zmienia swojg pozycje
na listwie (2) zgodnie z pozycjg zaznaczenia
wyboru w menu.

8. Potwierdzi¢ wybdr; nacisng¢ kontroler
napedu (12).

Ukaze sie menu ustawien.

9. Zmiana wartosci parametru:

— Nacisna¢ kontroler napedu (cyfra bedzie
migac).

— Obraca¢ kontroler napedu az do wyswie-
tlenia zadanej cyfry.

— nacisng¢ kontroler napedu; wybrana cyfra
zostanie zastosowana.

Patrz réwniez ,Zmiana wartosci/wtasciwosci
parametru” na stronie 24.

Menu gtéwne
Parametry
Przektadnia dodatkowa

Rys. 1: Nawigacja do menu
»Przektadnia dodatkowa”

- 0

'r'aeigi{dai;&ow

| Przelcvnie‘l__z . 1
. -

| Stosunek silty wej./wyj.

- XXX X 2

Maks. moment wyj.

XXXX kNm

Rys. 2: Parametry w menu
»Przektadnia dodatkowa”

Parametry i ich wartosci w menu ,,Przektadnia dodatkowa”

Wartosci mozliwe do sparametryzowania w menu ,Przektadnia dodatkowa” odnosza sie do wtasci-
wosci przektadni dodatkowej i przyjmuje sie je zgodnie z tabliczkg znamionowg przekfadni.

Przelozenie redukujace (w przektadniach obrotowych i niepetnoobrotowych),

skok wrzeciona (w jednostkach liniowych)

Przetozenie redukujace
1,0- 100

Przetozenie redukujace jest to stosunek
predkosci obrotowej na wejsciu do predkosci
obrotowej na wyjsciu przektadni.

Zakres nastawy w

_n (wejscie przektadni)

l(przeloz'enie redukujqce) n (wyjscie przekiadni)

Wzér:

przetozenie redukujace

® przektadni obrotowej (przetozenie redukujgce): 1,0 do 100
® przektadni niepetnoobrotowej (przetozenie redukujace): 1 do 10000
® jednostce liniowej (skok wrzeciona [mm]): 1,0 do 100

Stosunek moment obrotowy wyjsciowy/moment obrotowy wejsciowy

(w przektadni obrotowej i niepetnoobrotowej),

stosunek sita wejsciowal/wyjsciowa (w jednostce liniowej)

Stosunek momentu wyj./wej.
0,1 - 500

Stosunek momentu wyjsciowego do wejscio-
wego wskazuje, ile razy moment obrotowy
ew. sita na wyjsciu przektadni jest wiekszy
(wieksza) od momentu obrotowego ew. sity na
wejsciu przektadni.

Zakres nastawy w

f — M (wyjscie przektadni)
fimsarcemyaiy) M (wejscie przektadni)
Wzoér: stosunek momentu wyjsciowego do

momentu wejsciowego w przektadni
obrotowej/niepeinoobrotowej

= przektadni obrotowej (stosunek momentu wyj./wej.): 0,1 do 500
= przektadni niepetnoobrotowej (stosunek momentu wyj./wej.): 1,0 do 5000
= jednostce liniowej (stosunek momentu wejsciowego [Nm] do sity wyjsciowej [kN]): 1,0 do 100
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7 Uruchomienie
7.2 Przekladnia dodatkowa

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Maks. wyjsciowy moment obrotowy (w przekfadniach obrotowych i niepetnoobrotowych),
maks. sita wyjsciowa (w jednostkach liniowych)

Maks. moment wyjsciowy
1 - 50000

W tym miejscu ustawia sie¢ maksymalny mo-
ment obrotowy/maksymalng site, ktory/ktéra
moze wystepowaé na wyjsciu przektadni (rys.,
poz. 2); a wiec moment obrotowy/site, ktérym/
ktérg wolno obcigzy¢ przektadnie dodatkows.

Zakres nastawy w

u przektadni obrotowej (maks. wyjsciowy
moment obrotowy):
1 do 50 000 Nm

u przektadni niepetnoobrotowej (maks. wyj-
sciowy moment obrotowy): 0,01 do 500 kNm

u jednostce liniowej (maks. sita wyjsciowa):

Przektadnia
1 do 1000 kN dodatkowa

Wytgczajgcy moment obrotowy (moment maks.
dla armatury) ustawia sie w menu ,Parametry” -->
+LArmatura”, patrz ,Wytgczajgcy moment obroto-
wy/sita wytgczania” na stronie 44 i dalej.

Rys.: 1 = maks. wej. predkos¢ obr.
2 = maks. moment wyj./sita wyj.

Maks. wejsciowa predkos¢ obrotowa

Maks. wejsciowa predkos¢ obrotowa
1 — 1000 obr./min

W tym miejscu ustawia sie maksymalng predkos¢ obrotowg na wejsciu, z ktérg mozna uzytkowac
przektadnie dodatkows. Patrz rys. poz. 1.

Zakres nastawy: 1 do 1000 obr./min

Obr./wznios (w przektadni obrotowej)
Kat pozycjonowania (w przektadni niepetnoobrotowej)
Wznios (w jednostce liniowej)

Obr./wznios
0,7 -9900

Ten punkt menu pojawia sie tylko w napedzie z przektadnig konwersyjng.
W tym miejscu ustawia sie wartos¢, potrzebng do przejechania catej drogi pozycjonowania.

Zakres nastawy w

u przektadni obrotowej (obr./wznios): 0,1 do 9900
m przektadni niepetnoobrotowej (kat pozycjonowania): 1 do 360°
u jednostce liniowej (wznios): 1 — 10 000 mm

Ustawienie przektadni konwersyjnej

Ustawienie przektadni kon.
XX

Ten punkt menu pojawia sie tylko w napedzie z przektadnig konwersyjng.

W tym miejscu wyswietlana jest wartos¢, obliczona na podstawie w/w wprowadzonych wartosci
parametrow.

Na warto$c¢ te nalezy ustawi¢ przektadnie konwersyjng, patrz rozdziat ,7.4.2 Przetozenie prze-
ktadni konwersyjnej” na stronie 47.
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7 Uruchomienie Instrukcja obstugi
7.3 Parametry armatury SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Ustawianie kierunku zamykania, predkosci obrotowych,
rodzajow wytaczenia i wytaczajgcych momentéw obrotowych

Nowe napedy ustawcze sg prekonfigurowane. Jesli klient nie zamowit inaczej, napedy posiadajg

nastepujgce ustawienia standardowe:

u Kierunek zamykania prawoobrotowy;

= Rodzaj wytaczenia w kierunku ZAM i OTW: zalezny od drogi;

= Momenty* wylgczajgce w kierunku ZAM i OTW: Najmniejsza, zalezna od urzadzenia wartos¢
parametru, w napedach ustawczych klasy napeddéw A i B (napedy sterujgce) 30%, w napegdach
ustawczych klasy napedéw C i D (napedy regulacyjne) 50% wartosci maksymalnej (w 2SG7 nie,
w 2SQ7 zmiana niemozliwa przez parametr).

u — Predkosc¢ obrotowa* dla trybu normalnego i AWARYJNEGO w kierunku ZAM i OTW:

35% maksymalnej predkosci obrotowej.

— Czas pozycjonowania w 2SG7 i 2SQ7: 28 sekund.

*Zaleznie od zamontowanej przektadni obowigzujg nastepujace parametry:

Typ przektadni: Jed- Jed-
naped obrotowy 2SA7... FEETRE nostka FELETITET nostka
. wytaczajacy predkos¢ obro- .

... bez albo z przektadnig obrotowg moment obrotowy Nm towa obr./min

. . . predkos¢ pozycjo- .
... z przekfadnig liniowg sita wytgczania kN nowania mm/min
... z przekfadnig niepetnoobrotowg | wytgczajacy Nm czas pozycjono- $/90°
naped niepetnoobrotowy 2SG7 ... | moment obrotowy wania

Jezeli zachowane maija by¢ biezace ustawienia, przej$¢ do rozdziatu |,7.4 Ustawianie pozycji kran-
cowych w wersiji z przektadnig konwersyjng” na stronie 45 albo ,7.5 Ustawianie pozycji kranco-
wych w wersiji z ,nieintruzywnym” nadajnikiem pozycji” na stronie 56.

Jezeli obstuga jest juz znana, mozna przejs¢ réwniez do rozdziatu |,8.2 Parametry specyficzne dla
armatury” na stronie 62.

Wybor kierunku zamykania (Niniejszy rozdziat nie dotyczy napedu 2SQ7.)

Jesli klient nie zamoéwit innego ustawienia, napedy ustawcze dostarczane sg z prawoobrotowym
kierunkiem zamykania. Jezeli konieczne jest, aby wat wyjsciowy obracat sie w kierunku ZAM
w lewg strone, nalezy zmieni¢ kierunek zamykania.

Jezeli zachowany ma by¢ biezgcy kierunek zamykania, przej$¢ do nastepnego rozdziatu.
I Po zmianie kierunku zamykania nalezy przeprowadzi¢ ustawienie pozycji krancowych!

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w ,Menu gtéwnym” punkt ,Parametry”. | Menu gtéwne
Ukaze sie menu ,Parametry”.

Parametry

2. Wybra¢ punkt menu ,Armatura”.

Jako pierwszy parametr ukaze sie ,Kierunek Armatura

zamykania” z aktualng nastawg (prawo- albo Kierunek zamykania

lewoobrotowy). Prawoobrotowy
3. W razie potrzeby zmiany wyswietlanego

ustawienia ustawi¢ na nim zaznaczenie Rys. 1: Nawigacja do parametru

i zatwierdzié. »Kierunek zamykania”

Ukaze sie menu ,Kierunek zamykania”.
Aktualne ustawienie oznaczone jest symbo-

lem K4 (rysunek 2, poz. 2). }

4. Ustawi¢ pomaranczowy pasek zaznaczenia ?mwoom_mwy 2
na zadanym ustawieniu (poz. 3) i potwierdzi¢ %
wybor. 3

Ukaze sie wskazowka, ze wskutek zmiany
kierunku zamykania nalezy ponownie usta-
wi¢ pozycje krancowe.

5. Zatwierdzi¢ ,Tak”.
Wyswietlacz wréci do menu ,Armatura”,
w pozycji ,Kierunek zamykania” widnieje
aktualne (zmienione) ustawienie. Rys. 2: Menu , Kierunek zamykania”
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Instrukcja obstugi 7 Uruchomienie
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 7.3 Parametry armatury

Parametryzowanie predkosci obrotowych/czaséw pozycjonowania

Parametryzowanie predkosci obrotowej decyduje o szybkosci, z jakg naped wykonuje zamykanie,
otwieranie i przejazd na pozycje AWARYJNA.

Zakres predkosci obrotowej zalezy od projektu napedu ustawczego, okreslonego przez cel zastoso-
wania. Mozliwe predkosci obrotowe napedu ustawczego podano na tabliczce znamionowe;j.

Ponizsze wartosci obowigzujg dla napedu ustawczego (bez przektadni dodatkowej).

Zabreey pcea: zasey st | SIS
cego momentu Kotnierz Sci obrotowej | <.i2'hey przektadni
obrotowego [Nm] [1/min] dodatkowej [1/min]
Klasa A i B (tryb pracy wg nomy EN 15714-2)
3~380—460V
1200 - 4000 F30 > > 1,25 -10 3,5
600 — 2000 F25 > > I—> 25-20 7
300 - 1000 F16 > |—> 5-28 14
150 — 500 F14, F16 —»> > > 5-40 14
75-250 F12, F14 > — > > 10 — 80 28
37-125 F10, F12, F14 | —> 20 - 112 56
18 - 60 F10 > > 20 - 160 56
9-30 F7,F10 >
1~220-230V/3~190-200V > > 5-40 14
37-125 F10, F12, F14 —D—,_> > 10 - 80 28
18 -60 F10 > > 20 - 160 56
9-30 F7,F10 - > 20 — 112 56
1~110-115V —> > 5-20 14
37 -112 F10, F12, F14 —P—I_> > [ 10 — 40 28
18 - 60 F10 > —> 20 - 56 56
9-30 F7,F10 > —> 20 - 80 56
Klasa C i D (tryb pracy wg nomy EN 15714-2)
3~ 380 — 460 V
1400 - 2800 F30 > > 1,25 -10 3,5
700 — 1400 F25 ->—| |—> 5-40 14
350 — 700 F16 > I:: 10 — 80 28
175 - 350 F14, 16 »>-
87 -175 F12, F14 >
40 - 80 F10, F12, F14 |»—i
20-40 F10 >
10-20 FO7, F10 >
3~190-200V
40 - 80 F10, F12, F14 [ > 5-40 14
20-40 F10 >
10-20 FO7, F10 >
1~220-230V
40 - 80 F10, F12, F14 |- |—> 5-40 14
20-40 F10 > > 10 - 80 28
10-20 F07, F10 >
1~110-115V
40 - 80 F10, F12, F14 (> > 5-14 14
20-40 F10 > > 5-20 14
10-20 FO7, F10 ->—|
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7 Uruchomienie Instrukcja obstugi
7.3 Parametry armatury SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Podczas parametryzacji predkosci obrotowej uwzglednia sie zadany typ przektadni (patrz roz-
dziat 7.2 Przektadnia dodatkowa” na stronie 36): wartosci predkosci obrotowej sg przeliczane

z uwzglednieniem przetozenia redukujgcego przektadni dodatkowej i wyswietlane na wy$wietlaczu.
Odpowiednio wyswietlane sa nazwy parametrow i jednostki:

— dla napedu obrotowego: obr./wznios [obr./min];

— dla napedu przesuwnego: wznios [mm/min];

— dla napedu niepetnoobrotowego: < [s/90°].

W ponizszej kolejnosci obstugi opisano przyktadowo parametryzacje predkosci obrotowe;j.
W napedzie przesuwnym albo niepetnoobrotowym kolejno$¢ obstugi jest taka sama, jedynie
wskazania wartosci i jednostek sg odpowiednie do przektadni dodatkowe;.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w ,Menu giéwnym” punkt ,Parametry”. Menu gtéwne
Ukaze sie menu ,Parametry”. Parametry
2. Wybra¢ punkt menu ,Armatura”. Armatura

Jako drugi parametr wyswietla sie ,Predkosé
obrotowa” z aktualnymi warto$ciami ruchu
w kierunku ZAM (CZ0) i OTW (=).

3. W razie potrzeby zmiany wy$wietlanej warto-
Sci ustawi¢ na niej zaznaczenie i zatwierdzic.
Ukaze sie menu ustawien ,Predko$¢ obro-
towa”, patrz rysunek. Aktualna wartos¢ para-
metru ,Predkos¢ obrotowa” miga kolorem
niebieskim (rysunek, poz. 1). . Predkos¢ obrotowa

4. Obracac¢ kontroler napedu az do ukazania
sie zgdanej wartosci. 1 I Ap—
Kolor liczby zmienia sie z niebieskiego na
pomaranczowy, a wskaznik paskowy (poz. 3) 2
wskazuje graficznie nastawe w ramach
zakresu nastawy predkosci obrotowej (2) i 3

4

Predkos¢ obrotowa
20 obr./min

14 obr./min

4] [«

—

obr./min

5 obr./min 0 obr./min
czasu pozycjonowania (4).

L - _‘Lﬂg/min,/‘rmzzs min
Ponadto wyswietlany jest czas (5), potrzebny
do poruszania sie przez catg droge pozy- &00:46 min
cjonowania, fgcznie z zakresami pozyciji 5 pecaal

krancowych.. Rys.: Menu ustawiania predkosci obrotowej
5. Zatwierdzi¢ wybrang wartosc.

Wyswietlacz przetgczy sie z powrotem do

menu ,Armatura”.

Ustawianie rodzajow wytaczenia i wylgczajacych momentéw obrotowych/sit
wylaczenia

Rodzaj wylaczenia

W trakcie wykonywania ruchu naped ustawczy
mozna wylgczy¢ w jego pozycjach krancowych
zaleznie od drogi lub momentu obrotowego.

Wytgczenie zalezne od drogi oznacza, ze naped
wylgczy sie w momencie, gdy armatura osiggnie
zdefiniowang pozycje.

Wytgczenie zalezne od momentu obrotowego/
sity oznacza, ze naped wytgczy sie dopiero

w momencie, gdy podczas przejazdu w zakresie
pozycji krancowej osiggnieta zostanie warto$¢
wytgczajgcego momentu oborowego.
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7 Uruchomienie
7.3 Parametry armatury

Nastawiony rodzaj wytgczenia w danej pozycji
krancowej mozna odczyta¢ na wyswietlaczu,
patrz rysunek:

m poz. 1 = wylgczenie zalezne od momentu
obrotowego

u poz. 2 = wylgczenie zalezne od drogi.

Standardowa wartos¢ dla rodzaju wytgczenia
obydwu pozycji krancowych, OTW i ZAM, jest
zalezna od drogi.

® Po zmianie rodzaju wytgczenia nalezy prze-
prowadzi¢ ustawienie pozycji krancowych.

= Wybranie nieodpowiedniego dla danej
armatury rodzaju wytgczenia lub momentu
obrotowego/sity moze uszkodzi¢ armature!

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w ,Menu gtéwnym” punkt ,Parametry”
Ukaze sie menu ,Parametry”.

2. Wybra¢ punkt menu ,Armatura”.
Ukazg sie parametry (niebieskg czcionkg)
z aktualnym ustawieniem (wartoscig parame-
tréw).

3. Obracac kontroler napedu, az na
wys$wietlaczu, w parametrze ,Rodzaj
wylgczenia”, ukaza sie ustawienia dla pozycji
ZAM i OTW =.

Jezeli np. trzeba zmieni¢ ustawienie pozyciji
krancowej ZAM, nalezy ustawi¢ zaznaczenie
na symbolu ZAM _§_.

4. Zatwierdzi¢ wybér (nacisng¢ kontroler
napedu).
Wskazanie zmieni sie na menu ustawien
._t_ Rodzaj wytgczenia”, a na wyswietlaczu
ukaza sie obie mozliwosci wyboru —
»Zaleznie od drogi” oraz ,Od momentu
obrotowego”, patrz rysunek.
Aktualne ustawienie oznaczone jest
symbolem [, patrz rys. poz. 1.

5. Ustawic¢ zaznaczenie wyboru na zgdanym
ustawieniu (poz. 2) i zatwierdzic.
Ukaze sie wskazowka, ze wskutek zmiany
rodzaju wyfgczenia nalezy ponownie ustawié¢
pozycje krancowe.

6. Zatwierdzi¢ ,Tak”.
Wyswietlacz wréci do menu ,Armatura”,
w pozycji ,Rodzaj wytgczenia ZAM _§"
widnieje aktualne (zmienione) ustawienie.
7. Obstuga w celu zmiany rodzaju wytgczenia
w pozycji krancowej OTW jest analogiczna
(od kroku obstugi 3).

A

2—/

Rys.: Wskaznik rodzaju wylaczenia
1 = zaleznie od momentu obrotowego
2 = zaleznie od drogi

. | Menu gtéwne

| Parametry

| Armatura

Rodzaj wytaczenia
zaleznie od drogi

- zaleznie od drogi

"~ Rodzaj wylaczenia

Zaleznie od drogi

Rys.: Menu ustawiania rodzaju wytaczenia
w pozycji krancowej ZAM

Y070.302/PL
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7 Uruchomienie Instrukcja obstugi
7.3 Parametry armatury SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Wylaczajagcy moment obrotowy/sita wytaczania

Ustawienie okresla moment obrotowy albo site, jaka nalezy osiagna¢ zaleznie od obcigzenia, przy
ktdrej nastgpi wytaczenie silnika. Dotyczy to zaréwno wytgczenia zaleznie od momentu obrotowego/

sity w pozycji krancowej, jak i blokady. Dlatego nalezy ustawi¢ wylgczajgcy moment obrotowy ew.

site wytgczania rowniez w przypadku wytgczenia zaleznie od drogi.

Wylgczajgcy moment obrotowy/sita wytgczania napedu ustawczego zalezy od projektu napedu
ustawczego, okreslonego przez cel zastosowania. Wylgczajgcy moment obrotowy napedu ustaw-
czego podano na tabliczce znamionowej.

Podczas parametryzacji uwzgledniana jest sparametryzowana przekfadnia dodatkowa (patrz roz-
dziat 7.2 Przektadnia dodatkowa” na stronie 36): wartosci wytgczajgcego momentu obrotowego/
sity wylgczania sg przeliczane i wyswietlane z uwzglednieniem stosunku momentu wyjsciowego/
wejsciowego ew. momentu wejsciowego/sity wyjsciowej. Na wyswietlaczu sg dostepne do parame-
tryzaciji tylko wartosci odpowiednie dla kombinacji napedu ustawczego z podigczong przektadnia.
Odpowiednio wyswietlane sg wartosci nastaw dla

— przektadni obrotowej: wytgczajgcy moment obrotowy [Nmy;
— jednostki liniowej: sita wytgczania [kNJ;
— przektadni niepetnoobrotowej: wytgczajgcy moment obrotowy [Nm].

Zakres nastawczy w napegdach ustawczych klasy A i B wynosi 30 — 100%, a w napedach klasy C
i D 50 — 100% co 10% momentu maksymalnego (w niektérych przektadniach dodatkowych moga
obowigzywac inne wartosci graniczne). Ustawieniem standardowym jest zawsze najmniejsza
mozliwa wartos$¢ (typowo dla klasy Ai B jest to 30% warto$ci maksymalnej, w klasie C i D 50%
wartosci maksymalinej).

W ponizszej tabeli przedstawione zostaty mozliwe wartosci parametréw bez przektadni dodatkowej.

= W napedzie niepetnoobrotowym 2SG7 nie ma mozliwosci zmiany wylgczajacego momentu
obrotowego.

= W 2SQ7 wytaczajgcy moment obrotowy ustawia sie za pomocg uktadu wytgczania momentu
obrotowego, patrz uzupetnienie instrukcji obstugi Y070.449.

= Wybranie nieodpowiedniego dla danej armatury rodzaju wytgczenia lub momentu obrotowego
moze uszkodzi¢ armature!

Wylaczajagce momenty obrotowe (bez przektadni dodatkowej)

T vy Mozliwe wartosci nastawy Mdmaks w Nm
30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
Klasa A i B (tryb pracy wg nomy EN 15714-2)

9-30 9 12 15 18 21 24 27 30

18 — 60 18 24 30 36 42 48 54 60
37-125 37 50 62 75 87 100 112 125

75—250 75 100 125 150 175 200 225 250

150 — 500 150 200 250 300 350 400 450 500
300 — 1000 300 400 500 600 700 800 900 1000
600 — 2000 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
1200 — 4000 1200 1600 2000 2400 2800 3200 3600 4000

A Ustawienie standardowe wynosi 30%
Klasa C i D (tryb pracy wg nomy EN 15714-2)

10-20 10 12 14 16 18 20

20-40 20 24 28 32 36 40

40-80 40 48 56 64 72 80
87 -175 87 105 122 140 157 175
175 - 350 175 210 245 280 315 350
350 - 700 350 420 490 560 630 700
700 — 1400 700 840 980 1120 1260 1400
1400 — 2800 1400 1680 1960 2240 2520 2800

A Ustawienie standardowe wynosi 50%

Dla uproszczenia, w dalszym opisie pojecie ,Moment obrotowy” oznacza réwniez odpowiednio
site. Na przyktad, zamiast ,zaleznie od momentu obrotowego albo sity” uzywa sie tylko okreslenia
,zaleznie od momentu obrotowego”.
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Kolejnos¢ obstugi

1. W menu ,Armatura” obraca¢ kontroler
napedu, az na wyswietlaczu, w parametrze
»Wylgczajgcy moment obrotowy”, ukazg sie
ustawienia dla pozycji ZAM i OTW =. | Armatura

| Menu gtéwne

| Parametry

Wytaczajacy moment obrotow
2. W razie potrzeby zmiany np. wartosci ylaczajacy y

wytgczajgcego momentu obrotowego dla == 28 Nm
pozycji krancowej ZAM ustawi¢ na niej - 20 Nm

zaznaczenie i zatwierdzi¢.

Wskazanie zmieni si¢ na menu ustawien
. Wylaczajgcy moment obrotowy” (patrz
rysunek), aktualna warto$¢ miga (rysunek,
poz. 1).

3. Obracac kontroler napedu az do ukazania
sie zadanej wartosci.
Na wskazniku paskowym (poz. 2) widnieje
aktualna pozycja w obrebie zakresu nastawy

3)

Wylaczajacy moment obrotowy

¢ 28] wm
IRNNN]

20 Nm

4. Zatwierdzi¢ wybrang warto$c¢.
Wyswietlacz przetgczy sie z powrotem do
menu ,Armatura”.

3
5. Aby ustawi¢ wytgczajgcy moment obroto- \
wy w pozycji krancowej OTW, postepowaé
analogicznie.

Rys.: Menu ustawiania wytaczajacego
momentu obrotowego

Ustawianie pozycji krancowych w wersji z przektadnia
konwersyjna

Napedy ustawcze PROFITRON produkowane sg w wersji z przektadnig konwersyjng albo
Lhieintruzywnej”’, z nieintruzywnym nadajnikiem pozycji. Ustawienie pozycji krancowych w HiMod
i PROFITRON z nieintruzywnym nadajnikiem pozycji opisane zostato w rozdziale [7.5.

Informacje ogéine

Jezeli napedy ustawcze dostarczane sg w wersji zamontowanej na armaturze, czynnos$c¢ ta wyko-
nywana jest zwykle przez dostawce armatury. Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ ustawienia.

Ustawienie przetozenia w przektadni konwersyjnej nie jest konieczne w przypadku napedéw nie-
petnoobrotowych 2SG7 i 2SQ7. W napedach tych nie ma przekfadni konwersyjnej z mozliwoscig
regulacji. Dalej — patrz rozdziat 7.4.3.
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7.4 Pozycje krancowe — przektadnia konwersyjna SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Zasada dziatania odczytu drogi

Ustawienie przetozenia przekfadni konwersyjnej oraz pozycji krancowych gwarantuje zgtaszanie do
sterownika poprawnych warto$ci dlugosci oraz poczatku i konca (pozycji krancowej OTW i ZAM)

drogi pozycjonowania armatury.

Wartosé¢

nastawcza

ustawianie przektadni
konwersyjnej

Tabela

A A,

RBTRID SR 1. .. SO

Rys.: Schematyczna prezentacja ustawiania przetozenia przektadni konwersyjnej i pozycji

krancowych

Objasnienie

Na podstawie pozycji potencjometru (8) sterownik rozpoznaje pozycje watu wyjsciowego (4) i tym

samym pozycje przytaczonej armatury.

Do tego sa konieczne dwa ustawienia:

1. Obroty watu wyjsciowego (4), niezbedne do pokonania catkowitej drogi pozycjonowania [(5) X
do Y], muszg by¢ zredukowane przez przektadnie konwersyjng (patrz a na schemacie) na ruch

obrotowy < 300° (x do y) potencjometru (8).

2. Mechaniczna pozycja krancowa armatury (X albo Y) musi by¢ zgodna z koncem elektrycznego

zakresu nastawiania potencjometru (x albo y) (patrz b na schemacie).

Szczegdtowy opis — patrz nastepne rozdziaty |,7.4.2 Przetozenie przektadni konwersyjnej’ i ,7.4.3
Sposéb postepowania przy nowym ustawianiu (pierwszym ustawieniu) pozycji krancowych’.
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Przetozenie przektadni konwersyjnej

Liczba obrotow potrzebna do pokonania catkowitej drogi pozycjonowania musi by¢ znana.
Wymagane przy tym wartosci nastawy przektadni konwersyjnej dostepne sg w ponizszej tabeli
.Ustawienie przektadni konwersyjnej”. Wartosci posrednie zaokraglane sg do kolejnej wyzszej
wartosci skokowej (np. dla 30 obr./wznios nalezy ustawi¢ wartos¢ skokowg 36).

Jezeli w menu ,Przektadnia dodatkowa” (,,7.2 Przektadnia dodatkowa” na stronie 36) zostata
ustawiona przektadnia dodatkowa, oprogramowanie sprzetowe oblicza ustawienie przektadni
konwersyjne;j.

Konieczne jest do tego ustawienie na wyswietlaczu wielkosci drogi pozycjonowania na wyjsciu
przektadni dodatkowej. Zaleznie od podigczonej przektadni dodatkowej wyswietlajg sie nastepujgce
jednostki:

— dla napedu ustawczego z przektadnig obrotowg albo bez niej = obr./wznios,
— dla napedu ustawczego z podtaczong jednostka liniowa = mm/droga pozycjonowania,
— dla napedu ustawczego z podtaczong przektadnig niepetnoobrotowg = stopnie katowe [°].

Dane (liczbe obrotéw na catej drodze pozycjonowania) moze dostarczy¢ rowniez producent
armatury.

Jezeli nie jest znana liczba obrotéw/wznios, poniewaz na przyktad naped ma by¢ eksploatowany
na istniejgcej ,starej” armaturze, nalezy wykona¢ napedem przejazd przez catg droge pozycjono-
wania i obserwowac, ile obrotéw wykona wat wyjsciowy.

Jezeli obserwacja watu wyjsciowego nie jest mozliwa, postgpowaé mimo to zgodnie z opisem za-
wartym w nastepnym rozdziale ,Sposob postepowania przy ustawianiu pozycji krancowych”, prze-
strzegajgc szczegdlnie wskazowek na wyswietlaczu, w punkcie ,Pomoc”, dotyczacych przektadni
konwersyjnej i odpowiednio postepujac.

Tabela przedstawia mozliwe ustawienia przektadni konwersyjnej w napedach ustawczych bez
przektadni dodatkowe;.

Ustawienie przektadni konwersyjnej bez przektadni dodatkowej
Typ napedu ustawczego Droga pozycjonowania armatury [obr./wznios]
2SAT7.1/2/3/4/5/6 08| 21| 55| 14 | 36 | 93 | 240 | 610 | 1575|4020
2SA7.7/8 0,2|052(137| 35| 9* | 232 60 | 152 | 393 | 1005
10 mozliwych ustawien v v v v v v v v v v
przektadni konwersyjnej >
(skala) 08| 21| 55| 14 | 36 | 93 | 240 | 610 [ 1575|4020
*ustawienie standardowe, jesli klient nie zamoéwit innego.
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Sposob postepowania przy nowym ustawianiu (pierwszym ustawieniu)

pozycji krancowych

Ustawienia pozycji krancowych dokonuje sie bezposrednio na napedzie ustawczym.

Armatura nie moze by¢ zbyt mocno naprezona. W razie potrzeby poluzowaé¢ za pomoca korbki/po-
kretta recznego. Obstuga korbki/pokretta recznego patrz rozdziat 4.1 Korbka, pokretto reczne” na

stronie 15.

Proces ustawiania anuluje sie, wybierajac ,Powrot” < Obowigzujace dotychczas ustawienie
pozycji krancowych pozostaje aktualne do obrécenia kétka centralnego.

1. Wybraé sterowanie ,LOKALNE” [l & | © |

2. Wybra¢ w menu gtéwnym punkt ,Pozycje
krancowe”.
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Pozycje
krancowe”.

3. Zatwierdzi¢ punkt menu ,Nowe ustawienie”.
Wyswietlacz przetgczy sie do zapytania,
»T1ylko pozycje krancowe” (rys. 2, poz. 1)
albo nastawic¢ ,Kompletne” z parametrami
warunkujgcymi prawidtowe ustawienie pozy-
cji krancowych (poz. 2).

Parametry te to:
— kierunek zamykania (prawo- albo lewoob-
rotowy),

— predkos¢ obrotowa (w kierunku ZAM
i OTW),

— rodzaj wytaczenia (zalezny od momentu
obrotowego albo od drogi w pozyc;ji kran-
cowej ZAM i OTW),

— wylgczajgcy moment obrotowy (w pozycji
krancowej ZAM i OTW).

Parametry te opisano w rozdziale 7.3.

4. Wybrac¢ punkt menu ,Tylko pozycje kran-
cowe” i zatwierdzi¢. (W przypadku napedu
2SG7 i 2SQ7 przejs¢ do kroku obstugi 11.)
Wyswietlacz przetgczy sie do animacji
,Zdejmij pokrywe przektadni konwersyjnej”.

5. Odkreci¢ 4 Sruby (rys. 3, poz. 1) z pokrywy
przekfadni konwersyjnej i zdjg¢ pokrywe.

6. Wybrac¢ na wyswietlaczu ,Dalej”.
Wyswietlacz przetgczy sie do pozycji ,Dopa-
suj przetozenie przektadni konwersyjnej do
armatury”.

7. Zastosowac warto$¢ skokowg z

— menu przektadni dodatkowej, patrz
LUstawienie przektadni konwersyjnej” na
stronie 39,

— albo z tabeli ,Ustawienie przektadni kon-
wersyjnej bez przektadni dodatkowej” na
stronie 47

i przesuna¢ koto przesuwne (rys. 3, poz. 2)
w taki sposéb, zeby jego wieniec zebaty
znalazt sie naprzeciwko zgdanej wartosci
skokowej na skali.

@ O

Pozycje kral‘lcowe

—

Rys. 1: Nowe ustawienie pozycji krancowych

2 Nowe ustawienie
1 Wybierz typ nowego ustawienia:
2
Kompletne
Zawiera paramiery armatury

Rys. 2: Ustawianie pozycji krancowych
z parametrami albo bez nich

Rys. 3: Ustawianie przetozenia przektadni
konwersyjnej
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m Jezeli wartos¢ drogi pozycjonowania armatury (obr./wznios) nie jest zgodna z wartoscig
skokowg w tabeli, ustawi¢ koto przesuwne na najblizszg wyzszg warto$¢ skokowa.

u Koto przesuwne przesuwac w zgdanym kierunku tylko z niewielkim naciskiem.

Przestawianie kota przesuwnego utatwiajg lekkie obroty kétka centralnego (rys. 3, poz. 3).

u Jezeli liczba obrotéw/wznios nie jest znana, to mimo to postepowac¢ zgodnie z opisem,
przestrzegajgc w kroku 16 wskazéwek na ekranie.

8. Wybrac¢ na wyswietlaczu ,Dalej”.
Wyswietlacz wezwie do ustawienia kétka
centralnego w pozycji Srodkowe;.

9. Obrdci¢ kotko centralne do pozycji srodkowej:

Ustawi¢ kétko centralne w taki sposéb, aby
strzafki 1 i 2 byty skierowane ku gérze, patrz
rysunek 4.

Na wyswietlaczu jest potwierdzana prawi-
dtowa pozycja, zaznaczenie znajduje sie

w pozycji ,Dalej”.

10. Potwierdzi¢ ,Dalej”.
Wyswietlacz przetgczy sie do pytania, jakg
pozycje krancowa, ZAMKNIJ czy OTWOR?Z,
ustawic¢ jako pierwszg (rys. 5).
Kolejnos¢ ustawiania pozycji krancowych
nie jest wigzgca. Ponizej opisano ustawianie
pozycji krancowej OTWORZ. Ustawienia
pozycji ZAMKNIJ dokonuje sie analogicznie.

11. Wybra¢ pozycje krancowg do ustawienia
w pierwszej kolejnosci (w tym przyktadzie
jest to OTWORZ) (rys. 5 poz. 1) i zatwierdzi¢
wybor.
Wyswietlacz przetgczy sie do ustawiania
pozycji krancowej, nastgpi wezwanie do
przesterowania do pozycji OTWORZ (rys. 6).
Wyswietli sie przesterowywanie do pozy-
cji OTWORZ: symbol pozyciji krancowej
OTWORZ jest podéwietlony kolorem poma-
ranczowym (rys. 6, poz. 1). Jezeli przeste-
rowanie ma sig¢ odby¢ w innym kierunku,
obréci¢ kontroler napedu i ustawi¢ pomaran-
czowe zaznaczenie na symbolu ZAMKNIJ
(rys. 6, poz. 2).

Zasadniczo nalezy najpierw ustawiac¢ te

A pozycje krancows, jaka zostata wybrana
w poprzednim kroku 11!
Na wyswietlaczu ukaze sie ustawiony rodzaj
wytgczenia. W tym przykiadzie
u pozycja kranicowa ZAMKNIJ =

zaleznie od momentu obrotowego

(rys. 6, poz. 3) oraz

® pozycja kranncowa OTWORZ =
zaleznie od drogi (poz. 4)

12. W zaleznosci od tego, czy wytgczenie w po-
fozeniu krancowym ma nastgpowac zaleznie
od drogi czy momentu obrotowego, przej$c¢
do wiasciwego opisu postgpowania ponizej.

Rys. 4: Obracanie kétka centralnego
do pozycji Srodkowej

R v wstawionio )

Wybierz poczatkowg pozycje

krancowa:
\ F ZAM

Rys. 5: Wybér pozyciji krancowej

« BT

Przesteruj do pozycji OTW

g A W N

A Pomoc
Zatwierdz pozycje kraficowag

N

Rys. 6: Przesterowanie do pozycji krancowej
w kierunku OTW
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Instrukcja obstugi

= Wylaczenie zalezne od drogi:

a) Zwroci¢ uwage na potozenie armatury i przesterowac do pozycji krancowej; nacisnaé

kontroler napedu.

Przesterowac naped az do osiagniecia przez armature pozycji krancowe;.
Podczas ruchu napedu miga dioda sygnalizacyjna wybranej pozycji krancowe;.

wyswietlaczu.

b) Jezeli osiagnieta zostata zadana

pozycja krancowa, zatrzymaé naped,
naciskajac kontroler napedu. Doko-
na¢ ewentualnej regulacji doktadnej,
przesterowujgc w kierunku przeciwnym.

c) Obrdci¢ kontroler napedu i ustawic

zaznaczenie wyboru na ,Zatwierdz
pozycje krancowg” (rys. 7).

d) Nacisng¢ kontroler napedu.

W przypadku napedu 2SG7 i 2SQ7
przej$¢ do kroku obstugi 15.

Na wyswietlaczu ukaze sie

— wezwanie do obracania koétka central-
nego w kierunku strzatki, az wyswietli
sie 0 (rys. 8), dalej od kroku 13;

— ustawienie jest prawidtowe, dalej od
kroku 14.

= Wylaczenie zalezne od momentu
obrotowego:

Przytrzymac wcisniety kontroler napedu
dtuzej niz 3 s! Naped przejezdza samo-
czynnie do osiggniecia pozycji krancowe;j.
(W przypadku napedu 2SG7 i 2SQ7
przej$¢ do kroku obstugi 14.)

Na wys$wietlaczu ukaze sie

v |

— wezwanie do obracania koétka central-
nego w kierunku strzatki, az wyswietli
sie 0 (rys. 8), dalej od kroku 13;

— ustawienie jest prawidiowe, dalej od
kroku 14.

m Po krétkim (< 3 s) nacisnieciu kontrolera napedu naped przemieszcza sie, dopoki
kontroler napedu jest wcisniety. Po dtuzszym przytrzymaniu w pozycji wcisnietej
(> 3 s) nastepuje podtrzymanie (na wyswietlaczu widnieje ,Z podtrzymaniem”),
a naped przemieszcza sie do momentu ponownego nacisniecia kontrolera napedu.

m Jezeli w przypadku wytgczenia zaleznego od drogi nastgpi wytgczenie zalezne od
momentu obrotowego, np. ze wzgledu na ciezko pracujgcy nastawnik, niekorzystny
przebieg momentu obrotowego czy dojazd do zderzaka mechanicznego, zostanie to
zasygnalizowane komunikatem ,Wylaczenie zalezne od momentu obrotowego” na

pad  Nowe ustawienie

Przesteruj do pozycji OTW

Rys. 7: Zatwierdzanie pozycji krancowej

Po krétkim (< 2 s) nacisnieciu kontrolera napedu naped przemieszcza sie, dopdki kontroler
napedu jest wcisniety. Jezeli naped jest przesterowywany poprzez krotkie powtarzane naci-
skanie kontrolera, wytgczenie zalezne od momentu obrotowego nie nastepuje natychmiast.

Strona 50

Y070.302/PL



Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

7 Uruchomienie

7.4 Pozycje krancowe — przekladnia konwersyjna

13. Obracac kétko centralne (rys. 8, poz. 1)
w kierunku strzatki (poz. 2) az do osiggniecia
wartosci ,000” (poz. 3).
Prawidtowe ustawienie pierwszej pozycji
krancowej zostaje potwierdzone na wy-
Swietlaczu, a pomaranczowe zaznaczenie
wyboru przeskoczy na ,Dalej” (rys. 9).

14. Wybra¢ na wyswietlaczu ,Dale;j”.

Pierwsza pozycja krancowa jest ustawiona,
system przejdzie do ustawiania drugiej
pozycji krancowej. Na wyswietlaczu ukaze
sie wezwanie do przesterowania do pozycji
krancowej (w tym przyktadzie do pozycji
ZAMKNIJ).

15. Jezeli naped wyposazony jest w mecha-
niczny wskaznik potozenia, najlepiej ustawi¢
teraz wskaznik pierwszej pozycji. Pozwoli
to unikng¢ oddzielnego przesterowania do
pozycji krancowej. Ustawianie — patrz kolejny
rozdziat ,7.4.5 Ustawianie mechanicznego
wskaznika potozenia” na stronie 55.

16. W zaleznosci od tego, czy wylgczenie w po-
zycji krancowej ma nastepowac zaleznie od
drogi czy od momentu obrotowego, przeste-
rowa¢ naped odpowiednio do drugiej pozycji
krancowej:

= Wylaczenie zalezne od drogi

a) Przesterowac naped az do osiggniecia
przez armature pozycji krancowej. Pod-
czas przejazdu obserwowac¢ armature.
Wyswietlacz informuje o tym, czy osia-
gnieto poprawny zakres nastawy (rys.
10, poz. 1) (3b), czy jeszcze nie (3a),

a wskaznik paskowy (2)" zmienia odpo-
wiednio kolor z zéltego na zielony.

= W przypadku przekroczenia prawidto-
wego zakresu nastawy kolor wskazni-
ka paskowego zmieni si¢ z zielonego
na czerwony (rys. 11, poz. 1) i ukaze
sie komunikat ,Przekroczony zakres
nastawy”.

Wybraé ,Pomoc” (rys. 11, poz. 2) i za-
twierdzi¢ wybor. Ukaze sie wskazéwka
do zmiany przetozenia przektadni
konwersyjnej. Potwierdzi¢ wskazowke
i przestawi¢ odpowiednio koto prze-
IJ%' suwne w przyktadni konwersyjnej
(patrz réwniez krok 7) oraz powtorzy¢
ustawianie pozycji krancowych.

m Jezeli osiggnieto pozycje krafncowg
przed wtasciwym zakresem nastawy
albo przed osiggnieciem pozyciji kran-
cowej nastgpito wytgczenie zalezne
od momentu wskutek blokady, np.
przy ciezko pracujgcym nastawniku,
niedogodnym przebiegu momentu
obrotowego czy osiggnieciu zderzaka
mechanicznego (powrét do zgdanej
pozycji krancowej), na wyswietlaczu
ukaze sie komunikat ,Wytgcznie zalez-
ne od momentu obrotowego”.

* Wskaznik paskowy nie wyswietla sie w 25G7, 2SQ7.

(| Nowe ustawienie

Obracaj kétko centralne w kierunku
strzalki do wyswietlenia cyfry 0

3 " "~ Dale]

Rys. 8: Ustawianie koétka centralnego

< Nowe ustawienie

Nastawa poprawna

« Nowe ustawienie

Przesteruj do pozycji ZAM

-

Jeszcze w nieprawidlowym

zakresie nastaw!
Hilfe

Zatwierdz pozycjg krancowg

Zakres nastawy poprawny

3b

Zatwierdz pozycje krancowg

Rys. 10: Przesterowanie do pozycji
krancowej ZAM przy wylaczeniu
zaleznym od drogi

=

Przekroczony zakres nastawy

Pomoc

Rys. 11: Przekroczenie zakresu pozycji
krancowej
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W takim przypadku sprawdzic¢:
— lekka prace armatury;

— nastawiony wytaczajgcy moment
obrotowy;

— rodzaj wytgczenia.

b) Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na
.Zatwierdz pozycje krancowg” (rys. 12,
poz. 4).

Dalej od kroku obstugi 17.

= Wylaczenie zalezne od momentu
obrotowego

Wybra¢ kierunek ruchu ZAMKNIJ
(OTWORZ w przypadku ustawiania w kie-
runku OTWORZ) i przytrzymaé wcisniety
kontroler napedu dtuzej niz 3 s.

Naped przejezdza samoczynnie do osia-
gnigcia pozycji krancowej.

Wyswietlacz informuje o tym, czy osiggnie-
to poprawny zakres nastawy (rys. 12, poz. 2
1) (3b), czy jeszcze nie (3a), a wskaznik
paskowy (2) zmienia odpowiednio kolor
z z6itego na zielony.

Po osiggnieciu wytgczajgcego momentu
obrotowego ukazuje si¢ komunikat ,Osia-
gnieto moment obrotowy” (3b), a punkt
menu ,Zatwierdz pozycje krancowg” jest
aktywny (rys. 12 poz. 4).

pa)  Nowe ustawienie

Przesteruj do pozycji OTW az
0 osiggniecia wylacz. momentu obr.

ﬁ_ -
Jeszcze w nlepramdiowym;

zakresie nastaw!
Pomoc

Zatwierdz pozycje krarcow vg

H

Co— __E_
N’

siggnieto moment obrotowy

W przypadku wyswietlenia komunikatu
~Wylgczenie zalezne od momentu obro-

towego” przed osiggnieciem wiasciwe- Rys. 12: Przesterowanie do pozycji
go zakresu nastawy, wybra¢ ,Pomoc” krancowej ZAM przy wylaczeniu
i odpowiednio przestawi¢ koto przesuwne zaleznym od momentu obrotowego

w przektadni konwersyjnej, a nastepnie
powtorzy¢ ustawianie pozycji kraricowych
(patrz réwniez krok obstugi 7).

17. Potwierdzi¢ ,Zatwierdz pozycje krancowg”.
Na wyswietlaczu zostanie potwierdzone
prawidtowe ustawienie (rys. 13).

18. Nacisnag¢ kontroler napedu. Naped przetgczy
sie do menu ,Pozycje krancowe”.
Teraz nalezy ustawi¢ wskazanie drugiej
pozycji krancowej na mechanicznym wskaz-
niku potozenia, patrz |,7.4.5 Ustawianie
mechanicznego wskaznika potozenia” na 1
stronie 55.

Nastawa pozycji
krancowych poprawnal

Rys. 13: Ustawienie pozycji krancowych
prawidiowe

= W przypadku przetgczenia do sterowania ,ZDALNEGO” naped zostaje przesterowany, jesli ze
stanowiska sterowania otrzyma komende sterowania!

® Po ustawieniu pozycji krancowych dalsze przestawianie kotka centralnego jest niedozwolone!
W przeciwnym razie konieczne bedzie ponowne ustawienie pozycji krancowych.
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7.4 Pozycje krancowe — przekladnia konwersyjna

7.4.4 Korekta ustawienia potozen krancowych

Warunki

m Ustawione musza by¢ pozycje krancowe! Jezeli nie sa, patrz poprzedni rozdziat ,7.4.3 Sposéb po-
stepowania przy nowym ustawianiu (pierwszym ustawieniu) pozycji krancowych” na stronie 48.

= Na poczatku ustawiania pozycji krancowych armatura nie moze by¢ naprezona, jesli konieczne
poluzowac¢ za pomocg korbki/pokretta recznego (patrz rozdziat 4.1).

u Po pierwszym ustawieniu nie mozna zmienia¢ pozycji kétka centralnego, nie jest rowniez zmie-

niana podczas korekty ustawienial!

IJ%D Proces ustawiania anuluje sie, wybierajac ,Powrét” 4. Obowigzujgce dotychczas ustawienie
pozycji krancowych pozostaje aktualne do obrécenia kétka centralnego.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra sterowanie ,LOKALNE” [l & | © .

2. Wybra¢ w menu gtéwnym punkt ,Pozycje
krancowe”.
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Pozycje
krancowe”.

3. Potwierdzi¢ punkt menu ,Korekta ustawienia”
(rys. 1, poz. 1).
Wyswietlacz przetgczy sie na wybor pozyciji
krancowej, przeznaczonej do korekty (rys. 2).

4. Wybrac¢ pozycje krancowg do korekty
(w niniejszym przyktadzie jest to pozycja
krancowa OTW) i potwierdzi¢ wyboér.
Wskazanie zmienia sie i wzywa do przeste-
rowania do wybranej pozycji kraricowe;j.
W przypadku wybrania pozycji kraricowe;j
OTW pomaranczowe zaznaczenie ustawi sie
na symbolu pozycji krancowej OTW -@-.
W przypadku wybrania pozycji kraricowej
ZAM zaznaczenie ustawi sie na symbolu
pozycji krancowej ZAM I
Ponadto na wyswietlaczu ukaze sig:
— wartos¢ procentowa aktualnej pozycji
w zakresie drogi pozycjonowania (rys. 3,
poz. 1);

— prawidiowy zakres nastawy dla nowej
pozycji krancowej (rys. 3, poz. 2);

— wskaznik paskowy’, przedstawiajacy gra-
ficznie sygnat potencjometru (poz. 3a);

— odchytke w % od aktualnie obowigzujgce;j
pozycji krancowej (poz. 4);
— komunikat

- 0 nieosiggnieciu poprawnego zakresu
pozycji krancowych (poz. 5a) albo
- zakres nastawy poprawny (poz. 5b).
W poprawnym zakresie nastawy mozna
zastosowac pozycje krancowg (6).

5. W razie potrzeby ustawi¢ zaznaczenie
na symbolu pozycji krancowej, do ktérej
nalezy przesterowac naped (nowej pozyciji
krancowej).

* Wskaznik paskowy nie wyswietla sie w 2SG7, 2SQ7.

@ O

Pozycje kraricowe
Nowe ustawienie

-

Rys. 1: Korekta ustawienia pozycji
krancowych

T Korei uatawienia

Wybierz poczatkowg pozycje
krancowa:

\IZAM

LY Korekta ustawienia

rzesteruj do pozycji OTW

A -53.0 %
Jeszcze w nieprawidiowym

y zakresie nastaw!
5a

.—\ Zatwierdz pozycje :r-:|'am“,l':'\'.-'€+
— A-453 %

_,L/Zakres nastawy poprawny
5b
6 A‘Zatwierdz‘ pozycje krancowa

Rys. 3: Przesterowanie do nowej pozycji
krancowej

—
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Instrukcja obstugi

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

6. Przesterowac¢ naped w nowg pozycje
krancowa.

= Wylaczenie zalezne od drogi:

Iy

Przytrzymywac wcisniety kontroler napedu
do osiggniecia nowej pozycji krancowe;.
Zmiana kierunku ruchu umozliwia doktad-
ne ustawienie pofozenia.

Po wyjsciu z poprawnego zakresu nastawy
zmienia sie kolor wskaznika paskowego.
Patrz réwniez wskazoéwka w rozdziale
~SPOsob postepowania podczas nowego
ustawiania” na strona 51.

Wylaczenie zalezne od momentu
obrotowego:

Korekta ustawien pozycji krancowych
przy wytgczeniu zaleznym od momentu
obrotowego moze by¢ konieczna w wyjat-
kowych przypadkach, jezeli np. wytgczona
jest funkcja ,Adaptacyjna pozycja kranco-
wa” albo w razie potrzeby skorygowania
odchytki do 0,7% (patrz tez strona 91).
Przytrzymac wcisniety kontroler napedu
dtuzej niz 3 s! Naped przejezdza samo-
czynnie do osiggniecia pozycji krancowej,
patrz rowniez ponizsza wskazowka:

Po krétkim (< 2 s) nacis$nigciu kontrolera
napedu naped przemieszcza sie, dopoki
kontroler napedu jest wcisniety. Jezeli
naped jest przesterowywany poprzez
krétkie powtarzane naciskanie kontro-
lera, wytgczenie zalezne od momentu
obrotowego nie nastepuje natychmiast.

Na wyswietlaczu ukazuje sie poprawny

zakres nastawy, a takze procentowa zmiana
w stosunku do dotychczasowej drogi pozy-
cjonowania oraz odchytka od dotychczaso-
wej pozycji krahcowe;.

. Ustawi¢ zaznaczenie w pozyc;ji ,Zatwierdz

pozycje krancowg” (rys. 4, poz. 3) i potwier-
dzi¢ wybor.
Komunikat potwierdzi pomysing korekte.

. Potwierdzi¢ ,OK” (rys. 5, poz. 1).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Pozycje

krancowe”.

1a

2a

PN oreiin vetawionrs )

rzesteruj do pozycji OTW

Zakres nastawy poprawny

..}.'\ Zatwierdz pozycje krarcowa

Zakres nastawy poprawny

Rys. 4: Zastosowanie nowej pozycji

krancowej

Nastawa pozycji

krancowych poprawnal

Rys. 5: Korekta ustawienia pozycji

krancowej prawidtowa
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Ustawianie mechanicznego wskaznika potozenia

Mechamczny wskaznik potozenia informuje o poiozenlu w jakim aktualnie znajduje sie armatura

Mechaniczny wskaznik potozenia stanowi wyposazenie opcjonalne i dlatego nie jest dostepny
w kazdym urzadzeniu.

Jezeli naped ustawczy dostarczony zostat w wersji zamontowanej na armaturze, ustawienie to
wykonywane jest przez dostawce armatury. Mimo to podczas uruchamiania konieczne jest spraw-
dzenie ustawien.

Jezeli mechanicznego wskaznika potozenia nie ustawiono razem z pozycjami krancowymi, nalezy
ustawi¢ wskaznik w nastepujgcy sposoéb.

Kolejnos¢ obstugi

1. Przesterowac¢ naped na pozycje krancowa
ZAMKNIJ.

2. Odkreci¢ pokrywe przektadni konwersyjnej.

3. Obréci¢ biatg tarcze z symbolem ZAM
(rys. 2 poz. 1) na tyle, aby symbol ZAM
(rys. 1 poz. 1) i znak strzaiki (3) na przezro-
czystej tarczy pokryty sie.

4. Przesterowac naped na pozycje OTW.

5. Przytrzymac bialg tarcze (rys. 2, poz. 1)
i obracac przezroczystg tarcze (2), az
symbol OTW (rys. 1 poz. 2) i znak strzatki (3)

pokryja sie.

6. Przykreci¢ pokrywe przektadni konwersyjnej,
zwracajgc przy tym uwage na prawidtowe
osadzenie uszczelnienia.

Rys. 3: Wskaznik potozenia w 2SG7

Rys. 3: Wskaznik potozenia w 2SQ7
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7 Uruchomienie Instrukcja obstugi
7.5 Pozycje krancowe — non intrusive SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Ustawianie pozycji krancowych w wersji z ,,nieintruzywnym”
nadajnikiem pozycji
Napedy ustawcze PROFITRON produkowane sg w wersji z przektadnig konwersyjna albo ,niein-

truzywnej”, z nieintruzywnym nadajnikiem pozyc;ji (niP). Ustawienie pozycji krancowych w wersji
z przektadnig konwersyjng opisano w poprzednim rozdziale [7.4.

W napedzie ustawczym HiMod standardem jest ,nieintruzywny” nadajnik pozycji.

Jezeli napedy ustawcze dostarczane sg w wersji zamontowanej na armaturze, czynnos$c¢ ta wyko-
nywana jest zwykle przez dostawce armatury. Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ ustawienia.

Nowe ustawienie (pierwsze ustawienie)
Ustawienia pozycji krancowych dokonuje sie bezposrednio na napedzie ustawczym.

Armatura nie moze by¢ zbyt mocno naprezona. W razie potrzeby poluzowa¢ za pomocg korbki/po-
kretta recznego. Obstuga korbki/pokretta recznego patrz rozdziat 4.1.

Kolejno$¢ ustawiania pozycji krancowych nie jest wigzgca. W ponizszym przyktadzie pokazane
zostaty komunikaty na wyswietlaczu dla pozycji krahcowej OTWORZ. Komunikaty wyswietlane przy
ustawianiu pozycji ZAMKNIJ sg analogiczne.

Proces ustawiania anuluje sie, wybierajgc ,Powrot” < Obowigzujgce dotychczas ustawienie
pozycji krancowych pozostaje aktualne do momentu przesterowania napedu.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ sterowanie ,LOKALNE” ﬂ_l:l |O :

@ 0O
2. Wybra¢ w menu gtéwnym punkt ,Pozycje 1
krancowe”. N I '—I =

Wyswietlacz przetgczy sie do pozycji ,Nowe

L Korekta ustawienia
ustawienie” (rys. 1). =

3. Zatwierdzi¢ wybor.
Wyswietlacz przetgczy sie do zapytania,
»1ylko pozycje krancowe” (rys. 2, poz. 1)
albo nastawic¢ ,Kompletne” z parametrami
warunkujgcymi prawidtowe ustawienie pozy- L . )
cji krancowych (poz. 2). Rys. 1: Nowe ustawienie pozycji kranhcowych
Parametry te to

— kierunek zamykania (prawo- albo lewoob- “

rotowy),

— predkos¢ obrotowa (w kierunku ZAM 1 Wybierz typ nowego ustawienia:
i OTW),

— rodzaj wylaczenia (zalezny od momentu " Tylko pozycje kraficowe

obrotowego albo od drogi w pozycji kran- 2
cowej ZAM i OTW), .
Kompletne

— wylgczajgcy moment obrotowy (w pozycji e

krancowej ZAM i OTW).
Parametry te opisano w rozdziale 5.3.

Rys. 2: Ustawianie pozycji krancowych

4. W ¢ k Tylk je kranco-
ybrac punkt menu , Tylko pozycje krarco z parametrami albo bez nich

we” i zatwierdzi¢. WysSwietlacz przetgczy sie
do pytania, jakg pozycje krancowa, ZA-
MKNIJ czy OTWORZ, ustawié jako pierwsza.
Kolejnos¢ ustawiania pozycji krancowych nie
jest wigzgca.
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Ponizej opisano ustawianie pozycji kranco-
wej OTWORZ. Ustawienia pozycji ZAMKNIJ
dokonuje sie analogicznie.

5. Wybra¢ pozycje krancowg do ustawienia
w pierwszej kolejnosci (w tym przyktadzie
jest to OTWORZ) (rys. 3 poz. 1) i zatwierdzié
wybor.
Wyswietlacz przetgczy sie do ustawiania
pozycji krancowej, nastgpi wezwanie do
przesterowania do pozycji OTW (rys. 4).
Jako kierunek ruchu proponowany jest
kierunek OTWORZ: symbol pozyciji kran-
cowej OTWORZ jest podswietlony kolorem
pomaranczowym (rys. 4, poz. 1).
Jezeli przesterowanie ma sie odby¢ w innym
kierunku, obréci¢ kontroler napedu i ustawi¢
pomaranczowe zaznaczenie na symbolu
ZAMKNUW (rys. 4, poz. 2).

f Zasadniczo nalezy najpierw ustawiac te

pozycje krancowa, jaka zostata wybrana
w poprzednim kroku 4!
Na wyswietlaczu ukaze sie ustawiony rodzaj
wytaczenia. W tym przyktadzie
m pozycja krancowa ZAMKNIJ = zaleznie od
momentu obrotowego
(poz. 3) oraz

m pozycja krancowa OTWORZ = zaleznie od
drogi (poz. 4)

6. W zaleznosci od tego, czy wytgczenie w po-
tozeniu krancowym ma nastepowac zaleznie

T Nowe ustavienie

Whybierz poczatkowg pozycje
krancowa:

\IZAM

Rys. 3: Wybér pozycji krancowej

pad  Nowe ustawienie

Przesteruj do pozycji OTW

g A W N

A Pomoc
Zatwierdz pozycje kraricowg

N\

Rys. 4: Przesterowanie do pozycji krancowej
w kierunku OTW

od drogi czy momentu obrotowego, przejsé¢
do wiasciwego opisu postepowania ponizej.

= Wylaczenie zalezne od drogi:

a) Zwrdci¢ uwage na pofozenie armatury
i przesterowac do pozycji krancowej;
nacisngc¢ kontroler napedu.
Przesterowac naped az do osiggniecia
przez armature pozycji krancowej.*
Podczas ruchu napedu miga dioda
sygnalizacyjna wybranej pozyciji kran-
cowej.

m Po krétkim (< 3 s) nacisnieciu kontrolera napedu naped przemieszcza sie, dopoki
kontroler napedu jest wcisniety. Po diuzszym przytrzymaniu w pozycji wcisnietej
(> 3 s) nastepuje podtrzymanie (na wyswietlaczu widnieje ,.Z podtrzymaniem”),
[l%: a naped przemieszcza sie do momentu ponownego nacisniecia kontrolera napedu.
m Jezeli w przypadku wytgczenia zaleznego od drogi nastgpi wytgczenie zalezne od
momentu obrotowego, np. ze wzgledu na ciezko pracujgcy nastawnik, niekorzystny
przebieg momentu obrotowego czy dojazd do zderzaka mechanicznego, zostanie to
zasygnalizowane komunikatem ,Wylaczenie zalezne od momentu obrotowego”.

b) Jezeli osiagnieta zostata zgdana
pozycja krancowa, zatrzymaé naped,
naciskajac kontroler napedu. Doko-
na¢ ewentualnej regulacji doktadnej,
przesterowujgc w kierunku przeciwnym.

*Jezeli naped wytgczyt sie samoczynnie przed osiggnieciem pozycji kraricowej, moze to mie¢ dwie przyczyny:
— ciezko pracujgcy nastawnik albo niedogodny przebieg krzywej momentu obrotowego, w takim przypadku
nalezy przerwac proces, albo
— armatura osiggneta opér mechaniczny, w takim przypadku wréci¢ do zgdanej pozycji krancowe;.
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c) Zatwierdzi¢ pozycje poprzez wyboér
opcji ,Zatwierdz pozycje krancowg”
(rys. 5).

Nastepuje inicjalizacja nieintruzywnego
nadajnika pozyciji. Trwa to pare sekund.
Pierwsza pozycja krancowa jest usta-
wiona, system przejdzie do ustawiania
drugiej pozycji krancowe;j.

Na wys$wietlaczu ukaze sie wezwanie
do przesterowania do pozycji kraricowej
ZAMKNIJ.

Dalej od kroku 7.

pad  Nowe ustawienie

Przesteruj do pozycji OTW

Rys. 5: Zatwierdzanie pozycji krancowej

= Wylaczenie zalezne od momentu
obrotowego:

a) Przytrzymac wcisniety kontroler napedu
dtuzej niz 3 s! Naped przejedzie samo-
czynnie.

Wskazowka:

Po krétkim (< 2 s) nacis$nieciu kontrolera
napedu naped przemieszcza sie, dopé-
ki kontroler napedu jest wcisniety. Jezeli
naped jest przesterowywany poprzez
krotkie powtarzane naciskanie kontro-
lera, wytgczenie zalezne od momentu
obrotowego nie nastepuje natychmiast.

W przypadku osiagniecia w pozycji
krancowej wytgczajgcego momentu
obrotowego naped wytgczy sie samo-
czynnie, a na wyswietlaczu ukaze sie
komunikat: ,Osiggnieto wytgczajacy
moment obrotowy”.

pad  Nowe ustawienie |

Przesteruj do pozycji OTW az do
osiagniecia wylacz. momentu obr.

b) Zatwierdzi¢ pozycje poprzez wybér
opcji ,Zatwierdz pozycje krancowg”.
Trwa to pare sekund.

Nastepuje inicjalizacja nieintruzywnego
nadajnika pozyciji.

Pierwsza pozycja krancowa jest usta-
wiona, system przejdzie do ustawiania
drugiej pozycji krancowej. Na wyswie- 3

0.0 obr./wznios i
il

Jeszcze w nieprawidlowym
zakresie nastaw!

tlaczu ukgze sie” komunikat ,Przesteruj E ~ Pomoe
do pozycji ZAM”. 4 N Zatwierdz pozycje krancowa
7. Przesterowanie napedu w druga pozycje Rys 6: Przesterowanie do pozycji ZAMKNIJ
krancowa:
w zalezposm’od tego, czy wquczen'le . -~
w pozycji krancowej ma nastgpowac zalez- —
nie od drogi czy od momentu obrotowego, Przesteruj do pozycji ZAM az do
kolejnos¢ obstugi jest taka sama jak osiagnigcia wylacz. momentu obr.

w poprzednim kroku 6.

Podczas ruchu do drugiej pozycji kraricowej
wys$wietlacz wskazuje liczbe obrotéw/wznios
(rys. 6 poz. 1) i informuje o osiggnieciu pra-
widtowego zakresu nastawy (poz. 3).
Osiggniecie momentu wytgczajgcego w po-
zycji krancowej podczas wytgczania zalezne-
go od momentu obrotowego sygnalizowane Rys. 7: Osiagniecie pozycji krancowej
jest na wyswietlaczu (rys. 7, poz. 1). ZAMKNIJ

I 7.5 obriwznios : : j

Osiagnieto wyt. moment obr.
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Jezeli podczas wytgczenia zaleznego od dro-
gi nastgpi wytaczenie zalezne od momentu
obrotowego, na wyswietlaczu ukaze sie
komunikat ,Wytgczenie zalezne od momentu
obrotowego”. W takim przypadku patrz wska-
zbwka ponizej*.

8. Ustawi¢ zaznaczenie na opcji ,Zatwierdz
pozycje krancowg” (rys. 7, Poz. 2) i zatwier-
dzi¢ wybor; pozycje krancowe sg ustawione,
a odpowiedni komunikat na wyswietlaczu
potwierdza prawidtowe ustawienie (rys. 8).

9. Potwierdzi¢ punkt menu ,OK” (rys. 8, poz. 1).
Naped przetgczy sie do menu ,Pozycje
krancowe”.

Warunki

Nowe ustawienie

Nastawa pozycji
krancowych poprawnal

Rys. 8: Ustawianie pozycji krancowych
zakonczone

7.5.2 Korekta ustawienia potozen krancowych

m Ustawione muszg by¢ pozycje krancowe! Jezeli nie sg, patrz poprzedni rozdziat ,,7.5.1 Nowe

ustawienie (pierwsze ustawienie)” na stronie 56.

= Na poczatku ustawiania pozycji kraricowych armatura nie moze by¢ naprezona, jesli konieczne
poluzowac¢ za pomocg korbki/pokretta recznego (patrz rozdziat 4.1).

Proces ustawiania anuluje sie, wybierajac ,Powrot” 4. Obowigzujgce dotychczas ustawienie
pozycji krancowych pozostaje aktualne do obrécenia kétka centralnego.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra sterowanie ,LOKALNE” Ll & | O |

2. Wybra¢ w menu gtéwnym punkt ,Pozycje
krancowe”.
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Pozycje
krancowe”.

3. Potwierdzi¢ punkt menu ,Korekta ustawienia”
(rys. 1, poz. 1).
Wyswietlacz przetgczy sie na wybor pozyciji
krancowej, przeznaczonej do korekty (rys. 2).

4. Wybrac¢ pozycje krancowg do korekty
(w niniejszym przyktadzie jest to pozycja
krancowa OTW) i potwierdzi¢ wybor.
Wskazanie zmienia sie i wzywa do przeste-
rowania do wybranej pozycji krancowe;j.
W przypadku wybrania pozycji kraricowe;j
OTW zaznaczenie ustawi sie na symbolu po-
zycji krancowej OTW. W przypadku wybrania
pozycji krancowej ZAM zaznaczenie ustawi
sie na symbolu pozycji krarncowej ZAM .

“a O

Pozycje kraricowe

Nowe ustawienie

Rys. 1: Korekta ustawienia pozycji
krancowych

- Korekta ustawienia

Wybierz poczatkowg pozycje
krancowa:

Rys. 2: Wybor pozycji krancowej

*Jezeli naped wytgczyt sie¢ samoczynnie przed osiggnigciem pozycji krancowej, moze to mie¢ dwie przyczyny:
— ciezko pracujgcy nastawnik albo niedogodny przebieg krzywej momentu obrotowego, w takim przypadku

nalezy przerwac proces, albo

— armatura osiggneta opér mechaniczny, w takim przypadku wréci¢ do zadanej pozycji krancowe;.

Y070.302/PL
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7 Uruchomienie
7.5 Pozycje krancowe — non intrusive

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

5.

Iy

Ponadto na wyswietlaczu ukaze sie:

— warto$¢ procentowa aktualnej pozyciji
w zakresie drogi pozycjonowania (rys. 3,
poz. 1);

— droga pozycjonowania w obrotach na
wznios bez uwzglednienia przektadni
dodatkowej (rys. 3, poz. 2);

— odchytka w % od aktualnie obowigzujgcej
pozycji krancowej (poz. 3);

— komunikat, czy zakres nastawy jest po-
prawny (poz. 4). W poprawnym zakresie
nastawy mozna zastosowac pozycje
krancowa (5).

W razie potrzeby ustawi¢ zaznaczenie

na symbolu pozycji krancowej, do ktérej
nalezy przesterowac naped (nowej pozyc;ji
krancowej).

Przesterowa¢ naped w nowg pozycje kran-
cowa.

= Wylaczenie zalezne od drogi:
Przytrzymywac wcisniety kontroler napedu
do osiggniecia nowej pozycji krancowe;.
Zmiana kierunku ruchu umozliwia doktad-
ne ustawienie potozenia.

= Wylaczenie zalezne od momentu
obrotowego:
Przytrzymac wcisniety kontroler napedu
dtuzej niz 3 s! Naped przejezdza samo-
czynnie do osiggniecia pozycji krancowej,
patrz rowniez ponizsza wskazowka:

Po krétkim (< 2 s) nacisnieciu kontrolera
napedu naped przemieszcza sie, dopoki
kontroler napedu jest wcisniety. Jezeli
naped jest przesterowywany poprzez
krotkie powtarzane naciskanie kontro-
lera, wylgczenie zalezne od momentu
obrotowego nie nastepuje natychmiast.

Na wyswietlaczu ukazuje sie informacja, czy
naped znajduje sie w poprawnym zakresie
nastawy, a takze procentowa zmiana w
stosunku do dotychczasowej drogi pozycjo-
nowania oraz odchytka od dotychczasowej
pozycji krancowej.

Ustawi¢ zaznaczenie w pozycji ,Zatwierdz
pozycje krancowg” (rys. 3, poz. 5) i potwier-
dzi¢ wybor.

Komunikat potwierdzi pomy$ing korekte
(rys. 4).

Potwierdzi¢ ,OK” (rys. 4, poz. 1).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Pozycje
krancowe”.

1 pa  Korekta ustawienia ]

rzesteruj do pozycji OTW

=
—

Zakres nastawy poprawny

100,00 %
3.0 obr./wznios

A0.0 %

\ Zatwierdz pozycje krancowa

Zakres nastawy poprawny

Rys. 3: Przesterowanie do nowej pozycji
krancowej i jej zastosowanie

Korekta ustawienia

4 Y

Nastawa pozycji
krancowych poprawnal

Rys. 4: Korekta ustawienia pozycji
krancowej prawidtowa
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Instrukcja obstugi 8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.1 Menu Parametry

Parametry i mozliwe wartosci parametréow

W niniejszym rozdziale opisano parametry i ich mozliwe wartosci.

Menu Parametry przedstawiono na ponizszym schemacie.

8.1 Menu Parametry
Przekladnia dodatkowa i A
Strona 36
[ Rodzaj przektadni )] .
| Typ praekiadni ) Funkcje programowe
Strona 78
— Przefozenie redukujace’ ) —( Aktywacja funkcji programowych )|
—( Stosunek momentu wyj./wej.! )] W )
— Maks. moment wyj ) [ Charakterystyka czasu poz. )|
—( Maks. wej. predkosé obr. ) | Ruch proporcjonalny )
H 1,2
—{Obr.wznios ) — Regulator procesu )
— . —
_(l1JT;Z:;er:zgzrzbilgizlzor;‘;:zﬁg of ) L Analog. zadawanie predkosci obr. |
od rodzaju przekladni_, —(Charakterystyka predkosci obrotowe;j ]
: ‘Il;ylko W napedzie z przekiadnig —( Funkcja podziatu zakresu )
onwersyjna.
—(Wariant klienta ]
Srene o2
__[Kierunek zamykania ) Rarameinyspecjaing - -
rona
; —{ Predkosé obrotowa )| W e )
dé — Rodzaj wylaczenia ) — Montaz rozdzielny )
" *
E —( Wylaczajacy moment obr. ) — Styk posredni )
© —{ Zakres pozycji kraficowej ) sinik )
o | (Ot lproR ey pbokEy ) —{ Czestotliwos¢ konserwacii )
PI———— —{ Kontrola konserwacji )
Strona 66 —{ Szczelne zamkniecie )
L (Tryb sterow. ) ( Czas rozruchu )
—{ Alternatywny tryb sterowania ) — Sita hamowania )
—— Wyjécia binarne ) — Opodzn. komunikatu o awarii zasil. )]
—[Wejécie trybu ] —(Ko’mierz pomiarowy mom.obr. ]
—{ Wejscie analogowe Al1 ) — Wart.prog.przerw.przew.wej.an. )
—{ Wejscie analogowe Al2 (opcja*) ) — Tryb testowy )
—— Wyjscia biname ) — Ograniczenie napiecia obw. posr. )
— Wyjscie analogowe AOT ) — Kontrola czasu pracy )
—[Wyjécie analogowe AO2 (opcja*) ] —[Pre,dkoéc’: obr. w poz. kranc. ]
L(Magistrala siec. (jezeli jost) ) —{ Automat. adaptacja pozycji kraric. DE |
—[Czas akceptacji systemu sterowania ]
Bezpieczenstwo
Strona 77
Wejscie awaryjne )
v Awaryjna predkosc¢ obrotowa ]
@ Pozycja awaryjna ) * Nie dotyczy 2SG7, 2SQ7
Blad zrodta sterowania ) ** Nie dotyczy 25Q7
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.2 Parametry specyficzne dla armatury

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Parametry specyficzne dla armatury

W niniejszym rozdziale wyspecyfikowano parametry i ich mozliwe wartosci, ktére dotyczg bezpo-
Srednio armatury. Kolejnosc¢ opiséw poszczegodlnych parametréw jest zgodna z budowg menu,

patrz rysunek.

Nawigacje po menu opisano w rozdziale 4.4
Nawigacja po menu” na stronie 23.

Mozliwe wartosci parametréow dla

u predkosci obrotowych (czaséw pozycjonowa-
nia w 2SG7, 2SQ7) patrz tabele w rozdziale
,7.3.2 Parametryzowanie predkosci obroto-
wych/czaséw pozycjonowania” na stronie
41;

® wylgczajgcych momentéw obrotowych patrz
rozdziat |,7.3.3 Ustawianie rodzajow wytgcze-
nia i wytgczajgcych momentéw obrotowych/sit
wylgczenia” na stronie 42.

Zmiana parametréow w menu
,»Armatura”

Zmiana wartosci parametréw w menu
+Armatura” odbywa sie roéznie, zaleznie od tego,
czy zmienia si¢

= wiasciwos¢, czy

m wartos¢ liczbows.

Poszczegdlne kroki opisujg nastepujace
sekwencje czynnosci.

Zmiana witasciwosci parametru

Zmienimy przyktadowo wtasciwos¢ parametru
,Kierunek zamykania” z ,pawoobrotowego” na
.lewoobrotowy”.

1. W menu ,Armatura” wybra¢ parametr ,Kieru-
nek zamykania”; ustawi¢ pomaranczowe za-
znaczenie wyboru na wierszu ponizej pozycji
,Kierunek zamykania” (rysunek, poz. 1).

Nie mozna ustawia¢ zaznaczenia wyboru na
nagtowku, tu ,Kierunek zamykania”, lecz na
wierszu ponizej, w ktéorym wskazywany jest
aktualny parametr.

2. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 2).
Wyswietlacz przetgcza sie do menu ,Kieru-
nek zamykania”, zaznaczenie znajdzie sie na
pierwszej wartosci parametru.
Uwaga: Aktualna warto$¢ parametru jest
zaznaczona haczykiem [%4.

3. Wybra¢ nowy parametr sterowania, w naszym
przyktadzie pomaranczowe zaznaczenie wy-
boru ustawi¢ na ,Lewoobrotowy” (poz. 3).

Kierunek zamykania*

_I:[ Prawoobrotowy )
[Lewoobrotowy ]

Predkosé¢ obrotowa

—X

—=

XX obr./min ]
XX obr./min ]

Rodzaj wytaczenia

(¥ Zaleznie od drogi/mom. obr. )

— = Zaleznie od drogi/mom. obr. |

Parametry
I

Wytaczajacy moment obrotowy*
— ¥ XX Nm |
— (= XX Nm |

Zakres pozycji kranhcowej

— ¥ 0-XX% |
— = XX —-100 % |

Liczba prob w przyp. blokady
——(Liczba prob X |

A
*Nie dotyczy 2SQ7

(

Rys.: Menu Armatura

Rodzaj w

Rys.: Zmiana wlasciwosci parametru
w menu Armatura
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Instrukcja obstugi 8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.2 Parametry specyficzne dla armatury

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 4).
Na wyswietlaczu ukaze sie komunikat infor-
mujgcy o tym, ze wskutek zmiany kierunku
zamykania konieczne bedzie ponowne
ustawienie pozycji krancowych.

5. Zatwierdzi¢ komunikat.
Wyswietlacz przetgczy sie z powrotem
do menu ,Armatura”, a w pozyc;ji ,Kierunek
zamykania” ukaze sie nowo ustawiona
wiasciwose.
Uwaga: Po wejsciu do pozycji menu ,Kie-
runek zamykania”, za wartoscig parametru
.Lewoobrotowy” ukaze sie haczyk.

Zmiana wartosci liczbowej parametru

Przyktadowo zmienimy w parametrze ,Wyta-
czajgcy moment obrotowy’ warto$¢ w kierunku
ZAM.

1. W menu ,Armatura’ wybra¢ parametr ,Wyta-
czajgcy moment obrotowy’; ustawi¢ poma-
ranczowe zaznaczenie wyboru na wierszu
ponizej pozycji ,Wytaczajgcy moment obroto-
wy’ (rys., poz. 2).

2. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 3).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,\Wyig-
czajgcy moment obrotowy’, warto$¢ aktual-
nego wytgczajgcego momentu obrotowego
bedzie miga¢ kolorem niebieskim.

3. Obrdci¢ kontroler napedu, warto$¢ wyta-
czajgcego momentu obrotowego zmieni sie
i bedzie miga¢ kolorem pomaranczowym.
(Pos. 4).

Zatwierdzi¢ wybor (poz. 5).
Wyswietlacz przetgczy sie z powrotem do
menu ,Armatura’, a w pozycji ,Wylgczajacy
moment obrotowy’ ukaze sie nowo ustawio-

na wartosc. Rys.:

Uwaga: Przefgczenie do menu Wylgczajg-
cy moment obrotowy spowoduje, ze nhowo
ustawiona wartos¢ bedzie miga¢ kolorem
niebieskim.

Ponizej przedstawiono parametry i ich mozliwe
wartosci dla armatury. Kolejno$¢ parametréw
odpowiada budowie menu ,Armatura”.

Zaleznie od drogi

Zaleznie od drogi

Wquczajavmoment obrotowy

JILLLL

10 Nm 20 Nm

Zmiana wartosci parametru
w menu Armatura
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow Instrukcja obstugi
8.2 Parametry specyficzne dla armatury SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Parametry i ich wartosci w menu Armatura

Przedstawione ponizej wartosci/ustawienia sg ustawieniami domyslnymi, o ile nie podano inaczej
w zamoéwieniu.
Parametr Kierunek zamykania (Nie dotyczy 2SQ7.)

Kierunek zamykania
| Prawoobrotowy

Kierunek obrotu watu wyjsciowego podczas przejazdu w kierunku ZAMKNIJ. Mozliwe ustawienie:
prawoobrotowy albo lewoobrotowy.

I Jezeli zmieniony zostat kierunek zamykania, nalezy nastepnie ustawi¢ pozycje krancowe!

Parametr Predkosé obrotowa

Predkos¢ obrotowa
K3 14 obr./min

|= 14 obr./min

—§_ = predko$é obrotowa w kierunku ZAMKNIJ.
= = predko$é obrotowa w kierunku OTWORZ.

Parametryzacja w zakresie predko$ci obrotowej, patrz tabliczka znamionowa.

Parametr Rodzaj wylaczenia

Rodzaj wytaczenia
K3 Zalezne od drogi
|= Zalezne od drogi

rodzaj wytgczenia w pozycji krancowej ZAM KNIJ.
rodzaj wytgczenia w pozycji krancowej OTWORZ.

K3
=

Mozliwe ustawienie: zaleznie od drogi albo od momentu obrotowego.

I Jezeli zmieniony zostat rodzaj zamykania, nalezy nastepnie ustawi¢ pozycje krancowe!

Parametr Wylaczajacy moment obrotowy (Nie dotyczy 2SQ7.)

Wyt. moment obr.
K2 20 Nm

|= 20 Nm

~# = wylgczajacy moment obrotowy w pozycji kranicowej ZAMKNIJ.

= = wylgczajgcy moment obrotowy w pozycji kraficowej OTWORZ.

Mozliwe ustawienia w krokach co 10%:
= naped ustawczy klasy Ai B (8 stopni) od 30% do 100% M, (ustawienie standardowe = 30%)
= naped ustawczy klasy C i D (6 stopni) od 50% do 100% M, (ustawienie standardowe = 50%)

Nieregulowany 2SG7... .
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.2 Parametry specyficzne dla armatury

Parametr Zakres pozycji krancowej
Zakres pozycji kranhcowej
0-2%
98 — 100%

=

—8_ = zakres pozycji kraricowej w pozycji
krancowej ZAMKNIJ.
& = zakres pozycji krancowej w pozycji
krancowej OTWORZ.

Mozliwe ustawienia (w krokach co 1%):

u zakres pozycji krancowej ZAMKNIJ
od [0% do 2%] do [0% do 20%]

m zakres pozycji krancowej OTWORZ
od [98% do 100%] do [80% do 100%]

W zakresie pozycji krancowych naped porusza
sie z niskg predkoscig obrotowg (ew. dtugim
czasem pozycjonowania). Jezeli poza tym
zakresem nastgpi wytgczenie napedu zalezne
od momentu obrotowego, rozpoznany zostanie
btad (,Zablokowany w ruchu”, patrz rozdziat 4.3
Komunikaty o stanie napedu” na stronie 18).

oTW

100 %

E
= s
ey |
5= -
B3 ) ]
59 7
o c LA
rdler
I
-R-]
£ 3
==
=
o &
ZAM 0
X 1
0 2 20 80 98
I L_Zikres_ = _Zakres. |
—o—— nastawczy nastawczy
min. zakres polozen min. zakres polozen
krancowych ZAM krancowych OTW

maks. zakres polozen
krancowych ZAM

Rys.: Zakresy pozycji krancowych

Parametr Liczba préb w przypadku blokady

Liczba prob w przyp. blokady
| Liczba préb 0

W przypadku blokady poza zakresem pozycji krancowej naped powtoérzy przejazd (1 do 5 razy)

pomimo blokady.

Jezeli wartos¢ parametru ,Liczba préb w przyp. blokady” jest réwna 0, oznacza to brak ponownego

przejazdu.

Jezeli parametr ma warto$¢ rozng od zera,
naped, po rozpoznaniu blokady, wykona au-
tomatycznie przejazd w kierunku przeciwnym
(odpowiednio do drogi odpowiadajgcej wielkosci
zakresu pozycji krancowej, jednak nie dtuzej

niz 2 s), a nastepnie z powrotem w kierunku
blokady.

Operacje te wykonywane sg tak dtugo, az blo-
kada zostanie pokonana lub osiggnigta zostanie
ustawiona liczba prob.

Jezeli blokada nie zostanie pokonana, naped
zostanie wylgczony i pojawi sie komunikat btedu
»Zablokowany w ruchu”. Naped zgtasza jednak
dalej gotowos¢ ,,Gotowy”, poniewaz mozna go
przesterowac w kierunku przeciwnym.

Standardowe ustawienie wynosi O.

Wykryto blokade
Y

maks. zakres potozen
krancowych OTW

4 Naped przejezdza
|
...... -}: L
_____ ¥ Liczba prob
o odpowiednia
Zakre§ ) o | do parametryzaciji
pozycji St
ZAM krancowych ) r} <+ 3
4'———"'5 L&  — [

Drogawstecz'=2 s
maks. jak zakres pozycji kraficowych

-«—— Calkowita droga pozycjonowania——

Rys.: Liczba préob w przyp. blokady
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametréw

8.3 Parametry systemu sterowania

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Parametry systemu sterowania

Przeglad menu System sterowania

Pomaranczowego zaznaczenia wyboru nie mozna ustawic¢ na niebieski nagtéwek grupy, lecz
bezposrednio na wiersze ponizej, przedstawiajgce mozliwe wartosci parametréw.

Mozliwe parametry przedstawiono na ponizszym schemacie. Zaleznie od konfiguracji produktu,

wskazanie na wyswietlaczu moze od niego odbiegac.

| Menu gtéwne
| Parametry
| System sterowania
Tryb sterow.
Binarny
Bez podtrzymania

Z podtrzymaniem

Ruch proporcjonalny

Analogowy
Pozycjoner Al1

Regul. procesu Al1

Pozycjoner Al2

Regul. procesu Al2

Magistrala sieciowa
Bez podtrzymania

Pozycjoner

Regulator procesu

Ruch proporcjonalny

Wewnetrzny

| Stata warto$¢ zad. regulatora proc.

Alternatywny tryb sterowania
| Nieaktywny

Binarny
Bez podtrzymania

Ruch proporcjonalny

Analogowy
Pozycjoner Al1

Regul. procesu Al1

Pozycjoner Al2

Regul. procesu Al2

Magistrala sieciowa
Bez podtrzymania

Pozycjoner

Regulator procesu

Ruch proporcjonalny

Wewnetrzny

| Stata warto$¢ zad. regulatora proc.

Wejscia binarne
Normalnie zwarty (NC)

Normalnie rozwarty (NO)

Wejscie trybu
Brak funkcji

Blokada przetgczania LOK./ZDAL.

Aktywowanie pracy silnika

Zwolnienie LOKALNIE

Wejscie analogowe Al1

| Charakterystyka
Wzrostowa
Spadkowa
| Zakres
4 -20 mA
0-20 mA
Wejscie analogowe Al2

| Charakterystyka
Wzrostowa
Spadkowa
| Zakres
4 -20 mA
0-20 mA
Wyjscia binarne

| Przypisanie wyjs¢

| Wyijscie 1
| Sygnat

| Poziom
Wyjscie 2
Wyjscie 3 ... 8
Wyjscie analogowe AO1
| Sygnat
Wartos¢ rzeczywista pozycji
Wartos¢ rzeczywista procesu
| Zakres
4-20 mA
0-20 mA
| Charakterystyka
Wzrostowa
Spadkowa

Wyjscie analogowe AO2
Tylko z analogowym modutem dodatkowym.
Parametryzacja jak w wyjsciu analogowym AO1.

Magistrala sieciowa
PROFIBUS DP

Kanat 1

Kanat 2

Dane procesowe

| MODBUS

Adres

Predkosc¢ transmis;ji
Parzystos$é/bit stopu
Czas kontroli

HART

Adres

Czas kontroli
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Instrukcja obstugi 8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.3 Parametry systemu sterowania

Kolejnos¢ obstugi: Zmiana parametréw w menu ,,System sterowania”

Sposob postepowania w celu zmiany wartosci parametrow w menu ,System sterowania” jest dla
wszystkich parametrow taki sam i obejmuje cztery kroki.

Poszczegdlne kroki opisujg nastepujgce sekwencje czynnosci. Dla przyktadu zmienimy tryb stero-
wania ,Binarny bez podtrzymania” na ,Binarny z podtrzymaniem”.

Kolejnos¢ obstugi

1. W menu ,System sterowania” wybra¢ pa-
rametr, w naszym przykfadzie jest to ,Tryb
sterowania”; ustawi¢ pomaranczowe zazna-
czenie wyboru na wierszu ponizej pozycji
»1ryb sterowania” (rysunek, poz. 1).

Nie mozna ustawia¢ zaznaczenia wyboru na |  Altefnatywny trvh ghorauan i
nagtéwku, tu , Tryb sterowania”, lecz na wier-
szu ponizej, w ktorym wyswietla sie aktualny
parametr. Aby zmieni¢ aktualny parametr — %\ g -----
kontynuowac od kroku 2.

2. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 2).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu , Tryb
sterowania”, zaznaczenie znajdzie sie na
pierwszej wartosci parametru.
Uwaga: Aktualna warto$¢ parametru jest
zaznaczona haczykiem [%4.

3. Wybraé nowy parametr trybu sterowania, Rys.: Parametryzacja w menu System
w naszym przyktadzie pomaranczowe sterowania
zaznaczenie wyboru ustawi¢ na ,Z podtrzy-
maniem” przy trybie sterowania ,Binarny”
(poz. 3).

4. Zatwierdzi¢ wybor (poz. 4).
Wyswietlacz przetgczy sie z powrotem do
menu ,System sterowania”, a w pozycji
»1ryb sterowania” ukaze sie nowo ustawiony
parametr.
Uwaga: Po wejsciu do pozycji menu , Tryb

sterowania”, za wartoscig parametru ,,Z pod-

1= @

B, 45

Tryb stergwania

Ruch proporcjonalny

Analogowy
Pozycjoner Al1 D
Regulator procesuAll [

mozna wybraé¢ bez podtrzymania, z podtrzyma-
niem albo ruch proporcjonainy.

Ponizej przedstawiono parametry i ich mozliwe Binarny
wartosci dla systemu sterowania. Kolejnos¢ pa- .
rametréw odpowiada strukturze menu ,System — Bez podtrzymania )
sterowania”. —(Z podtrzymaniem )
—[Ruch proporcjonalny ]
. . Anal
System sterowania — tryb sterowania |-& naogowy
% — Pozycjoner Al1 )
Na ilustracji obok przedstawiono schemat menu 3 | (Regulator procesu ATl )
parametrow , Tryb sterowania”; system sterowa- o g c
nia moze sterowac napedem w rézny sposob, [ — Pozycjoner Al2 )
zaleznie od wersji: n ! —[Regulator procesu Al2 ]
: ) 1
u binarnie qE, H Magistrala sieciowa
= ,analogowo” albo poprzez "g E | (Bez podirzymania )
= magistrale sieciowg”. H :
gistrale q " i — Pozycjoner )
Tryb sterowania okresla sie poprzez ustawienie ! — Regulator procesu )
wartosci (parametru) (na ilustracji menu obok -— e )
w kolorze pomaranczowym) parametru , Tryb ! EEpOT) H
sterowania”. H Wewnetrzny
1
Na przyktad dla trybu sterowania binarnego E — Stata wartosc zad. regulatora proc. |
Il -
1
1
1

Rys.: Menu Parametry: ,, Tryb sterowania”
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametréw Instrukcja obstugi
8.3 Parametry systemu sterowania SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Tryb sterowania binarny

Binarny
Bez podtrzymania
Z podtrzymaniem
Ruch proporcjonalny

Bez podtrzymania
Bez podtrzymania, poprzez wejécia binarne OTWORZ i ZAMKNIJ.
Naped wykonuje przejazd tak diugo, jak dlugo wysytany jest sygnat OTWORZ albo ZAMKNIJ.
Naped zatrzymuje sie w przypadku zaniky sygnatu, osiggniecia pozycji krancowej lub jedno-
czesnego pojawienia sie komendy OTWORZ i ZAMKNIJ.
Ustawienie standardowe, jezeli nie zamoéwiono z pozycjonerem.
Z podtrzymaniem
Sterowanie z podtrzymaniem poprzez wejscia binarne OTW, ZAM i STOP.
Po otrzymaniu impulsu OTW/ZAM naped wykonuje przejazd do pojawienia sie sygnatu STOP
albo osiggniecia pozycji krancowej. Sygnat kierunku przeciwnego powoduje bezposrednig
zmiane kierunku ruchu.
Mozliwe jest to tylko wtedy, gdy parametr ,Alternatywny tryb sterowania” jest ,Nieaktywny”.
Ruch proporcjonalny

Naped jest przesterowywany proporcjonalnie ;

do dlugosci czasu sterowania na wejsciach Adrogi Ceacy
binarnych OTW/ZAM réwniez przy bardzo pozycjonowania = EENEE
krotkich czasach sterowania. Droga przeste- taczna droga faczny czas
rowania napedu ma sie doktadnie tak samo PP GOOEINE PPN

do catkowitej drogi pozycjonowania, jak czas
sterowania do catkowitego czasu pozycjono-
wania, patrz wzér obok.

W tym celu nalezy okresli¢ czas pozycjonowania (przesterowania). Naped okresla go automatycz-
nie po ustawieniu pozycji krancowych Patrz réwniez ,8.5.3 Ruch proporcjonalny” na stronie 81.
Nastawienie mozliwe jest tylko przy odblokowanym pozycjonerze.

Wzér: stosunek drogi pozycjonowania
do czasu pozycjonowania

Tryb sterowania analogowy

Analogowy
Pozycjoner Al1
Regulator procesu Al1
Pozycjoner Al2
Regulator procesu Al2

Pozycjoner Al1
Pozycjoner z warto$cig zadang poprzez analogowe wejscie wartosci zadanej Al1.
W napedzie nastepuje aktywacja pozycjonera, a naped jest przesterowywany proporcjonalnie
do sygnatu analogowego 0/4 — 20 mA.
Nastawienie mozliwe jest tylko przy odblokowanym pozycjonerze.
Ustawienie standardowe, jezeli zamdwiono z pozycjonerem.

Regulator procesu Al1
W napedzie nastepuje aktywacja regulatora procesu. Wprowadzanie wartosci zadanej odbywa
sie przez wejscie analogowe Al1 (0/4 — 20 mA). Warto$¢ rzeczywistg procesu rejestruje sie
poprzez Al2 (0/4 — 20 mA).
Nastawienie mozliwe jest tylko przy aktywowanym regulatorze procesu.

Pozycjoner Al2
Tylko wtedy, gdy dostepne jest analogowe wejscie wartosci zadanej Al2.
Jak dla pozycjonera Al1, jednak stosuje sie wejscie wartosci zadanej Al2.
(Jezeli dostepne jest analogowe wejscie wartosci zadanej Al2, mozna decydowac¢ dowolnie,
czy wartos¢ zadang pozycjonera wprowadzaé poprzez Al1 czy Al2).

Regulator procesu Al2
Jak regulator procesu Al1, jednak wprowadzanie wartosci zadanej odbywa sie poprzez wejscie
analogowe Al2, a warto$¢ rzeczywista procesu — przez wejscie analogowe Al1. Mozliwe tylko
wtedy, gdy dostepne jest Al2 (generalnie przy regulatorach procesu).
(Jezeli dostepne jest analogowe wejscie wartosci zadanej Al2, mozna decydowac dowolnie,
czy wartos¢ zadang wprowadzac¢ poprzez Al1 czy Al2).
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Instrukcja obstugi 8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.3 Parametry systemu sterowania

Tryb sterowania magistrala sieciowa

Magistrala sieciowa
Bez podtrzymania
Pozycjoner
Regulator procesu
Ruch proporcjonalny

Bez podtrzymania
Sterowanie ciggte poprzez magistrale sieciowg z komendami OTW/ZAM.
Naped jest przesterowywany, dopdki wysytana jest komenda OTW lub ZAM. Naped zatrzy-
muje sie w przypadku cofniecia w kolejnym telegramie komend lub po osiggnieciu pozyc;ji
krancowe;.
Nastawienie mozliwe jest tylko przy dostepnym interfejsie magistrali sieciowe;j.

Pozycjoner
Pozycjoner z wartoscig zadang przez interfejs magistrali sieciowej (patrz pozycjoner Al1,
strona 68).
Tylko przy dostepnym interfejsie magistrali sieciowej i odblokowanym pozycjonerze.

Regulator procesu
Podobnie jak w przypadku sterowania analogowego ,Regulator procesu Al1”, ew. ,Regulator
procesu Al2”, patrz strona 68. Regulator procesu z warto$cig zadang poprzez magistrale
sieciowa.
Ruch proporcjonalny
Jak dla trybu sterowania ,Binarny” ,Ruch proporcjonalny”, patrz strona 68.
Sterowanie ruchem proporcjonalnym odbywa sie poprzez komendy OTWORZ/ZAMKNIJ
w telegramie magistrali sieciowe;j.
Tylko przy odblokowanym pozycjonerze.

Tryb sterowania wewnetrzny

Wewnetrzny
Stata wartos$¢ zad. regulatora proc.

Stala wartos¢ zadana regulatora procesu
Stalg wartos¢ zadang reguluje sie w regulatorze procesu.
Statg warto$¢ zadang ustawia sie za pomocg funkcji programowych (patrz réwniez ,8.5.1 Akty-
wacja funkcji programowych oraz wariantéw klienta” na stronie 79 oraz dodatkowa instrukcja
obstugi ,Regulator procesu”).
Wartos$¢ rzeczywista procesu poprzez Al2 ew. Al1.
Tylko przy odblokowanym regulatorze procesu.

8.3.4 System sterowania — alternatywny tryb sterowania

Parametr ,Alternatywny tryb sterowania” umozliwia przetgczanie na drugi rodzaj sterowania, co np.
w przypadku awarii powoduje zmiang ze sterowania analogowego na binarne. W parametrze ,Tryb
sterowania” nie moze by¢ jednak wybrany tryb ,Binarny z podtrzymaniem”. Tryb sterowania przeta-
cza sie na alternatywny tryb sterowania i odwrotnie przez wejscie binarne STOP.

Warto$¢ parametru ustawia sie analogicznie jak w pozycji , Tryb sterowania”, patrz poprzedni
rozdziat ,8.3.3 System sterowania — tryb sterowania” na stronie 67. Ustawienie wartosci para-
metru umozliwia aktywacje alternatywnego trybu sterowania. Alternatywny tryb sterowania mozna
wytgczy¢ wybierajgc opcje ,Nieaktywny”.

Alternatywny tryb sterowania
Nieaktywny

Nieaktywny ,Alternatywny tryb sterowania” jest nieaktywny. Sterowanie moze sie odbywac tylko
w trybie ustawionym w parametrze ,Tryb sterowania”.

Y070.302/PL Strona 69

trow I oo

SCI parame

V 4

Parametry i mozliwe warto



Anawesed | oo

ZoWl |

joweled 19S0}IBM SMI|

MO

8.3.5

8.3.6

8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow Instrukcja obstugi
8.3 Parametry systemu sterowania SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

System sterowania — wejscie binarne
Ustawianie wejs¢ OTW, ZAM, STOP i Tryb.

Wejscie binarne

Wejscie binarne
| Normalnie rozwarty (NO)

Normalnie zwarty (NC) ]

| Normalnie zwarty (NC)

Normalnie rozwarty [NO] (stan wysoki
aktywny)

Aktywnos¢ przy sygnale 24/48 V DC.

[ System sterowania }
I

Normalnie zwarty [NC] (stan niski aktywny)
Aktywne przy sygnale 0 V DC. Rys.: Menu Parametry ,,Wejscia binarne”

Ustawienie wejscia AWARYJNEGO odbywa
sie w menu ,Bezpieczenstwo”, ,8.4.1 Wejscie
awaryjne” na stronie 77.

Przerwanie przewodu zostaje wykryte tylko wtedy, gdy poziom wej$¢ binarnych OTW, ZAM,
STOP i Tryb jest nastawiony na NO, tj. aktywnos¢ przy 24/48 V DC. Jezeli wskutek przerwania
przewodu sygnat spada do 0 V DC, blokada przetgczania zostaje natychmiast zniesiona!

Wejscie trybu

Za pomoca tego wejscia binarnego stanowisko sterowania moze sterowac¢ funkcjami dodatkowymi.

Wejscie trybu

Brak funkciji

Blokada przetgczania LOK./ZDAL.
Aktywowanie pracy silnika
Zwolnienie LOKALNIE

Brak funkcji
Sygnat ze stanowiska sterowania nie powoduje zadnego dziatania.

Blokada przetagczania LOKALNY/ZDALNY
Sygnat ze stanowiska sterowania uniemozliwia przetgczanie trybu sterowania w napedzie ze
ZDALNEGO na LOKALNY i odwrotnie.
Sygnat = aktywny: przetgczanie zablokowane.
Sygnat = nieaktywny: przetgczanie mozliwe.

Aktywowanie pracy silnika

Za pomoca sygnatu ze stanowiska sterowania mozna umozliwi¢ albo zablokowaé elektryczny
przejazd napedu (blokada silnika).

Sygnat= high (24/48 V, niezalezny od nastawy NO/NC): Naped z mozliwoscig przesterowania.
Sygnat = low (0 V): Naped nie jest gotowy. W pasku stanu wyswietla sie ,Blokada silnika”.

Zwolnienie LOKALNIE
Ze stanowiska sterowania mozna zwolni¢ albo ograniczy¢ obstuge przy napedzie.
Sygnat = aktywny: Obstuga przy napedzie jest mozliwa stosownie do wybranego stopnia
uprawnien.
Sygnat = nieaktywny: Obstuga jest mozliwa tylko ze stopniem uprawnien ,Obserwator”. Ponad-
to mozliwe jest przetgczanie miedzy sterowaniem LOKALNIE, ZDALNIE albo WYL.
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.3 Parametry systemu sterowania

System sterowania — wejscie analogowe Al1

Wprowadzanie wartosci zadanej do wejscia ana-
logowego 1 przeznaczonego do wprowadzania
wartosci zadanej pozycjonera albo regulatora
procesu albo do zadawania predkosci obrotowe;.

Charakterystyka

Charakterystyka
| Wzrostowa
| Spadkowa

Wzrostowa

Wzrostowa: 20 mA odpowiada 100% OTW,
patrz rys. 2.

Spadkowa
Spadkowa: 20 mA odpowiada 0% OTW.

Zakres

Zakres
4 -20 mA
0-20mA

4-20mA
Mozliwe wykrycie przerwania przewodu
(live zero).

0-20 mA

Niemozliwe wykrycie przerwania przewodu
(dead zero).

Wejscie analogowe Al1

o

s Charakterystyka

g —{ Wzrostowa )

e —[Spadkowa ]

()

T Zakres

g E — 4-20 mA )

= _0-20mA )

2

(7)) :' T

: m

— :

Rys. 1: Menu Parametry
»Wejscie analogowe Al1”

S oy Charakterystyka Charakterystyka ;...
= 103 +  wzrostowa spadkowa obeotow
? 7
1 7 tikis
] 7 |
: 50 # b Fos
- ’ i
' 7, | Lot ;
n > 1 En2 ..
* e I ot
0 L : £
= 0 4 8 12 16 20mA 0 4 8 12 16 20 mA
| 4-20mA | 4-20 mA
[ We—————t
0-20 mA 0-20mA

Rys. 2: Przeksztatcenie 0/4 — 20 mA na
0 - 100% albo na predkos¢ obrotowa
przy innej charakterystyce

8.3.8 System sterowania — wejscie analogowe Al2

8.3.9

Wejscie analogowe Al2 wyswietlane jest tylko
w przypadku dostepnego analogowego modutu
dodatkowego. Wartosci parametru ustawia sie
analogicznie jak w pozycji ,Wej$cie analogowe
Al1”, patrz poprzedni rozdziat.

System sterowania — wyjscia binarne

Do binarnych komunikatéw zwrotnych napedu
do systemu sterowania dostepnych jest fgcznie
8 wyjs¢ sygnalizacyjnych. Kazde z tych wyjs¢
moze by¢ wylgczone lub mozna mu przypisac
jeden z 21 dostepnych komunikatéw stanu,
patrz przeglad menu obok.

Ponadto mozna okresli¢ poziom sygnatu zwrot-
nego: normalnie zwarty (NC) albo normalnie
rozwarty (NO).

Normalnie rozwarty (NO): aktywnos¢ przy
sygnale 24/48 V DC.

Normalnie zwarty (NC): aktywnos$¢ przy
sygnale 0 V DC.

Y070.302/PL
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.3 Parametry systemu sterowania

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Wyjscie 1

Przeglad menu — patrz ilustracja z prawej strony.

Ustawienie standardowe przedstawiono w tabeli
na nastepnej stronie.

Nieuzywany
Na wyijsciu 1 nie ma zadnego z mozliwych
komunikatéw stanu. ,Wyjscie 1” jest wyta-
czone.

Pozycja krancowa ZAM
Naped wytgczyt sie w pozycji krancowe;j
ZAMKNIJ.

Pozycja krancowa OTW
Naped wytaczyt sie w pozycji kraricowej
OTWORZ.

Osiggnieto moment ZAM

Wytgczenie napedu nastgpito zaleznie od
momentu obrotowego w kierunku ZAM.

Osiagnieto moment OTW
Wytgczenie napedu nastgpito zaleznie od
momentu obrotowego w kierunku OTW.
Osiggnieto moment ZAM/OTW
Wytaczenie napedu nastgpito zaleznie
od momentu obrotowego w kierunku ZAM
lub OTW.
Btad
Wystapit btad (rodzaj btedu patrz rozdziat ,4.3
Komunikaty o stanie napedu” na stronie 18).
Migacz
Naped jest przesterowywany. Sygnat zmie-
nia sie z ,wysokiego (high)” na ,niski (low)”
w rytmie 2 s.
Gotowy
Naped moze by¢ przesterowywany w stanie
LOKALNYM albo ZDALNYM.
Gotowy + ZDALNY
Naped moze by¢ przesterowywany w stanie
ZDALNYM.
LOKALNY
Naped znajduje sie w trybie sterowania
,LOKALNY” albo WYL.
Styk posredni ZAM
Naped znajduje sie na pozycji w zakresie

od 0% do wartosci ustawionej za pomoca
funkgii ,Styk posredni ZAM”, patrz tez

Styk posredni OTW

System sterowania

(

Rys.:

Menu Parametry ,,Wyjscia binarne”

Wyjscia binarne

Przypisanie wyjs¢

Wyijscie 1
V Sygnat

{ Nieuzywany

—( Koniec drogi ZAM )
—( Koniec drogi OTW )
V Poziom
I—I:[Normalnle zwarty (NC) ]
i “(Normalnie rozwarty (NO) )
1
1
1 Wyjscie 2
i VSygnat
Il—ﬁ\"/ T otany ™

—[Pozycja krancowa ZAM

—[Pozycja krancowa OTW

— Moment obr. ZAM

—[Moment obr. OTW

—( Moment obr. ZAM/OTW

—(Btad

—[Migacz

— Gotowy

—[Gotowy+ZdaIny

—[Lokalny

— Styk posredni ZAM

—[Styk posredni OTW

—(Btad temperatury silnika

—[Ostrzeienie temp. silnika

—[qud napiecia zewnetrz.

—(Przeglad

— Wskaznik ruchu ZAM

—( Wskaznik ruchu OTW

—( Wskaznik ruchu OTW/ZAM

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

—(Migacz + pozycja krancowa ZAM |

—(Migacz + pozycja kraficowa OTW |

Naped znajduje si¢ na pozycji w zakresie od wartosci ustawionej za pomocg funkgji ,Styk
posredni OTW” do 100%. Patrz réwniez strona 84.

Biad temperatury silnika

Przekroczona zostata maksymalna temperatura silnika (155°C).

Ostrzezenie temp. silnika

Przekroczona zostata sparametryzowana warto$¢ ostrzegawcza dla temperatury silnika (za

wyjatkiem 2SG7...), patrz .
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Instrukcja obstugi 8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.3 Parametry systemu sterowania
Btad napigcia zewnetrz. — —
Osiagnieto zbyt wysokie albo zbyt niskie Ustawienie standardowe wyjs¢ sygnatowych
napiecie, albo nastgpit zanik zasilania. Wyjé*cie Sygnat Sade
Konserwacja Sygnaiowe
. . . 1 Pozycja krancowa OTW NO
Przekroczono jeden z ustawionych termi- 5 P 3 kran ZAM NO
néw granicznych konserwacgiji, . 3 Oqzng trancowa ; NG
siggnieto momen
Wskaznik ruchu ZAM OT\?\IQ ¢
Naped przejezdza w kierunku ZAMKNIJ. 4 Osiagnieto moment NC
Wskaznik ruchu OTW ZAM
Naped przejezdza w kierunku OTWORZ. 5 Btad NC
- 6 LOKALNY NO
Wskaznik ruchu OTW/ZAM 7 Migacz NO
Naped przejezdza w kierunku OTW albo ZAM. 8 Ostrzezenie temp NG
Migacz + pozycja krancowa ZAM silnika

Naped jest przesterowywany w kierunku

ZAM; komunikat zmienia sie miedzy ,high”

i Jow” w rytmie 2 s. Po osiggnieciu pozycji

krancowej ZAM komunikat zostaje ustawio-

ny na ,aktywny’. PORi acoua e PSR oo
Patrz réwniez rysunek obok.

Naﬁgd przejezdza
w

Migacz + pozycja krancowa OTW Naped przejezdza ierunku OTW
Naped wykonuje ruch w kierunku OTW; P whennd caM = s e
komunikat zmienia sie miedzy ,high” a ,low” 3 ___@ ki =~
w rytmie 2 s. Po osiagnigciu pozycji kranco- 0 100 % OTW
wej OTW komunikat zostaje ustawiony na I
~aktywny”. @ @ @ @
Migacz ZAM + |
,Koniec drogi ZAM' albo ,Koniec drogi kofn poz ot RETER | SOCSF ORGXAL ARGSE) SRMERD
OTW:" k‘;ﬂ-‘;ﬂ.cpzuz. kran @0 000 | oXoXoX | cocoo | XXXXX | 00000
— Zaleznie od drogi: Komunikat jest wysyta- Komunikal — y y y xx | Komunkal — gy ooy | Komunkal —o0000
ny po osiagnieciu pozycji 0% ew. 100%. e =h ShRaE
— Wylgczenia zalezne od momentu obr.: Rys.: Parametr migacz ZAM/OTW + komunikat pozycja
Komunikat jest wysytany, gdy w danym krancowa
zakresie pozycji kranicowych osiggniety
zostanie ustawiony moment obrotowy.
8.3.10 System sterowania — wyjscie analogowe AO1
Wyjscie analogowe sygnalizuje analogowo: )y !
® pozycje napedu ustawczego o Wyijscie analogowe AO1
albo %
= przy aktywnym regulatorze procesu wartos¢ S [ Wart. rzecz. pozycjilprocesu )
rzeczywistg procesu (przekazuje dalej sygnat 2
z czujnika). o Zakres )
(7))
Wartos¢ rzeczywista pozycji/procesu £ — Charakterystyka )
()
Wart. rzecz. pozyciji/procesu wl !
| Warto$¢ rzeczywista procesu 5" R
o . - .
| Wartos¢ rzeczywista pozycji -

Rys.: Menu Parametry

Wartos¢ rzeczywista procesu il
»Wyjscie analogowe AO1”

Na wyjsciu analogowym podawana jest
wartos¢ rzeczywista procesu. Nastawienie
mozliwe tylko przy regulatorze procesu.

Wartos¢ rzeczywista pozycji
Na wyjsciu analogowym podawana jest
wartos$¢ rzeczywista pozycji.
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow Instrukcja obstugi
8.3 Parametry systemu sterowania SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Zakres
Zakres
| 4-20 mA
| 0—20 mA

4-20 mA

Mozliwe wykrycie przerwania przewodu (live zero).
0-20 mA

Niemozliwe wykrycie przerwania przewodu (dead zero).

Charakterystyka
Charakterystyka
| Wzrostowa
| Spadkowa

Wzrostowa

0/4 mA odpowiada 0% OTW; 20 mA odpowiada 100% OTW.
Spadkowa

0/4 mA odpowiada 100% OTW,; 20 mA odpowiada 0% OTW.

8.3.11 System sterowania — wyjscie analogowe AO2

Wyjscie analogowe AO2 wyswietlane jest tylko
w przypadku dostepnego analogowego modutu
dodatkowego. Wartosci parametru ustawia sie

analogicznie jak w pozycji ,Wyjscie analogowe
AO1”, patrz poprzedni rozdziat.

8.3.12 System sterowania — magistrala sieciowa

PROFIBUS DP !

Tylko przy dostepnym interfejsie PROFIBUS. @)
Wiecej informacji patrz instrukcja obstugi magi- ‘T PROFIBUS DP
strali PROFIBUS. g
PROFIBUS DP o Kanal 1
| Kanat 1 adres 2 — Adres 0-126)
| Kanat 2 adres 2 Kanat 2
| Ustawienia DP g — Adres 0-126
“>’ Dane procesowe
Kanat 1 9 — DP3 0—- XXX
Kanat 1 — DP 4 0- XXX
| Adres 0-126 — DP5 0—XXX
Adres sieciowy napedu na kanale 1 od 0 do — DP6 0— XXX

126. Rys.: Menu ,,PROFIBUS DP”
Fabrycznie jest ustawiony adres 126.
Kanat 2

Kanat 2
| Adres 0-126

Kanat 2 (tylko w wykonaniu redundantnym)

Adres sieciowy napedu na kanale 2 od 0 do
126.
Fabrycznie jest ustawiony adres 126.
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SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.3 Parametry systemu sterowania

Dane procesowe

Dane procesowe
| DP3 0 — XXX

W obrazie procesu ,PPO2” cztery dane procesowe (DP) mogg by¢ ,wypetnione” danymi po-
chodzgcymi z napedu. Numery parametréw wprowadzone w DP 3 do 6 obowigzujg jednakowo
dla kanatu 1 2.

Patrz instrukcja obstugi magistrali PROFIBUS.

MODBUS :
VY 1
Ty_Iko przy doste.pnym |r_1terfe15|.e MODBQS. _ = MODBUS
Wiecej informac;ji patrz instrukcja obstugi magi- S
strali MODBUS. % | Kanat 1
1 | —
MODBUS 9o { 1-247
| Kanat 1 e Predkos¢ transmisji danych
Adres E —( 300 bit/s — 115,2 kbit/s)
v . -
Predkos¢ tr/ansmlsp danych g Parzystosé/bit stopu
Parzystosc¢/bit stopu (7)) :
— Brak / 2 bity stopu
Czas kontroli - { Y stopy
— Parzysta /1 bit stopu)
| Kanat 2
—[ Nieparzysta / 1 bit stopLﬂ
Kanat 1 Czas kontroli
— 0,0-255s
Kanat 1
| Adres 1- 247 — Kanat 2
Adres sieciowy napedu na kanale 1 Rys.: Menu ,,MODBUS”
od 1 do 247.

Fabrycznie jest ustawiony adres 247.

Nastepujace parametry komunikacji: predkos¢ transmisji, parzystosé/bit stopu i czas kon-
troli potaczenia muszg by¢ zgodne z parametrami techniki sterowania (master).

Predkos¢ transmisji danych

Predkos¢ transmisji danych
| 300 bit/s — 115,2 kbit/s

Predkos¢ transmisji
w bitach na sekunde.

Mozliwe ustawienia:
300 bit/s, 600 bit/s. 1,2 kbit/s, 2,4 kbit/s, 4,8 kbit/s, 9,6 kbit/s, 19,2 kbit/s, 38,4 kbit/s, 57,6 kbit/s,
115,2 kbit/s. Ustawienie fabryczne wynosi 19,2 kbit/s.

Parzystosé/bit stopu

Parzystos$¢/bit stopu
Brak / 2 bity stopu
Parzysta / 1 bit stopu
Nieparzysta / 1 bit stopu

Brak / 2 bity stopu
Brak parzystosci i 2 bitow stopu.
Parzysta / 1 bit stopu
Parzystosc¢ parzysta i 1 bit stopu.
Nieparzysta / 1 bit stopu
Parzystos¢ nieparzysta i 1 bit stopu.
Ustawienie fabryczne: parzysta / 1 bit stopu
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametréw
8.3 Parametry systemu sterowania

Instrukcja obstugi

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Czas kontroli

Czas kontroli
| 00s-255s

Czas kontroli potgczenia, mozliwe ustawienia:
0,0 do 25,5 s. Nastawie ,0‘ kontrola jest wytgczona.
Fabrycznie ustawiony czas wynosi 3,0 s.

HART
Tylko przy dostepnym interfejsie HART. ? ,
Wiecej informaciji patrz instrukcja obstugi magi- = I
strali HART. g
o
Komunikacja HART ..g Komunikacja HART
Adres £ (Adres
Czas kontroli 2 Czas kontroli
2
(V2]
Adres —
ustawiany w zakresie od 0 do 63. Rys.: Menu ,HART"

Fabrycznie jest ustawione 0.

Czas kontroli
Czas kontroli ustawiany w zakresie od 0 do 3600 s; przy czym przy nastawie
wytgczona.

Fabrycznie jest ustawione 0 s.

,0' kontrola jest
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.4 Parametry istotne dla bezpieczenstwa

8.4 Parametry odpowiedzialne za bezpieczenstwo

W niniejszym rozdziale opisano

m parametry dla przejazdu awaryjnego (wejscie awaryjne, awaryjna predkos¢ obrotowa, pozycja

awaryjna) oraz

= mozliwe reakcje napedu ustawczego w przypadku przerwania sygnatu sterujgcego.

Kolejnos¢ opiséw poszczegolnych parametrow jest zgodna z budowg menu, patrz rysunek.

Sposéb zmiany wartos$ci parametrow w menu ,Bezpieczenstwo” jest analogiczny jak w menu ,Sys-

tem sterowania”, patrz ,8.3.2 Kolejnos¢ obstugi: Zmiana parametréw w menu ,System sterowania

na stronie 67.

Parametry
| Bezpieczenstwo
| Wejscie awaryjne

Awaryjna predkos¢ obrotowa
Pozycja awaryjna
| Blad zrodta sterowania

Przejazd awaryjny:

Przejazd awaryjny moze by¢ wywotany w stanie
+ZDALNE” poprzez

= binarne wejscie awaryjne albo
u telegram magistrali sieciowej albo w przypadku
® przerwania przewodu zrodfa sterowania.

8.4.1 Wejscie awaryjne

Wejscie awaryjne
| Normalnie zwarty (NC)

| Normalnie rozwarty (NO)

Normalnie zwarty (NC)

aktywnos¢ przy sygnale 0 V DC.
Normalnie rozwarty (NO)

aktywnos¢ przy sygnale 24/48 V DC.
Fabrycznie jest ustawione NO.

8.4.2 Awaryjna predkos$¢ obrotowa
Przejazd awaryjny odbywa sie z awaryjng pred-
koscig obrotowa do pozycji awaryjnej.

Awaryjna predkos¢ obrotowa

3 XX obr./min
- XX obr./min

Bezpieczenstwo

pa— Wejscie awaryjne
_I:[ Normalnie zwarty (NC) ]
[Normalnie rozwarty (NO) ]
Awaryjna predkos¢ obrotowa
% — (¥ XX obr./min |
g - = XX obr./min |
E Pozycja awaryjna
o — 0do 100% |
Btad zrodta sterowania
—[Przesteruj do pozycji awaryjnej
—

| Podtrzymaj pozycje

—[ Podtrzymaj wart. rzecz. proc.

—[Przesteruj do statej wart. zad.

Sl S T g S

o~y = -

Rys.: Menu Bezpieczenstwo

3 - awaryjna predkos¢ obrotowa w kierunku ZAM
= = awaryjna predkos$é obrotowa w kierunku OTW
Parametryzacja w zakresie predkosci obrotowej, patrz tabliczka znamionowa.

Fabrycznie ustawiony jest 4. stopien.
— Predkos$c¢ obrotowa 35% Nmacs.
— Czas pozycjonowania 28 s/90°

Y070.302/PL
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8.44

8.5

8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.4 Parametry istotne dla bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Pozycja awaryjna

Podczas przejazdu awaryjnego nastepuje samoczynne przesterowanie do zadanej w tym miejscu

pozycji.

Pozycja awaryjna
| XX %

Pozycja awaryjna 0 do 100% co 1%.
Fabrycznie jest ustawione 0.

Btad zrédta sterowania

Przerwanie przewodu sterujgcego jest rozpo-
znawane w przypadku sterowania za pomoca

® wejs¢ analogowych z zakresem sygnatéw
4 —20 mA;
® magistrali sieciowe;.

Przesteruj do pozycji awaryjnej

Blad zrédta sterowania
| Przesteruj do pozycji awaryjnej
| Podtrzymaj pozycje
| Podtrzymaj wart. rzecz. proc.

| Przesteruj do statej wart. zad.
| Wykonac¢ ostatnig komende

W przypadku zaniku sygnatu ze stanowiska sterowania nastepuje uruchomienie przejazdu

awaryjnego.

Na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat: ,Brak sygnatu — pozycja awaryjna”.

Podtrzymaj pozycje

W przypadku zaniku sygnatu aktualna pozycja pozostaje zachowana, a na wyswietlaczu
ukazuje sie komunikat: ,Brak sygnatu — poz. utrzymywana”.

Podtrzymaj warto$¢ rzeczywista procesu

Wartos¢ rzeczywista procesu zostaje zachowana, a na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat:
.Podtrzymaj wartos¢ rzeczywistg procesu”. Tylko wtedy, gdy ,Regulator procesu” jest aktywny.

Przesteruj do statej wartosci zadanej

W przypadku zaniku sygnatu wartosci rzeczywistej procesu nastepuje przesterowanie do statej
wartosci zadanej procesu i jej utrzymanie. Nastepnie ukazuje si¢ rowniez komunikat: ,Przeste-

ruj do statej wartosci zadane;j”.
Wykona¢ ostatniag komende

W przypadku zaniku sygnatu ze stanowiska sterowania wykonywana jest ostatnia komenda

sprzed zaniku sygnatu.

Na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat: ,Wykonac¢ ostatnig komende'.
Ustawienie to ma sens tylko w przypadku sterowania przez magistrale sieciowg.

Ustawienie fabryczne: ,Podtrzymaj pozycje”.

Funkcje programowe

Oprocz funkcji standardowych mozna uaktywni¢ dalsze funkcje programowe. Rozréznia si¢ naste-

pujace funkcje dodatkowe:

= funkcje programowe oraz
= warianty klienta.

Funkcje programowe sg to funkcje rozszerza-
jace zakres pracy napedu ustawczego (patrz
réwniez nastepny rozdziat ,Opcjonalne funkcje
programowe”).

Warianty klienta to pisane specjalnie dla klienta
programy odmienne od funkcji standardowych,
dostosowujgce dziatanie napedu indywidualnie
do specjalnych wymagan klienta.

Funkcje programowe i warianty klienta sg
dostepne w napedzie, jesli byly one przedmio-
tem zamdwienia. Mozna je jednak aktywowac
réwniez pozniej, patrz powyzszy rysunek ,Menu
funkcji programowych” i nastepny rozdziat.

Funkcje programowe

—(Aktywacja funkcji programowych

—( Pozycjoner
—[Charakterystyka czasu pozyc.

—[ Ruch proporcjonalny

— Regulator procesu

Parametry
I

—{ An. zadawanie predkosci obr.

—[Charakterystyka predk. obr.

—{ Funkcja podziatu zakresu

N T e S S S S S S

+— Wariant klienta

Rys.: Menu Funkcje programowe
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SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.5 Funkcje programowe

Aktywacja funkcji programowych oraz wariantéw klienta

W niniejszym rozdziale opisano aktywacje opcjonalnych funkcji programowych i wariantéw klienta.
Funkcje programowg albo wariant klienta mozna aktywowac tylko w stopniu uprawnien ,Ekspert”.
Zmiana stopnia uprawnien — patrz ,6 Zarzgdzanie uzytkownikami” na stronie 31.

I@ | Aby aktywowaé funkcje programowg albo wariant klienta, potrzebny jest kod aktywacyjny,

dostepny jako wyposazenie dodatkowe. Kod aktywacyjny jest inny dla kazdego napedu.

ﬁ | Nieuprawniona aktywacja, ustawianie wersji klienta moze prowadzi¢ do uszkodzenia napedu,

armatury lub instalacji!

Kolejno$¢ postepowania przy aktywowaniu
funkcji programowych jest zawsze taka sama
i dlatego przedstawiono jg tylko na przyktadzie.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w menu ,Parametry” pozycje ,Funkcje
programowe”.
Ukaze sie menu ,Funkcje programowe” 1
z podpunktem ,Aktywacja funkcji programo-
wych” (rys. 1, poz. 1).

Aktywacja funkgji programowych

Jezeli sg aktywne funkcje programowe i/lub Pozycjoner
warianty klienta mozliwe do sparametryzo- 2 Ruch proporcjonalny
wania, wyswietlajg sie ich nazwy, rys. 1, Wariant klienta
poz. 2.

2. Wybra¢ pozycje ,Aktywacja funkcji progra-
mowych” (rys. 2, poz. 1) i zatwierdzi¢ (rys. 2,
poz. 2).

Ukaze sie menu z wykazem wszystkich moz-
liwych funkcji programowych i ich statusu:

— ,Aktywna”: funkcja jest juz aktywna.

— ,Podaj kod”: funkcja nie jest aktywna.

3. Wybra¢ zgdang funkcje programowg’, rys.
poz. 3; w naszym przyktadzie ,Regulator
procesu”.

4. Zatwierdzi¢ wybor, rysunek poz. 4.
Wyswietlacz przetgczy sie na wprowadzanie
kodu.

5. Woprowadzi¢ kod aktywacyijny, rys. poz. 5.
Po wprowadzeniu wszystkich czterech cyfr
kodu aktywacyjnego zaznaczenie przemies$ci
sie do pozyciji ,Dalej”.

6. Zatwierdzi¢ ,Dalej” (poz. 6).
Wyswietlacz przetgczy sie na menu ,Funkcje
programowe”, aktywowana funkcja wyswietli
sie odpowiednio (patrz rowniez wyzej krok
obstugi 1irys. 1 poz. 2).

7. Aby sparametryzowac¢ funkcje, wybrac
»Funkcje programowe”.
Dalej postepowac zgodnie z opisem zawar-
tym w odpowiedniej dodatkowej instrukcji
obstugi. Rys. 2: Aktywacja funkcji programowych

Rys. 1: Menu ,,Funkcje programowe”

1« O \

Aktywacja funkcji programowych
Pozycjonet
v Aktywny
Regulator pxcesu

* SNETTTTITT .

Aktywacja funkeji programowych

Regulator procesu

s@EEE |

6 e —

Anuluj

Kolejnos¢ czynnosci przy parametryzacji funkcji
programowych i wariantéw klienta opisano
w osobnych instrukcjach.

*W razie potrzeby aktywacji wariantu klienta obracac
kontroler napedu, az pomaranczowy znak wyboru
znajdzie sie na pozycji ,Wariant klienta”.
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8.5 Funkcje programowe SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

8.5.2 Pozycjoner

Pozycjoner
| Wartos¢ zadana
| Liniowo
| Otwieranie powolne

| Otwieranie szybkie

| Strefa martwa
| Min. 0,2%
| Maks. 2,5%

Wartos¢ zadana

Jako ustawienie standardowe wejscia wartosci
zadanej ,wzrostowa/spadkowa” mozliwe jest
w tym przypadku odbiegajgce od liniowosci
dopasowanie ksztattu krzywej.

Wartos¢ zadana
Liniowo

Otwieranie powolne
Otwieranie szybkie

Liniowo
Identycznie ze standardowym przebiegiem wartosci zadane;.

Otwieranie powolne
Rzeczywista warto$¢ pozycji (napedu) miedzy pozycjami krancowymi jest wyraznie mniejsza
od wartosci zadanej pozycji, patrz rys. z prawej strony.

Otwieranie szybkie
Rzeczywista wartos¢ pozycji (napedu) miedzy pozycjami krancowymi jest wyraznie wieksza od
wartosci zadanej pozycji, patrz rys. z prawej strony.

Pozycjoner pracuje w sposéb adaptacyjny, {j.
strefa martwa (prég zadziatania) dostosowuje
sie na biezgco automatycznie do odcinka regu-
lacyjnego. Zaleznie od wymagan procesowych
mozna ustawi¢ wartos¢ minimalng i maksymalng
strefy martwe;j.

Strefa martwa — %A Wolne otwieranie Szybkie otwieranie
. —— 100
Min. 0,2% f i
& ol
Maks. 2,5% 15 g f
1 = 7’ |
250 a
[ ] i /‘1’ 1 l
Strefa martwa minimum 15 1 s i 2 | i
0,2% — 5%. HE i o |
Ustawienie standardowe 0,2%. = = 50 100%
Strefa martwa maksimum Wartos¢ zadana techniki sterowania Wartos¢ zadana techniki sterowania
Wolne otwieranie Szybkie otwieranie
0,2% - 50/0. e | iniiOWO — —— Liniowo
Ustawienie standardowe 2,5%. Rys.: Dostosowanie charakterystyki
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Ruch proporcjonalny

Naped wykonuje przejazd proporcjonalnie do dtugosci czasu sterowania réwniez przy bardzo
krétkich czasach sterowania.

W tym celu nalezy okresli¢ czas pozycjonowania (przesterowania od pozycji krancowej do pozycji
krancowej). Czas ten moze by¢ wyznaczony przez naped automatycznie, zgodnie z ustawieniem
pozycji krancowych, lub zmierzony i zadany przez uzytkownika.

Patrz rowniez , Tryb sterowania binarny” na stronie 68.

Ruch proporcjonalny

Czas przesterowania

Autom. okreslanie

Definiowane przez uzytkownika

Czas przesterowania

Czas przesterowania
Autom. okreslanie
Definiowane przez uzytkownika

Automatyczne okreslanie

Samoczynne wyznaczanie czasu przesterowania.
Definiowane przez uzytkownika

Czas przesterowania jest zadawany przez uzytkownika.

Autom. okreslanie
Czas przesterowania OTW X, X's
Czas przesterowania ZAM X,Xs

Czas przesterowania OTW

Czas przesterowania ZAM
Czas przesterowania wyznaczany jest na nowo po kazdym ustawieniu potozen krancowych
lub zmianie czasu rozbiegu. W celu okreslenia tego czasu naped musi przeby¢ co najmniej
3% drogi pozycjonowania w jednym kierunku.

Definiowane przez uzytkownika
Czas przesterowania OTW X, X's
Czas przesterowania ZAM X,Xs

Czas przesterowania OTW

Czas przesterowania ZAM
Mozna zadawac¢ rézne czasy przesterowania dla OTW i ZAM.
Mozliwe ustawienie czasu pozycjonowania: 5 do 3276 s.
Standardowe ustawienie wynosi 60 s.
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8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow Instrukcja obstugi
8.5 Funkcje programowe SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Opcjonalne funkcje programowe

u Pozycjoner (opis patrz niniejsza instrukcja), nr zamoéwienia: 2SX7200-3FC00*
Typ:2S.7...-..... -4 .B.
W HiMod funkcja oprogramowania ,Pozycjoner” wchodzi w zakres dostawy.

u Pozycjoner (regulator PI), nr zaméwienia: 2SX7200-3FG00* ew. 2SX7200-3FG08 do HiMod.
Typ:2S.75..-..... -4.C/L.ew.2SA78..-..... -4.C/L.
Dodatkowa instrukcja obstugi Y070.346

m Ustawianie predkosci obrotowej zalezne od drogi (charakterystyka predkosci obrotowej )**,
nr zamowienia: 2SX7200-3FD00*
Typ:2S.7...-..... -4 .DIE .
Dodatkowa instrukcja obstugi Y070.345

= Analogowe zadawanie predkosci obrotowej**, nr zaméwienia: 2SX7200-3FE00*
Typ:2S.7...-..... -4 .FIG.
Dodatkowa instrukcja obstugi Y070.344

u Pozycjoner z funkcjg podziatu zakresu pozycjonowania, nr zaméwienia: 2SX7200-3FH00*
ew. 28X7200-3FH08 do HiMod.
Typ:2S.7...-..... -4.H.
Dodatkowa instrukcja obstugi Y070.343

= Dowolnie nastawiane zalezne od drogi czasy pozycjonowania, nr zamoéwienia: 2SX7200-3FJ00*
Typ:2S.7...-..... -4 . JIK.
Dodatkowa instrukcja obstugi Y070.340

* Numer zamoéwienia dla pdzniejszej aktywacji danej funkcji programowe;.

- Predkosc¢ obrotowa w napedzie obrotowym 2SA7 .. .;
- Czas pozycjonowania w napedzie niepetnoobrotowym 2SG7, 2SQ7. . . albo 2SA7. . . z prze-
ktadnig niepetnoobrotowg

Przy p6zniejszym zamawianiu opcjonalnych
funkcji programowych nalezy podawa¢ zawsze
numer seryjny napedu ustawczego.

Numer seryjny znajduje sie na tabliczce zna-
mionowej sterownika (patrz rysunek), mozna
go rowniez odczyta¢ w pozycji ,Menu gtéwne”
» ,Obserwacja” » ,Elektroniczna tabliczka
znamionowa” » ,Numer seryjny”.

ELIsE Aktorik C

Elektronikeinheit/ electronics uni IS‘UEN
Nn Nr. 1234567890123

W przypadku wymiany karty sterownika, numer MADE IN GERMA"Y
seryjny nowej karty nie jest identyczny z nume-

rem na tabliczce znamionowej. Przy zamawianiu
funkcji programowej nalezy generalnie podawac

numer wyswietlany w menu ,Obserwacja”.

Aktywacja opcjonalnej funkcji programowej —
patrz poprzedni rozdziat. Jesli dla kazdej z funk-
Cji programowej potrzebne jest oprogramowanie
sprzetowe, mozna je zamowi¢ w serwisie.

Aktualizacje napedu ustawczego do nowe;j
wersji oprogramowania sprzetowego umozliwia
program parametryzacji PC COM-SIPOS.

Aktualizacja oprogramowania sprzetowego nie
powoduje zmiany parametréw napedu (ustawien
wiasnych klienta i parametréw fabrycznych)

ani nastawy potozen krancowych i danych
roboczych.

Rys.: Numer seryjny sterownika
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Parametry specjalne

Parametry specjalne umozliwiajg indywidualne dostosowanie dziatania napedu do warunkéw
eksploatacji. Ponadto umozliwiajg efektywne planowanie czestotliwosci konserwacji armatury,
na przyktad zaleznie od wykonanych cykli przetgczania albo liczby godzin pracy.

Przeglad menu ,Parametry specjalne” przedstawiono na ponizszym rysunku.

Parametry specjalne
—— Numer identyfikacyjny Kotnierz pom. mom. obr.*
—— Wprowadzanie numeru id. )] - ( Brak |
Montaz rozdzielny — Wejscie analogowe Al1)
E’ _[EBrak lub <=10 m ] —( Wejscie analogowe AI2]
o >10 m z filtrem ) Wart.prog.przerw.przew.wej.an.*
=y . Styk posredni [ Dolna wartosé progowa X,X mA |
g E ( K3 X%] | Gorna warto$é progowa XX, X mA]
1 —
al . —= XX %) Tryb testowy*
1
i Silnik - Tryb testowy w/wyt |
1
i |—{Ogrzewanie silnika wiwyt | — Czas przester. ZAM XXXX s |
1
J | |—Ostrzezenie silnika XXX °C | [ Przerwa ZAM XXXX s |
1
! ——Ochrona silnika whwyt | [ Czas wigczenia OTW ~ XXXXs |
1
E Czest. konserwacji armatury Przerwa XXXXs |
' (Cykle przet. (w tysigcach) XXXX | Ograniczenie nap. obw. posr.*
- Wylaczenia zal. od m. obr. XXXX | — whwyt |
[ Liczba godzin pracy silnika XXXX | Kontrola czasu pracy*
Kontrola konserwacji* { wiiwyt|
Predkosé¢ obr. w poz. kranc.*
wi/wyt
Szczelne zamkniecie* ( Normalna |
[ wf/wyl] —( Szybki rozruch]
Czas rozruchu* —[ Szybki rozruch/zatrzymanie]
[ 0,1do 1,02,0s | Aut. adaptacja poz. kranc. DE.*
Sita hamowania* { wifwyt |
0 do 2509 Czas akcep. sys. sterowania*
%
Opézn. kom. o awarii zasilania* — 0,0d0 255 |

[ 0,1do 25,05 |

* Parametry te mozna zmieni¢
tylko na poziomie uzytkownika

Rys. 1: Menu Parametry specjalne +Ekspert” (patrz tez,6 Zarzadzanie
uzytkownikami” na stronie 31).
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8.6.1

8.6.2

8.6.3

8 Parametry i mozliwe wartosci parametrow
8.6 Parametry specjalne

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Numer identyfikacyjny

Numer identyfikacyjny instalacji potrzebny
jest do jej dokumentacji. Moze on zawieraé
do 20 znakoéw.

Po wybraniu w menu parametréw specjalnych
pozycji ,Numer identyfikacyjny” na wyswietlaczu
ukaze sie przedstawione obok wskazanie z ak-
tualnym numerem identyfikacyjnym instalacji,
rys. 2, poz. 1.

Wprowadzanie numeru identyfikacyjnego

1. Obrécic¢ kontroler napedu i ustawi¢ poma-
ranczowe zaznaczenie (rys. 2, poz. 2) na
zadanym znaku.

2. Nacisngé kontroler napedu. Zgdany znak
zostanie zastosowany w wierszu (rys. 2,
poz. 1).

Korekty ostatniego wprowadzenia danych
dokonuje sie przyciskiem X (rys. 2, poz. 3).

Przelaczenia na wprowadzanie cyfr dokonuje
sie przyciskiem 123 (poz. 4).

Spacje wstawia sie przyciskiem spacji (poz. 5).

Montaz rozdzielny

W przypadku rozdzielnego montazu sterownika
i przektadni, parametr ten jest wazny dla
bezusterkowej pracy napedu!

W przypadku nieprawidtowego ustawienia moze
nie dojs¢ do rozpoznania blokady lub naped
wytgczy sie wskutek niskiego momentu obroto-
wego.

Montaz rozdzielny
| Brak lub <=10 m
| >10 m z filtrem

Brak lub <=10 m

Parametry
| Parametry specjalne
| Numer identyfikacyjny

1 Numar identyfikacyjny
XY Z1234567890ZXY

2

4

5 Anuluj

Rys. 2: Wprowadzanie numeru
identyfikacyjnego

Rys.: Montaz rozdzielny

Ustawienie w przypadku braku montazu rozdzielnego lub montazu rozdzielnego do 10 m.

>10 m z filtrem

Ustawienie w przypadku montazu rozdzielnego powyzej 10 m z filtrem LC.
Fabrycznie parametr ten jest ustawiony zgodnie z zamoéwieniem.

Styki posrednie

Za pomocg parametru Styki posrednie definiuje
sie zakres drogi pozycjonowania. Komunikat
(aktywny) jest przesytany do systemu sterowa-
nia, gdy naped znajduje sie w tym zakresie.
Styk posredni
0%
100%

|#] | o]

Droga poz)‘(cjonowania
P | »
< 1 »
Zakres nastawczy

ZAM $=0 % — 100 Yo m = == =P
o E

Zakres nastawczy

4———-100%-0 %~4 OTW

| Ll |
A o
0 Styk posredni ustawiony Styk posredni ustawiony 100 %
| na ZAMKNI na OTWORZ
! I

Sygnal do
systemu sterowania

Sygnat do
systemu sterowania

Rys.: Zasada dziatania styku posredniego
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. . —
¥ styk posredni ZAM
Sygnat aktywny w zakresie od 0% do wartosci ustawionej w parametrze. ;
Zakres nastawy: od 0 do 100% drogi pozycjonowania. ‘e
Fabrycznie ustawione jest przy wytgczeniu zaleznym od momentu obrotowego 0 do 2%, a przy =)
wytgczeniu zaleznym od drogi od 0 do 0%. GEJ
= Styk posredni OTW ©
Sygnat aktywny w zakresie od wartosci ustawionej w parametrze do 100%. E
Zakres nastawy: od 100 do 0% drogi pozycjonowania. o
Fabrycznie ustawione jest przy wytgczeniu zaleznym od momentu obrotowego 98 do 100%, —
a przy wytgczeniu zaleznym od drogi od 100 do 100%. (&
‘0
8.6.4 Silnik
Silnik

| Ogrzewanie silnika

| Ostrzezenie silnika

| Ochrona silnika

Ogrzewanie silnika whwyt
Aby uniknaé kondensaciji pary wodnej, przy zatgczonym ogrzewaniu i zaleznie od réznicy
temperatur pomiedzy silnikiem a otoczeniem, silnik ogrzewany jest podczas postoju prgdem
statym.
W przypadku bardzo zmiennych warunkoéw klimatycznych naped powinien pracowac z zatgczo-
nym ogrzewaniem silnika.
Fabrycznie ogrzewanie silnika jest ustawione zgodnie z zamoéwieniem.

Parametry i mozliwe warto

Ostrzezenie silnika
W tym miejscu ustawia sie temperature (od 0 do 155°C), po ktdrej osiggnieciu wysytany jest
komunikat ostrzegawczy. Sygnat ostrzegawczy mozna udostepnic¢ systemowi sterowania przez
sygnat binarny oraz protok6t magistrali sieciowej. W napedzie 2SG7 parametr ten nie jest
dostepny.
Fabrycznie temperatura jest ustawiona na 135°C.

Ochrona silnika wh/wyt

Silnik wyposazony jest w peing elektronicz-
ng ochrone przed uszkodzeniami termiczny-

P Zmiana parametru

mi. Ochrona silnika jest fabrycznie wigczona - AR
i moze by¢ wytgczona przez uzytkownika. utrate gwarancjl
. . i nie mozna jej cofngé.
Wylaczenie ochrony silnika oznacza
utrate gwarancji na silnik! Zaplsac Zniany

Aby nie wylgczy¢ mimowolnie ochrony silni-
ka, ukazuje sie wskazowka jak na rysunku
obok, ktérg nalezy zatwierdzié.

Tak

Rys.: Ostrzezenie — ochrona silnika
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Czestotliwos$¢ konserwacji armatury

Parametry konserwacji umozliwiajg efektywne
planowanie czestotliwosci konserwacji arma-
tury w zaleznosci od np. cykli przetgczania lub
godzin pracy.

Po osiagnieciu jednej z wartosci zapisanej
tu w parametrach ukazuje sie¢ komunikat
,Konieczna konserwacja”.

Patrz rowniez rozdziat Obserwacja ,12.2 Termin
graniczny konserwacji armatury” na stronie 106.

Czest. konserwacji armatury

| Cykle przet. (w tysigcach) XXXX
| Wytgczenia zalez. od mom. obr. XXXX
| Liczba godzin pracy silnika XXX

Cykle przetaczania (w tysiacach)

Warlosci zapisane Osiagnieto  Konserwacja Termin
w parametrach w menu jednaz  potwierdzona w nastepnej
konserwacji

[Czestotliwose konserwaci’
A 4

wartosci  menu Diagnoza
v v

Czestotliwosc
konserwacji
armatury

)

Prze-

kroczono
wartosé

Czestotliwosc
konserwacji
armatury

'

Komunikat: Konsenwacja
niekonieczna

Komunikat:
Konieczna
konserwacja

-
T 1T rrrrrrrirrg™

Komunikat: Konserwacja
niekonieczna

Rys.: Czestotliwos¢ konserwacji armatury

Po osiggnieciu ustawionej liczby cykli przetgczania wygenerowany zostaje sygnat ,Konieczna

konserwacja”.
Mozliwe ustawienia:

— napedy klasy Ai B: od 1000 do 100 000, co 1000.

Ustawienie fabryczne: 30 000.

— napedy klasy C i D: od 1000 do 30 000 000, co 1000.

Ustawienie fabryczne: 10 000 000.

Wylaczenia zalezne od momentu obrotowego

Po osiggnieciu ustawione;j liczby cykli wytgczen zaleznych od momentu obrotowego wygenero-

wany zostaje sygnat ,Konieczna konserwacja”.

Mozliwe ustawienia:

— napedy klasy Ai B: od 100 do 10 000, co 1.

Ustawienie fabryczne: 3000.

— napedy klasy C i D: od 200 do 20 000, co 1.

Ustawienie fabryczne: 10 000.

Liczba godzin pracy silnika

Po osiggnieciu ustawionej liczby godzin pracy silnika wygenerowany zostaje sygnat ,Konieczna

konserwacja”.
Mozliwe ustawienia: 0 do 2500 h co 1.
Ustawienie fabryczne: 2500 h.

8.6.6 Kontrola konserwaciji

Po osiggnieciu jednej z wartosci, sparametry-
zowanych w menu ,,Czestotliwo$é konserwacji
armatury” zostaje wystany komunikat ,Konieczna
konserwacja”, patrz poprzedni rozdziat 8.6.5.

Jezeli parametr ,Kontrola konserwacji” jest
ustawiony na ,Wyl”’, kontrola granic konserwacji
nie dziata.

Kontrola konserwacji
| ZAt
| WYt
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Szczelne zamkniecie

W przypadku aktywnej funkcji ,Szczelne zamkniecie” regulacja w zakresach pozycji krancowych
jest niemozliwa.

Jezeli w zakresie pozycji krancowej zostanie cofnieta komenda ruchu w kierunku tego wtasnie
potozenia bgdz wystany zostanie sygnat STOP, naped mimo to jest przesterowywany do momentu,
az nastgpi wytgczenie zalezne od momentu obrotowego albo pojawi sie komenda ruchu w kierunku
przeciwnym.

Réwniez w przypadku ,wytgczenia zaleznego od drogi” przy sterowaniu poprzez pozycjoner lub re-
gulator procesu wewnetrzna komenda ruchu, podobnie jak przy wylaczeniu zaleznym od momentu
obrotowego, przediuzana jest do osiagniecia pozycji krancowej (0% lub 100%).

Szczelne zamknigcie Szczelne zamkniecie

| ZAb Sygnat STOP
| WYE |€&——————Komenda rucnu
ZAM e e e o e o —}4— Naped przejezdza
Szczelne zamknigcie WYL 0 A
- . . C e Szczelne Szczelne
Ustawienie to jest konieczne, jezeli regu- zamknigcie ZAL  zamknigcie WYL
lacja ma sie odbywac¢ w zakresach pozyc;ji dNap¢d przejezdza Naped
© o pozycji krafcowej  zatrzymuje sie
krancowych.
Fabrycznie szczelne zamkniecie jest Zakres pozycji krancowych ZAMKNIJ
wigczone.

Rys.: Zasada dziatania szczelnego
zamkniecia

Czas rozruchu

Parametr ,Czas rozruchu” odnosi sie¢ do wbudowanej przetwornicy czestotliwosci. Im krétszy czas
rozruchu, tym szybciej naped osigga zadang predkos¢ obrotowg. Nastawa czasu rozruchu ma
wptyw na sposob regulacji. Dtuzszy czas rozruchu zwieksza doktadno$c¢ regulacji, zmniejsza jedno-
czesnie jej dynamike.

Czas rozruchu A
| XX f*' n* Warto$¢ zadana predkoéci obrotowej (™
. Todiief——fessm=sis —Warto$c zadana
Zakres nastawy stopniowy, co 0,1 s, sienie czestotliwosci (F*)

w napedach klasy
—AiB:od0,1sdo1s

— CiD:0od0,1sdo2s.

Fabrycznie jest ustawiony czas 0,5 s.
: Czas rozruchu

Rys.: Zasada czasu rozruchu

>
t

Sita hamowania

Wartos¢ rézna od ,0 %” powoduje uruchomienie — za posrednictwem zintegrowanej przetwornicy
czestotliwosci — mechanizmu hamowania statoprgdowego. Im wyzsza wartos¢, tym wiekszy prad
hamowania statoprgdowego.

Natomiast warto$¢ réwna ,0%” powoduje zredukowanie predkosci obrotowej silnika za pomoca
przetwornicy czestotliwosci do stanu zatrzymania. Niemalze we wszystkich operacjach jest to
najszybszy sposob zatrzymania silnika, dlatego zaleca sie pozostawienie tego ustawienia standar-
dowego bez zmian.

Sita hamowania
| X%

Zakres nastawy: od 0 do 250% co 1%.
Ustawienie fabryczne: 0%.
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8.6.10 Opoznienie komunikatu o awarii

zasilania
Jezeli napiecie sieciowe wykracza poza to- Ua
lerancje -30%/+15%, pojawia sie komunikat i
o btedzie. Aby nie pojawiat sie przy kazdym —— +159,|90ma granica oleranc]
krétkotrwatym wahaniu napiecia, mozna ustawi¢ & 94l A—An N \ﬂ
Lo . § YWYV N vw
opdznienie (czas awarii zasilania), po ktérym 2 ]
ukaze sie komunikat. Patrz réwniez rysunek 5 30%]
obok. %" "1 doina granica tolerancj -
A ) . ) ) P ERRE] = w» ‘ll.l}lﬂ: rt
Opoznlenle kom. o awarii zasilania Nastawiana Nie osiggnigto Nie osiggnigto  Przekroczony
tolerancja czasu czasu cZas:
| XX s (czas) N, Brak Komunikat
komunikatu o awarii zasilania
Opoznienie Rys.: Opéznienie komunikatu
Mozliwe ustawienie czasu tolerancji: 0 do o awarii zasilania
25s.
Fabrycznie ustawiony czas wynosi 6 s.
8.6.11 Kotnierz pomiarowy momentu obrotowego
W tym punkcie menu ustawia sie, czy kotnierz pomiarowy momentu obrotowego jest zamontowany,
a jezeli tak — to gdzie jest podtgczony przewdd sygnatowy.
Kotnierz pom. mom. obr.
| Brak
| Wejscie analogowe Al1
| Wejscie analogowe Al2
W menu Obserwacja > Status widoczna jest aktualna wartos¢ momentu obrotowego. W menu tym
mozna réwniez dokonaé koniecznego zerowania, patrz ,11.4 Zerowanie momentu obrotowego” na
stronie 104.
8.6.12 Granice wykrycia przerwania przewodu na wejsciach analogowych
Zgodnie ze specyfikacjg NAMUR, dla ujednolicenia poziomoéw sygnatu interfejsu 4 — 20 mA, przyjeto
dla wykrycia przerwania przewodu
4 Par: P
= dolng wartos¢ progowg 3,6 mA, +Dolna wa-lr;g?fgrogawa" ,Boma w:rggggmgowa'
4 &8 v
m gorng wartos¢ progowa 21 mA. EETEWRHEEIL) ¢ |<_ o 40
W ten sposéb na wejsciach analogowych spa- qﬁ:fﬁi:i."ﬂkﬁ?n
rametryzowanych na zakres 4 — 20 mA sygnaty 7 '
L R . 2 akres nominalny
znajdujgce sie poza tym przedziatem rozpozna- S o
wane sg jako zakiocenie (przerwanie przewodu). a 1 32 3 364 {( 20 21 22mA

| | | Droga pozycjonowania w zaleZn. | -
10|E] 1

Zmiana dolnej i/lub gérnej wartosci progowe;j 0 T
ma sens w systemach sterowania, w ktérych Komunikat mlo % :

sygnaly nie mieszcza sie w sposob pewny nAwaria” 5
w granicach specyfikacji NAMUR. Rys.: Wartosci progowe dla przerwania

przewodu na wejsciu analogowym
Wart.prog.przerw.przew.wej.an.
| Dolna wart. prog.

| Gorna wart. prog.

Dolna warto$¢ progowa

Mozliwe ustawienie w zakresie 0,0 do 3,6 mA.
Gorna wartos¢ progowa

Mozliwe ustawienie w zakresie 20,0 do 22,0 mA.

W stanie fabrycznym dolng wartoscig progowg jest 3,6 mA, a gérng — 21 mA.
Parametry te nie dziatajg w ,Funkcji podziatu zakresu”.
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8.6.13 Tryb testowy

Za pomoca tej funkcji przetgcza sie naped be-
dacy w stanie ZDALNYM do trybu pracy ciggtej,
w ktérym powtarza w sposéb ciggly cykl z naste-
pujgcymi krokami:

Przesterowanie w kierunku ZAM — przerwa —
przesterowanie w kierunku OTW — przerwa

— przesterowanie w kierunku ZAM itd. Czas
trwania kazdego kroku mozna nastawic indywi-
dualnie, w zakresie od 0 do 6553 s.

Liczbe wykonywanych cykli mozna ustawic

w menu ,Diagnoza” — ,Dane robocze napedu” —
,Cykle przetgczania”, przy czym w tym przypad-
ku jeden cykl przetgczania oznacza jeden cykl
ogoliny.

Warunki: Naped musi by¢ gotowy, tj. pozycje

krancowe, predko$¢ obrotowa, rodzaj wytgczenia Rys.

i momenty wytgczajace muszg by¢ nastawione.

Tryb testowy
Tryb testowy WYL/ZAL
Czas przesterowania ZAM ~ XXXX's
Przerwa ZAM XXXX s
Czas przesterowania OTW XXXX's
Przerwa OTW XXXX s

Wskazowki dotyczace obstugi

Zastosowanie

w stanie ,,ZDALNY"

Tryb testowy

Ruch w

kierunku ZAM

v

Przerwa

M

Ruch w

Jeden cykl

kierunku OTW

v

Tryb testowy
Mozliwe Regulacja poprzez
ustawienia
menu Param%;ry specjalne
' "
L_Toblstony 7t ]
E—
k= | Czas przesterowania ZAM
v
Regulowan e
gcza& d =P Przerwa ZAM
zawsze od A 4
0do 6553 s L. (Czas przesterowania OTW)
v
=P PrzemaOTW )

Przerwa

: Zasada trybu testowego

1. Czas trwania kazdej przerwy oraz przesterowania w kierunku OTW i ZAM ustawia sie indywidu-
alnie (od 0 do 6553 s), patrz tez ,Zmiana wartosci/wtasciwosci parametru” na stronie 24.

2. Wigczy¢ tryb testowy; w menu ,Tryb testowy” wybraé ,W¥" i przetaczy¢ naped do stanu
ZDALNEGO. Przetaczenie do stanu LOKALNEGO zatrzymuje tryb testowy.

Po wytgczeniu i ponownym wigczeniu trybu testowego cykl jest kontynuowany od kroku, w ktérym

zostat zatrzymany.

Cykl nie rozpoznaje przesterowania w stanie LOKALNYM z kontrolerem napedu. Jezeli w chwili
przetgczenia na tryb ZDALNY naped znajduje sie w pozycji krancowej, do ktérej byt przestero-
wywany, gdy zostat zatrzymany, to przed kontynuowaniem przesterowania nastepuje odczekanie
pozostatego czasu przesterowania i nastepujgcej po nim przerwy odpowiednio do nastawionych

czasow cyklu.

Jezeli naped osiggnie pozycje krancowg przed uptywem nastawionego czasu przesterowania,

nastepuje jego wytgczenie.

8.6.14 Ograniczenie napiecia obwodu posredniego

Wysokie napiecie przytgczowe (napiecie robocze powyzej tolerancji napiecia +15 %) prowadzi
w przypadku postoju napedu do zwiekszenia napigcia obwodu posredniego, ktore elektronicznie

ogranicza sie do dopuszczalnej wartosci.

Odfaczenie tej funkcji jest mozliwe wytacznie w bardzo specyficznych instalacjach i wymaga

wczesniejszego skonsultowania z SIPOS!

Ograniczenie nap. obw. posr.
| ZAt
| Wyt
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

8.6.15 Kontrola czasu pracy

Napedy ustawcze SEVEN s3 standardowo wyposazone w wewnetrzng kontrole czasu pracy. Przy
pierwszym przesterowaniu napedu, po ustawieniu pozycji krancowych, na odcinku réwnym co naj-
mniej 3% catej drogi pozycjonowania mierzy sie i zapisuje w pamieci nieulotnej czas przesterowa-
nia — uwzglednia sie przy tym rzeczywistg czestotliwos¢ silnika lub wyjsciowg predkos¢ obrotows.

Przy kazdym nastepnym przesterowaniu jest monitorowane, czy osiggnieta podczas przestero-
wania pozycja jest wiarygodna. Ze wzgledu na r6zne warunki obcigzenia i doktadnosci pomiaréow
uwzgledniane sg przy tym tolerancje. Jezeli nie dojdzie do osiggniecia oczekiwanej pozycji

w czasie, naped przechodzi w stan ,btedu” i sygnalizuje ,btgd programu”.

Te kontrole wewnetrzng mozna dezaktywowac, tzn. przekroczenie czasu przesterowania nie
prowadzi do komunikatu btedu. Jest to przydatne w zastosowaniach specjalnych.

Kontrola czasu pracy
ZAL
WYt

Kontrola czasu pracy wiaczona
Kontrola czasu przesterowania.

Kontrola czasu pracy wylaczona
Brak kontroli czasu przesterowania.

W ustawieniu fabrycznym kontrola czasu pracy jest aktywna.

8.6.16 Predkos¢ obrotowa w pozycjach krancowych

Naped ustawczy przemieszcza sie w zakresach pozycji krancowych ze stalg dla danego urzadzenia
predkoscig obrotowg w pozycjach krancowych, by potem, po opuszczeniu zakresu pozycji kranco-
wej, przetaczy¢ sie na ustawiong predkosé obrotowa.

W przypadku bardzo dtugich catkowitych czaséw przesterowania moze by¢ przydatne, by naped jak
najszybciej, jeszcze przed opuszczeniem zakresu pozycji krahcowej, przetaczyt sie na ustawiong
— zwykle wysokg — predkos¢ obrotowg. Moze by¢ réwniez konieczne, by przy osigganiu zakreséw
pozycji krancowych naped mozliwie dtugo przechodzit na ustawiong predko$¢ obrotowg, aby potem

szybko zatrzymac sie w pozycji krancowej.

Patrz rowniez ,Parametr Zakres pozycji krancowej’ na stronie 65 oraz ,Parametryzowanie pred-
kosci obrotowych/czaséw pozycjonowania” na stronie 41.

Predkos¢ obr. w poz. kranc.
Normalna
Szybki rozruch
Szybki rozruch/zatrzymanie

Normalna

W przypadku wytgczenia zaleznego od drogi
i od momentu obrotowego naped jest przeste-
rowywany

m z pozycji krafncowej z najmniejszg predkoscig
obrotowa, ok. 1 sek. (rys. 1: krzywa a), aby
nastepnie przetgczy¢ sie na predkosc¢ obroto-
wa W pozycji krancowej, patrz b;

® miedzy zakresami pozycji krancowych
z ustawiong predkoscig obrotowg. Zwykle jest
ona wyzsza niz predko$¢ obrotowa w pozyciji
krancowej (krzywa c). Mozna jednak ustawic
nizsza, patrz krzywa d.

u do pozycji krancowej z ,normalng” predkoscia
obrotowg w pozycji krancowej (e).

A
Ustawiona
predkosé obrotowa ™] c
Jok.1s
Predkos¢ obrotowa w b
pozycjach krancowych 4
Minimalna
predkosé obrotowa ] a d
------- e :
Zakres pozyeji  § 1 Zakres pozygji
krancowych  ° - * krancowych
| Kierunek ruchuy —— 220 )

Rys. 1: Predkos¢ obrotowa w pozycji
krancowej ,,Normalna”
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Szybki rozruch

Wyjazd z pozycji krancowej:

u W przypadku wytaczenia zaleznego od drogi
nastepuje natychmiastowe przetgczenie na
ustawiong predkos¢ obrotowa, aby uzyskaé
jak najkrotszy czas przesterowania. Patrz
réwniez rys. 2, krzywa a.

= W przypadku wytgczenia zaleznego od mo-
mentu obrotowego naped opuszcza pozycje

krahcowa z najmniejszg predkoécig obrotowg ""Zak,es pozygi i Zakres mzyq-i"
w ciggu ok. 1 s, a nastepnie przetgcza sie na i Ll Kierunek ruchy —1cowch |

ustawiong predkos¢ obrotowa, patrz krzywa b.

Ustawiona predkos¢ obrotowa moze by¢ row-
niez nizsza niz predkos¢ obrotowa w pozycji
krancowej; patrz krzywa c.

Osiaganie pozycji krancowej:

Krétko przed osiggnieciem zakresu pozyciji
krancowej (niezaleznie od rodzaju wytgczenia)
predko$¢ obrotowa zostaje zredukowana do
predkos$ci obrotowej w pozycji krancowej jak
w przypadku ustawienia ,Normalna”.

Szybki rozruch/zatrzymanie

Wyjazd z pozycji krancowej jest taki sam, jak
w przypadku ustawienia ,Szybki rozruch”.

Osigganie pozycji krancowej:

. . . Predkos¢ obrotowaw | 7 ; PR —
= W przypadku wytgczenia zaleznego od drogi  pozycjach kraricowych | ¥ ,'l i ron
predkos¢ obrotowa zostaje zredukowana tuz Minimaina 2 _ J !
. , predkosc obrotowa '
przed pozycjag krancowa, aby naped zatrzymat \ :
i === L= i m——————— >
sie, patrz rys. 3, krzywa a. 2?‘"‘:‘5 pory 5 zfm_,s pozyc
® W przypadku wytgczenia zaleznego od mo- roonye Kierunek ruchuy ———=22C1 3|

mentu obrotowego predkos¢ obrotowa jest
standardowo redukowana do predkosci obro-
towej w pozyciji kraricowej przed osiggnieciem
zakresu pozycji krancowej, aby wyeliminowac¢
przekroczenie momentu obrotowego i mozliwe
uszkodzenie armatury, patrz krzywa b.

Ustawienie fabryczne predkosci obrotowej
w pozycji krancowej: ,Normalna”.

4 E
~ Ustawiona
predkos¢ obrotowa

Predkos¢ obrotowa w
pozycjach kraricowych

Minimalna

predkost obrotowa g

Rys. 2: Predkos¢ obrotowa w pozyciji
krancowej ,,Szybki rozruch”

3
Ustawiona
predkosc obrotowa

[ | 'l' -
' ]
g
3

Rys. 3: Predkos¢ obrotowa w pozycji krancowej

,»Szybki rozruch/zatrzymanie”

8.6.17 Automatyczna adaptacja pozycji krancowej DE

Wskutek dtugotrwatej pracy droga migdzy pozycjg krancowg OTW i ZAM (0 do 100%) przy wyta-
czeniu zaleznym od momentu obrotowego moze sie zmienic, np. wskutek dziatania temperatury,
zuzycia lub osadéw. Jezeli w pozycji krancowej naped wytaczy sie zaleznie od momentu obroto-

trow I oo

SCI parame

V 4

Parametry i mozliwe warto

wego, a pozycja krancowa zmieni sie o wiecej niz £ 0,7% wzgledem aktualnie nastawionej pozyciji
krancowej, naped wykrywa to i ustawia nowg pozycje jako pozycje krancows.

W przypadku ustawienia parametru ,Automatyczna adaptacja pozycji krancowej DE” na ,Wyt”", to
automatyczna normalizacja (adaptacja) zostanie sttumiona, a ustawione podczas rozruchu pozycje
krancowe pozostajg zachowane. Jezeli podczas przesterowania napedu w zakresie pozycji kran-
cowych nastgpi wytgczenie zalezne od momentu obrotowego, wyswietla sie komunikat ,Osiggnieto
pozycje krancowg”. Jezeli wylgczenie nastgpi poza zakresem pozycji krancowych, naped sygnali-
zuje ,Zablokowany w ruchu”.

Aut. adaptacja poz. kranc. DE
ZAt
wyt
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8.6.18 Czas akceptacji systemu sterowania

Informacje ogdlne

. . Czas akceptacji Pozycja kraricowa
W przypadku zaniku sygnatu sterujgcego startu osiggnieta
z systemu sterowania naped moze kontynuowac Sygnal sterujacy Komunikat
ruch, gdy np. funkcje ,Szczelne zamknigcie” z systemu sterowania g?e?gitaer:n.au
albo ,Sterowanie zdalne” sg sparametryzowane Naped przejezdza LT SR e

na ,Ruch proporcjonalny”. Komunikat do

systemu sterowania

i

Jezeli wskutek dalszego przesterowania nastapi Czas akeeptacy b —-B)—> Brak komunikatu do
osiggniecie pozyciji krancowej albo w zakresie systemtl slorowara
pozycji krancowych nastapi wytgczenie zalezne )
od momentu obrotowego, system sterowania @ Czas akoeptaci nie minat, } L(gr;m;sr;g(;tu
wysle komunikat (,Osiagnieto potozenie kranco- a naped osiggnat pozycje krancowa: sterowania
we” ew. ,Osiggnigto moment...”). @ Cras akceptacj juz ming! Brak komunika-
; A . tu do systemu

Jezeli komunikat ten ukaze sig po uptywie czasu a naped osiagnat pozycje krancowa: } sterowé’ma
akceptaciji, system sterowania moze to zinter- @ Naped w pozycii kraricowej, Komunikat
pretowac jako btad. patrz b, sygnat sterowania } do systemu

z systemu sterowania: sterowania
Sytuacji takiej unika si¢ za pomocg funkcji
»Czas akceptacji systemu sterowania”. Rys.: Czas akceptacji systemu sterowania

Zasada dziatania

a Mozna ustawi¢ czas, w ktérym system sterowania po zaniku sygnatu sterujgcego akceptuje ko-
munikat ,,Osiagnieto pozycje krancowg”, nie interpretujgc tego jako btedu (patrz poz. a na rys.).

b Po uptywie nastawionego czasu (czasu akceptacji) nie dochodzi do wystania komunikatu do
systemu sterowania (patrz poz. b na rys.).

¢ Komunikat zostanie wystany dopiero przy nastepnym sygnale sterujgcym w tym samym kierunku
(patrz poz. c narys.).

Czas akcep. sys. sterowania
| 0,0 do 25,5

Czas akceptacji systemu sterowania
Mozliwe ustawienia: 0 do 25,5 s.
Nastawa 0,0 s — 25,4 = brak sygnatu do systemu sterowania, gdy po uptywie czasu akceptacji
zostanie osiggnieta pozycja krancowa.
Komunikat zostanie wystany dopiero przy nastepnym sygnale sterujgcym w tym samym kierunku.

Nastawa 25,5 s = sygnat jest zawsze zgtaszany.

Fabrycznie ustawiony czas wynosi 25,5 s.
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9 Ustawienia systemowe

Ustawienia systemowe

Menu ,Ustawienia systemowe” umozliwia
ustawianie

= wyswietlacza:

— orientacji wy$wietlacza:
dostosowanie wyswietlacza do potozenia
montazowego napedu.

— Wskazania czuwania, wybor informacji,
wyswietlanych przez wyswietlacz w stanie
czuwania.

u zegara czasu rzeczywistego:
ustawienie daty i godziny.

u Bluetooth:
wigczenie albo wylgczenie.

= Jednostka zdalnego sterowania:
Tylko przy dostepnym sprzecie MODBUS.
Wyswietlacz

Orientacja wyswietlacza

g Ustawienia systemowe
3
2 —[ Wyswietlacz ]
(o))
=) :
c —{Zegar czasu rzeczywistego ]
(V]
=
—[ Bluetooth ]
—
—[Jednostka zdalnego sterowania ]

Rys.: Menu Ustawienia systemowe

Zaleznie od potozenia montazowego, dla polepszenia czytelnosci wyswietlacz mozna obréci¢ o 90°
w lewo albo w prawo, albo o 180°. Standardowo jest to 0°.

180°
|\

Rys. 1: Obracanie wyswietlacza o 180°

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w menu gtéwnym ,Ustawienia sys-
temowe” (rys. 2, poz. 1) i potwierdzi¢ wybor
(rys. 2, poz. 2).

Ukaze sie menu ,Ustawienia systemowe”.

2. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na pozycji
~Wyswietlacz” (3) i zatwierdzi¢ (4).
Menu ,Wyswietlacz” ukazuje sie z aktualnie
ustawionym katem obrotu.

3. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na liczbie
oznaczajgcej stopnie (5) i zatwierdzic (6).
Wyswietlacz przetgczy sie do pozyciji ,Orien-
tacja wyswietlacza”.

Aktualne ustawienie zaznaczone jest haczy-
kiem [¥2.

4. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na zgdanym
ustawieniu (7) i zatwierdzic (8).

Wyswietlacz zostanie odpowiednio dopaso-
wany.

00w prawe Y
|
B0° wlawo D

90" w lewo D

Rys. 2: Zmiana orientacji wyswietlacza

Y070.302/PL

Strona 93

Ustawienia systemowe | ©



amMowd)sAs eluaimels I ©

9.1.2

9 Ustawienia systemowe
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Wskazanie stanu oczekiwania

Poprzez te¢ funkcje wybiera sig, informacje wy-
Swietlane w stanie oczekiwania.

JezZeli kontroler napedu nie zostanie przestawio-
ny w nastawionym czasie, wyswietlacz przetg-
czy sie do stanu czuwania;

— podswietlenie wyswietlacza przyciemni sie;
— wysSwietlacz przetgczy sie na wskazanie stanu
czuwania

— uzytkownik zostanie wylogowany.

Jezeli podtgczona jest pamie¢ USB, wyswietlacz
nie przetgczy sie do stanu czuwania.

Mozna wybra¢ jedno z nastepujgcych wskazan
stanu czuwania:

® Standard’ (rys. 1):
wyswietla sie wskaznik stanu.

u Pozycja“ (rys. 2):

— pozycja OTW w procentach (a).

— jezeli naped znajduje sie w pozycji kranco-
wej OTW lub ZAM, wyswietla sie odpo-
wiedni symbol (b).

u Pozycja+napetnienie’ (rys. 3):

— pozycja w procentach

— stopien otwarcia, wizualnie wyswietla sie
jako wskaznik napetnienia.

u Pozycja+pasek+status’ (rys. 4):
— pozycja w procentach (poz. 1)

— wskaznik paskowy potozenia; wskazuje
wizualnie stopien otwarcia (poz. 2).

— stan napedu (poz. 3).

— jezeli dostepny jest kotnierz pomiarowy
momentu obrotowego, wyswietla sie mo-
ment obrotowy (poz. 4).

m szybkie przetgczenie lokalnie‘: patrz ponizszy
rozdziat.

Kolejnos¢ obstugi

1. Zgodnie z opisem w poprzednim rozdziale,
LOrientacja wyswietlacza”, wykonac kroki
obstugi poz. 1 do poz. 4.

2. W przypadku wskazania stanu oczekiwania
ustawi¢ zaznaczenie wyboru na ,standard’
(rys. 5, poz. 5) i zatwierdzi¢ (poz. 6).
Wyswietli sie menu ,Wskazanie stanu ocze-
kiwania“.

Aktualne ustawienie zaznaczone jest haczy-

kiem 3.

3. Ustawic¢ zaznaczenie wyboru na zgdanym
ustawieniu (7) i zatwierdzic¢ (8).
Po przejsciu wyswietlacza w stan podstawo-
wy wys$wietli sie nowo wybrane wskazanie
stanu oczekiwania.

/ 43%

[ B Goiowy /..--

[ & NI 1=
+{=%» Baz podizymania /

. ooskme =1 o J
N, ek =y

. Manu ghwne /

Rys. 1: Wskazanie stanu oczekiwania

»standard”
\ \\
N, (' \ //

Rys. 2: Wskazanie stanu oczekiwania ,,pozycja”:
a: pozycja 43% OTW,
b: pozycja krancowa OTW

/ B

Rys. 3: Wskazanie stanu oczekiwania
»pozycja+napetnienie”

/S e e S — 1
y/ 4 3‘%/ \\.
£ P,

Thmnm— =)
.——-/ Hoow

: —3

Rys. 4: Wskazanie stanu oczekiwania
»pozycja+napetnienie+status”

\9 v :
\_l Wskazdnli. 5*1 oczekiwania |

'y
\j}la/

WP | siana d \._,-'\
Pozycja ' : , 8 \

Pozycja+pasek+siatus

\ Szybkie przelaczenie lokalnie || /
/

Rys. 5: Wyboér wskazania stanu oczekiwania
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Szybkie przetaczenie lokalnie

Ustawienie to jest wskazane w krytycznym srodowisku, gdzie konieczne moze okazac¢ sie natych-
miastowe przesterowanie bezposrednio przy napedzie ustawczym, niezaleznie od ustawionego
trybu sterowania i stopnia uprawnien uzytkownika.

Jezeli jest ustawione ,Szybkie przetgczenie LOKALNIE” i w stanie oczekiwania zostanie nacisniety
kontroler napedu, naped przetagczy sie

= na sterowanie lokalne: Mozna natychmiast wybrac kierunek ruchu i przesterowac¢ naped, réwniez
w przypadku ustawienia stopnia uprawnien ,Obserwator”;

= sterowanie ze ,ZDALNEGO” na ,LOKALNE”;

u stopien uprawnien na najwyzszy poziom uzytkownika z hastem ,0000°, gdy dla nizszych stopni
uprawnien przypisano rowniez hasto ,,0000”. Patrz réwniez wskazowki w rozdziale ,6.4 Aktywacja
poziomu uzytkownika” na stronie 33.

Jezeli jest ustawiona funkcja ,Szybkie przetgczenie LOKALNIE”, na wyswietlaczu pojawia sie w
stanie oczekiwania wskazanie takie jak w przypadku wyboru ,pozycja+pasek+status”, patrz wyzej.

Ustawianie czasu stanu oczekiwania

Poprzez czas stanu oczekiwania okresla sie, po ilu minutach od ostatniej aktywacji kontrolera nape-
du wyswietlacz przetgczy sie w stan oczekiwania.

Ustawienie standardowe to 10 minut.

Aktywowanie stanu oczekiwania

W tym punkcie menu mozna bezpos$rednio przetgczy¢ wyswietlacz w stan oczekiwania;
u jasnos¢ wyswietlacza zmniejszy sie,
u wyswietli sie¢ wybrane wskazanie stanu oczekiwania i

m zostanie ustawiony stopien uprawnien odpowiedni do nastawy, patrz rozdziat ,6 Zarzgdzanie
uzytkownikami” na stronie 31.

Ustawianie zegara czasu rzeczywistego

Data i godzina sg ustawione fabrycznie zgodnie ze strefg czasowa producenta.
Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w menu gtéwnym ,Ustawienia .
systemowe” (rys. poz. 1) i potwierdzi¢ wybor ;"f {mw’wm :

(poz. 2). =
Ukaze sie menu ,Ustawienia systemowe”. | =

2. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na pozycji
»Zegar czasu rzeczywistego” (3) i potwierdzi¢
wybor (4). _
Ukaze sie menu ,Zegar czasu rzeczywiste- [ wyswielez \

go” i wyswietli sie data i nastawiona godzina. e = |

o 5y « 0

3. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na dacie albo {5 Wit s
godzinie (5) i potwierdzi¢ wybor (6). \ f Toa , ——
Wyswietlacz przetgczy sie do menu usta- \\ Iu" 2047101101
wien, tutaj jest to data. Wyswietlana jest [ God;’;\‘ ®
aktualna nastawa. '.\‘ 6/

4. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na zmieniang \ / o ;
liczbe (7) (ramka wokdt cyfry zmieni kolor \ I : 3-1\/__.\

z niebieskiego na pomaranczowy) i potwier- '| M
dzi¢ wybor (8). \ o

5. Zmieni¢ liczbe (obracajac kontroler \ :

napedu) (9) i potwierdzié zmiane (naciskajgc s

kontroler napedu) (10).
Pomaranczowe zaznaczenie zmieni si¢ na
~Zapisz”.

6. Potwierdzi¢ ,Zapisz” (11).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ,Zegar
czasu rzeczywistego”, ukaze sie zmieniona
wartos¢.

Rys.: Ustawianie zegara czasu rzeczywistego
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9 Ustawienia systemowe

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Aktywacja, dezaktywacja Bluetooth

Napedy ustawcze sg wyposazone w modut
Bluetooth. Kazde urzadzenie Bluetooth (slave)
ma jednoznaczny adres Bluetooth do celow
identyfikacyjnych. Ponadto kazde z urzadzen
Bluetooth posiada, dla utatwienia identyfikaciji,
nazwe sktadajaca sie w przypadku napedow
ustawczych standardowo z numeru identyfika-
cyjnego — jezeli jest — oraz znajdujgcego sie za
nim 9-cyfrowego numeru seryjnego.

Komunikacja przez Bluetooth sygnalizowana
jest na napedzie ustawczym miganiem symbolu
Bluetooth (rysunek 1, poz. 1) na wyswietlaczu.

Ustawienie standardowe: modut Bluetooth
aktywny. Ponizsza kolejnos¢ obstugi opisuje
dezaktywacje modutu Bluetooth.

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w ,Menu gtéwnym” pozycje ,Usta-
wienia systemowe” (rys. 2, poz. 1) i potwier-
dzi¢ wybor (rys. poz. 2).

Ukaze si¢ menu ,Ustawienia systemowe”.

2. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na pozycji
,Bluetooth” (3) i zatwierdzi¢ (4).

Ukaze sie menu ,Bluetooth” wraz z aktu-
alnym stanem, w niniejszym przypadku
,Bluetooth aktywny Tak”.

3. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na pozycji
.1aK” (5) i zatwierdzi¢ (6).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu ustawien
,Bluetooth aktywny”. Aktualne ustawienie
zaznaczone jest haczykiem [¥3.

4. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na zagdanym
ustawieniu (7) i zatwierdzic (8).
Wyswietlacz przetgczy sie do menu
,Bluetooth”.

Rys. 1: Wskazanie na wyswietlaczu:
komunikacja przez Bluetooth

/i

/ Obserwacia v
II Diagnaza vy
Pozygje k.
| azycje katugpe
Paametry W
Krzywa momogge chrolowega

."’ '.'n'waixacz

| Zegar sy rzeczywistego |

II,I' Bluetoc¥h aktywny \

| ; “ Ill

| P - ’

C

\ = g
N 8 \

Rys. 2: Aktywacja, dezaktywacja Bluetooth

Jednostka zdalnego sterowania

Jednostka zdalnego sterowania umozliwia ob-
stuge napedu z odlegtosci do 100 m i pemni tym
samym funkcje drugiego stanowiska sterowania
lokalnego. Wskazania z wyswietlacza i diod LED
w napedzie ustawczym sg przy tym ,odtwarza-
ne” na jednostce zdalnego sterowania. Zapew-
nia to precyzyjng obstuge napedu ustawczego
za pomocg jednostki sterowania.

Aby uzy¢ jednostki zdalnego sterowania, naped
ustawczy musi by¢ przygotowany. Wymiana
danych pomiedzy napedem ustawczym a jed-
nostkg zdalnego sterowania odbywa sie poprzez
potgczenie RS485 z tylko jednym 2/4-zytowym
przewodem magistrali sieciowej. Sposdb podta-
czenia: patrz schemat potgczen.

ﬂ%: Przy podtgczaniu jednostki zdalnego sterowa-

nia oba terminatory muszg by¢ ustawione na
,ON”"!

Jednostka zdalnego

Naped ustawc_sz -
sterowania

g/

Rys. 1: Zasada obstugi zdalnej
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Instrukcja obstugi
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9 Ustawienia systemowe

Kolejnos¢ obstugi:
Aktywowanie jednostki zdalnego stero-
wania

Funkcje ,jednostki zdalnego sterowania” nalezy
aktywowac w napedzie ustawczym i na samej
jednostce. A do punktu 3 kolejnos¢ obstugi w
obu przypadkach jest taka sama. Ponizej opisa-
no kolejnos¢ obstugi w napedzie ustawczym.

1. Wybra¢ w menu gtéwnym pozycje ,Ustawie-
nia systemowe’ (rys. 3 poz. 1) i zatwierdzi¢
(poz. 2).

Ukaze sie menu ,Ustawienia systemowe".

2. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na pozycji ,Jed-
nostka zdalnego sterowania‘ (3) i zatwierdzi¢
(4).

Ukaze sie menu ,Jednostka zdalnego stero-
wania“.

3. Pod ,Tryb” wybra¢ parametr ,Naped ustaw-
czy” (5).
Parametryzujgc jednostke zdalnego stero-
wania nalezy tu wybra¢ ,Jednostke zdalnego
sterowania”.

4. Pod ,Predkos¢ transmisji” wybrac predkosé
transmis;ji.
Jezeli po nawigzaniu potgczenia jego ja-

ﬂ% kos¢ nie jest wystarczajgca (patrz wyswie-
tlacz nizej), obnizy¢ predkos$¢ transmis;ji.

5. Aktywowac jednostke zdalnego sterowania,
wybierajgc ,tak” w opcji ,aktywna”.

6. Kroki obstugi od 1 do 5 wykonac rowniez na
jednostce zdalnego sterowania.

u Potgczenie sygnalizowane jest symbolem

potgczenia we wskazniku stanu 0:

— symbol swieci: potaczenie nawigzane,
— symbol miga: brak potgczenia

— brak symbolu: potgczenie ,nieaktywne”.

® Przed ewentualng aktualizacjg oprogra-
mowania sprzetowego jednostki zdalnego
sterowania ustawi¢ ja w opcji ,aktywna” na

Jnie”.

Jednostka zdalnego sterowania

Tryb
—( Naped ustawczy ]
—( Jednostka zdalnego sterowania

Predkos¢ transmisji
— 6 Mbit/s
- — 3 Mbit/s
— 2 Mbit/s
1 Mbit/s

g W W S

Aktywna
— Tak

 —

[ Ustawienia systemowe ]

—Nie )

Jakos¢ potaczenia
— 0% —100 % )

- -

Rys. 2: Menu jednostki zdalnego sterowania

0
T —

Obserwacia v

Diagnaza v

Pozycje kranc,'e_
Parametry v
Krzywa momeign cbrolowego

Ustawiha systemowe

Wyiwi!acz
Zegar vsu rzeczywisteqo
EBluetooth

- 0
Jednost®) nsgo sterowania

™ Y

Predkosé transmisji |
6 MBil/s
Aktywna |

Rys. 3: Aktywowanie jednostki zdalnego
sterowania
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10 Krzywa momentu obrotowego Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Krzywa momentu obrotowego

Ten rozdziat nie dotyczy napedéw 2SG7 oraz 2SQ7.

Prewencyjna kontrola armatury mozliwa jest dzieki poréwnaniu maksymalnie trzech, zarejestrowa-
nych w réznym czasie, krzywych momentu obrotowego pracujgcego napedu ustawczego.

= Warunkiem rejestrowania krzywych jest prawidtowe ustawienie pozycji krancowych.
= Miarodajne poréwnanie zarejestrowanych krzywych momentu obrotowego jest mozliwe tylko
wtedy, gdy podczas rejestracji krzywych ustawienia napedu byty takie same.

Informacje ogoélne

Rejestrowanie krzywych momentu obrotowego moze sie odbywac:
u bezposrednio na napedzie za pomoca
— wyswietlacza z kontrolerem napedu. Metode te opisano ponizej,
— programu komputerowego do parametryzacji COM-SIPOS (naped musi sie znajdowaé
w stanie LOKALNYM);

m ze stanowiska sterowania poprzez PROFIBUS DP-V1 (naped musi sie znajdowac w stanie
ZDALNYM i by¢ gotowy do pracy).

Odczyt drogi pozycjonowania nastepuje w odstepach co 1%. Kazdg krzywg mozna zastgpi¢ inng
krzywa.

Rejestrowane w krzywej momentu obrotowego momenty mozna okres$la¢ na rézne sposoby:
u obliczenie za pomocg pragdu w obwodzie posrednim przetwornicy czestotliwosci

Wartosci momentu obrotowego mogg sie rézni¢ od rzeczywistej wartosci momentu obrotowego,
w szczegolnosci w pozycjach krancowych i przy zmianach predkosci obrotowej w czasie pracy
napedu.

Wariant ten stosowany jest automatycznie, gdy nie jest sparametryzowany kotnierz pomiarowy
momentu obrotowego.

albo
® pomiar za pomocg kotnierza pomiarowego momentu obrotowego

Warunkiem jest zamontowanie kotnierza pomiarowego momentu obrotowego i ustawienie para-
metru ,Kotnierz pomiarowy momentu obrotowego” na wejsciu analogowym Al1/Al2.

Jezeli parametr jest ustawiony, dla krzywej momentu obrotowego zostanie automatycznie zasto-
sowana wartos¢ z kotnierza pomiarowego momentu obrotowego.

W napedach z jednostkg liniowg i przektadniach niepetnoobrotowych przedstawiona krzywa mo-
mentu obrotowego jest proporcjonalna do rzeczywistego przebiegu sit napedu przesuwnego bgdz
przebiegu momentu obrotowego napedu niepetnoobrotowego.

u Podczas rejestrowania krzywych momentu obrotowego naped co najmniej 2-krotnie przestero-
wuje armature na catej dtugosci drogi pozycjonowania.

= Anulowanie jest mozliwe w kazdej chwili: nacisng¢ kontroler napedu.

= Bledy wystepujgce podczas rejestrowania (blokada drogi pozycjonowania, anulowanie przez
operatora, zanik zasilania etc.) sg wyswietlane na wyswietlaczu. Zatwierdzi¢ ten komunikat.

Naped ustawczy przechodzi do stanu wyjsciowego ,Rejestruj krzywg momentu obrotowego”.
Anulowana rejestracja ew. krzywa nie jest zapisywana.
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Instrukcja obstugi 10 Krzywa momentu obrotowego
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Zarejestrowane krzywe momentu obrotowego mozna wyswietli¢ w programie PC do parametryzaciji
COM-SIPOS lub PROFIBUS-DP (np. SIMATIC PDM, DTM).
Mo M
[Nm] [Nm]

. - - . - 0
| I | | J | | I | | I I I | | | I
[%O0TW]-5 0 10 20 30 40 5 60 70 80 90 1100105100 90 80 70 60 50 40 30 20 10 0 -5[%OTW]

0 T

ZAM oTW ZAM
3 Droga pozycjonowania > = Droga pozycjonowania——p “_

Rys.: Przyktad przebiegu krzywej momentu obrotowego armatury

Rejestrowanie krzywej momentu obrotowego

Kolejnos¢ obstugi

1. Wybra¢ w menu gtéwnym ,Krzywa momentu AR 1 RN
obrotowego” (rys. poz. 1) i potwierdzié wybor — / Mﬁvh?wﬂ*zu_“ [\

(poz. 2).
Ukaze sie menu ,Krzywa momentu obroto-
wego”.

2. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na pozycji
.Rejestruj krzywag momentu obrotowego” (3)
i potwierdzi¢ wybor (4).
Ukaze sie menu ,Rejestruj krzywg momentu
obrotowego” — do wyboru sg trzy krzywe.

3. Ustawi¢ zaznaczenie wyboru na krzywa 1,
2 albo 3. W niniejszym przykfadzie jest to \
JKrzywa 1” (5) i zatwierdzi¢ (6). AN [T @
Wyswietlacz zmieni wskazanie na ,Rejestruj ' o =
krzywa momentu obrotowego”, naped rozpo-
czyna rejestracje:
na wyswietlaczu pojawi sie
— aktualna pozycja w postaci procentowe;j

oraz wskaznika paskowego,

4,5 Nm /

. Krzywa momentu abr,
— wywierany moment. zostala zapisana pomysinie.

Naped jest przesterowywany przez catg
droge pozycjonowania w obu kierunkach.
Anulowanie podczas rejestracii jest mozliwe: Rys.: Rejestracja krzywej momentu
zatwierdzié ,Anuluj”. obrotowego

Nastepnie krzywa momentu obrotowego

zostaje zapisana, co jest potwierdzone na

wys$wietlaczu.

4. Potwierdzi¢ ,Dalej” (7). Na wyswietlaczu uka-
ze sie wybor krzywych momentu obrotowego.
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10 Krzywa momentu obrotowego

Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

10.3 Zapisywanie krzywej momentu obrotowego w pamieci USB

Kolejnos¢ obstugi

1.

Podtgczyé pamie¢ USB:
m Odkrecic¢ ostone od portu USB z lewej
strony, pod sterownikiem (rys. 1, poz. 1).

u Podtgczy¢ pamie¢ USB (poz. 2).
Na wyswietlaczu ukaze sie menu wyboru
.,Pamie¢ USB”.

Wybrac ,Zapisz krzywg momentu obrotowe-
go” (rys. 2) i zatwierdzi¢ wybor.

Ukaze sie¢ menu ,\Wybierz folder” — jezeli

w pamieci USB zapisanych jest wiecej folde-
réw, ukazuje sie ich wybor.

Wybra¢ folder i zatwierdzi¢ wybor.

Dane zostang zapisane, komunikat potwier-
dza pomyslny zapis.

Krzywag momentu obrotowego mozna wys$wietli¢
poprzez COM-SIPOS.

Rys. 1: Podtaczanie pamieci USB

pa)  PamiecUSB
3

| Uaktualnij oprog. sprzetowe I
| Zapisz parametry w pamigci USB |
| Wezytaj parametry z pamigci USB |

| Klonuj naped

Rys. 2: Menu Pamig¢ USB
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Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

11 Obserwacja

Obserwacja

Za pomocg menu Obserwacja mozna wyswietli¢
informacje o napedzie:

u elektroniczna tabliczka znamionowa
= wejscia i wyjscia
u status napedu

Strukture menu ,Obserwacja” przedstawiono na
rysunku obok.

W menu ,Obserwacja” nie mozna zmienia¢
wartosci parametrow.

Nawigacja w menu ,Obserwacja” jest taka sama
jak w innych menu, patrz réwniez ,4.4 Nawiga-
cja po menu” na stronie 23.

Elektroniczna tabliczka
Zznamionowa

Numer identyfikacyjny

W tym miejscu wyswietla sie numer identyfika-
cyjny instalaciji.

Wprowadza sie go w menu Parametry spe-
cjalne, patrz ,8.6.1 Numer identyfikacyjny” na
stronie 84.

11.1.2 Numer zamoéwienia i wyposazenie

Po wtgczeniu w menu ,Numer zamoéwienia

i wyposazenie” pozycji ,\Wyposazenie” ukazuje
sie lista ze wszystkimi wiasciwosciami napedu.
Przeglad ten zostaje wygenerowany poprzez
zdekodowanie numeru zaméwienia.

11.1.3 Numer seryjny

W tym miejscu wyswietla si¢ 13-cyfrowy numer
aktualnego sterownika. Po wymianie sterow-
nika numer poprzedniego sterownika widnieje
w punkcie ,Oryginalny numer seryjny”.

11.1.4 Oryginalny numer seryjny

W tym miejscu znajduje si¢ numer pierwotnie
dostarczonego sterownika (tylko w przypadku
wymiany sterownika). Przy dostawie napedu
ustawczego numer seryjny i oryginalny numer
seryjny sg identyczne. Po kolejnej wymianie
sterownika pozostaje tutaj pierwszy numer.

Elektroniczna tabliczka znamionowa
)

—{ Numer identyfikacyjny

—{ Numer zam. i wyposazenie
—{ Numer seryjny

—{ Oryginalny numer seryjny
—{Wersja oprog. sprzet.

— Adres MAC Bluetooth

— Bluetooth FCC-ID

— Bluetooth IC-ID

— HART

—
—{Wejécia binarne

—{ Wyijscia binarne

Obserwacja
l

S, WY WY VY W) WS ) vy W

—{Wyiqcznik sterow. moment. obr.!

)
)
—{Wejécia i wyjscia analogowe ]
)
)

—{Komunikacja przez mag. siec.?

Status napedu

—[Aktualna predkos¢ obr.?

—{Osiqgnieto wyt. moment obr.3

—{Temperatura silnika

—{ Temperatura sterownika

—{ Styk posredni
—{ Wart. z. przy pozycjon./reg.proc.

—{Wart. rz. proc. przy regulat.proc.

— b U D Y Y Y

—{ Warto$¢ rzeczywista

—{ Mom. obr.(kotnierz do pom. m.obr.) ]
—{ Droga pozycjonowania* ]
— Gwarancja na silnik )
— Prad silnika XXA |

—{Napiecie obwodu posr. XXXV ]

" Dotyczy tylko 2SQ7.
2 Tylko dla magistrali sieciowe;j.

3 Zaleznie od przektadni dodatkowej

wyswietla sie:

- predkos¢ obrotowa dla przektadni obrotowej

- czas pozycjonowania dla przekfadni
niepetnoobrotowej

- predkos¢ pozycjonowania dla jednostki liniowej

- wylgczajgcy moment obrotowy dla
przektadni obrotowej i niepetnoobrotowej

- sita wytgczania dla jednostki liniowe;.

4 Tylko dla napedu z niP.

Rys.: Menu Obserwacja
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11 Obserwacja Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

11.1.5 Wersja oprogramowania sprzetowego Numer wersji
Numer wersji i data wydania, patrz ilustracja po J3-03 2016./01.11
prawej stronie.
Numer Rok | Miesigc | Dzien
wersji

11.2

11.21

Rys.: Przyktad numeru wersji
oprogramowania sprzetowego

Wejscia i wyjscia (obserwacja)

Wejscia/Wyjscia binarne

Wejscia binarne

W tym miejscu widnieje informacja o poziomie przytlozonego napiecia (niskim — low albo wysokim —
high) dla:

= wejscia binarnego ZAM,

= wejscia binarnego OTW,

u wejscia binarnego STOP,

u wejscia binarnego AWARYJNE oraz

® wejscia binarnego TRYB

Patrz réwniez ,8.3.5 System sterowania — wejscie binarne” na stronie 70 oraz ,8.4.1 Wejscie
awaryjne” na stronie 77.

Wyjscia binarne

W tym miejscu widnieje informacja o poziomie napiecia wyprowadzanego poprzez wyjscia sygnali-
zacyjne 1 do 8 (niski — low albo wysoki — high).
Patrz réwniez ,8.3.9 System sterowania — wyjscia binarne” na stronie 71.

11.2.2 Wejscia i wyjscia analogowe

W tym miejscu widniejg aktualnie zmierzone wartosci prgdu na wejsciach analogowych Al1 i Al2
oraz prady wyprowadzane na wyjsciach analogowych AO1 i AO2.

Wejscie analogowe Al2 oraz wyjscie analogowe AO2 wy$wietlane sg tylko wtedy, gdy jest dostepny
modut HART albo dodatkowy modut analogowy.

Patrz réwniez ,8.3.10 System sterowania — wyjscie analogowe AO1” na stronie 73 oraz ,8.3.11
System sterowania — wyjscie analogowe AO2” na stronie 74.

11.2.3 Wylacznik sterowany momentem obrotowym (dotyczy tylko 2SQ7)

W tym miejscu wyswietlana jest informacja, czy wylgczniki sterowane momentem obrotowym sg
aktywne w kierunku ZAM czy OTW.
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SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

11.2.4 Komunikacja przez magistrale sieciowa

PROFIBUS DP

Wskazania przy dostepnym interfejsie PROFIBUS:

= Aktywny kanat
— kanat 1 aktywny
— kanat 2 aktywny
— brak aktywnych kanatéw
u Predko$c¢ transmisji:
— brak wymiany danych
— 9,6 Kbit/s — 1,5 Mbit/s; np. Baud 187,5 Kbit/s
u Stan:
— Wait Prm (brak parametréw magistrali)
— Wait Cfg (brak konfiguracji magistrali)
— Data Exchange (cykl. wymiana danych)

Modbus

Wskazania przy dostepnym interfejsie MODBUS:

= Aktywny kanat
— brak aktywnych kanatéw

u Kanat 1

— brak komunikacji

— predkos¢ transmisji

— Data Exchange (wymiana danych)
u Kanat 2

— brak komunikacji

— predko$c¢ transmisji

— Data Exchange (wymiana danych)

HART

©
Wskazania przy dostepnym interfejsie HART. =
©
HART 3 Komunikacja HART
| Komunikacja HART- 2 — Nieaktywny )
Nieaktywny g —( Adres )
Aktywny "g — Czas kontroli )
Wymiana danych (7]
—

Last Req. Telegram
—( Nr CMD + 6 Byte telegram odebr)

| Last Req. Telegram

| Nr CMD + telegram odebrany
| Last Command Last Command

—[ ResponseCode + 6 Byte tel. nad]

| ResponseCode + telegram nadany

Abb.: Menii ,HART*
m Komunikacja HART
— Nieaktywna: Komunikacja przez HART jest nieaktywna.
— Aktywna: Komunikacja przez HART jest aktywna.
— Wymiana danych: Wymiana danych z napedem odbywa sie cyklicznie.
u Last Req Telegram
Wyswietlany nr CMD + 6 bajtéw z ostatniego odebranego telegramu

® Last Command
Wyswietlane ResponseCode 6 bajtéw z ostatniego wystanego telegramu.
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1.4

11 Obserwacija Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Status napedu

W menu tym wys$wietlane sg aktualne dane robocze napedu:

m aktualna predkos$¢ obrotowa [obr./min] w napedzie wieloobrotowym;
aktualna predkos¢ pozycjonowania [mm/min] w napedzie przesuwnym;
aktualny czas pozycjonowania [90°/s] w napedzie niepetnoobrotowym

= osiggnieto wytgczajgcy moment obrotowy w napedzie wieloobrotowym/niepetnoobrotowym;
osiaggnieto site wytgczania w napedzie przesuwnym
— ZAM (tak/nie)
— OTW (tak/nie)

m temperatura silnika [°C]

= temperatura sterownika [°C]

u styk posredni

— ZAM (aktywny/nieaktywny)

— OTW (aktywny/nieaktywny)
m warto$¢ zadana (w pozycjonerze/regulatorze procesu)

— potozenie [%]

— system sterowania (tylko w przypadku nieliniowej charakterystyki zaworu) [%]
m wartos¢ rzeczywista procesu (w regulatorze procesu) [%]

m warto$¢ rzeczywista
— potozenie [%]
— system sterowania (tylko w przypadku nieliniowej charakterystyki zaworu) [%]
= moment obrotowy (tylko z kotnierzem do pomiaru momentu obrotowego). Opis — patrz ponizej,
LZerowanie”
— aktualna wartos¢ [Nm]
— offsett [Nm]

zerowanie
m droga pozycjonowania (tylko w wers;ji nieintruzywnej)
— obr./wznios w napedzie wieloobrotowym

— wznios [mm] w napedzie przesuwnym
— kat [°] w napedzie niepetnoobrotowym

® gwarancja na silnik
— jest
— brak

® prad silnika [A]

= napiecie obwodu posredniego [V}

Zerowanie momentu obrotowego

Niniejszy rozdziat obowigzuje tylko wtedy, gdy kotnierz pomiarowy momentu obrotowego jest do-
stepny i sparametryzowany.

Zaleznie od montazu napedu ustawczego i armatury, a takze temperatury otoczenia, moze powsta-
waé moment obrotowy w stanie nieobcigzonym. Moment ten moze zafalszowywaé moment rzeczy-
wisty wyswietlany w stanie obcigzenia. Aby tego unikng¢, konieczne jest zerowanie.

Kolejnos¢ obstugi

1. Przesterowac naped do stanu nieobcigzo- @« 0
nege:
2. Wybra¢ menu ,Obserwacja”, ,Status”, para- — e
metr ,Moment obrotowy”.
W pasku ,Aktualna warto$¢” (rys. poz. 1)
widnieje moment obrotowy w nieobcigzonym 0.0 Nm

1

2 TN
napedzie. 3_1/. . 4

3. Wybra¢ ,Zerowanie” (rys. poz. 4) i zatwier- Y Gwarancja na silnik

dzi¢ wybor. Obracajgcy sie symbol (poz. 2) 2 e
wskazuje, ze trwa zerowanie. =
Nastepnie w wierszu ,Aktualna wartosc¢”
wyswietli sie ,0”, a w wierszu ,Offset” (poz. 3)
— warto$¢ korekgiji.

Moment obrotowy

Rys.: Menu Zerowanie
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12 Diagnoza

Diagnoza (dane robocze oraz terminy

graniczne konserwacji)

Dane robocze sg gromadzone i zapisywane w pamieci RAM. Kopia zapasowa tych danych zapisy-
wana jest co 24 h do pamieci wewnetrznej EEPROM. Warto$ci termindw granicznych konserwaciji
zapisywane sg przy okazji kazdej ich zmiany. W ten sposéb dane robocze oraz wartosci terminéw
granicznych konserwaciji zostajg zachowane rowniez w przypadku zaniku napiecia.

W menu ,Diagnoza” mozna odczytywaé dane robocze oraz terminy graniczne konserwacji. Zmiana
wyswietlanych wartosci jest niemozliwa, poniewaz odzwierciedlajg one biezgcy stan napedu.

Menu Diagnoza zawiera trzy podmenu:
u dane robocze napedu
= termin graniczny konserwacji armatury

® konserwacja armatury

Zasade dziatania przedstawiono na rysunku
obok.

Dane robocze napedu

W tym miejscu wyswietlane sg informacje
dotyczgce napedu ustawczego.
Cykle przetgczania

Catkowita liczba cykli przetgczania poczawszy
od pierwszego uruchomienia.

Cykle przetaczania/h

Srednia liczba cykli przetaczania/godzine
wyznaczona na podstawie ostatnich 10 minut.

Wylaczenia zalezne od momentu obrotowego

Catkowita liczba wylgczen zaleznych od mo-
mentu obrotowego poczgwszy od pierwszego
uruchomienia.

Wylaczenia zalezne od drogi

Catkowita liczba wylgczen zaleznych od drogi
poczagwszy od pierwszego uruchomienia.

Liczba godzin pracy silnika

Catkowita liczba godzin pracy silnika poczawszy
od pierwszego uruchomienia.

Liczba godzin pracy sterownika
Catkowita liczba godzin pracy sterownika
poczawszy od pierwszego uruchomienia.
Wzgledny czas wiaczenia

Wzgledny czas wigczenia w ciggu ostatnich
10 minut.

Dalsze wskazowki dotyczace konserwacji
napedu ustawczego — patrz rozdziat ,14
Konserwacja, przeglad, serwis” na stronie 111.

Pierwsze Osiggniety termin -~ Konserwacja  Aktualny  Termin nastepne,
uruchomienie  graniczny konserwacji  potwierdzona stan konserwacji
b i v v v
Sparametryzowana czestotliwosé i3 | 5
N konserwacji i i
Aktualne dane robocze napgdu
Termin graniczny konserwacji armatury:
Termin nastepnej konserwacji przy ...
| ]
N ~ A 7 " P
Komunikat: Meldung: Komunikat:
Konserwacja Wartung Konserwacja
niekonieczna notwendig niekonieczna

Rys.: Zasada dziatania menu Diagnoza

— Dane robocze napedu
—( Cykle przetgczania XX]
——( Cykle przetgczania/h X
8 —(Wquczenia zal. od mom.obr. X]
% —( Czasy pozyc;j. zalezne od drogi X]
“5; [ Liczba godzin pracy silnika X)
g E ——( L. godzin pracy sterownika XXXX |
% i L Wzgledny czas wiaczenia [%] X |
i Termin gr. konserw. armatury
E L Cykle przetgczania  XXXXXXXX |
\ ot E —(Wy{qczenia zal. od m.obr. XXX]
E —( Liczba godzin pracy silnika XXX]
1
E Konserwacja armatury
E [niekonieczna ]
E _I:[konieczna )
i —[ Potwierdzenie konserwacji ]
1

Rys.: Menu Diagnoza
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12 Diagnoza Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Termin graniczny konserwacji armatury

Przedstawione w niniejszym menu dane stanowig wartosci, po ktérych osiggnieciu nalezy wykonaé
konserwacje. Umozliwia to efektywne planowanie konserwacji armatury napedzanej przez naped,
zgodnie z zadanymi kryteriami:

u liczba cykli przetgczania,
u wylgczenia zalezne od momentu obrotowego,
u liczba godzin pracy silnika.

Po osiggnieciu przez jedno z kryteriéw zadanej wartosci, a wiec terminu granicznego konserwacji,
generowany jest komunikat ,Konieczna konserwacja”.

Po kazdym potwierdzeniu komunikatu ,Kon- F’ie";&e Osiag’lgiew termin Konserwacja Terklzin nastepne]
: . » A . A uruchomienie graniczny Konserwacyl potwierdzona nserwac)l
serwacja potwierdzona” nastgpuje ustawienie = ? v o v

nowego terminu granicznego konserwac;ji.

. A ) . Sparametryzowana
Sktada sie on z liczby, np. cykli przetgczania, gz-hhbemthwoéé ROTSerwac

od pierwszego uruchomienia az do ostatniego

otwierdzenia ,Konserwacja potwierdzona”, oraz ?
b e Termin graniczny — [ene O0CERERY | o otiwos konmit’

ey

v

wartosci zapisanych w parametrach w menu konserwacji — *Konserwacja

. i potwierdzona’
~Czestotliwos¢ konserwacji’, patrz rysunek obok. .
Czestotliwos¢ konserwacji wprowadza sie w ~ e, N
menu Parametry specjalne, patrz rozdziat ,8.6.5 Komunikat: Komunikat: Kormunikat:
Czegstotliwos¢ konserwacji armatury” na stronie Konserwacja Konieczna Konserwacja
86, moze to zrobié tylko uzytkownik o stopniu s R L
uprawnien ,Ekspert”, patrz ,Zarzadzanie uzyt- Rys.: Termin graniczny konserwacji

kownikami” na stronie 31.

Wartosci graniczne konserwac;ji nie dotyczg
konserwacji napedu.

Konserwacja armatury

Objasnienie — patrz poprzedni rozdziat , Termin graniczny konserwacji armatury”.

,Konserwacja niekonieczna”

oznacza, ze dotychczas nie osiggnieto zadnej z zadanych warto$ci granicznych: liczby cykli przeta-
czania, wylgczen zaleznych od momentu obrotowego czy tez liczby godzin pracy.

»Konieczna konserwacja”

oznacza osiggniecie przez jedng z biezacych wartosci zadanego terminu granicznego konserwacji.

»Konserwacja potwierdzona”

Ten punkt menu nalezy potwierdzi¢ po kazdej konserwacji. Jednoczesnie zostang ustawione nowe
terminy graniczne konserwac;ji.
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Instrukcja obstugi 13 Komunikacja i wymiana danych
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

13 Komunikacja i wymiana danych

Oprécz obstugi bezposrednio przy napedzie mozna réwniez sterowaé napedem
m zdalnie (ze stanowiska sterowania, systemu automatyzaciji);

u poprzez program PC do parametryzacji COM-SIPOS, przy czym wymiana danych jest mozliwa
poprzez Bluetooth albo kabel USB.

13.1 Sterowanie zdalne (obstuga zdalna)

Sterowanie (zdalne) napedami ustawczymi przebiega w zaleznosci od systemu automatyzac;ji
i w zaleznos$ci od ustawienia parametrow ,Sterowanie ZDALNE” i ,Alternatywny tryb sterowania”
(patrz rozdziat 8) poprzez

u przylacze konwencjonalne (24/48 V binarne albo 0/4 — 20 mA analogowe) albo
= magistrale sieciowg (np. PROFIBUS DP albo Modbus/HART).

Prace poprzez interfejs magistrali sieciowej opisano w osobnych instrukcjach obstugi, patrz réwniez
rozdziat 1.5 ,Instrukcje uzupetniajace”.

Wysytana przez stanowisko sterowania komenda AWARYJNA wykonywana jest zawsze —

i’i niezaleznie od wybranego rodzaju sterowania i Zrédta sygnatu — przez naped ustawczy, takze
wtedy, gdy sterowanie napedem ustawczym odbywa sie w sposéb konwencjonalny i komenda
AWARYJNA wysytana jest przez magistrale sieciowg i odwrotnie.

13.2 Program PC do parametryzacji COM-SIPOS

Program do parametryzacji COM-SIPOS jest narzedziem do

u obstugi: sterowania napedem w trybie lokalnym;

® obserwacji: odczytywania parametréw napedu i stanu urzadzenia;

m diagnostyki: szukania btedow;

® parametryzacji: odczytywania i zmiany parametréw urzgdzenia;

= wczytywania nowego oprogramowania sprzetowego: uaktualniania wersji oprogramowania;

® archiwizacji: zapisu parametrow i przebiegu krzywych momentu obrotowego napedu ustawczego.

Potgczenie napedu ustawczego z komputerem/laptopem mozliwe jest poprzez:

u Bluetooth
Komunikacja odbywa sie bezprzewodowo, poprzez interfejs Bluetooth zintegrowany w napedzie
ustawczym.

u kabel USB
Komunikacja odbywa sie poprzez port USB znajdujgcy sie z lewej strony obudowy sterownika.

Patrz rowniez nastepny rozdziat.

Program PC do parametryzacji COM-SIPOS opisano w osobnej instrukcji.
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13 Komunikacja i wymiana danych Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

13.3 Port USB, Bluetooth

13.3.1 Port USB

Port USB jest zabezpieczony od kurzu i wody
i znajduje sie u dotu z lewej strony obudowy
sterownika.

Podtgczy¢ kabel USB albo pamie¢ USB:

1. Odkreci¢ ostone portu USB (rys. 1, poz. 1)
(zabezpieczona tasmg plastikowg przed
zgubieniem).

2. Podtaczyc¢ do portu USB (poz. 2)

a) pamie¢ USB
albo
b) kabel USB.

Podswietli sie tto, a na wyswietlaczu komuni-
kacja przez port USB bedzie sygnalizowana
symbolem USB, patrz rys. 2.

Potencjat referencyjny zasilania napieciem

pomocniczym (M24 zewn. styk 39) jest czgsto  Rys. 1: Port USB

uziemiony.

Jezeli jest on rézny od potencjatu ziemi

napedu (PE), w chwili podigczania kabla

komunikacyjnego USB moze wystgpi¢

A przeptyw prgdow wyréwnawczych, co moze
by¢ przyczyng uszkodzen napedu lub

komputera/laptopa.

Aby ich unikna¢:

m unikac réznic potencjatéw (utozy¢ przewody
wyréwnawcze) lub

= uzywac kabla USB z separacjg galwaniczna. Rys. 2: Wskazanie na wyswietlaczu:
komunikacja przez USB

13.4 Wymiana danych przez pamie¢ USB

Po podtgczeniu pamieci USB naped wyswietla

menu ,Pamie¢ USB” z punktami menu (parz @ Pamigc USB
réwniez rys.): -

= uaktualnij oprogramowanie sprzetowe,
 zapisz parametry w pamieci USB, | Uaktualnij oprog. sprzetowe
u wczytaj parametry z pamigci USB, —
u zapisz krzywe momentow obrotowych,
u klonuj naped.

| Zapisz parametry w pamieci USB
| Wezytaj parametry z pamigei USB |

i . ) . | Zapisz krzywe momentow obr.
Poszczegdlne punkty menu/funkcje wybiera sie

tak jak w innych przypadkach. | Klonujnaped

Nastepujgce funkcje sa mozliwe tylko dla stop-
nia uprawnien ,Ekspert‘ i sterowania ,LOKAL- Rys.: Menu USB

I@ | NIE® albo ,WYL":

m Uaktualnij oprog. sprzetowe
u Wczytaj parametry z pamieci USB
= Klonowanie
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13 Komunikacja i wymiana danych

13.4.1 Aktualizowanie oprogramowania sprzetowego

W tym punkcie menu aktualizuje sie
oprogramowanie sprzetowe.

Zmianie nie ulegajg przy tym nastepujgce

aktualne dane, ustawienia i wartosci f
parametrow: |
® dane zaktadowe \
u ustawienie pozycji kraricowych \
= parametry zmieniane przez klienta

® krzywa momentu obrotowego

= dane robocze

Przed aktualizowaniem oprogramowania

sprzetowego w jednostce zdalnego sterowania
ustawi¢ jednostke w menu ,aktywna” na ,nie”.

13.4.2 Zapisywanie parametrow w pamieci USB

Za pomoca tego punktu menu zapisuje sie

nastepujgce wartosci parametréw w pamieci

USB: Jé

® dane zaktadowe r

m ustawienie pozycji krancowych |

= dane robocze \

m wszystkie parametry, tgcznie z parametrami
zmienianymi przez klienta.

m  ustawienia systemowe”, bez zegara czasu
rzeczywistego.

Funkcja ta jest przydatna i wskazana do

dokumentaciji oraz w razie uszkodzenia,

poniewaz zapisane w pamieci USB dane mozna Rys

— zapisac w sterowniku zapasowym (patrz roz-
dziat ponizej ,Klonowanie napedu”);

— przekazac do serwisu SIPOS w celu zdiagno-
zowania problemu.

13.4.3 Wczytywanie parametrow z pamieci USB

Za pomoca tego punktu menu wczytuje sie do
napedu tylko parametry mozliwe do zmiany
przez klienta. Nie zostajg zastosowane

= dane zakfadowe,

u ustawienia pozycji krancowych,

= wartosci diagnostyczne.

Za pomoca tej funkcji mozna po zmianie
parametréw przywrdci¢ ustawienia pierwotne,
zapisane w pamieci USB.

/ Y Fomecuss A

\N___ 7/

s/ 4-.\

\

Zapisz parametry w pamigci USB
Wezytaj parametry z pamigci USE
Zapisz krzywe momenidw obr.

Klonuj naped Fi

Rys.: Uaktualnij oprog. sprzetowe

Wezytaj parametry z pamigei USE

Zapisz krzywe momen iow obr.

=

.: Zapisywanie parametrow w pamieci
USB

Klonuj naped

13.4.4 Zapisywanie krzywych momentéw obrotowych

Funkcja ta jest opisana w rozdziale ,10.3
Zapisywanie krzywej momentu obrotowego w
pamieci USB” na stronie 100.
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13 Komunikacja i wymiana danych Instrukcja obstugi

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

13.4.5 Klonowanie napedu

Mozliwe tylko dla stopnia uprawnien ,Ekspert” i sterowania ,LOKALNIE” albo ,WYL".

Za pomocg funkcji klonowania napedu wszystkie wartosci parametrow napedu (parametry
fabryczne wigcznie z ustawieniem pozycji krancowych, parametry mozliwe do zmiany przez klienta
oraz dane robocze, takie jak godziny pracy silnika, liczba wytaczen itp.) zapisane w pamieci USB
(patrz ,5.11.1 Zapisywanie parametréw w pamieci USB” na stronie 109) zapisuje sie w ,nowym”
sterowniku. Dzieki temu naped z ,nowym” sterownikiem jest pod wzgledem funkcjonalnosci
»=duplikatem” ,napedu pierwotnego”.

Funkcja ta umozliwia tatwe i szybkie uruchomienie, na przyktad po wymianie sterownika.

Oryginat Kopia

pall  PamiecUSE
=

Uaklualnij oprog. spraghowe

pa)  PamiecUsE ]
=

Uaklualnij oprog. spragbowe
Zapisz paramelry w pamigei USB
Wezylaj parametry z pamieci USS
Zapisz krzywe moment&w obr.

Wezytaj parametry z pamieci USE
Zapisz krzywe momeniow obr,
Kionyj napgd

Rys. 1: Przebieg klonowania napedu

Kolejnos¢ obstugi

Sprawdzi¢, czy moc
przetwornicy czestotli-
wosci i napiecie sieci

1. Podigczy¢ pamie¢ USB do sterownika orygi-
nalnego, patrz rys. poz. 1.
Na wyswietlaczu ukaze sie menu wyboru
,Pamieé¢ USB”.

W menu wybraé ,Zapisz parametry w pamie-
ci USB” (poz. 2) i zatwierdzi¢. (patrz rowniez
,9.11.1 Zapisywanie parametréw w pamieci
USB” na stronie 109.

Plik .STE jest zapisywany do pamieci USB.
Pomysine zapisanie potwierdzane jest komu-
nikatem.

napedu docelowego sg zgodne

USB: 2SATXXX-XXXXX-XXXX
Napgd: 2SA7TXXX-XXXXX-XX

et Tl

Tak

3. Podtaczy¢ pamie¢ USB do ,nowego” sterow-
nika zapasowego (rys. poz. 3). Wyswietli sie
menu ,Pamie¢ USB”.

4. W menu wybrac ,klonuj naped” (rys. poz. 4)
i zatwierdzi¢. Na wyswietlaczu ukaze sie
punkt ,wybierz plik”.

5. Wybra¢ plik .STE napedu oryginalnego i
zatwierdzi¢ wybor.

Wyswietli sie informacja, aby sprawdzi¢, czy
.moc przetwornicy i napiecie sieci napedu
docelowego sg zgodne.

6. Jezeli nie, mozna anulowa¢ klonowanie
wybierajgc ,nie”. Jezeli tak, kontynuowaé

Rys. 2: Wskazowka: Sprawdzi¢ moc prze-
twornicy i napiecie sieci

Klonowanie powiodto sig.
klonowanie przez wybor ,tak”. \ /

Dane sg zapisywane z pamieci USB do
napedu. Nastepnie pomysine klonowanie
potwierdzane jest komunikatem patrz rys. 3.

Rys. 3: Komunikat: Klonowanie powiodto sie
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SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Konserwacja, przeglad, serwis

Przed kazdg ingerencjg w naped upewnic sie, czy

= zamierzone dziatanie (np. ewentualne przetgczenie zaworéw) nie spowoduje awarii instalaciji
badz zagrozenia dla oséb;

= naped badz czesc instalacji zostaty prawidtowo odtgczone. Oprécz gtéwnych obwodoéw elek-
trycznych nalezy mie¢ na uwadze réwniez ewentualne inne obwody dodatkowe i pomocnicze!

Obowigzujg ponadto ogdlne przepisy w zakresie bezpieczenstwa:

u odigczy¢ wszystkie bieguny (réwniez 24/48 V DC),
m zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem,

® upewnic sie, ze nie ma napiecia,

® uziemic i zewrzeg,

® odgrodzi¢ lub ostoni¢ sasiadujgce aktywne czesci.

W tym celu zdejmuje sie réwniez ostone przytacza.

Informacje ogoélne

Napedy ustawcze nie wymagajg czestej konserwacji (terminy smarowania patrz rozdziat 14.2).
Po uruchomieniu i po ok. 50 godzinach pracy zaleca sie przeprowadzi¢ ogolny przeglad, aby
stwierdzic, czy

u zapewnione jest poprawne dziatanie,

® nie pojawiajg sie nietypowe odgtosy/drgania,

® elementy mocujgce nie sg poluzowane,

® nie ma jakichkolwiek nieszczelnosci.

Obudowa napedow ustawczych SEVEN wykonana jest ze stopu aluminium, ktéry przy normal-
nych warunkach otoczenia jest odporny na korozje. Jesli podczas montazu doszto do uszkodzen
powierzchni lakierowanej, braki mozna pokry¢ oryginalng farbg, dostepng w matych pojemnikach
w SIPOS Aktorik.

Wykaz nie jest kompletny. Konieczne sg ew. inne kontrole, zaleznie od instalacji. Stwierdzone
w czasie przegladu niedopuszczalne niezgodnosci bgdz zmiany niezwtocznie usungé.

W normalnych warunkach pracy zaleca sie serwisowanie i przeglad urzadzen w odstepach co 8 lat,
wliczajgc w to okres magazynowania. Nalezy przy tej okazji wykonac¢ nastepujgce prace:

= wymieni¢ smar w komorze przekfadni,

= wymieni¢ uszczelnienia,

m sprawdzi¢ zuzycie czesci znajdujgcych sie w przebiegu napedu,
m dokreci¢ potgczenia srubowe przytgczy elektrycznych.

W zaleznosci od warunkéw eksploatacji moze by¢ konieczne zwigkszenie czestotliwosci konserwaciji.

Dotyczy to w szczegdlnosci napeddéw ustawczych w wersji wysokotemperaturowej — aneks do za-
mowienia T09. Muszg by¢ one sprawdzane co 2 lata przez serwis SIPOS pod katem prawidtowego
stanu, a czesci zuzywalne muszg by¢ wymieniane!

W przypadku wszelkich prac serwisowych zaleca sie korzysta¢ z pomocy i ustug najblizszego
serwisu SIPOS Aktorik.

Zapytania w tym wzgledzie prosimy kierowa¢ do AUMA Polska Sp. z 0.0. Adres i numer telefonu
wiasciwej osoby kontaktowej znalez¢ mozna na stronie www.auma.com.pl. Zapytania mozna
réwniez kierowac pocztg elektroniczng bezposrednio na adres serwis@auma.com.pl.
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SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Terminy smarowania i smary

Terminy smarowania
Po ok. 8 latach wykona¢ serwis badz przeglad (patrz poprzedni rozdziat 14.1)).

Kazdorazowo po 50 godzinach pracy lub uptywie 1 roku wpusci¢ smar do smarowniczki wktadu
sprzegta typu A, jesli jest.

W przypadku przytgczy typu A nalezy pamietac, ze smarowanie trzpienia armatury trzeba wykony-
wac oddzielnie!

Podane terminy obowigzujg dla normalnych obcigzen. W warunkach pracy pod wiekszym obcigze-
niem czestotliwos¢ konserwacji odpowiednio zwieksza sie.

Napedy ustawcze w wersji wysokotemperaturowej — aneks do zamoéwienia T09 — muszg by¢ spraw-
dzane co 2 lata przez serwis SIPOS pod katem prawidtowego stanu, a czesci zuzywalne muszg
by¢ wymieniane!

Po kazdym zdjeciu pokryw i oston sprawdzi¢ uszczelnienia pod katem ewentualnych uszkodzen,
w razie potrzeby wymieni¢ i nasmarowac.

Dobor i ilosci smarow

Typ napedu ustawczego
28A7.1/2 2SA7.3/4 2SA7.5/6/7/8
Olej przektadniowy | llo$é smaru 760 cm3 1600 cm?3 2400 cm?3
Poziom maks. 46 mm maks. 58 mm 23 -27 mm
napetnienia’
Smar? KIl'Jbersglnth GH 6 — 220 N (prod. Mobil SHC
Kllber)?©) albo Alphasyn PG 220 Gear 2203
Polyglycol (prod. Castrol),
Berusynth EP 220 (prod. Bechem),
Panolin EP gear synth 220
(prod. Kleenoil).
Pozostate llo$¢ smaru 50 cm3
punkty smarowania® g5 2 Smar AR1 (ZEPF)
Przytacze typu A5 llos¢ smaru 2 cm?3
(2SA7) Smar? Powszechnie dostepny smar do tozysk kulkowych
Naped niepetnoobrotowy 2SG7 ... Nie wymaaa czestei konserwacii
Naped niepetnoobrotowy 2SQ7 ... ymaga czeste] Il

olejow!)

1
2
3

smar napetniany fabrycznie

mierzony od powierzchni smaru do zewnetrznego boku obudowy przy wlewie oleju
zakres temperatur otoczenia -20 — +70°C

® Przy smarowaniu i utylizacji smaru nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta i odpowiednich
przepisow. Dane techniczne smaréw na zyczenie.
u Przed uzyciem alternatywnego nowego smaru (w stosunku do tego, jaki zostat zastosowany
fabrycznie) nalezy przeptukac i oczyscic przektadnie i jej czesci. (Unika¢ mieszania réznych

4np. pierscienie uszczelniajgce, potgczenia wielowypustowe, tozyska, potgczenia wpustowe pasowane,
powierzchnie nielakierowane itp.

5jezeli jest
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15.1 Informacje ogélne o
Z wyjatkiem czesci znormalizowanych i powszechnie dostepnych dopuszcza sig sto- E
sowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych. W przypadku czesci zamiennych ©
dostarczane sg z reguly kompletne podzespoty (patrz ponizsza lista). Na ponizszych N
rysunkach znajduja sie oznaczenia czesci z 3-cyfrowym numerem. Petne oznaczenie G
czesci sktada sie z tego numeru i dodatkowego kodu ,2SY7” na poczatku. ‘0
Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy zawsze podawa¢ nastepujace dane: ﬁl"
1. numer zamowienia i numer seryjny napedu (patrz tabliczka znamionowa), O
2. oznaczenie czesci zamiennej 2SY7 . . . (patrz ponizsza lista),
3. zamawiang liczbe sztuk.

m Wszystkie, znajdujgce sie na zewnatrz metalowe czesci obudowy wykonane sg ze stopu
aluminium odpornego na korozje i sa standardowo lakierowane w kolorze podobnym do
n@ RAL 7037 (szary stalowy) i spetniajg wymagania do kategorii korozyjnosci C5.

® |Inny odcien farby nawierzchniowej » Aneks do zamowienia Y35
® Bardzo mocna ochrona przed korozjg
kategoria korozyjnosci C5 o dtugim okresie ochrony » Aneks do zamoéwienia L38

15.2 Wykaz czesci zamiennych

Nasze napedy zostaly tak zaprojektowane, aby w okresie pomiedzy konserwacjami
pracowaty

bez zarzutu. Doswiadczenie pokazuje jednak, iz na skutek wptywdéw zewnetrznych,

na przyktad juz na etapie uruchamiania, moze dojs¢ do uszkodzenia napedu. Na takg
ewentualnos¢ zaleca sie czesci wymienione w ponizszej tabeli. Jezeli potrzebne s3 inne
czesci, prosimy o kontakt z naszym serwisem.

Nr Oznaczenie

28Y7001 | Sterownik (010 — 042)

2SY7041 | Pokrywa sterownika

2SY7218 | Zestaw uszczelek (bez rysunku)
2SY7219 | Nieintruzywne nadajniki pozyc;ji (niP)
2SY7220 | Przekiadnia konwersyjna

2SY7225 | Pokrywa przekfadni konwersyjnej
2S8Y7250 | Naped reczny

2SY7252 | Rekojesc

Aaa = ostatnie trzy cyfry oznaczajg numer czesci na rysunkach eksplodujacych.
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15.3.2 Mata przektadnia niepetnoobrotowa 2SG7...-
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Adaptacja pozycji krancowej. ........... 91  Elektroniczna tabliczka znamionowa
Aktywacja Bluetooth. ................. 95 Numer identyfikacyjny. ............. 101
Aktywacja funkcji programowych. . . ... ... 79 Numerseryjny. ................... 101
ryjny.
Aktywacja poziomu uzytkownika. ........ 33 Numer zaméwienia i wyposazenie. . . . . 101
Aktywacja wariantéw klienta. ........... 79 Obserwacja. ..................... 101
Aktywowanie pracy silnika. . ............ 66 Oryginalny numer seryjny. . ... ....... 101
Aktywowanie Standby. ................ 95 Wersja oprogramowania sprzetowego. . 102
Armatura, termin graniczny konserwacji. . 106 E
Automat. adaptacja pozycji krancowej DE. 91 ) ' o '
Awaryjna predkos¢ obrotowa 77 Funkcja proporcjonalnosci / podziatu
A i Lo 41 zakresu pozycjonowania. .. ... Patrz Opcje
Waryjny. .o Funkcje programowe. . . .. ... ... .. 78
B Aktywacja funkcji programowych. ... ... 79
Blokada komunikatéw. . Patrz Czas akceptacji Aktywacja wariantow klienta. ......... 79
systemu sterowania H
c Hasto. ................. Patrz Uprawnienia
COM-SIPOS. ........ .. ...t 107 I
Czas akceptacji. ..................... 92 o ]
Czas akceptacji systemu sterowania. . . . . . 92 lloScismardw. .......... ... ... ..... 112
Czas rozruchu. . .o 87 Informacje dotyczace bezpieczenstwa. .... 4
Czasy pozycjonowania, Informacje ostrzegawcze na urzadzeniu. ... 4
zalezneod drogi. . ........... Patrz Opcje  Instrukcja obstugi MODBUS. ............ 6
Czescizamienne. ................... 113 Instrukcja obstugi PROFIBUS. ........... 6
Czestotliwo$é konserwacji armatury Instrukcje uzupetniajace. ............... 6
Cykle przetgczania. .. ............... 86
i i inika. .......... 86
Liczba goqzm pracy sfinika Jednostka zdalnego sterowania. ........ 96
Wytgczenia zalezne
od momentu obrotowego. . ........... 86 K
D Karta przekaznikéw. ................... 8
Dane robocze napedu. ............... 105 Klonowanie napedu. ................. 110
Diagnoza Klonujnaped. ........... ... ... ..... 110
Armatura. ........ ... .. L 106 Kod ) )
Dane robocze napedu. . ............ 105 Aktywacja funkcji programowych. ... ... 79
Konserwacja armatury. 106 Aktywacja poziomu uzytkownika. ...... 33
Termin graniczny konserwacji armatury. 106 Kétkocentralne. . ................. 46, 49
Diody. 16 Kotnierz pomiarowy momentu obrotowego. 88
DObOT SMAMGW. .. ... ... 112 Podigczanie. ... 88
Dopasowanie pozycji krancowej. . . . .. . . . 91 Zerowanie momentu obrotowego. . . . .. 104
Dowolnie nastawiane czasy Komunikacja i wymiana danych
pozycjonowania_ ____________ Patrz Opcje Port USB, Bluetooth. ............... 108
Dowolnie nastawiane zalezne Program PC do parametryzaciji
od drogi czasy pozycjonowania. Patrz Opcje COM-SIPOS. . ... .. 107
Drehen der Display-Darstellung. ........ 93 Sterowanie zdalne. ................ 107
Droga pozycjonowania armatury_ ________ 47 Komunikat o awarii zasilania. ........... 88
Dublowanie napedu. . ................ 110  Komunikat o stanie napedu. ............ 18
Komunikaty btedéw. ............... ... 18
Strona 118 Y070.302/PL



Instrukcja obstugi
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

16 Skorowidz haset

Komunikaty o stanie. ................. 18
Konserwacja armatury. ............... 106
Konserwacja, przeglad, serwis. ........ 111
Kontrolaczasupracy. ................. 90
Kontroler napedu. .. .................. 23
Korbka
Obstuga. ......................... 15
Zagrozenie zmiazdzeniem. .......... Patrz
..... Informacje dotyczgce bezpieczenstwa
Krzywa momentu obrotowego. .......... 98
Rejestrowanie. .................... 99
Zapisywanie. . ........... .. 100
Zapisywanie w pamieci USB. ........ 100
L
Liczba préb w przyp. blokady. .......... 65
M
Magistrala sieciowa. ................. 107
Mechaniczny wskaznik potozenia. ....... 55
Menu
Parametry. .. ....... ... ... ... ... 61
Parametry specjalne. ............... 83
System sterowania. ................. 66
Menugtéwne. ...... ... .. ... 30
Menu Parametry. .................... 61
Menu poczatkowe. . .................. 26
MenuUSB. ........................ 108
MODBUS. ... ... i 107
Modutmocy. .......... .. .. ... ... 8
Moment obrotowy (tylko 2SQ7. ........ 102
Montazosobny. .................. 14, 84
Montaz rozdzielny
Dilugosci przewodoéw. . .............. 14
Parametry. ......... .. ... . ... ... 84
Przytacza. .......... ... .. ... . ... 14
Specyfikacja. . ..................... 14
N
Napiecie obwodu posredniego. ......... 89
Nawigacjapomenu. .................. 23
Nieintruzywne nadajniki pozycji
Informacje ogdlne. ... .......... ... ... 7
Ustawianie pozycji krancowych. . ... ... 56
Numer identyfikacyjny. ............ 84,101
Numerseryjny. .................. 82, 101
(0]
Objasnienie symboli na wyswietlaczu. .... 16
Obracanie widoku na wyswietlaczu. . . . . .. 93

Obracanie wyswietlacza. .............. 93
Obroty/wznios. Patrz Przektadnia konwersyjna
Obserwacja. .......... ... ... ... .... 101
Elektroniczna tabliczka znamionowa. .. 101
Statusnapedu. ................... 104
Wejsciaiwyjscia. . ................ 102
Obstuga kontroleranapedu. ............ 23
Obstugazdalna. .................... 107
Bluetooth. .......... ... ... ... .... 108
COM-SIPOS. ........ ... 107
Jednostka zdalnego sterowania. . . .. . .. 96
Ochronasilnika. ..................... 85
Ochrona silnika whwyt. . ............... 85
Odczyt danych uruchomienia. .......... 30
Odczyt drogi — zasada dziatania. ........ 46
Ograniczenie napiecia obwodu
posredniego. . ............... ... 89
Ogrzewanie. ....... Patrz Ogrzewanie silnika
Ogrzewanie silnika. .................. 85
Opakowanie. .. ....... ..., 5
Opcje
Funkcje programowe. ............... 78
Przeglad funkcji programowych. .. ... .. 82
Warianty klienta. ................... 79
Orientacja wyswietlacza. .............. 93
Ustawienia systemowe. . . ............ 93
Oryginalny numer seryjny. ............ 101
Ostrzezenie silnika. .................. 85
P
Parametry
Armatura. ........ .. o o 61
Awaryjna predkos¢ obrotowa. ......... 77
Liczba préb w przyp. blokady. ......... 65
Menu. ........ . ... .. ... ... 61, 66
Parametry specyficzne dla armatury. ... 62
Pozycjaawaryjna. .................. 78
Predkos$¢ obrotowa. ................ 64
Rodzaj wytgczenia. ................. 64
Styk posredni. . ......... ... L 84
System sterowania. . ............. 61, 66
Wejscie awaryjne. . ................. 77
Wybor. ... 24
Wytgczajgcy moment obrotowy. ... .. .. 64
Zakres pozycji krancowych. .......... 65
Zmiana. .......... ... 24, 64, 66

Parametry i mozliwe wartosci parametrow. 61
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Parametry odpowiedzialne

za bezpieczenstwo. . ................ 77
Awaryjna predkos¢ obrotowa. ......... 77
Pozycjaawaryjna. .................. 78
Wejscie awaryjne. . ................. 77
Zachowanie po zaniku sygnatu. ....... 78
Parametry przektadni dodatkowej. . ... ... 38
Parametry reakcji po zaniku sygnatu. . . . .. 78
Parametry specjalne. ................. 83
Automat. adaptacja pozycji krancowej DE. 91
Czas akceptacji systemu sterowania. ... 92
Czasrozruchu. .................... 87
Czestotliwos¢ konserwacji armatury. ... 86
Kotnierz pomiarowy momentu obr.. . . . .. 88
Kontrola czasu pracy. ............... 90
Kontrola konserwacji. ............... 86
Montaz rozdzielny. ................. 84
Numer identyfikacyjny. .............. 84
Ochrona silnika whwyt. .. ............ 85
Ograniczenie napiecia obwodu
posredniego. . .......... i 89
Ogrzewanie silnika whwyt. .. ......... 85
Opdznienie komunikatu
o awarii zasilania. .................. 88
Ostrzezenie silnika. .. ............... 85
Predkos¢ obrotowa
w pozycjach krancowych. ............ 90
Sitahamowania. ................... 87
Stykposredni. ............. ... . ..., 84
Szczelne zamkniecie. ............... 87
Trybtestowy. . ........ ... ... .. ... 89
Warto$¢ progowa przerwania
przewodu WejScie analogowe. ........ 88
Parametry specyficzne dla armatury. ... .. 62
Parametry systemu sterowania. ......... 66
Parametryzacja
Czas pozycjonowania. .............. 41
Kierunek zamykania. .. .............. 40
Predkos¢ obrotowa. ............. 40, 41
Rodzaj wytgczenia i wytgczajacy
moment obrotowy. . .............. 40, 42
Parametryzacja kierunku zamykania. . . . . . 40
Parametryzacja pozycji awaryjnej. ....... 78
Parametryzacja predkosci obrotowych. ... 40
Parametryzacja rodzajow wylgczenia
i momentoéw wytgczajacych. ....... 40, 64
Ptytka zamykajgca magistrale. .......... 13
Podglad danych roboczych. ........... 105
Podglad terminéw granicznych
konserwacji. ............ ... ... ... 105

Podzespoty
Przektadnia. ............... ... . ... 8
Sterownik. .......... .. o 8
Pokrettoreczne. ........ ... ... ... .... 15
Potozenie. . ......... ... .. ... L. 9
Potozenie montazowe. ................ 10
Montaz rozdzielny. ................. 14
Orientacja wyswietlacza. . ............ 93
Parametr ,Montaz rozdzielny’. ... ...... 84
PortUSB. ...... ... .. .. . . .. 108
Poruszanie siepomenu. .............. 23
Poziom uzytkownika
Ekspert. ........ ... ... ... L. 31
Obserwator. . . ..................... 31
Operator. . ....... ... ..., 31
Specjalista. . ........... ... ... ... 31
Pozycjoner. Patrz Opcje
Parametryzacja. ................... 80

Pozycjoner z funkcjg proporcjonalnosci/
podziatu zakresu pozycjonowania. Patrz Opcje

Predkos¢ obrotowa w pozycjach

krancowych. .......... ... ... ... ... 90
PROFIBUS. ............ ... .. ...... 107
PROFIBUSDP....................... 74
Program PC do parametryzaciji

COM-SIPOS. . ........ ... ... ... 107
Przeglad. ........ ... ... . ... ... ... .. 111

Menu Obserwacja. ................ 101

Opcjonalne funkcje programowe. . ... .. 82

Parametry i mozliwe

wartosci parametrow. ............... 61

Parametry odpowiedzialne

za bezpieczenstwo. . ................ 77

Parametry specjalne. . .............. 83

Parametry systemu sterowania. ....... 66
Przegladmenu. ..................... 24
Przektadnia dodatkowa. ............... 36
Przektadnia konwersyjna. ............... 7

Droga pozycjonowania armatury. . ..... 47

Informacjeogdlne. .. ................ 45

Przetozenie. ........ .. ... ... ... ... 47

Ustawianie przetozenia. ............. 47

Warunek ustawienia. . ............... 47
Przycisk-pokretto. . .......... .. ... . ... 23
Przytacze

Magistrala sieciowa. ................ 13

Przytgcze bezposrednie. . ............ 12

Przytacze mechaniczne. ............. 10

Sterownik i przekfadnia rozdzielne. . . . .. 14

USB. ... 108

Wityk okragty. .. ....... .. oL 12
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Przytacze elektryczne Tryb sterowania analogowy. .......... 68
Przytagcze bezposrednie. ............. 12 Tryb sterowania binarny. . ............ 68
Przytgcze magistrali sieciowej. .. ... ... 13 Tryb sterowania magistrala sieciowa. ... 69
Przytgcze z wtykiem okragtym. . .... ... 12 Tryb sterowania wewnetrzny. . ........ 69

Przylgcze wyjsciowe. ................. 11 Wejscia binarne. .............. ... .. 70

Przypisanie/zmianahasta. ............. 32 Wejscie analogowe Al2. .. ........ 71,74

R Wyjsciabinarne. ................... 71

Wyijscie analogowe AO1. ............ 73

Recykling. . ... .. ... .. 5 Zmiana parametrow. . ............... 67

Regulator procesu. ............ Patrz Opcje System sterowania, parametry. ... ...... 66

Rejestracja krzywej System sterowania — tryb sterowania. .... 67
momentu obrotowego. .............. 99

Rejestrowanie krzywej Szczelne zamkniegcie. .. ......... ... ... 87
momentu obrotowego. .. ............ 99  Szybkie przefaczenie lokalnie. .......... 95

Rodzaj wylaczenia. . .. ............. 40,64  Szybkie przefgczenie LOKALNIE. ....... 95

Ruch proporcjonalny. ................. 81 Szybkirozruch. ................... 90, 91

Rura ochronna trzpienia. .............. 11 Szybkirozruch/zatrzymanie. . ........... 920

Rysunki czesci zamiennych. ... ........ M4 T

Rysunki eksplodujgce. ............... 114 Tabliczka znamionowa

S Numerseryjny. .................... 82

Schemat bIOKOWY. . . . . ..o oeeeeeee e g9 Tabliczka znamionowa, elektroniczna. ... 101

SEMWIS. .o 111 Teksty

Sitahamowania. ..................... 87 Wersja jezykowa. ...... Patrz Wy$wietlacz

Skfadowanie. ........... ... ... ... 5  Termin graniczny konserwacji armatury. .. 106

Stannapedu. . ... 18  Terminy smarowaniaismary. .......... 112

Sterowanie lokalne. . ................. 27 Transport. ... S

Sterowanie napedem. . . . .............. o7 Trybceykliczny. .......... ... ... ..., 89

Stopnie katowe. . ................... Patrz ~ Tryb sterowania
................ Przektadnia konwersyjna Alternatywny - system sterowania. ..... 69

Stosunek przetozenia. ................ 47 Analogowe. ......... .. ... ... ... ... 68

Styk posredni. .. ........ ... L 84 Binarne. . ....... ... 68

Symbole. . ........ ... . 5 LOKALNE. . ... ... .. i 27
LED. ... 17 Magistrala sieciowa. ................ 69
Menu. ...... ... ... ... i 23 System sterowania. ................. 67
Wyswietlacz (wskaznik stanu). ........ 17 Wewnetrzny. ...................... 69

Symbole na wyswietlaczu. . Patrz Wyswietlacz WYL, 28

Symbole w instrukcji obstugi ZDALNE. ...... .. .. . 28
Czynnosci wykonywane Trybtestowy. ........................ 89
przez dostawcow armatury. .. .......... 6
Elektrostatyka. . . . ................... 5 U
Ostrzezenie. ....................... 5  Uaktualnij oprog. sprzetowe. .......... 109
Wskazowka. . ............... ... 5 Uprawnienia......................... 31

System sterowania Uprawnienia (hasto). . . ................ 31
Alternatywny tryb sterowania. . .. ... ... 69 Uruchomienie. ................ 31, 34, 35
S e 66 Informacje podstawowe. ............. 34
Magistrala sieciowa. ................ 74 Kolejnos¢ czynnosci. . ............... 35
MENU. .ot 66 Uprawnienia. ...................... 35
Stata warto$¢ zadana Warunki. ............ ... ... 34
regulatora procesu. ................. 69
Tryb sterowania. ................... 67
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Ustawianie
Czas stanu oczekiwania. . . ........... 95
Czestotliwos¢ konserwacji armatury. ... 86
Funkcje. . ....... ... ... .. . . .. 61
Jezyk. Patrz Ustawianie jezyka
Mechaniczny wskaznik pozycji. . . ... ... 55
Parametry specyficzne dla armatury. ... 62
Zegar czasu rzeczywistego. .......... 95
Ustawianie czasu pozycjonowania. ... ... 41
Ustawianie czasu stanu oczekiwania. .... 95

Ustawianie pozycji krancowych w wersji
z ,nieintruzywnym’ nadajnikiem pozycji. . 56

z przektadnig konwersyjna. . .......... 45
Ustawianie predkosci obrotowej. .. ... 41, 64
Ustawianie predkosci obrotowej

zaleznejod drogi. ........... Patrz Opcje
Ustawianie przetozenia

przektadni konwersyjnej. . ............ 48
Ustawianie rodzaju wyfgczenia

i momentow wytgczajacych. ....... 42, 64
Ustawianie wskazania. ................ 94
Ustawianie wskaznika potozenia. .. ...... 55
Ustawianiezegara. ................... 95
Ustawianie zegara czasu rzeczywistego. .. 95
Ustawienia systemowe. ............... 93

Aktywacja, dezaktywacja Bluetooth. . ... 96

Orientacja wyswietlacza. .. ........... 93

Ustawianie zegara czasu rzeczywistego. 95
Utylizacja. .. .......... .. ... . ... ... 5
W
Wat wyjsciowy. . ... .. Patrz Czesci zamienne

Wat zdawczy
Ogodlne wskazowki dotyczace montazu. . 10

Przytacze typu A. . ... .. ... .. 10
Wartos$¢ progowa przerwania

przewodu Wejscie analogowe. ........ 88
Woeczytaj parametry z pamigci USB. .. ... 109
Wejscia analogowe

Schemat blokowy. . .................. 9

Wejscie analogowe Al1. . ............ 71
Wejscie awaryjne. ... ......... ... ... 77
Wersja oprogramowania sprzetowego. .. 102
Wskazanie stanu oczekiwania. .. ........ 94
Wskaznik

Diody sygnalizacyjne. ............... 16

Potozenie armatury. ................ 55

Standby. ........ ... 94

Wyswietlacz. ............. ... ... ... 16

Wskaznik potozenia. . .............. 51,55
Wskaznik potozenia,

mechaniczny, ustawianie. ............ 55
Wskaznik stanu. . ................. 16, 18
Wybdrjezyka. ......... ... L. 29
Wybér kierunku zamykania. ......... 40, 64
Wybér parametréw. ............ ... ... 24
Wybér przektadni dodatkowej. .......... 37
Wyjscia binarne

Przeglad wyjscia sygnalizacyjnego 1. ... 71
WYL, 27
Wytgczajgcy moment obrotowy. . ... .. 44, 64
Wytgczenie zalezne od drogi. . . ......... 50
Wytgczenie zalezne

od momentu obrotowego. ............ 50
Wytgcznik sterowany

momentem obrotowym 2SQ7. ....... 102
Wymianadanych. ................... 108

Dezaktywacja Bluetooth. . ... ......... 95

PrzezUSB. ...................... 108
Wyswietlacz. . ....................... 16

Wskazanie stanu oczekiwania. . ....... 94
V4
Zakresnastawy. ..................... 51
Zakres pozycji krancowych. . ........... 65
Zalecane czesci zamienne. ........... 113
Zanik sygnatu, zachowanie po. ......... 78
Zapis danych w pamieci USB. ......... 109
Zapisz parametry w pamieci USB. ... ... 109
Zarzgdzanie uzytkownikami. ........ 30, 31
Zasada dziatania. ..................... 7
Zasada dziatania odczytu drogi. . ........ 46
Zdalne. ......... ... 28
Zerowanie. . ... 104
Zerowanie momentu obrotowego. ... ... 104
Zestaw montazowy

do montazu rozdzielnego. ............ 14
Zewnetrzne analogowe zadawanie

predkosci obrotowej. .. ....... Patrz Opcje
Zewnetrzny przewdd potencjatowy. ... ... 13
Zmiana warto$ci liczbowej parametru. . ... 63
Zmiana wiasciwosci parametru. . ........ 62
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SIPOS

AKTORIK

Deklaracja zgodnosci UE / deklaracja wiaczenia maszyny
wg dyrektywy maszynowej

do elektrycznych napeddw ustawczych nastepujgcych typow:
28A5..., 28B5..., 28C5..., 2SG5...
28A7...,2SG7..., 28Q7...

w wersjach:
ECOTRON
PROFITRON
HiMod

Firma SIPOS Aktorik GmbH o$wiadcza niniejszym jako producent, ze wyzej wymienione napedy ustawcze
spetniajg zasadnicze wymogi nastepujgcych dyrektyw:

2014/30/UE (dyrektywa EMC)
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa)

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane w rozumieniu wymienionych dyrektyw:

dyrektywa 2014/30/UE
EN 61800-3: 2004 /A1: 2012

dyrektywa 2006/42/WE
EN 1SO 12100:2010
EN 1SO 5210:1996
EN 1SO 5211:2001
DIN 3358:1982

Napedy ustawcze SIPOS sg przeznaczone do obstugi armatury przemystowej. Zabrania sie uruchamiania,
dopdki cata maszyna nie bedzie spetnia¢ postanowien dyrektywy 2006/42/WE.

Spetnione sg nastepujgce wymogi zasadnicze zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy:
zatgcznik I, punkty 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,1.2.1,1.2.6, 1.3.1, 1.3.7,1.5.1,1.6.3,1.7.1,1.7.3, 1.7.4

Producent zobowigzuje sie do przekazania drogg elektroniczng dokumentacji dotyczgcej maszyny nieukon-
czonej na zgdanie wilasciwych wtadz krajowych. Opracowano nalezgcg do maszyny specjalng dokumentacje
techniczng zgodnie z zatgcznikiem VIl czgs¢ B.

Petnomocnik ds. dokumentacji: dr Thomas Suckut, Im Erlet 2, 90518 Altdorf, Niemcy

Ponadto spetnione sg zasadnicze wymogi w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslone dyrektywa
2014/35/UE (dyrektywa niskonapieciowa) poprzez zastosowanie nastepujgcych norm zharmonizowanych
(o ile majg zastosowanie dla danego produktu):

EN 60204-1:2006 / A1:2009 / AC:2010

EN 60034-1:2010 / AC:2010

EN 50178:1997

Altdorf, 18.07.2017

badunk-

Dr Thomas Suckut
Prezes

Niniejsza deklaracja nie zawiera zadnych gwarancji. Przestrzega¢ informacji dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w do-
starczonej w komplecie dokumentacji produktu. Niniejsza deklaracja traci waznos¢ w przypadku dokonania w urzadzeniu
nieuzgodnionych zmian.

Certyfikaty sg wazne od podanej w nich daty wystawienia. Zmiany zastrzezone. Aktualnie obowig-
I@ zujgce wersje dostepne sg do pobrania w Internecie pod adresem http://www.sipos.de.
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