AKTORIK

SEVEN

Betriebsanleitung

Elektrische Stellantriebe
2SA7,2SQ7

PROFITRON

HiMod

Ausgabe: 10.23
Anderungen vorbehalten!

Y070.302/DE



yeyu |

Inhalt

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

|n ha|t 6 Benutzerverwaltung...................... 33
6.1 Allgemein ......cccooeeiiiiiiieees 33
1 Grundsatzliches........cccoceevrvervenneen. 5 6.1.1 Benutzer-Stufen (Berechtigungen) ...... 33
] o ] 6.1.2 Anmeldeeinstellung und
1.1 Sicherheitsinformationen ..................... 5 ZUgrifft-SChUtZ ... 33
1.2 Transport und Lagerung ........................ 6 6.2  Grundsatzliche Vorgehensweise ......... 34
1.3 Entsorgung und Recycling .........c.ccc..... 6 6.2.1 Benutzerverwaltung einrichten ........ 34
. . . . 6.2.2
14 H|nwe|§e Z‘.Jr Betriebsanleitung ............ 6 Am Antrieb anmelden .......................... 35
1.4.1 Warnhinweise: Verwendste Symbole 6.2.3 Am Antrieb abmelden ...............cc........ 35
und ihre Bedeutung .........cccccovveeiniinnnnen. 6 624 Regel 35
1.4.2 Geltungsbereich ............ccoccovieiieiinnnnn. 7 T BQIN o
1.5  Erganzende Anleitungen ...........cc........ 7 6.3  Einstellungen vornehmen pnmmmm 36
6.3.1 'Benutzerstufen': Als ,Administrator’
2 Allgemein..........ooeeveeveeeceverenenennns 8 ANMEIEN ..o, 36
. o 6.3.2 Anmeldeeinstellung ,starkes Passwort’
2.1 Funkbonsprinzip ..., 8 einstellen ........cocoveveveeeeeeeeeeee 37
2.2 Baugruppen ........ccccceveeeeeereeeeeeeeeeenns 9 6.3.3 ,Starkes Passwort’: Passwort &ndern . 37
23 Blockschaltbild 6.3.4 Anmeldeeinstellung: ,Benutzerkonto’
(elektrische Anschliisse) ........ccccceee.eee 10 einstellen und erstes Benutzerkonto
anlegen ... 38
3 Montage und Anschluss.............. 11 6.4  AmAntrieb anmelden .........ccccccvueueee. 40
3.1 Anbau an Armatur/Getriebe ................ 11 6.4.1 ,Benutzerstufen” Benutzer-Stufe
. . e mit PIN anmelden ............ccccoociiiiie 40
3.1.1 Allgemeine Montagehinweise fuir .
alle Endwellenausfiihrungen ............... 11 6.4.2 ,Starkes Passwort": Benutzer-Stufe
3.1.2 Endwellenausfiihrung FormA ............. PO ”E‘;t Patss"‘f” f"l";e'det” """"""""""" 41
. 4.3 ,Benutzerkonto” Benutzer
3.1.3 Spindelschutzrohr anbauen ................ 12 mit Passwort anmelden ... 42
32 Elekirischer AnSChluss ..............ccccer 13 65 Fehlversuche ............oooveveeeveereccce 42
3.2.1 Anschluss mit Rundstecker ................. 13
3.2.2 Feldbus-Anschluss 7 Inbetriebsetzung..........ccococreenee. 43
(PROFIBUS/ModbUS) ....cceeeieeiieaianne 14 -
7.1 Grundsétzliches .........cccccceviiiiinienns 43
3.2.3 PROFINET-ANSChIUSS ...occcccorrrrrcceer 15 unasatzl
3.2.4 AuRen liegender Potentialleiter- 7.2 Zusatzgetriebe ... 45
anschluss .......cooccveieeieeiiiieeec e, 15 7.2.1 Zusatzgetriebe auswahlen
und Parameter andern. ...........cccceene 46
3.3 Get te Aufstellung ........ccooceeeeennnen. 16
eirennie AUTstetiung 7.2.2 Parameter und ihre Werte
4 Hinweise zu Bedienung im Menu ,Zusatzgetriebe’ .................... 47
und Betrieb..........ccooorrriirren, 17 7.3  SchlieRrichtung, Drehzahlen, Abschalt-
41 Handkurbel, Handrad ......................... 17 arten und -momente parametrieren ... 49
) . 7.3.1 Schlief3richtung wahlen ....................... 49
4.2 I:euch.tdloden und D'SPlay """""""""" 18 732 Drehzahlen/Stellzeiten parametrieren . 50
4.21 l"JberS|cht der Leuchtdioden ................ 18 7.3.3 Abschaltarten und Abschaltmomente/-
4.2.2 Ubersicht der Statusanzeige ............... 18 krafte parametrieren ...........cccccocoeeeenie 51
4.3  Meldungen des Antriebszustands ....... 20 7.4  Endlagen einstellen bei Ausfiihrung
4.4  Navigieren durch die Mends ............... 25 741 let Meld'egetrlebe """"""""""""""""" :i
441 Bedienung des Drive Controllers. ...... o5 7.4.2 ’ g:jmel?. bb ....... t ........................... o
4.42 Erkiarung der Symbole, Texte 4. eldegetrie e.u erse z.ung ..................
IMMenNU ..o 26 4.3 Vorgehensweise Neueinstellung
(Ersteinstellung) der Endlagen ............ 57
5 Start-Menu 7.4.4 Nachjustieren der Endlagen ................ 62
5.1 Ansteuerung 745 Mechanlschen Stellungsanzeiger
7 einstellen ..., 64
51.1 Ansteuerung ,ORT* L & O
Antrieb vor Ort verfahren ..................... 29 7.5  Endlagen einstellen bei Ausfiihrung
512 Ansteuerung ,FERN* | & E M| 30 mit ,non-intrusive‘-Stellungserfassung 65
51.3 Ansteuerung ,AUS“ | & | m ______ 30 7.5.1 Neueinstellung (Ersteinstellung) ......... 65
B 7.5.2 Nachjustieren der Endlagen ................ 68
5.2 Sprachewahlen .........ccccoocveeviiiinnnenn. 31
5.3  Ubersicht Hauptmeni .............c........... 32
Seite 2 Y070.302/DE



Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Inhalt

8 Parameter und mogliche

Parameterwerte. ...........ccccccevceenenne 70
8.1 Parameter-MenU ........cccoooeevviiiiiiinnnnnn. 70
8.2  Armaturenspezifische Parameter ........ 71
8.2.1 Andern der Parameter

im Menl ,Armatur’ ........cooovveeeiiiieeeeen. 71
8.2.2 Parameter und ihre Werte

im MenU Armatur ............ccooeeeeeeeeennnnn, 73
8.3 Parameter fir die Leittechnik .............. 74

8.3.1 Ubersicht des Menis Leittechnik ........ 74
8.3.2 Bedienfolge: Andern der Parameter

im Mend ,Leittechnik’ ............cocevveeenn. 76
8.3.3 Leittechnik — Ansteuerung ................... 76
8.3.4 Leittechnik — Alternative Ansteuerung .79
8.3.5 Zeitsteuerung einstellen ..................... 79
8.3.6 Leittechnik — Umschaltung

Ansteuerart .........ccccoiiiiiiii 80
8.3.7 Leittechnik — Binareingang .................. 80
8.3.8 Mode-Eingang ........cccccovviiiiiiiiiieneen. 80

8.3.9 Leittechnik — Analogeingang AE1 ........ 81
8.3.10 Leittechnik — Analogeingang AE2 ........ 81
8.3.11 Leittechnik — Bindrausgange ............... 82
8.3.12 Leittechnik — Analogausgang AA1 ....... 84
8.3.13 Leittechnik — Analogausgang AA2 ....... 85

8.3.14 Leittechnik — Feldbus ..........c.cccceenneeen. 85
8.4  Sicherheitsrelevante Parameter .......... 87
8.41 NOT-Eingang ......ccccooooveiiiviviiinaieenn. 87
8.4.2 NOT-Drehzahl ........cccccooviiiiiniiiniene 87
8.4.3 NOT-Position .......cccceviviiiiiiiiineeene 88
8.4.4 Fehler Ansteuerquelle .............co...c.... 88
8.5  Software-Funktionen ........................... 88
8.5.1 Freischalten Software-Funktionen

und Kundenvarianten .............ccccceeeuee 89
8.5.2 Stellungsregler ........cccocovvveiiiiiiieneen. 90
8.5.3 Proportionalfahrt ...........ccccoeiiiiii. 91
8.5.4 Optionale Software-Funktionen ........... 92
8.6  Spezialparameter .........ccccocoviiiiiniennn. 93
8.6.1 Anlagenkennzeichen ..............ccccccoe.. 94
8.6.2 Getrennte Aufstellung ..........cccceerinenne 94
8.6.3 Zwischenkontakte ............ccccoocccieeein. 94
8.6.4 MotOr ... 95
8.6.5 Wartungsintervall der Armatur ............. 96
8.6.6 Prufung Wartung .........cccocoveriieinnnnnnne 96
8.6.7 DichtschlieRen ..........cccceviviiiienenenn. 97
8.6.8 Hochlaufzeit ..........cccocoeiviiiniiiiieee 97
8.6.9 Bremskraft ........coccoiiiiiiiii 97
8.6.10 Verzogerung Meldung Netzausfall ...... 98
8.6.11 Drehmoment-Messflansch .................. 98
8.6.12 Grenzen fir Leitungsbrucherkennung

an den Analogeingangen ................... 98
8.6.13 Testbetrieb ..........ccoviviiiiiiiiie 99
8.6.14 Begrenzung Zwischenkreis-Spannung 99
8.6.15 Laufzeitiberwachung .............c.......... 100
8.6.16 Endlagen-Drehzahl ...............ccceeee. 100

8.6.17 Automatische DE-Endlagenadaption 101
8.6.18 Leittechnik-Akzeptanzzeit ................. 102

8.7  Zuricksetzen auf Werkseinstellung .. 102

9 Systemeinstellungen.................. 103
9.1 Display .....coeeoiieiieie e 103
9.1.1 Display-Orientierung ............ccccuveee... 103
9.1.2 Standby-Anzeige .........ccooeiiiiiinenn. 104
9.1.3 Bedienung — Selbsthalt-Funktion ...... 104
9.1.4 Schnellumschaltung Ort .................... 105
9.1.5 Standby-Zeit einstellen ...................... 105
9.1.6 Standby aktivieren ...........cccceeeevrennen. 105
9.2 Echtzeituhr einstellen ........................ 105

9.3 Bluetooth aktivieren, deaktivieren ..... 106

9.4 USB aktivieren, deaktivieren ............. 106
9.5  Fernbedieneinheit ................ccccceee. 107
10 Momentenkurve............ccccveerune 108
10.1  Allgemein ........cccovveeiniieniieeenieeee 108
10.2 Drehmomentkurve aufnehmen .......... 109
10.3 Momentenkurve auf USB-Stick

SPEIChEIMN ..o 110
1 Beobachten ..........cccocvvcrcniireenen 111
11.1  Elektronisches Typenschild ................ 111
11.1.1 Anlagenkennzeichen .......................... 111
11.1.2 Bestellnummer und Ausstattung ....... 111
11.1.3 Seriennummer ..........cccooeiiiieeeenniineen. 111
11.1.4 Ursprungs-Seriennummer .................. 111
11.1.5 Firmware-Version ..........cccccccoevnnneenn. 112
11.2  Ein- und Ausgéange (Beobachten) ..... 112
11.2.1 Bindreingange .........cccocoiiniieeiiieennns 112
11.2.2 Analogein- und -ausgange ................ 112
11.2.3 Drehmomentschalter (nur bei 2SQ7) 112
11.2.4 Feldbus-Kommunikation ................... 112
11.3  Status des Antriebs ...........cccoeee 114

11.4  Drehmoment Nullpunkt-Abgleich ...... 115

12 Diagnose (Betriebsdaten

und Wartungs-grenzen) ............. 116
12.1 Betriebsdaten Antrieb ...........c..ccce.. 116
12.2  Wartungsgrenze Armatur .................. 117
12.3  Wartung Armatur ..........ccccceeennineeen. 117
12.4 Ereignisspeicher .........cccoovciiinninenen. 117
13  Kommunikation und Daten-

austausch ... 118
13.1  Ansteuerung von Fern ....................... 118
13.2 PC-Parametrierprogramm

COM-SIPOS ..o 118
13.3  USB-AnNschluss ........ccccceeiiiiiieneennne. 119

Y070.302/DE

Seite 3

InhaItI




yeyu |

Inhalt

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

13.4

13.41
13.4.2
13.4.3
13.4.4
13.4.5
13.4.6
13.4.7

14

14.1
14.2
14.3

15
15.1
15.2

15.3

15.3.1
15.3.2
15.3.3

Datenaustausch tber USB-Stick ....... 119

Firmware aktualisieren ...................... 120
Parameter auf Stick speichern .......... 120
Parameter vom Stick laden ............... 120
Logdaten auf Stick speichern ............ 120
Momentenkurve speichern ................ 121
Antrieb klonen .............ccoeciiiiiinn. 121
Benutzerdaten exportieren,

importieren .......cccccccevveveeeeeeeeeeeeeeee, 122

Wartung, Inspektion, Service ... 123
Allgemein ... 123
Schmierfristen und Schmierstoffe ..... 124

Schmierstoffzuordnung und -mengen 124

Ersatzteile.........ccoevncenicninnnnnne 125
Allgemein ......cccoeeciieieeiiee e 125
Ersatzteilliste .......c.ccooveviiiiniiie, 125
Explosionszeichnungen .................... 126
Getriebe 2SA7...- i 126
Kleines Schwenkgetriebe 2SQ7 ........ 127
Elektronikeinheit ...........ccccocoeeiiinns 128
.................................................... 129

Original-Einbauerklarung fiir

unvollstandige Maschinen
nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG .......cceeveceeeerrrcnneen 135

EU-Konformitatserklarung ................. 135

Seite 4

Y070.302/DE



Betriebsanleitung 1 Grundsétzliches
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

1 Grundsatzliches

1.1 Sicherheitsinformationen

Allgemein

Die hier behandelten Gerate sind Teile von Anlagen fir industrielle Einsatzbereiche. Sie sind ge-
maf den entsprechenden anerkannten Regeln der Technik ausgefuhrt.

Alle Arbeiten zu Transport, Montage, Installation, Inbetriebsetzung, Wartung und Reparaturen sind
von qualifiziertem Personal auszufiihren.

Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieser Dokumentation sind
Personen, die die Berechtigung haben die jeweils erforderliche Tatigkeit gemaR den Standards der
Sicherheitstechnik auszufiihren und dabei mégliche Gefahren erkennen und vermeiden kdnnen.
Sie missen mit den Warnhinweisen am Gerat und den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsan-
leitung grindlich vertraut sein.

Fir Arbeiten an Starkstromanlagen ist das Verbot des Einsatzes nicht qualifizierter Personen u.a. in
DIN EN 50110-1 (ehem. DIN VDE 0105) oder IEC 60364-4-47 (VDE 0100 Teil 470) geregelt.

u Ableitstrom
Der Ableitstrom der Antriebe betragt typischerweise mehr als 3,5 mA (in Kombination mit ge-
trennter Aufstellung > 10 m mit LC-Filter betriebspunktabhangig tiber 30 mA). Dadurch ist eine
& feste Installation gem&R IEC 61800-5-1 erforderlich.

® Fehlerstrom Schutzschalter oder Uberwachungsgerite
Durch den integrierten Frequenzumrichter kann im Schutzerdungsleiter ein Gleichstrom hervor-
gerufen werden.
Wenn im Netzwerk eine vorgeschaltete Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD) oder Fehler-
strom-Uberwachungseinrichtung (RCM) verwendet wird, dann muss sie vom Typ B sein.

Der einwandfreie und sichere Betrieb setzt sachgemafRen Transport, fachgerechte Lagerung, Auf-
stellung, Montage sowie sorgfaltige Inbetriebnahme voraus.

Dies ist ein Produkt mit eingeschrankter Erhaltlichkeit nach IEC 61800-3.
Dieses Produkt kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen; in diesem Fall kann es fiir den
Betreiber erforderlich sein, entsprechende MalRnahmen durchzufiihren.

Besonders zu beachten sind:

u Die technischen Daten und Angaben Uber die zulassige Verwendung (Montage-, Anschluss-, Um-
gebungs- und Betriebsbedingungen), die u.a. im Katalog, den Auftragsunterlagen, der Betriebs-
anleitung, den Schildangaben und der tbrigen Erzeugnisdokumentation enthalten sind;

u die allgemeinen Errichtungs- und Sicherheitsvorschriften;

u die ortlichen, anlagenspezifischen Bestimmungen und Erfordernisse;

u die ortlichen Umgebungsbedingungen, insbesondere die Schwingbelastung, die durch die Monta-
ge des Stellantriebs an eine vibrierende Armatur entstehen kann;

m der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen, Hebe- und Transporteinrichtungen;

= die Benutzung personlicher Schutzausriistungen, insbesondere bei hohen Umgebungstempera-
turen und maoglichen hohen Oberflachentemperaturen am Stellantrieb.

Warnhinweise am Gerat

Quetschgefahr. Beim Eindriicken der Handkurbel oder
des Handrades darauf achten, dass die Hand oder
Finger nicht gequetscht werden, siehe Abbildung.

Gilt fir Gerate der Baureihe 2SA7.5/6/7/8: Zeigt an,
welcher Schmierstoff verwendet wurde, siehe auch
,14.2 Schmierfristen und Schmierstoffe” auf Seite
124.

HeilRe Oberflache. Warnung vor hohen Oberflachen-
temperaturen (verursacht durch hohe Umgebungstem-
peraturen und haufige Betatigung und lange Betati-
gungszeiten).

Abb.: Quetschgefahr
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1 Grundsatzliches Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Transport und Lagerung

u Der Versand muss in fester Verpackung erfolgen.

® Zum Transport Seil um den Motor und um das Handrad-
gehause schlingen, siehe Abbildung. Die Osen (1) an der
Elektronikeinheit nur zum Heben des Eigengewichtes des
Stellantriebes benutzen.

= Hebezeug keinesfalls an der Handkurbel oder am Handrad
befestigen.

m Lagerung in gut belliftetem, trockenem Raum
bei -30 °C — +80 °C.

= Schutz gegen Bodenfeuchtigkeit durch Lagerung im Regal
oder auf Holzrost.

m Anschlusshaube und Kabeldurchfiihrungen sowie Deckel der
Elektronikeinheit und der Stellungserfassung geschlossen
halten. Abb.: Transport

Die Antriebe enthalten elektronische Komponenten, insbesondere grole DC-Kondensatoren, die
einer Alterung unterliegen und nach einer Langzeit-Lagerung vor dem Betrieb an Netzspannung
vorbehandelt werden missen.

Spatestens nach 8 Jahren Lagerung ohne Spannung muss vor einem Betrieb an Nennspan-
nung die Antriebselekronik mittels einer regelbaren Spannungsversorgung in Stufen vorbereitet
werden:

u 30 Minuten mit 25 % der Nennspannung
u 30 Minuten mit 50 % der Nennspannung
u 30 Minuten mit 75 % der Nennspannung
u 30 Minuten mit 100 % der Nennspannung

Entsorgung und Recycling

Verpackung

Die Verpackungen unserer Produkte bestehen aus umweltvertraglichen, leicht trennbaren Materia-
lien und lassen sich wieder verwerten. Unsere Verpackungsmaterialien sind: Holzwerkstoffplatten
(MSB/OSB), Karton, Papier, PE-Folie. Fir die Entsorgung des Verpackungsmaterials empfehlen wir
Recyclingbetriebe.

Stellantrieb

Unsere Stellantriebe sind modular aufgebaut und kdnnen dadurch stofflich gut getrennt und sortiert
werden nach: Elektronikteilen, verschiedenen Metallen, Kunststoffen, Fetten und Olen.

Generell gilt:

= Fette und Ole bei der Demontage sammeln. Diese sind in der Regel Wasser gefahrdende Stoffe,
die nicht in die Umwelt gelangen dirfen.

= Demontiertes Material einer geregelten Entsorgung bzw. der getrennten stofflichen Verwertung
zufihren.

= Nationale/lokale Entsorgungsvorschriften beachten.
Hinweise zur Betriebsanleitung

Warnhinweise: Verwendete Symbole und ihre Bedeutung

In der Betriebsanleitung werden folgende Symbole verwendet, die unterschiedliche Bedeutung
haben. Bei Nichtbeachtung kénnen schwere Korperverletzungen oder Sachschaden auftreten.

Warnung deutet auf Aktivitaten hin, die bei nicht ordnungsgemafer Durchfiihrung zu einem
Sicherheitsrisiko fiir Personen oder Sachwerte flihren kdnnen.

Hinweis deutet auf Aktivitaten hin, die einen wesentlichen Einfluss auf den ordnungsgemafen
Betrieb haben. Bei Nichtbeachtung kdnnen unter Umstanden Folgeschaden auftreten.
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Betriebsanleitung 1 Grundsétzliches
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Elektrostatisch gefiahrdete Bauteile befinden sich auf Platinen, sie kbnnen durch elektrostati-
sche Entladungen beschadigt oder zerstort werden. Falls bei Einstellarbeiten, Messungen oder
Austausch von Platinen Bauteile angefasst werden missen, ist unmittelbar zuvor durch Berlihren
einer geerdeten, metallischen Oberflache (z.B. am Gehause) fiir die Ableitung elektrostatischer
Ladung zu sorgen.

Arbeitsschritte bereits durch Armaturenlieferanten durchgefiihrt:
Wenn Stellantriebe auf Armaturen montiert ausgeliefert werden, erfolgt dieser Arbeitsschritt beim
Armaturenlieferanten. Bei der Inbetriebnahme muss eine Uberprifung der Einstellung erfolgen.

Geltungsbereich

Die Betriebsanleitung kann aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht alle Detailinformationen zu
moglichen Bauvarianten enthalten und kann insbesondere nicht jeden denkbaren Fall der Aufstel-
lung, des Betriebes oder der Wartung berticksichtigen. DemgemaR sind in der Betriebsanleitung
im Wesentlichen nur Hinweise fiir qualifiziertes Personal (sieche Abschnitt 1.1) enthalten, die bei
bestimmungsgemaler Verwendung der Gerate in industriellen Einsatzbereichen erforderlich sind.

Falls die Gerate in nicht industriellen Bereichen eingesetzt und dadurch erhdhte Sicherheitsanfor-
derungen noétig werden, sind diese bei der Montage durch zusatzliche SchutzmaRnahmen anlagen-
seitig zu gewahrleisten.

Fragen hierzu, insbesondere bei fehlenden produktspezifischen Detailinformationen, beantwortet
die zustandige Vertriebsstelle. Bitte grundsatzlich Typbezeichnung und Seriennummer des jeweili-
gen Antriebs angeben (siehe Typenschild).

Es wird empfohlen, fiir Planungs-, Montage-, Inbetriebsetzungs- und Serviceaufgaben die Unter-
stlitzung und Dienstleistungen des zustandigen Service in Anspruch zu nehmen.

Es wird darauf hingewiesen, dass der Inhalt der Betriebsanleitungen und Produktdokumentationen
nicht Teil einer friheren oder bestehenden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtsverhaltnisses
ist oder dieses abandern soll. Samtliche Verpflichtungen von SIPOS Aktorik ergeben sich aus dem
jeweiligen Kaufvertrag, der auch die vollstdndige und allein giiltige Sachméangelhaftungsregelung
enthalt. Diese vertraglichen Regelungen werden durch die Ausfiihrungen dieser Anleitungen und
Dokumentationen weder erweitert noch beschrankt.

Erganzende Anleitungen

2SQ7 Kleiner elektrischer Schwenkantrieb
COM-SIPOS-PC-Parametrierprogramm
PROFIBUS-Betriebsanleitung
MODBUS-Betriebsanleitung

HART-Betriebsanleitung

PROFINET-Betriebsanleitung

Schutzart IP68 - 8 m ,K51“

Erhéhte Schwingfestigkeit ,K57¢, ,K58*

Erhohte Schwingfestigkeit nach Seismic class S2A ,K59*

Sehr starker Korrosionsschutz
Korrosivitadtskategorie C5 mit langer Schutzdauer ,L38“

SIPOS SEVEN mit USV
Binare und analoge Eingange uber Bus frei verfligbar

und weitere

Falls der Hersteller von zusatzlich an- bzw. eingebauten, fremdbezogenen Elementen spezielle
Montage- und Betriebsanweisungen erstellt und mitgeliefert hat, sind diese den Betriebsanleitun-
gen beigefligt und zu beachten.
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2 Allgemein Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Allgemein

Funktionsprinzip

Beschreibung

Die Elektronik mit integriertem Frequenzumrichter (1) steuert den Motor (2). Der Motor dreht tber
die Schneckenwelle (3) die Abtriebswelle (4), die wiederum ein Getriebe, oder iber eine Spindel-
mutter eine Armaturenspindel (5), antreibt.

Die Bewegung der Schneckenwelle (3) wird tber die Meldewelle (6), und je nach Stellantrieb und
Konfiguration (siehe Tabelle 'Stellungserfassung™), Ubertragen auf

u das Meldegetriebe (7a); "
das Meldegetriebe untersetzt die Bewegung Stellantrieb St.ellungserfassung .
und dreht das Poti (8). Meldegetriebe Non-Intrusive
. . . ohne | mit .
oder bei non-intrusive Stellungserfassung mech. Stellungsanzeige| MWG niP
= den MWG (Magnetischer WegGeber) (7b), PROFITRON | Standard | Option | Option Option
oder -
= den niP (non-intrusive Positionsgeber) (7c¢). HiMod — — — Standard

Der niP/MWG zahlt die Anzahl der Umdrehun-
gen und erfasst die Position innerhalb einer
Umdrehung.

Diese Positionserfassung erfolgt auch ohne
externe Spannungsversorgung.

Aus der Stellung des Potentio-
meters, oder des MWGs oder
des niPs, erkennt die Elektronik
die Position der Abtriebswel-

le (9), somit die Position der
betatigten Armatur und steuert
entsprechend der Prozessan-
forderung den Motor.

Die Drehmomenterkennung
(DE) erfolgt elektronisch.

Abb.: Funktionsprinzip
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

2 Allgemein

Baugruppen

Stellantriebe der SIPOS SEVEN-Baureihe be-
stehen aus den Hauptbaugruppen Getriebe- und
Elektronikeinheit.

Details siehe Kapitel ,15.3 Explosionszeichnun-

>,

Die Hauptbaugruppe Getriebeeinheit
besteht aus den Baugruppen:

1
2
3
4

(3]

Steckerelement Elektronikverbindung,
Motor,
Getriebe,

Meldegetriebe oder non-intrusive Stellungser-
fassung (nicht bei 2SQ7) mit Deckel,

Handantrieb (mit Kurbel oder Rad),

Mogliche, ausfiihrungsabhangige mechani-
sche Anbauten.

Bei dem kleinen Schwenkantrieb 2SQ7 entfallt
das Meldegetriebe und die Getriebeeinheit hat
eine andere Form.

Die Hauptbaugruppe Elektronikeinheit
besteht aus den Baugruppen:

1

2
3
4

Elektrischer Anschluss (es gibt zwei
Varianten),

Steckerelement Getriebeverbindung,
Elektronikgehduse mit Deckel,

Leistungsteilbaugruppe mit Leistungsmodul,

e ——

™ e

Abb.: Baugruppen Elektronikeinheit

Abb.: Baugruppen Getriebeeinheit

5 Relaiskarte (Option),
6 Steuerplatine mit Display,

7 Analog-Zusatzmodul fiir weiteren analogen
Ein- und Ausgang (Option), bzw. HART-An-

schaltung (Option).

Y070.302/DE
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2 Allgemein Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Blockschaltbild (elektrische Anschliisse)

Das Blockschaltbild zeigt die elektronischen Baugruppen und die Ein- und Ausgange fiir mogliche
kundenspezifische Anschliisse.

Elektronikeinheit

analoger Eingang AE2

0'd — 20 mA,
analoger Ausgang AAZ
04 = 20 md,
analoger Ausgang AA1 E_._ Display-Platine
/4 = 20 mA A ﬂ]
analoger Eingang AE1 E_.__ Blaetoath’
v nenanc! i 54 3
5 bindre Eingénge [ & worr
24 V4B v [ ar— e
& bindre Ausgdnge : [} = =
24 VI4B V [ == o -
= & = auF
8 Relaisausgange w4 |_Fiash | o STn
c
=
Kanal 1 23 du
Kanal 2 » 23
Ausgang 24 V DC
Leistungsteil- E—D‘J
) _ A Baugruppe :
Eingang fir zusatzliche _ h Elektronik-
Spannungsversorgung B Schait. N r”m‘" femperabur
24 W DC der Elekironik Netzted

Netzspannung

- = Diption

Getriebeeinheit

L

*micht bei 25Q7... Asynchranmator

**Option bei PROFITRON

-
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
L

Abb.: Blockschaltbild
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3.1.2

Betriebsanleitung 3 Montage und Anschluss
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Montage und Anschluss

Anbau an Armatur/Getriebe

Wenn der Stellantrieb auf einer Armatur montiert ausgeliefert wurde, erfolgt dieser Arbeitsschritt
beim Armaturenlieferant. Jedoch muss bei der Inbetriebnahme eine Uberpriifung der Einstellung
erfolgen.

u Sicherheitsinformationen beachten (siehe Kapitel 1.1)!
= Vor Montagebeginn

— sicherzustellen, dass durch die beabsichtigten Malinahmen (eventuelles Betatigen der Ar-
matur usw.) keine Gefahrdung von Personen bzw. Stérung der Anlage auftreten kann.

— die ortlichen Umgebungsbedingungen beachten, insbesondere die Schwingbelastung, die
durch die Montage des Stellantriebs an eine vibrierende Armatur entstehen kann.

u Bei der Montage kann der Endwelleneinsatz aus der Abtriebswelle herausfallen.
= Bei der Demontage des Elektronikdeckels darauf achten, dass er nicht herunterfallt.

Es wird empfohlen, fiir Planungs-, Montage-, Inbetriebsetzungs- und Serviceaufgaben die Unter-
stiitzung und Dienstleistungen des zustédndigen SIPOS Aktorik-Services in Anspruch zu nehmen.

Allgemeine Montagehinweise fir alle Endwellenausfuhrungen

= Anbau und Betrieb kann in jeder beliebigen Lage erfolgen. Dabei auf die 6rtlichen Umgebungsbe-
dingungen, insbesondere die Schwingbelastung achten, die durch die Montage des Stellantriebs
an eine vibrierende Armatur entstehen kann.

m Schlage und sonstige Gewaltanwendung vermeiden.

u Auflageflachen der Anschlussflansche am Stellantrieb und an Armatur/Getriebe griindlich
reinigen.

m Verbindungsstellen leicht einfetten.
u Stellantrieb auf die Armatur/Getriebe setzen, dabei auf Zentrierung achten.

= Die im Auslieferungszustand verwendeten Schrauben werden nicht gefettet. Ansonsten sind
Schrauben mit mindestens Qualitat 8.8 zu verwenden. Bei Verwendung von gleichwertigen nicht
rostenden Schrauben sind diese leicht mit Vaseline zu fetten.
Einschraubtiefe mit mindestens 1,25 x Gewindedurchmesser wahlen.

u Stellantrieb auf Armatur/Getriebe stecken und Schrauben gleichmaRig uber Kreuz fest anziehen.

m Das Gehause der SIPOS SEVEN-Stellantriebe besteht aus einer Aluminiumlegierung, die bei
normalen Umweltbedingungen korrosionsbestandig ist. Sollten durch die Montage Lackschaden
entstanden sein, kdnnen diese mit der Originalfarbe, erhaltlich in kleinen Gebinden bei SIPOS
Aktorik, ausgebessert werden.

Endwellenausfiihrung Form A

Montagehinweis

Die Gewindebuchse wird durch Drehen der Handkurbel/des Handrades auf die Spindel der Armatur
geschraubt.

Federgelagerte A-Endwellen stehen unter hoher Vorspannung. Der Aus- und Einbau der Gewin-
debuchse zum Schneiden eines Gewindes ist gem. Montageanleitung Y070.289 vorzunehmen!

Gewindebuchse aus- und einbauen

Wurde die Gewindebuchse nicht mit Trapezgewinde (Zusatz zur Bestellnummer ,Y18%) bestellt,
oder ist die Gewindebuchse verschlissen und muss ausgetauscht werden, ist die Vorgehensweise
wie folgt:

Y070.302/DE Seite 11
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3 Montage und Anschluss

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Abtriebsflansch (Abb., Pos. 1) muss nicht
vom Drehantrieb abgenommen werden!

1. Zentrierring (Abb., Pos. 5) aus Abtriebs-
flansch drehen.

2. Gewindebuchse (4) zusammen mit Axial-
Nadelkranzen und Axiallagerscheiben (3)
herausnehmen.

3. Axial-Nadelkranze und Axiallagerscheiben (3) 4

von Gewindebuchse abnehmen.

4. Nur wenn Gewindebuchse ohne Gewinde ge-
liefert wurde: Gewinde in Gewindebuchse (4)

schneiden (beim Einspannen auf Rund- und
Planlauf achten) und reinigen.

5. Axial-Nadelkranze und Axiallagerscheiben (3)

mit Kugellagerfett schmieren und auf die
neue bzw. bearbeitete Gewindebuchse (4)
stecken.

6. Gewindebuchse (4) mit Axiallagern in
Abtriebsflansch einsetzen (Klauen missen

richtig in Nut der Abtriebswelle des Antriebes

eingreifen).

7. Zentrierring (5) einschrauben und bis zum

Anschlag festdrehen. Dabei ist auf eine sau-

bere Einflihrung des Wellendichtrings (6) zu
achten.

8. Am Schmiernippel (2) mit Fettpresse soviel
Kugellagerfett einpressen, bis Schmiermittel

zwischen Zentrierring (5) und Gewindebuch-

se (4) austritt.

3_

6——

Abb.: Montage Endwellen-
ausfilhrung Form A

3 6

Abb.: Endwellenausfiihrung Form A
montiert

Bei Endwellen Form A ist darauf zu achten, dass die Schmierung der Armaturspindel separat

| erfolgen muss!

Spindelschutzrohr anbauen
1. Verschluss (Abb., Pos. 1) entfernen.

2. Priifen, ob ausgefahrene Spindel die Léange
des Spindelschutzrohrs nicht Gberragt.

3. Gewinde und Dichtflachen mit Dichtungsmas-

se versehen (z.B. 732 RTV der Firma Dow
Corning, Miinchen).

4. Spindelschutzrohr (2) einschrauben.

Abb.: Spindelschutzrohr anbauen

Seite 12
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Betriebsanleitung 3 Montage und Anschluss
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

3.2 Elektrischer Anschluss

Die Bauteile sind so bemessen, dass nach ordnungsgemafRem Anschluss blanke, Spannung fiih-
rende Teile nicht direkt berthrbar sind, d.h. Berlihrungsschutz nach IP2X, bzw. IPXXB ist gewahr-
leistet.

Im Antrieb sind auch bei stillstehendem Motor gefahrliche Spannungen vorhanden. Vor dem
A Offnen des Anschlussdeckels oder der Anschlusshaube den Antrieb spannungsfrei schalten.

Entladezeit der Kondensatoren von mind. 1 Minute beachten und solange keine Kontakte
beruhren.

u Die Netzspannung muss in jedem Fall in dem auf dem Typenschild angegebenen Spannungs-
bereich liegen.

u Fir den Kurzschlussschutz und zum Freischalten des Stellantriebs sind bauseits Sicherungen
und Lasttrennschalter erforderlich. Die Stromwerte zur Auslegung sind in den ,Technischen

@: Daten’ zu finden.

u Netzkabel: Fir den Netzanschluss Kabelverschraubung aus Metall einsetzen.

u Signalkabel: Fiir den Anschluss des Signalkabels Kabelverschraubung aus Metall mit Schirm-
auflage verwenden, da sonst Stérungen auftreten kdnnen. Das Signalkabel muss geschirmt
ausgefuhrt und der Schirm beidseitig aufgelegt bzw. geerdet sein. Auf sorgfaltiges Auflegen des
Schirms in der Kabelverschraubung achten!

u Kabelverschraubungen und Dichtstellen (O-Ringe) mussen zur Einhaltung der Schutzart
sorgfaltig montiert werden! Zulassige Leitungsquerschnitte siehe Anschlussplan.

m Kabelverschraubungen und Kabel sind nicht im Lieferumfang enthalten.

3.2.1 Anschluss mit Rundstecker

1. Anschlusshaube (Abb. Pos. 2) mit Stecker-
element (1) abschrauben.

2. Blindstopfen von den erforderlichen
Kabeleinfihrungen aus Anschlusshaube
abschrauben.

3. Steckerelement (1) von Anschlusshaube (2)
abschrauben.

4. Kabelverschraubung (3) lose einschrauben
und Anschlussleitungen (4) durchflihren.

]
5. Anschlussleitungen gemafR dem in der . ‘
Anschlusshaube beiliegenden Anschlussplan 4 ——

anschliel3en, dabei Schutzleiteranschluss an
der vorgesehenen Stelle beachten. Abb.: Anschluss mit Rundstecker

6. Steckerelement (1) in Anschlusshaube (2)
schrauben und dann Anschlusshaube
anschrauben.

7. Kabelverschraubungen (3) festziehen.

Y070.302/DE Seite 13
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3 Montage und Anschluss

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Feldbus-Anschluss (PROFIBUS/Modbus)

1.

Feldbus-Anschlussgehause (Abb. Pos. 2)
und Anschlussdeckel (4) abmontieren.

. Steckerelement (1) von Feldbus-Anschluss-

gehause (2) abschrauben.

. Blindstopfen nur von den erforderlichen

Kabeleinfuhrungen aus Feldbus-Anschluss-
gehause abschrauben.

. Kabelverschraubungen (5) lose einschrauben

und Anschlussleitungen (6) durchfihren.

Fur die Feldbusleitungen gentgen Kabelver-
schraubungen ohne Schirmauflage, siehe
Punkt 7. unten.

. Netz- und ggf. Signalleitungen gemaR dem

in dem Anschlussgehause beiliegenden
Anschlussplan anschlieRen, dabei Schutz-
leiteranschluss an der vorgesehenen Stelle
beachten.

. Steckerelement (1) in Feldbus-Anschlussge-

hause (2) wieder einschrauben.

. Feldbus-Anschlussleitungen an Busab-

schluss-Platine (3) anschliefen. Dabei
Schirmgeflecht (7) unter Metallklemme (8)
fuhren.

. Anschlussdeckel (4) und Feldbus-Anschluss-

gehause (2) wieder anschrauben.

. Kabelverschraubungen (5) festziehen.

Abb.: Feldbus-Anschluss

a = Ist der Stellantrieb der letzte Teilnehmer am
Busstrang, muss der Abschlusswiderstand
auf ON gesetzt, oder extern ein Abschluss-
widerstand gesetzt werden.

b = Anschluss flr externe 24 V-Spannungs-
versorgung. Erméglicht die Kommunikation
bei abgeschalteter Netzspannung.

¢ = Anschluss fir PROFIBUS DP-Busmonitor
(Protocol Analyzer).

Seite 14
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Betriebsanleitung 3 Montage und Anschluss
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

3.2.3 PROFINET-Anschluss

1. PROFINET-Anschlussgehause (Abb. Pos. 2)
und Anschlussdeckel (4) abmontieren.

2. Steckerelement (1) von PROFINET-An-
schlussgehause (2) abschrauben.

3. Blindstopfen nur von den erforderlichen Ka-
beleinfihrungen aus PROFINET-Anschluss-
gehause abschrauben.

4. Kabelverschraubungen (5) lose einschrauben
und Anschlussleitungen (6) durchflihren.
Fur die PROFINET-Leitungen geniigen
Kabelverschraubungen ohne Schirmauflage,
siehe Bedienschritt 7. unten.

5. Netz- und ggf. Signalleitungen gemaf dem
in dem Anschlussgehause beiliegenden
Anschlussplan anschlielen, dabei Schutz-
leiteranschluss an der vorgesehenen Stelle

beachten. 5 6 3 T 8
Abb.: PROFINET-Anschluss

6. Steckerelement (1) in PROFINET-Anschluss-
gehause (2) wieder einschrauben.

7. PROFINET-Anschlussleitungen an PROFI-
NET-Anschlussplatine (3) anschlieRen. Dabei
Schirmgeflecht (7) unter Metallklemme (8)
fuhren.

8. Anschlussdeckel (4) und PROFINET-An-
schlussgehause (2) wieder anschrauben.

9. Kabelverschraubungen (5) festziehen.

3.2.4 AuBen liegender Potentialleiteranschluss

Der aufRen liegende Potentialleiteranschluss
kann fiir eine Funktionserdung, nicht als
Schutzerde, benutzt werden.

1. Kunststoffverschluss (1) aus dem Elektronik-
gehause abziehen.

2. Mit Schraube M5 (2) und mit Unterlegschei-
be (3) den Potentialleiter (4) und die Kral-

lenscheibe (5) — Krallen weisen Richtung
Gehiuse — anschrauben. Abb.: Potentialleiter anschrauben

Y070.302/DE Seite 15
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3 Montage und Anschluss

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Getrennte Aufstellung

Wenn es die Umgebungsbedingungen — wie
z.B. extreme Vibrationen, hohe Temperatur und/
oder ungiinstige Platzverhaltnisse — erfordern,
ist die Elektronikeinheit getrennt vom Getriebe
zu montieren.

Der Montagesatz fiir die getrennte Aufstellung
von Getriebe und Elektronikeinheit kann direkt
mit dem Stellantrieb, oder separat als Zubehor
(2SX7300-...) bestellt werden. Der Montagesatz
ist vorkonfektioniert. Wird der Montagesatz
direkt mit dem Stellantrieb bestellt, liegt er dem
Antrieb lose bei.

Vor Beginn der Arbeiten den Antrieb
spannungslos schalten!

Vorgehensweise

1. Haltewinkel (Abb. Pos. 3) am Aufstellort des
Elektronikgehduses montieren.

2. Elektronikgehause (1) vom Getriebe (6)
abmontieren und mit O-Ring (2) am Haltewin-
kel (3) montieren.

3. Montage Standard, siehe A
Montagesatz ,getrennte Aufstellung” an-
schrauben: Steckerhaube mit Kontaktstif-
ten (4) unterhalb des Haltewinkels (3) und
Steckerhaube mit Kontaktbuchsen (5) auf die
Getriebeeinheit (6).

4. Montage mit Spindelschutzrohr, siehe B
Damit die Leitungen vom Spindelschutzrohr
nicht behindert werden, ist die Anschlusshau-
be um 90° oder 180° zu drehen:

Schrauben (7) vom Rundstecker (8) ab-
schrauben, Rundstecker um 90° oder 180°
drehen und wieder anschrauben. Weiter wie
unter 3. beschrieben.

4/%_? % y -

Abb.: Getrennte Aufstellung
A = Standard,
B = mit Spindelschutzrohr

2— el

_/;>ﬁ-{°ﬁ?@ |

3 13-1-‘-.!3 - -1-5:.3 mm
e ol H

-

u Bei der Montage ist zur Einhaltung der Schutzart auf das korrekte Einlegen der O-Ringe zu

achten.

m Grundsatzlich daflr sorgen, dass die Leitungen die beweglichen Teile, zum Beispiel beim

Schwenkarm, nicht behindern.

® In Ausnahmefallen kann der Motor sehr heil werden, deswegen die Leitungen nicht am Motor

anliegen lassen.

Spezifikation der Verbindungsleitung zwischen Elektronikeinheit und

Getriebeeinheit

Die Verbindungsleitungen sind in verschiedenen Ausfihrungen erhaltlich:

m Standardlangen: 3m, 5 m, 10 m;

= mit Zusatzeinrichtung (Filter) bis 150 m.

Bei getrennter Aufstellung groRer 10 m mit Filter ist beim Parameter ,Getrennte Aufstellung® der
Wert ,> 10 m mit LC-Filter* zu setzen. Siehe im Kapitel Spezialparameter ,8.6.2 Getrennte Auf-

stellung” auf Seite 94.

Die Moglichkeit, den Antrieb aus einer Entfernung von bis zu 100 m zu bedienen, bietet auch die
Fernbedieneinheit. Die Fernbedieneinheit hat die Funktion einer zweiten Vor-Ort-Steuerstelle. Sie-

he ,9.5 Fernbedieneinheit” auf Seite 107.

Seite 16
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Betriebsanleitung 4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Handkurbel, Handrad

= Maschinelle Betatigung der Handkurbel/des Handrades ist nicht zulassig.

= Nach der Inbetriebsetzung den Antrieb nicht mit der Handkurbel/dem Handrad Uber seine
gesetzten Endlagen hinaus fahren.

m Beim Eindriicken der Handkurbel/des Handrades darauf achten, dass sich die Hand nicht
zwischen der Handkurbel/dem Handrad und dem Gehause befindet: Quetschgefahr! Siehe
nachfolgenden Bedienschritt 3

Im Motorbetrieb steht die Handkurbel/das Handrad still.

Bedienung

Bedienung bei allen Stellantrieben auBer
bei 25Q7:

1. Der Antrieb muss sich im Stillstand befin-
den (1).

2. Die Klammer (Option) abziehen (2). Die ':D
Klammer dient als Sicherung gegen das un-
beabsichtigte Einkuppeln der Handkurbel/des
Handrades, wenn der Antrieb hohen Erschiit-
terungen oder Wasserdruck (Schutzart IP 68)
ausgesetzt ist. Abb.: Handkurbel bedienen

3. Handkurbel/Handrad in Richtung Getriebegehduse gegen Federkraft eindriicken (3) und dre-
hen (4). (Achtung: Quetschgefahr beim Eindriicken!)

Wird die Handkurbel/das Handrad eingedrtickt, stoppt der Motor. Erst nach Loslassen der Handkur-
bel/des Handrades kann der Antrieb wieder elektrisch verfahren werden.

Wenn im Zustand ,FERN" der Antrieb von Hand verstellt wird und ein Fahrbefehl ansteht, verfahrt
der Antrieb unmittelbar nach Loslassen der Kurbel/des Handrades.

Nur bei 2SQ7: || l_
. .

Handbetrieb nur bei stehendem Motor einkup-
peln, siehe Abbildung.

Das Auskuppeln des Handbetriebs erfolgt auto-
matisch, wenn der Motor eingeschaltet wird.

Im Motorbetrieb steht das Handrad still.
Abb.: Handbetrieb einkuppeln bei 2SQ7

Drehsinn

Rechtsdrehung an Handkurbel/Handrad bewirkt bei
= Drehantrieb 2SA7: Rechtsdrehung an der Abtriebswelle (Ausnahme bei 2SA7.7. und 2SA7.8.).

u Schwenkantrieb-2SQ7: Mit Blick auf mechanischen Stellungsanzeiger Rechtsdrehung an der
Kupplung bzw. am Schwenkhebel.

Je nach angebauten Getriebe kann der Drehsinn anders sein.

Y070.302/DE Seite 17
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4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

.
)

Leuchtdioden und Display

Die Information des Stellantriebs an den Bediener erfolgt tiber

® | euchtdioden (LED).
Die Leuchtdioden (LED) zeigen an, in welchem Zustand sich der Antrieb aktuell befindet.

u Display.
Das farbige grafische Display informiert den Anwender (iber den Zustand des Stellantriebs. Uber-
sichtliche Darstellung und klare Menu-Struktur erméglichen ein komfortables Bedienen und Para-
metrieren. Direkt am Antrieb erfolgt die Bedienung tGber den Drive Controller (Dreh-/Drickknopf).

Dieses Kapitel gibt eine Ubersicht (iber die Leuchtdioden und welche Informationen sie dem An-
wender geben.

Weiterhin zeigt eine Ubersicht der Display-Statusanzeige welche umfangreiche Informationen das
Display dem Anwender gibt.

4.2.1 Ubersicht der Leuchtdioden

2 3 4 5
1 Je nach Bestellung des Antriebs sind die Far- L_ \ :J i
ben der Leuchtdioden unterschiedlich: TE W =
a) Standard, I R NONON BN |
b) mit Bestellzusatz C73. / .
2 Leuchtdiode _@_ (ZU). 1 ‘/ o
Die ZU-LED blinkt, wenn der Antrieb in ZU- —
Richtung verfahrt; sie leuchtet permanent,
wenn der Antrieb in der ZU-Endlage ist. ¥ = B =
b—H O @ B

8]
3 Leuchtdiode 1 (ORT).
Die ORT-LED leuchtet, wenn Ansteuerung
LORT" gewahlt ist.

4 Leuchtdiode L (FERN).
Die FERN-LED leuchtet, wenn Ansteuerung von ,FERN® gewahlt ist.

5 Leuchtdiode “® (AUF).
Die AUF-LED blinkt, wenn der Antrieb in AUF-Richtung verfahrt; sie leuchtet permanent, wenn
der Antrieb in der AUF-Endlage ist.

Abb.: Leuchtdioden

In den weiteren Beschreibungen in dieser Anleitung wird auf die Standard-Version der Leuchtdio-
I]@D den Bezug genommen.

4.2.2 Ubersicht der Statusanzeige

Display-Bereiche A— / .

Wird im Grundzustand der Drive Controller .BE“,EJhbﬂmn
(Dreh-/Druick-Knopf) betatigt, wird das Display

aktiv und zeigt die Statusanzeige. Diese hat \ I ll““l“l““l“

zwei Bereiche, siehe Abbildung: ’-'u'm L amr S — -\&

u A = Der obere Bereich informiert Gber den W & [= U /
Zustand des Antriebs. Sprache

= B = Der untere Bereich zeigt das Start-Mend, Hduplmenu
von dem aus in die verschiedenen Bedien- = Tememememememeeee -
und Parametrier-Men(s geschaltet wird. Abb.: Display-Bereiche

Wird der Drive Controller nicht betatigt, schaltet das Display nach einer voreingestellten Dauer
(Standard sind 10 Min.) aus dem Aktiv-Zustand in den Standby-Zustand:

l]%:’ — die Displaybeleuchtung wird reduziert und

— das Display wechselt zur Standby-Anzeige.

Ein Drehen oder Driicken des Drive Controllers schaltet das Display zurlick in den Aktiv-Zustand.

Siehe auch ,Standby-Anzeige” auf Seite 104.
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Texte/Symbole in der Statusanzeige

1 Zeigt an, in welchem Zustand sich der Antrieb
befindet.
Siehe auch Kapitel /4.3 Meldungen des An-
triebszustands® auf Seite 20.

2 Stellungsanzeige
Die Zahl und der Positionsbalken zeigen an,
wie weit der Stellantrieb sich in Position AUF
befindet.
Dabei werden die Nachkommastellen ent-
sprechend der Antriebsvariante angezeigt:

— HiMod - zwei Nachkommastellen;

— PROFITRON mit niP - eine Nachkomma-
stelle;

— PROFITRON mit Meldegetriebe - keine
Nachkommastelle.

Ist der Antrieb in einer Endlage, wird anstatt der
Zahl das entsprechende Endlagensymbol ange-
zeigt, siehe auch Abb. 2.

3 Symbol fiir Endlage AUF =, Endlage ZU & .
Genaue Beschreibung siehe folgenden
Abschnitt ,Endlagen-Symbole und Positions-
balken®.

4 Symbole fur Ansteuerart
Sie zelg.en die gewahlte Ansteuerung an:
,ORT“mn, ,FERN* [J oder ,AUS* (),
siehe Kapitel |,5 Start-Men(“ auf Seite 28.

5 Flagge der gewahlten Sprache.

6 Start-Menl
Beschreibung siehe Kapitel |,5 Start-Menu*®
auf Seite 28.

Endlagen-Symbole und Positionsbalken

Der obere Bereich der Statusanzeige gibt Aus-
kunft Uber die Abschaltart in den Endlagen und
informiert beim Verfahren tber den aktuellen
Zustand des Stellantriebs.

1 Abschaltart in den Endlagen:

1a = Orangener geschlossener Kreis bedeutet
,drehmomentabhangige Abschaltung’.

1b = Griner offener Kreis bedeutet ,wegab-
hangige Abschaltung'.

2 Anzeige des Endlagenbereichs:

2a = Endlagenbereich der ZU-Endlage.

2b = Endlagenbereich der AUF-Endlage.
An der Lange der Anzeige ist die Grofie des
Endlagenbereichs zu erkennen.

3 Anzeige beim Verfahren:

3a = Der Positionsbalken zeigt den Fortschritt
beim Verfahren (Offnen und SchlieRen
der Armatur).
Die Zahl zeigt in %-Wert an, wie weit
sich der Antrieb in Position AUF befindet.
3b = Das Symbol der Endlage blinkt, die
angefahren wird.

T / 6 ?ﬂ_ o LM—Z
N S ~{ll Batriabsbereil ___,__.-/___ '|
3 Lo
T‘i IIIIIIIIIIIi (=] °
I,I =% Vor-OntVerdaheen = o
..._\ m ﬂ;__u;:)__rf' !
___,r”"- Sprache -
- S \ Hauptmeni —8&

Abb. 1: Statusanzeige

r — =R \
.'I__ BEcrebshen W Rttt .-"'-_.I.'
I I IIIIII[IIIIIlIIIIlﬂ 1=

D= Daverkontakt G Doverkonalt ey
Anstewereg [ @ 5] O Ansteusrung | @ i
Sprache = i Sprackes . - i

N\ . N
Abb. 2: Antrieb in Endlage:

a = Endlage AUF; b = Endlage ZU

5 2b 3b
Abb. 1: Endlagen-Symbole und Laufbalken

1a 2a 3a 4 1b
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4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Tritt wahrend des Verfahrens eine Blockade
auf, wird eine entsprechende Zustandsmel-
dung angezeigt und der restliche Stellweg rot
schraffiert dargestellt, siehe Abb. 2.

5 Wird eine NOT-Position oder ein Sollwert
angefahren, wird die Zielposition durch ein
Symbol (senkrechter Strich auf dem Positi-
onsbalken) angezeigt.

6 Befindet sich der Antrieb in einer Endlage,
wird das entsprechende Endlagensymbol
blau hinterlegt.

}))) = Blockade in Richtung AUF

{{{( = Biockade in Richtung zU

Abb. 2: Anzeige der Verfahrensrichtung bei

Blockade
i /—'_ -
& NI =

6
Abb. 3: Anzeige Antrieb in Endlage AUF

4.3 Meldungen des Antriebszustands
Im Display wird der Zustand des Antriebes ange-
zeigt, siehe Abb. Pos. 1. .
Liegt eine Stdrung vor, zeigt das Display ein
Warnsymbol (Abb. Pos. 2) und einen Hinweis IEIetne::usberem
auf die mogliche Ursache. Ist der Antrieb nicht \ i
betriebsbereit, erscheint ein roter Rahmen um ‘L——_;_,llll.ll“l“ml“-_.*_
das Display (Pos. 4).
Durch Anwahl der Stérungsmeldung werden zu-
satzliche Informationen, z.B. mégliche Malnah- 22—
men zur Abhilfe, angezeigt. ““’.Ui Handbetrieb
Die Zahlen vor der Meldung (Abb. Pos. 3) wei- I/’ Y —
sen auf die Art der Stérung hin und erméglichen 3 T ] L. ] |
dem Service eine eindeutige Zuordnung. mr.,_,,r Dﬂerkm‘ﬁdkt =
Die erste Ziffer der Zahl bedeutet: Ansteuerung | & E o
. I Sprache
0 = betriebsmaRiger Zustand; 44— .
1, 8 = selbstriicksetzende Stérung;
2 = quittierbare Stérung; Abb.: Zustandsanzeige
3 = Stoérung durch externe Ursachen;
4,5, 6 = Stérung im Geréat.
Ausfihrliche Beschreibung der moglichen Mel-
dungen siehe folgende Tabelle.
Zustandsmeldungen im Display und ihre Erlauterung
Meldung Erklarung Mogliche Abhilfe

01 Handbetrieb

= Handrad/-kurbel ist betatigt oder
u Leitung zum Handrad ist defekt

® Handrad/-kurbel ziehen und/oder
Getriebe prifen!
nen Schwingungen die Ursache sein.

Handkurbel, Handrad" auf Seite 17.

02 Notbetrieb

Ein NOT-Signal liegt an.

Es wird die parametrierte NOT-Position angefahren.

Seite 20
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Zustandsmeldungen im Display und ihre Erlduterung

Meldung Erklarung

Mégliche Abhilfe

03 Weg blockiert

Eine Blockade im Weg des Antriebs wurde festgestellt.
Das tatsachlich benétigte Drehmoment ist grofer als das
eingestellte Abschaltmoment.

Antrieb in die Gegenrichtung verfahren. Tritt die

Meldung o6fter auf, dann

= Armaturen- und Drehmomenteinstellung
prufen, ggf. Abschaltmoment erhéhen bzw.
Funktion ,Blockade uberwinden“ verwenden!

m Stellglied auf Schwergangigkeit prifen.

04 Ort-Betrieb blockiert

Nur Statusmeldung!

Die ORT-Umschaltung kann tber Feldbus oder ein Binarsi-
gnal (s. Abschnitt ,8.3.8 Mode-Eingang®) blockiert werden.
Bei einem Feldbus-Kommunikationsfehler wird die ORT-
Umschaltung automatisch wieder freigegeben.

05 Inbetriebsetzung FERN

Nur Statusmeldung!
Der Stellantrieb wird von Fern in Betrieb gesetzt.

Auf Beenden der Inbetriebnahme von Fern
warten!

11 Motortemp. zu hoch
Der Motor hat die Maximaltemperatur von 155 °C Uberschrit-
ten.
Méogliche Griinde:
= Uberhdhte Umgebungstemperatur,
® zu lange Laufzeit ,
® zu viele Schaltspiele,
u tatsachlich bendétigtes Drehmoment zu hoch,
= Windungsschluss im Motor,
u Parameter bei getrennter Aufstellung ,>10 m mit Filter*
nicht gesetzt.

Hinweis: Die Motortemperaturiiberwachung

kann durch Parametrierung am Antrieb deakti-

viert werden (Anlagenschutz vor Motorschutz).

Jedoch entféllt dann sofort die Gewéahrleistung

fur den Motor.

u Betriebsbedingungen, Armatur sowie Motor
prifen;

u Parameter ,Getrennte Aufstellung“ priifen.

12 Uberspannung
Netzspannung zu hoch (auf3erhalb der Toleranz +15 %).

® Anschlussspannung prifen,
u Netzspannung auf Schwankungen prifen.

13 Unterspannung
Netzspannung zu niedrig (auRerhalb der Toleranz -30 %).

® Netzspannung prifen!
= Netzspannung auf Schwankungen prifen!

14 Netzspannung fehlt
Netzspannung ausgefallen oder zu niedrig.

u Netzspannung prifen!
® Anschlussleitung prifen!

21 Laufzeitfehler

Nach 3 % der Stellzeit hat der Antrieb weniger als 0,5 % des

Stellwegs durchfahren. Die Stellzeit wird nach der Endlagen-

einstellung gemessen und gespeichert.

Méogliche Griinde:

m Potentiometer-Kontakte im Rundstecker wurden herausge-
druckt.

® Falsche Montage und/oder Einstellung des Potentiometers
nach einem Austausch.

= Motorkabel unterbrochen (Motor lauft nicht).

® Fehler bei der Stellungserfassung (Das Zahnspiel zwi-
schen Potentiometer und Zentralrad ist zu klein oder zu
grof: Es wird keine Positionsanderung festgestellt, obwohl
der Motor lauft.)

= Meldegetriebeuntersetzung wurde geéndert:
— Meldegetriebe dreht in der umgekehrten Richtung oder
— zu grof® gewahlte Einstellung des Verschieberades

(U/Hub) im Meldegetriebe.

= Antrieb ist blockiert (Antrieb kann aus Stellung/Endlage
nicht verfahren werden).

® Fehlerhaftes Potentiometer (Leitschicht unterbrochen).

® Parameter bei getrennter Aufstellung ,>10 m mit Filter*
nicht gesetzt.

= Armatur, Meldegetriebe, Motor sowie Poten-
tiometer priifen!
m Parameter ,Getrennte Aufstellung” prifen.

Y070.302/DE
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4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Zustandsmeldungen im Display und i

hre Erlauterung

Meldung Erklarung Mogliche Abhilfe

22 Sperre
STOPP-Eingang ist aktiv. Nur bei Ansteuerung Binar: Impuls-|STOPP-Eingang deaktivieren. Siehe auch
kontakt. Kapitel ,8.3.3 Leittechnik — Ansteuerung® auf

Seite 76.

24 Motorsperre
Fur den Mode-Eingang ist die Funktion ,Motorbetrieb akti-
vieren“ gewahlt, jedoch fehlt das Signal zum Freigeben des
Motorbetriebs.

Spannungspegel am Mode-Eingang prifen
oder Funktion abwahlen, falls versehentlich
aktiviert.

30 Letzten Befehl ausfiihren

Kein Signal von der Ansteuerquelle (Leitungsbruch).

Der Antrieb fuhrt weiter den letzten Befehl bis zu Ende aus
entsprechend der Parametrierung (AUF, ZU, Sollwert).

Der Antrieb ist in Ansteuerung ,ORT* verfahrbar (z.B. Hand-
rad, Notbetatigung, alternative Ansteuerung).

Leitungen/Kontakte im Rundstecker tUberprifen.

31 Endlagen einstellen!

Keine gultige Endlageneinstellung vorhanden.

Diese Meldung kann folgende Ursachen haben:

u Endlageneinstellung wurde noch nicht durchgefiihrt,

= Endlage wurde durch Handradbetéatigung tberfahren,

m Rutschkupplung des Meldegetriebes wurde verdreht, bzw.
die Meldegetriebeuntersetzung wurde verandert oder

u Abschaltart wurde geandert (z.B. von drehmomentabhan-
gig in wegabhangig)

Endlageneinstellung durchfiihren!

32 Kein Signal AE1

Diese Meldung ist nur bei live-zero- Einstellung (4 — 20 mA)
moglich.

Grenzwert I: > 21 mA oder < 3,6 mA, bzw. parametrierte
Werte fur Leitungsbrucherkennung (siehe Kapitel 8.6.12)
Uber- bzw. unterschritten.

Eingangsstrom prufen!

33 Storung Feldbus

Die Feldbus-Kommunikation wurde unterbrochen (Timeout).
Dieser Fehlerstatus wird nur als Stérung gemeldet, wenn die
Ansteuerung FERN Uber Feldbus erfolgt.

Hinweis: Die BUS-Adresse muss von der Standardeinstel-
lung (126 bei PROFIBUS und 247 bei Modbus) abweichen!

Feldbus-Kommunikation und Anschluss priifen!

34 Kein Signal — Pos. gehalten
Kein Signal von der Ansteuerquelle (Leitungsbruch).
Der Antrieb bleibt stehen.
Der Antrieb ist in Ansteuerung ,ORT* verfahrbar (z.B. Hand-
rad, Notbetatigung, alternative Ansteuerung).

Leitungen/Kontakte im Rundstecker tberprifen.

35 Kein Signal — NOT-Position
Kein Signal von der Ansteuerquelle (Leitungsbruch).
Der Antrieb fiihrt eine NOT-Fahrt durch.
Der Antrieb ist in Ansteuerung ,ORT* verfahrbar (z.B. Hand-
rad, Notbetatigung, alternative Ansteuerung).

Leitungen/Kontakte im Rundstecker tUberprifen.

36 Prozess-Istwert halten
Kein Signal (Sollwert) von der Ansteuerquelle (Leitungs-
bruch).

Bei Erkennung des Leitungsbruchs wird der zuletzt erkannte
Prozess-Istwert weiter ausgeregelt. Der Antrieb ist in Ansteu-
erung ,ORT* verfahrbar (z.B. Handrad, Notbetatigung, alter-
native Ansteuerung). Nach Umschaltung auf ,FERN" wird der|
dann vorhandene Prozess-Istwert ausgeregelt.

Leitungen/Kontakte im Rundstecker tUberprifen.

Seite 22
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Zustandsmeldungen im Display und ihre Erlduterung

Meldung Erklarung

Mégliche Abhilfe

37 Festsollwert anfahren
Kein Signal von der Ansteuerquelle (Leitungsbruch).
Der Prozess-Festsollwert wird angefahren und gehalten.
Der Antrieb ist in Ansteuerung ,ORT* verfahrbar (z.B. Hand-
rad, Notbetatigung, alternative Ansteuerung).

Leitungen/Kontakte im Rundstecker tberprifen.

38 Kein Signal AE2

Diese Meldung ist nur bei live-zero- Einstellung (4 — 20 mA)
moglich.

Grenzwert I: > 21 mA oder < 3,6 mA, bzw. parametrierte
Werte flr Leitungsbrucherkennung (siehe Kapitel 8.6.12)
Uber- bzw. unterschritten.

Eingangsstrom priifen!

39 Kein Signal LWL

Bei Feldbus mit Ringtopologie: Von einer oder beiden Seiten
wird kein Telegramm empfangen.

Zuleitung und Kontaktstellen prifen!

41 Kein Signal Motortemp.
Verbindung zum Temperaturfiihler unterbrochen.

Zuleitungen und Kontaktstellen Elektronik/Ge-
triebe prifen!

42 Kein Signal Potentiometer
Es werden keine Daten vom Potentiometer empfangen.

m Zuleitungen und Kontaktstellen
Elektronik/Getriebe priifen,

m Zuleitung bei getrennter Aufstellung prifen.

= Meldegetriebe tauschen.

43 Kein Signal Positionsgeber
Es werden keine Daten vom niP/MWG empfangen.

u Zuleitungen und Kontaktstellen
Elektronik/Getriebe priifen,

m Zuleitung bei getrennter Aufstellung prifen.

= niP/MWG tauschen.

44 Stellweg uiberschritten
Stellung des Zentralrades befindet sich zu nahe am mecha-
nischen Endanschlag des Meldegetriebes.
= Die Endlagen wurden durch Handbetatigung Uberschritten,
oder
® Rutschkupplung im Meldegetriebe wurde verdreht bzw. die
Meldegetriebelibersetzung wurde verandert.

Erneute Einstellung der Endlagen erforderlich
» siehe Kapitel 7.4 Endlagen einstellen bei
Ausfiihrung mit Meldegetriebe” auf Seite 54.

45 Kein Signal Stillstandsensor
Es werden keine Daten vom Stillstandsensor empfangen.

m Zuleitungen und Kontaktstellen
Elektronik/Getriebe priifen,
m Zuleitung bei getrennter Aufstellung prifen.

46 Analog-Zusatzmodul
Es wird kein Signal vom Analog-Zusatzmodul empfangen.

u Flachbandleitung zum Analog-Zusatzmodul
prufen,
= Spannung aus-/einschalten (AC/DC).

Wenn Meldung weiterhin vorhanden, dann
Elektronik tauschen.

47 Stérung HART Komm.

Analogbaugruppe defekt. Keine HART-Kommunikation
moglich.

Spannung aus-/einschalten (AC/DC).
Wenn Meldung weiterhin vorhanden, dann
Elektronik tauschen.

48 Storung AA2
Keine Ausgabe tber AA2 mdglich.

Spannung aus-/einschalten (AC/DC).

Wenn Meldung weiterhin vorhanden, dann
Elektronik tauschen.

Y070.302/DE
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4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Zustandsmeldungen im Display und ihre Erlduterung

Meldung Erklarung

Mégliche Abhilfe

49 Kein Signal AA2
Verbindung von AA2 zur Leittechnik unterbrochen.

Zuleitung und Kontaktstellen prifen.

50 Storung Hardware
Fehler in der Elektronik.

Spannung aus-/einschalten (AC/DC).

Wenn Meldung weiterhin vorhanden, dann
Elektronik tauschen.

55 Parameterspeicher
Fehler interner Parameterspeicher.

Einige oder alle Parameter mussten auf Werkszustand zu-
ruckgesetzt werden.

Parametrierung Uberpriifen.

Stoérung quittieren.

60 Storung Bluetooth
Kommunikationsfehler mit Bluetooth-Modul.
Der Antrieb ist weiterhin betriebsbereit und kann ber die

Vor-Ort-Steuerung oder mit COM-SIPOS parametriert wer-
den.

Spannung aus-/einschalten (AC/DC).

Wenn Meldung weiterhin vorhanden, dann
Elektronik tauschen.

61 Elektroniktemperatur
Elektroniktemperatursensor defekt.
Der Antrieb ist weiterhin betriebsbereit.

Spannung aus-/einschalten (AC/DC).

Wenn Meldung weiterhin vorhanden, dann
Elektronik tauschen.

62 Stérung Positionsgeber

Signal der non-intrusiven Stellungserfassung (niP/MWG) ist
gestort; Position kann nicht erfasst werden.

m Zuleitungen und Kontaktstellen
Elektronik/Getriebe priifen,
m Zuleitung bei getrennter Aufstellung prufen.

63 Kein Signal DE-Schalter

Nur bei 2SQ7: Signale von den beiden Drehmomentschal-
tern werden nicht erkannt.

® Zuleitungen und Kontaktstellen
Elektronik/Getriebe priifen,
m Zuleitung bei getrennter Aufstellung prifen.

80 Warnung RCU
Keine Verbindung zur Fernbedieneinheit.

m Zuleitungen und Kontaktstellen prifen.

m Parametrierung fiir die Fernbedieneinheit
am Stellantrieb und an Fernbedieneinheit
Uberprifen.

90 Stérung Hardware

Die Signatur der Baugruppe Steuerelektronik fehlt oder ist
fehlerhaft.

Werden z. B. altere Antriebe auf Firmware V3.12 oder héher
hochgerustet, erscheint wegen der fehlenden Signierung
diese Fehlermeldung.

Eine aktuelle Steuerbaugruppe tber
service@sipos.de anfordern mit Angabe der
aktuellen Parametrierung (COM-SIPOS-Datei).

Seite 24
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Navigieren durch die Menus

Bedienung des Drive Controllers

@ = Drive Controller (Dreh-/Driickknopf)

drehen:
Auswahlen (der gewahlte MenUpunkt
wird orange hinterlegt).

(®) = Drive Controller driicken:
Auswahl bestatigen.

Verla | Bnnl.m;ﬁ'!mﬂhmg -
Beokachi®y

D-a_rlflu;

Enclafurngy

/ A
IE}jnggf MQ‘F\
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|
Sitherhen
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] ‘,.-'{r Si.c’i:llicl'!.richtm'],g'f
F oA i
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-~ Rechtsdrehand
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[ ! I_l’ [ g ¥ .-'-’
i [/ I,'Spezja-/_:}ararneler f Drehzahl
1/ |/ i - -
) . s i N 40 Lfmin
iy [} F [ ——
i | / Iy - 28 Wimin
i
i

Bedienfolge:

a = ,Hauptmeni“ auswahlen @ und bestatigen @ Die Anzeige wechselt zum ,Hauptmenu*.

b = ,Parameter” auswéhlen @ und bestatigen @ Die Anzeige wechselt zum Meni ,Parameter”.
¢ = ,Armatur auswahlen @ und bestatigen @ Die Anzeige wechselt zum MenU ,Armatur®.

d = ,Zuriick®, Q oder ‘@ auswahlen @ und bestatigen @

— {2 Die Anzeige wechselt zur Statusanzeige.
- 4™ Die Anzeige wechselt eine Ebene zurtick zum Menu ,Parameter®.

Darstellung der Bedienfolge in der Betriebsanleitung:

a— | Hauptmeni

b— | Parameter

c— |Armatur

d— |2 oder 4

Wird der Drive Controller eine voreingestellten Dauer (Standard sind 10 Min.) lang nicht betatigt,
schaltet das Display aus dem Aktiv-Zustand in den Standby-Zustand:

— die Displaybeleuchtung wird reduziert und

— das Display wechselt zur Standby-Anzeige.

Ein Drehen oder Dricken des Drive Controllers schaltet das Display zuriick in den Aktiv-Zustand.

Siehe auch ,Standby-Anzeige® auf Seite 104.
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4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Erklarung der Symbole, Texte im Menii

Ubersicht eines Meniis

1 Name des Mends.

2 A % Hinweis auf weitere Menlpunkte oben/
unten innerhalb des Mendis.

3 Angewahlter Menupunkt (hinterlegt mit einem
orangenen Balken).

4 MenUpunkte; Auswahl innerhalb des Menus.

5 Laufleiste; zeigt an, dass mehr Menipunkte
zum Menu gehdren, als angezeigt werden.

6 Laufer; andert seine Position auf der Laufleis-
te entsprechend der Position der Auswahl-
markierung im Menu.

7 Zurlck zur vorherigen Menuebene.

8 Zurlick zur Statusanzeige.

Auswahlen von Parametern

Bevor der Wert/die Eigenschaft eines Parame-
ters geandert werden kann, muss er ausgewahlt
werden (orange hinterlegt). Ein Beispiel fur die
Auswahl des zu dndernden Parameterwertes
zeigt die nebenstehende Abbildung:

1 Name des Menls

2 Parametername (kann nicht angewahlt wer-
den)

3 Auswahlmarkierung

4 Parameterwert (aktuelle Einstellung)

Andern von Werten/Eigenschaften eines
Parameters

Je nach Art des Parameter ist die Einstellung
unterschiedlich.

Entweder/Oder-Einstellung

Einen Parameterwert/eine Eigenschaft von zwei
moglichen wahlen, wie z.B. bei der Abschaltart:

Entweder ,drehmomentabhangig‘ oder ,wegab-

hangig‘, siehe nebenstehende Abbildung:

1 Parametername I Abschaltart” (Ab-
schaltart in Endlage ZU)

2 Auswahlmarkierung (orangener Balken)

3 Mogliche Parameterwerte/Einstellungen

4 Einstellung aktiv

5

Einstellung nicht aktiv

Ja/Nein-Einstellung

Ebenso kénnen ein oder mehrere Einstellungen/
Parameterwerte aktiv gesetzt werden. Ob eine
Einstellung aktiv ist, wird durch einen Haken
gezeigt, siehe Abb. Pos. 4.

Beobachten
Diagnose

Endlagen
I\ Farameter /
\_ Momentenkurve
N/
\\ —_—

Abb.: Ubersicht eines Meniis

—=fbernative Ansteusrung
Micht aktiv-"

\\\ Arbaitsatrom -:.0.7

Abb.: Auswahlmenii Parameter

Abb.: Einstellmenii Abschaltart Endlage ZU
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4 Hinweise zu Bedienung und Betrieb

Stufenweise-Einstellung

Je nach Parameter erfolgt die Anderung der Pa-
rameterwerte in vorgegebenen Stufen, wie z.B.
bei der Einstellung des Abschaltmoments.

1 Parametername

2 \Verfahrrichtung. In diesem Beispiel gilt die
Einstellung flr das Verfahren in Richtung ZU.

3 Aktuelle Einstellung; als Zahl angezeigt.
Bei Anderung wechselt die Farbe der Zahl
von blau in orange.

4 Aktuelle Einstellung; grafisch dargestellt in
Bezug auf den gesamten Einstellbereich.

5 Einstellbereich, von ... bis ...

6 Einheit des Parameterwertes.

Zahlenwert-Einstellung

Einige Einstellungen erfordern die Eingabe einer
mehrstelligen Zahl, wie z.B. der 4-stellige Frei-
schaltcode fur Sonderfunktionen. Hier kann der
Parameterwert direkt als Zahl eingeben werden.

1 Name des Parameters.

2 Aktuelle Einstellung; als Zahl angezeigt.
Bei Anderung wechselt die Farbe der Zahl
von blau in orange.

3 Aktuelle Einstellung; grafisch dargestellt in
Bezug auf den gesamten Einstellbereich.
Méglicher Einstellbereich <----- > im vorlie-
genden Beispiel 0 bis 100 %.

4 Bestatigung der Einstellung.
5 Abbruch der Einstellung.

Grundsitzlich bedeutet:

e
[ =) -

\

\

\,Lﬁ

40 Mrr

—

Abb.: Parameterwert dndern

EJ L

J/!D“‘m ~/

4 i 5
/

/\

—UR2BE

3—-__

4—

— ﬁbbl“uf_‘h

Abb.: Zahlenwert dndern

m Schwarze Schrift = Funktion/Einstellung ist auswahlbar.

\

/

m Graue Schrift = Funktion ist nicht auswahlbar, weil z.B. die Berechtigung fehlt, siehe auch

Kapitel |6 Benutzerverwaltung” auf Seite 33.
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5 Start-Menii

SIPOS SEVEN

Betriebsanleitung
: PROFITRON, HiMod

Start-Menu

1 Je nach gewahlter Ansteuerung, ist diese

Menduzeile aktiv:

— Ist Ansteuerung ,ORT* ri1 gewahlt,
erscheint in dieser Menuzeile ,Vor-Ort-
Verfahren®.

— Bei Ansteuerung ,FERN* ] werden hier
erganzende Hinweise zur Ansteuerart
FERN angezeigt.

2 Ansteuerung:
Umschalten zwischen Ansteuerung ,ORT,
+FERN“ oder ,AUS".

3 Sprachauswahl:
Uber diesen Mentiipunkt wird die Display-
sprache gewahlt. Zu dem Text in der gewahl-
ten Sprache wird die entsprechende Flagge
gezeigt.

4 Hauptmenu:
Einstieg in das Hauptmeni zum Beobach-
ten, Parametrieren des Stellantriebs sowie
Einstellen der Endlagen.

Ansteuerung

1 \
2 I'|
g3—-0 ".fcr-Orl-Vena_hren I.'I

Nl
N

i——HHuptrnen

Abb.: Start-Menii

u /

Uber den Menipunkt ,Ansteuerung* wird zwischen ,ORT', ,FERN' und ,AUS* geschaltet. Die folgen-
de Tabelle zeigt, welche Parameter in der jeweiligen Ansteuerung am Antrieb geandert oder nur

angezeigt werden kdnnen.

Parameter am Antrieb anzeigen/andern

Ansteuerung
Menii ORT | FERN | AUS
Parameter Anzeigen = O, Andern* =X
Wahl der Sprache X X X
Antrieb verfahren X - -
Beobachten
Elektronisches Typenschild (0] (0] (0]
Ein- und Ausgéange (6] O O
Status des Antriebs (6] o (6]
Diagnose
Betriebsdaten des Antriebs O (0] O
Wartungsgrenzen O O O
Wartung der Armatur O O O
Endlageneinstellung x | - ] -
Parameter
Parameterwerte X ‘ O ‘ X
USB-Stick
Firmware aktualisieren X - X
Parameter auf Stick speichern X X X
Parameter vom Stick laden X - X
Logdaten auf Stick speichern X X X
Momentenkurven speichern X X X
Antrieb klonen X - X
Systemeinstellungen
Display-Orientierung X O X
Selbsthalt-Funktion bei Vor-Ort-Verfahren X O X
Echtzeituhr X (0] X
Bluetooth-Aktivierung X (0] X
Fernbedieneinheit X (0] X

*soweit dazu die Berechtigung besteht.

Seite 28
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5.1.1

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

5 Start-Menii

Ansteuerung ,,ORT": ﬂ =1 © | Antrieb vor Ort verfahren

Wenn die Ansteuerung ,ORT* gewahlt ist, dann erscheint der Menipunkt ,Vor-Ort-Verfahren“. Uber
diesen MenUpunkt ist das Verfahren (AUF, ZU sowie STOPP) des Antriebs vor Ort méglich, die

Ansteuerung von ,FERN* ist blockiert.

Bedienfolge
1. Menupunkt ,Ansteuerung® anwahlen.

2. Drive Controller sooft driicken, bis das Sym-
bol fir ORT aktiv ist, Abb. 1, Pos. 1.
In der Zeile dariiber erscheint der Menipunkt
,Vor-Ort-Verfahren” (siehe Pos. 2) und die
gelbe ORT-Diode leuchtet (Pos. 3).

Erscheint die Meldung, die Funktion kann
mit der angemeldeten Benutzer-Stufe nicht

rechtigung; hierzu siehe Kapitel ,6 Benutzer-

l]%:' ‘ ausgefiihrt werden, andern Sie die Zugriffsbe-

Iy

verwaltung“ auf Seite 33.

3. Menilpunkt ,Vor-Ort-Verfahren anwahlen
und bestatigen.
Im Display wird ,Vor-Ort-Verfahren* ange-
zeigt, siehe Abb. 2, Pos. 1.

4. Verfahrrichtung auswahlen (siehe auch
nebenstehende Abb. 3):

— a: Symbol _{_ = Verfahren in ZU-Richtung

oder

— b: Symbol = = Verfahren in AUF-Rich-
tung

Das angewahlte Endlagen-Symbol ist orange
hinterlegt.

5. Drive Controller driicken.
Der Antrieb verfahrt und

— das Endlagen-Symbol in Verfahrrichtung,
im vorliegendem Beispiel Endlage AUF,
blinkt blau (Abb. 4, Pos. 3);

— die Zahl (Pos. 1) zeigt in % an, wie weit
sich der Antrieb in Position AUF befindet
und

— der Positionsbalken (2) zeigt den Fort-
schritt des Verfahrens;

— ist ein Drehmomentmessflansch ange-
schlossen, wird das aktuelle Drehmoment
angezeigt (5).

Wird der Drive Controller langer als 3 Sekun-

den gedruckt gehalten, erscheint im Display

~Selbsthaltung” (Abb. 4, Pos. 4) und der An-
trieb verfahrt nach dem Loslassen weiter bis;

— die Endlage oder die Zielposition erreicht
ist oder

— der Drive Controller erneut gedriickt wird.

Ist die Endlage erreicht, wird dies durch ein
blaues Feld hinter dem Endlagensymbol
angezeigt (Abb. 5, Pos. d) und die entspre-
chende LED leuchtet.

Ansteuerung

s EIC
A T = R -
1. B 0N

T ____}_/_ T — “, 3

3
o

I
B eetriabstarait

[ & NIImmnmy =
I;..._;-_"__-'.'ﬁr-Cll'.-\f'e:'rlh'ul'

2— mEesegllc o j
\ ——
'-.L_____Ee-r't‘.".'.?'e - i

1— Hauptmenii 4

Abb. 1: Ansteuerung Vor-Ort-Verfahren
| Vor-Ort-Verfahren

,/ w-on.v-rm"n \\\
.""’ _.-""--. - b
1 > i \-.

f B Eatretsbansil
.f‘;—'jn‘“lllmull.:@_

Abb. 2: Anzeige ,,Vor-Ort-Verfahren“

@Iﬂmmu. IE @I]I"““““h

Abb. 3: Verfahrensrichtung auswahlen

P oot vertanren [
-~
705\,
M setrictsbereit el

) (| e —

70 Nm-— //

— 4

Abb. 4: Anzeige beim Verfahren

@m“"llluu?g

Abb. 5: Anzeige Antrieb in Endlage

® Im Zustand ORT sind alle Anderungen (Display-Sprache, Endlagen, Parameterwerte) méglich,
soweit dazu die Berechtigung besteht. Siehe auch Tabelle oben.

u Die Selbsthalt-Funktion kann auch deaktiviert werden, siehe Kapitel ,9.1.3 Bedienung — Selbst-

halt-Funktion® auf Seite 104.
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5 Start-Menii Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Ansteuerung ,,FERN“: | & [=] ©

Im Zustand FERN erfolgt die Ansteuerung durch das Automatisierungssystem (Leitstelle).
Im Zustand FERN ist die Wahl der Display-Sprache und das Lesen der Parameter mdglich.

Bedienfolge ¥ & 0O
O QC 8

1. Menupunkt ,Ansteuerung” anwahlen.

2. Drive Controller sooft driicken, bis das Sym- 5 _,__'J-/""f —
bol fiir FERN aktiv ist, Abb. Pos. 1. '.'
In der Zeile darliiber werden erganzende Hin- E—
weise zur Ansteuerart angezeigt (Pos. 2) und - IBe1nehsberent

die blaue FERN-Diode leuchtet (Pos. 3). N
Die Ansteuerung des Stellantriebs erfolgt I I“llllllllll]llll -.-
jetzt vom Automatisierungssystem, z.B. der
Leitstelle.

2 = = m ¥
Wenn aus der Ansteuerung ORT in die An- Spracks
1 N\

steuerung FERN geschaltet wird, verfahrt der Hauptmeni
Antrieb, wenn vom Automatisierungssystem
(Leitstelle) ein Fahrbefehl ansteht! Abb.: Ansteuerung FERN

Im FERN-Betrieb ist am Stellantrieb, ohne den
laufenden Betrieb zu unterbrechen, folgendes
moglich:

u Wahl einer anderen Sprache.

= Uber das Hauptmenii sind Informationen zum
Stellantrieb ersichtlich, siehe Tabelle im Kapi-
tel ,5.1 Ansteuerung” auf Seite 28.

Ansteuerung ,,AUS“: | & |0

In diesem Zustand ist ein Verfahren des Antriebs
vor Ort und von Fern nicht mdglich.

Bedienfolge

I % @ =
1. Meniipunkt ,Ansteuerung” anwahlen. OO0k
2. Drive Controller sooft driicken, bis das Sym- ——
bol fir AUS aktiv ist, Abb. Pos. 1. .....
In der Zeile dartiber erscheint die Meldung —_—

,Aus’, siehe Abb. Pos. 2.

. -Eamensberen

I lllllllllllllllll

__-—ﬂus

Jetzt ist am Antrieb folgendes moglich:

= Wahl einer anderen Sprache.

= Uber das Hauptmeni Andern der Parame- 2 -
terwerte und Systemeinstellungen sowie m_,_‘i'fm
Anzeigen von Informationen zum Stellantrieb ﬁﬂw"ﬁ

und Wartung der Armatur, siehe auch Tabelle 4 —— % Hauptmeni
im Kapitel ,5.1 Ansteuerung® auf Seite 28.

Abb.: Ansteuerung AUS
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5.2

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

5 Start-Menii

Sprache wahlen

Die Wahl einer Sprache ist nur dann erforderlich, wenn der Text im Display nicht in der gewlinsch-

ten Sprache angezeigt wird.

Bedienfolge

1. Im Start-Menu ,Sprache’ (Abb. 1) auswahlen.
Das Display wechselt zum Men( Sprache,
siehe Abbildung 2.

Es wird die aktuelle eingestellte Sprache
(Abb. 2, Pos. 1) angezeigt und darunter eine
Liste mit Symbolen (Flaggen) der auswahlba-
ren Sprachen.

Die Laufleiste (Pos. 3) zeigt an, dass noch
weitere Sprachen ausgewahlt werden kénnen
als aktuell am Display angezeigt werden.

2. Die orangene Auswahlmarkierung (Abb. 2,
Pos. 2) auf die gewiinschte Sprache stellen.

3. Auswahl bestatigen.
Die Displaytexte werden in der gewahlten
Sprache angezeigt.

IJ_H_‘ B Betriebsbereit

59
S NI =
____,_/ Vor-Ort-Verfahren
Anslwcrunzﬂl:l [¥]
.-Speache |
-

11— *,__ Hauptmeni

Abb. 1: Auswahl Sprache im Status-Menii

« CIETS

~Deutsch [ o DE_|
A, 1
2 T B English

Francais 3

1—

il
B Espanol
Bl taiano

B

o

Abb. 2: Menii Sprache
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5 Start-Menii Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

5.3 Ubersicht Hauptmenii

Benutzerverwaltung Aktueller Benutzer

Anmeldeeinstellung

Fehlversuche

Verwaltung

Beobachten Elektronisches Typenschild

Seite 111

Ein- und Ausgénge
Status

=)
qc, — Wartungsgrenze Armatur
.§ = — Wartung Armatur
S
g —[ Neueinstellung
Seite 54,  Nachjustierung
Parameter —[Zusatzgetriebe
Seite 70 —[Armatur
- Leittechnik
— Sicherheit

—(Software-Funktionen
—[Spezialparameter

—[ Zurticksetzen auf Werkseinstellung

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
—[ Ereignisspeicher ]
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

Momentenkurve Momentenkurve aufnehmen

Systemeinstellungen Display

Seite 103

Bedienung
Echtzeituhr
Konnektivitat

Abb.: Hauptmenii

—_— e

[Fernbedieneinheit

Das Hauptmenii bietet folgende Meniipunkte an:

= Benutzerverwaltung: Zum Freischalten einer Zugriffsberechtigung.
= Beobachten: Anzeige
— ,elektrisches Typenschild®,
— Zustand der Ein- und Ausgange und
— Status des Antriebs.
= Diagnose: Anzeige
— der Betriebsdaten (Schaltspiele, Abschaltungen, Betriebsstunden) des Antriebs seit erstmali-
ger Inbetriebnahme;
— der Betriebsdaten bis zur nachsten Wartung der Armatur;
— ob Wartung der Armatur notwendig ist oder nicht sowie die Bestatigung bei erfolgter Wartung.
= Endlagen: Uber diesen Meniipunkt kénnen die Endlagen eingestellt werden.
= Parameter: Uber diesen Meniipunkt werden die Parameter des Stellantriebes angezeigt und
verandert. Andern der Parameterwerte ist nur mit der Benutzerstufe ,Parametrierer oder héher
moglich.
Ist die Zugriffsberechtigung pauschal nicht gesetzt, erscheint die Aufforderung das Passwort
einzugeben (4-stelliger Code).
= Momentenkurve: Drei Momentenkurven kénnen aufgenommen werden.
u Systemeinstellungen: Einstellungen der Displayausrichtung, der internen Uhr sowie Aktivieren/
Deaktivieren der Selbsthalt-Funktion, des Bluetooth-Moduls, USB-Schnittstelle und der Fernbe-
dieneinheit.
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6.1.1

Betriebsanleitung 6 Benutzerverwaltung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Benutzerverwaltung

Allgemein

Damit nicht autorisierte Personen die Parameter nicht versehentlich oder absichtlich andern, sind
viele Funktionen und das Parametrieren nur mit einer Berechtigung zuganglich.
Benutzer-Stufen (Berechtigungen)

Die Berechtigung zum Bedienen des Antriebs ist in Stufen, den Benutzer-Stufen, unterteilt. Die
Benutzer-Stufen und die zugehdrigen Berechtigung zeigt die folgende Tabelle:

Benutzer-Stufen und deren Berechtigung

Benutzer-Stufe berechtigt zum

Parameter lesen

Beobachter — Parameter kénnen angezeigt aber nicht verandert werden.
— Zugriffsberechtigung nicht erforderlich.

Antrieb verfahren

— Parameter kdnnen angezeigt aber nicht verandert werden.
— Das Verfahren des Antriebs vor Ort ist moglich.

— Zugriffsberechtigung erforderlich.

Bediener

»einfache*“ Parameter schreiben

— Parameter kdnnen angezeigt werden.
Parametrierer — Parametrieren ,einfacher* Parameter.

— Das Verfahren des Antriebs vor Ort ist mdglich.
— Zugriffsberechtigung erforderlich.

Experten-Parameter schreiben

— Wie beim ,Parametrierer”, zusatzlich:

Experte — Parametrieren der ,Experten-Parameter®.

— Firmware und Parameter vom USB-Stick laden, Antrieb klonen.
— Zugriffsberechtigung erforderlich.

Benutzerverwaltung, Bluetooth-und USB-Parameter schreiben
— Wie beim ,Experte®, zusatzlich:
— Parametrieren der ,Administrator-Parameter”

— Andern aller Passworter méglich (bei Anmeldeeinstellung ,Be-

. nutzerstufen* und ,starkes Passwort®).
Administrator - . .
— Andern der Anmeldeeinstellung oder das Einrichten der Benut-

zerkonten.
— Andern der Bluetooth- und USB-Parameter
— Zugriffsberechtigung erforderlich.

6.1.2 Anmeldeeinstellung und Zugriff-Schutz

Uber das Menii 'Anmeldeeinstellung' kann zwischen verschiedenen Varianten des Zugriff-Schutzes
gewahlt werden:

= Benutzerstufen':
Jede Benutzer-Stufe kann durch ein individuelles 4 Ziffern Passwort vor unbefugtem Zugriff ge-
schitzt werden. Dieser Zugriff-Schutz ist als Standard voreingestellt. Oder

m Starkes Passwort':

Jede Benutzer-Stufe kann durch ein individuelles ,starkes' Passwort, bestehend aus bis zu 20
alphanummerischen Zeichen, vor unbefugtem Zugriff geschiitzt werden. Oder

Y070.302/DE Seite 33
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6.2

6.2.1

6 Benutzerverwaltung

Betriebsanleitung

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

= Benutzerkonto®:

Jeder Bedien-Person kann eine individuelles, personalisiertes Benutzerkonto, bestehend aus
einem Namen und einem Passwort aus bis zu 20 alphanummerischen Zeichen, fir das Bedienen
des Antriebs zugewiesen werden. Jeder Bedien-Person kann eine Benutzer-Stufe (Berechtigung)

zugewiesen werden.

Die folgende Tabelle zeigt den mdglichen Zugriffs-Schutz auf die Benutzer-Stufen/Benutzerkonten.

Zugriff-Schutz
4-Ziffern-Passwort 20-Zeichen-Passwort: | Name + 20-Zeichen-Pass-
- (123.../Abc...) wort
Anmelde-
einstellung? ,Benutzerstufen? ,Starkes Passwort‘? ,Benutzerkonto‘?
. . Keine Passwort-
Benutzer-Stufen | Passwort-Voreinstellung | Passwort-Voreinstellung Voreinstellung
Beobachter?
Bediener 0000 0000 5 "
asswo
Parametrierer 9044 9044 muss beim Av:ﬂegen des
Experte 9044 9044 Benutzerkontos vergeben
werden.
Administrator 9044 9044

Passwort
nachtréglich &ndern

in der angemeldeten
Benutzer-Stufe.

in der angemeldeten
Benutzer-Stufe.

im eigenen Benutzerkonto.

nicht verandert werden.

1) Das Andern der Anmeldeeinstellung ist nur mit Administrationsrechten méglich.
2) Die Benutzer-Stufe ,Beobachter” ist ohne Zugriff-Schutz. In dieser Benutzer-Stufe kdnnen Parameter angezeigt aber

Grundsatzliche Vorgehensweise

Benutzerverwaltung einrichten

Uber den Meniipunkt ,Anmeldeeinstellung’ wird die Art des Zugriff-Schutzes festgelegt und somit
wie sich das Bedienpersonal anzumelden hat, entweder Uber

m  Benutzerstufen® (4-Ziffern-Passwort, Standard), oder
m  Starkes Passwort” (individuelles Passwort mit bis zu 20 alphanumerischen Zeichen), oder
u  Benutzerkonto“ (Name und Passwort mit bis zu 20 alpha-nummerischen Zeichen).

»,Benutzerstufen“ (Standard):

Wird die Standard-Anmeldung Uber ,Benutzerstufen” belassen, dann, falls gewilinscht, die vorein-
gestellten 4-stelligen Passworter der Benutzer-Stufen andern, siehe nachfolgendes Kapitel 6.4.1

auf Seite 40.

»Starkes Passwort“:

1. Benutzer-Stufe wechseln zu ,Administrator’, sieche Kapitel 6.3.1 auf Seite 36.

2. Anmeldeeinstellung (Zugriff-Schutz) &ndern von ,Benutzerstufen® in ,Starkes Passwort’ (siehe
Kapitel 6.3.2 auf Seite 37).

Jetzt kann ein ,Starkes Passwort' jeder gewiinschten Benutzer-Stufe zugeweisen werden, siehe
Kapitel ,6.3.3 ,,Starkes Passwort’: Passwort &ndern“ auf Seite 37.

,Benutzerkonto*:

1. Benutzer-Stufe wechseln zu ,Administrator’, sieche Kapitel 6.3.1 auf Seite 36.

2. Anmeldeeinstellung dndern in ,Benutzerkonten‘ und
eigenes Benutzerkonto einrichten (siehe Kapitel 6.3.4 auf Seite 38).

3. Fir jede weitere Bedienperson ein Benutzerkonto (Name und ein ,Passwort‘) anlegen (siehe
+Weiteres Benutzerkonto anlegen” auf Seite 39).

Seite 34
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6.2.2

6.2.3

6.2.4

Betriebsanleitung 6 Benutzerverwaltung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Am Antrieb anmelden
Je nach gewahlter Anmeldeeinstellung:

= Benutzerstufen': Die gewlinschte Benutzer-Stufe mit dem 4-stelligen Passwort anmelden, siehe
Kapitel 6.4.1 auf Seite 40.

Oder

u Starkes Passwort': Die gewlinschte Benutzer-Stufe mit dem ,Starken Passwort' anmelden,
siehe Kapitel 6.4.1 auf Seite 40.

Oder

= Benutzerkonten': Personliches Benutzerkonto wahlen und sich mit dem zugehérigen Passwort
anmelden, siehe Kapitel 6.4.3 auf Seite 42.

Am Antrieb abmelden

Im Meni ,Benutzerverwaltung' --> ,Beobachter* einstellen.

Sollte der Antrieb die eingestellte Standby-Zeit (Standard sind 10 Minuten) lang nicht betatigt
werden, wird der aktuelle Benutzer automatisch in die die Benutzer-Stufe 'Beobachter' (Grundein-
stellung) abgemeldet. Ausnahme, wenn als Passwort ,,0000“ zugewiesen wurde, siehe nachstes
Kapitel 6.2.4 ,Regeln®.

Regeln

m Kein Zugriffsschutz - Freischalten der Benutzer-Stufen (nur bei Anmeldeeinstellung 'Benutzerstu-
fen'):
— Fur die Benutzer-Stufe ,Bediener” ist das Passwort ,0000“ voreingestellt. Durch das Passwort
,0000" bleibt die Benutzer-Stufe automatisch freigeschaltet.
— Es kann jede Benutzer-Stufe freigeschaltet bleiben, wenn fir sie und auch fiir alle niedrigeren
Benutzer-Stufen das Passwort ,,0000“ zugewiesen wurde.

= Wird der Stellantrieb die eingestellte Standby-Zeit (Standard 10 Minuten) lang nicht bedient,
schaltet er in die Benutzer-Stufe ,Beobachter’ (Grundeinstellung) oder bei Anmeldung (iber 'Be-
nutzerstufen' in die hochste freigeschaltete Benutzerstufe, d.h. die aktuelle und alle niedrigeren
Benutzer-Stufen haben das Passwort ,0000“ zugewiesen bekommen.

= Die Anderung der Anmeldeeinstellung von Benutzerstufen auf ,starkes Passwort' oder ,Benutzer-
konto' ist nur als Administrator moglich.

u Benutzerkonto: Jede Bedienperson kann im eigenen Benutzerkonto das vom Administrator
zugewiesene Passwort individuell &ndern. Diese Anderung ist fiir den Administrator nicht sicht-
bar. Wurde ein Passwort vergessen, muss der Administrator das Benutzerkonto I6schen und neu
anlegen.

m Benutzerstufen/starkes Passwort: Wurde das Passwort oder das starke Passwort einer Benutzer-
Stufe vergessen, kann es in der nachsthdéheren Benutzer-Stufe neu gesetzt werden; Menupunkt
,Verwaltung'.

® Hinweis zur Passwort-Eingabe:
— Eine wiederholte Eingabe des Passworts und eine Bestatigung, dass das Passwort gedndert
wurde, erfolgt nur beim Anlegen eines Benutzerkontos.
— Hinweis zur Bedienung bei der Passwort-Eingabe:

1 Anzeige der eingegebenen Zeichen. Bei Pass- . [ N
worteingabe ist nur das zuletzt eingegebene ;—_m_ %
Zeichen sichtbar. 2 sl "'---.______4 'x__l

2 Orangebe Markierung zeigt das gewahlite T\ e __ : . \
Zeichen oder die gewahlte Funktion (siehe 3—J :,‘;E_ RIT UYWL LOIP \
Position 3, 4, 6). |‘M\ A s|o]FlG|HI KL

3 Schaltet um zwischen GroR- und Kleinschrei- 44— “Hllz (XACIVIBIN|M| .'I
bung. "'.. __-i@.-—- — el

4 Schaltet um zwischen Buchstaben- und Ziffern- 5— "’-.\' T -'."-..'-l;.lur S
eingabe. Wy e T Vi

N . . & — bhnsch

5 Fugt Leerzeichen ein.

6 Loscht die letzte Eingabe. Abb.: Passwort-Eingabe
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6.3.1

6 Benutzerverwaltung

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Einstellungen vornehmen

Das Andern der Anmeldeeinstellung von ,Benutzerstufen’ auf ,Starkes Passwort' oder ,Benutzer-
konto' ist nur als Administrator méglich. Die folgende Beschreibung gilt fiir die erste Inbetriebnah-
me.

'‘Benutzerstufen': Als ,Administrator’ anmelden

1.

Im Hauptmen( ,Benutzerverwaltung” aus-
wahlen.

Die orangene Auswahlmarkierung auf die
Zeile unterhalb ,Aktueller Benutzer’ stellen
(Abb. 2, Pos. 1).

Auswahl bestatigen: Drive Controller driicken
(Abb. 2, Pos. 2).

Das Display wechselt zum MenU ,Aktueller
Benutzer'. Die aktuelle Benutzer-Stufe ist
durch einen Haken (4 gekennzeichnet.

Gewilinschte Benutzer-Stufe anwahlen; die
orangene Auswahlmarkierung auf die ge-
wiinschte ,Benutzer-Stufe’ stellen - in diesem
Beispiel ,Administrator’ (Abb.2, Pos. 3).

. Auswahl bestatigen (Pos. 4).

Das Display wechselt zur Abfrage des vier-
stelligen Passworts; der Rahmen fiir die
erste Ziffer ist orange.

Drive Controller driicken (5). Die Ziffer 0 wird
angezeigt.

Wurde bisher vom Anwender kein Passwort
vergeben, gilt die Passwort-Voreinstellung
(siehe ,Voreinstellung” in Tabelle im vorheri-
gen Kapitel 6.1.2).

Soll die angezeigte Ziffer

a) nicht geandert werden:
Drive Controller driicken (7), der Rahmen
der nachsten Ziffer wird orange, oder

b) geandert werden:

- Drive Controller drehen (6), bis die
gewiinschte Ziffer des neuen Passworts
angezeigt wird.

- Auswahl bestatigen (7). Die geanderte
Ziffer wird Gbernommen und
die nachste Ziffer wird angezeigt.

Bedienschritt 7. (Pos. 6 und 7) entsprechend
wiederholen bis alle vier Ziffern eingegeben
sind. Nach dem Bestatigen der vierten Ziffer
springt die Auswahlmarkierung zu ,Weiter".

Drive Controller driicken (8).

Das Display wechselt zum Men( ,Benutzer-
verwaltung‘ und der neue ,Aktueller Be-
nutzer‘, in diesem Fall ,Administrator‘, wird
angezeigt.

—

—

\ r
I"-\\l‘\L z‘.a Abmalden zu
, l,' Benhachier m
|

Benutzerverwaltung
:g Aktueller Benutzer
g —{ Beobachter (= abmelden) )
al Anmeldeeinstellung
g —( Benutzerstufen)
L Fehlversuche
! —(Zeitsperre ab: 5)

Abb. 1: Ausschnitt Menii Benutzerverwaltung

T\

fy \i
B Jwechseln zu

& e ¥Warer

N\

T

Benutzer wechseln zu
Administrator

Abbruch

Abb. 2: Benutzer-Stufe freischalten
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6.3.3

Betriebsanleitung 6 Benutzerverwaltung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Anmeldeeinstellung ,starkes Passwort‘ einstellen

Anmeldeeinstellung dndern: / =0 \
Voraussetzung: e — \
Dieses Kapitel setzt die Bedienfolge des vorheri- [ Axtuclier Banutzer \
gen Kapitels fort, d.h. [ 1 O Adirinisirater

— die Anmeldung in der Benutzer-Stufe Adminis- | Ar ""'“'“‘“'“5"“"" :
trator ist erfolgt, siehe oben, ,6.3.1 'Benutzer- \
stufen': Als ,Administrator' anmelden® auf Seite "a\
36 und

— das Display zeigt das Menii ,Benutzerverwal-
tung‘.

10. Orangene Markierung auf die Zeile unterhalb
'Anmeldeeinstellung' stellen (Abb. 1, Pos. 1).

11. Auswahl bestatigen (Abb. 1, Pos. 2).

4(e)

Das Display wechselt zur Anzeige ,Anmelde- \\
einstellung’ und die Auswahlmarkierung steht "Wy, Beim Zurlckstallen
auf ,Benutzerstufen'. G wordon Pasewoner
auf Slandard geseizt,
12. Auswahlmarkierung auf ,Starkes Passwort' Fortfahran? 6o

stellen (Abb. 1, Pos. 3).

13. Auswahl bestéatigen (Pos. 4).
Im Display erscheint die Meldung, dass alle
Passworter auf Standard gesetzt werden.

14. Markierung auf ,Weiter stellen (Pos. 5) und  Abb. 1: Anmeldeeinstellung dndern
bestatigen (Pos. 6).
Das Display wechselt zur Anziege ,Be-
nutzerverwaltung‘ und beim Menipunkt
;/Anmeldeeinstellung’ wird ,Starkes Passwort'
angezeigt.
Jetzt kann jeder Benutzer-Stufe ein bis zu
20 Zeichen langes Passwort zugewiesen
werden.

,, Starkes Passwort‘: Passwort andern

Die Bedienfolge setzt die vorherige Bedienfolge / =
im MenU ,Benutzerverwaltung’ fort. / —

15. Drive Contoroller drehen und die orangene / T \
I Anrmeldesinsbellung \

Auswahlmarkierung im Mentpunkt ,Verwal- 1 dﬁlu'm Pazscnt | 1 |
tung‘ auf ,Passwort andern‘ stellen (Abb. 2, Fﬁh.“mu:he\:” |
Pos.1 ) II Zeitsporre ab. "W 5 |I
16. Auswahl bestéatigen (Abb. 2, Pos. 2). k| e __ S _x'l

Es erscheint das Men( ,Passwort andern‘ mit
den Benutzer-Stufen.

17. Drive Controller drehen und Benutzer-Stufe
auswahlen; hier als Beispiel ,Parametrierer
(Abb. 2, Pos. 3).

18. Auswahl bestatigen (Abb. 2, Pos. 4).

Im Display erscheint die Anzeige fir die 4w

alphanumerische Eingabe. \ [ passwort |
19. Das Passwort flr die vorher gewéhlte \

Benutzer-Stufe eingeben: 53@ 5h e
Hinweis: Siehe die Beschreibung ,Eingabe | Qj r.r.f IR] Tf—l_T Eﬂ
eines Passwortes oder Benutzernamens* auf ,| j g r HI j K|
der nichste Seite. |I 1 R Ian N M| W.})}
a) Das erste Zeichen (Buchstabe oder '\H i J
Ziffer) des neuen Passworts auswahlen:
Drive Controller drehen und die orangene
Markierung auf das gewiinschte Zeichen LR _/
stellen (Abb. 2, Pos. 5a). Abb. 2: Passwort einer Benutzer-Stufe
zuweisen
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6 Benutzerverwaltung Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

b) Drive Controller driicken (Abb. 2,
Pos. 5b). Das gewahlte Zeichen wird in
die Zeile iUbernommen.

c) Fur weitere Zeichen/Ziffern a) und b)
wiederholen.

d) Nach Eingabe des Passworts Markierung
aus ,Weiter* stellen (Pos. 6) und bestati-
gen (Pos. 7). Das Display wechselt zur
Auswahl einer weiteren Benutzer-Stufe.

Hinweis zur Eingabe eines Passwortes
oder eines Benutzernamens

1 Anzeige der eingegebenen Zeichen. Bei
Passworteingabe ist nur das zuletzt eingege-
bene Zeichen sichtbar.

2 Orangebe Markierung zeigt das gewahlte
Zeichen oder die gewahlte Funktion (siehe
Position 3, 4, 6).

3 Schaltet um zwischen Grof3- und Kleinschrei-
bung.

4 Schaltet um zwischen Buchstaben- und
Zifferneingabe.

5 Flgt Leerzeichen ein.

Abb. 3: Passwort-Eingabe

6 LOscht die letzte Eingabe.

Bedienfolge

1. Drive Controller drehen und die orangene
Markierung (Abb. 3, Pos. 2) auf das ge-
wilnschte Zeichen oder die gewiinschte
Funktion (Pos. 3, 4, 6) stellen.

2. Drive Controller driicken. Das gewlinschte

Zeichen wird in die Zeile (Pos. 1) Gibernom-
men oder die Funktion wird ausgefiihrt.

Bei Eingabe eines Namens sind alle Zeichen
sichtbar. Bei Eingabe eines Passworts nur das
zuletzt eingegebene Zeichen.

Anmeldeeinstellung: ,Benutzerkonto’ einstellen und erstes Benutzerkonto
anlegen

Voraussetzung:

— Die Anmeldung in der Benutzer-Stufe Adminis-
trator ist erfolgt, siehe oben, ,6.3.1 'Benutzer-
stufen': Als ,Administrator' anmelden” auf Seite
36 und

— das Display zeigt das Meni ,Benutzerverwal-
tung’.
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

6 Benutzerverwaltung

. Orangene Markierung auf ,Benutzerstufen'

stellen (Abb. Pos. 1).

Auswahl bestatigen (Abb. Pos. 2).

Das Display wechselt zur Anzeige ,Anmelde-
einstellung’ und die Auswahlmarkierung steht
auf ,Benutzerstufen’.

Auswahlmarkierung auf ,Benutzerkonten’
stellen (Abb. Pos. 3).

Auswahl bestéatigen (Pos. 4).
Im Display erscheint die Meldung, dass alle
Passworter auf Standard gesetzt werden.

Markierung auf ,Weiter* stellen (Pos. 5) und
bestatigen (Pos. 6).

Das Display wechselt zur Anziege ,Benutzer-
name'.

Benutzernamen eingeben:

a) Das erste Zeichen (Buchstabe oder Ziffer)
des Namens auswahlen: Drive Controller
drehen und die orangene Markierung
auf das gewtinschte Zeichen stellen
(Pos. 7a).

b) Drive Controller driicken (Pos. 7b).

Das gewahlte Zeichen wird in die Zeile
Ubernommen.

c) Fur weitere Zeichen/Ziffern Bedienschritte
a) und b) wiederholen.

d) Nach Eingabe des Namens Markierung
auf ,Speichern’ stellen (Pos. 8) und besta-
tigen (Pos. 9).

Das Display wechselt zur Eingabe des
Passworts.

Passwort eingeben (10a, 10b). Die Eingabe

ist genauso wie die Eingabe des Namens,

jedoch wird bei der Eingabe des Passworts
nur das letzte Zeichen im Klartext angezeigt.

Nach dem Eingeben des Passworts, Aus-
wahlmarkierung auf ,Speichern’ stellen (11)
und bestatigen (12). Das Display wechselt
zur nochmaligen Eingabe des Passworts.

Die Eingabe des Passworts wiederholen
(13a, 13b), orangene Markierung auf ,Spei-
chern® stellen (14) und bestatigen (15). Das
Passwort wird gespeichert und es erscheint
die Meldung ,Weiteres Benutzerkonto anle-
gen?”

Weiteres Benutzerkonto anlegen

10.

1.

12.

Soll ein weiteres Benutzerkonto angelegt
werden, Auswahlmarkierung auf ,Ja‘ stellen
(16) und bestatigen (17).

Das Display wechselt zu Abfrage der Be-
rechtigung fir das nachste Benutzerkonto.

Auswahlmarkierung auf die gewiinschte Be-
rechtigung stellen, im vorliegenden Beispiel
,Parametrierer' (18) und bestatigen (19).
Das Display wechselt zur Eingabe des Na-
mens der Bedienperson, fir die das Benut-
zerkonto angelegt wird.

Namen und Passwort eingeben, wie ab
Bedienschritt 15 beschrieben.

Fir jede weitere Bedienperson, fir die ein
Benutzerkonto eingerichtet werden soll, Vorgang
wiederholen.

F
/ - 0O Y

Y iervzervervaiong )
/ X
f \
I:' Aktuslier Bonutzer \

| 1:'0] Adminstraion \
W
Srenpkdensiolug
|
\ |

\ X S
2\?‘_ a.nmn:io‘.‘i-lulluﬂg

Benuts

1030‘1I}hc
UWEHTYU 1EE

| q_t (HILI]K[L] |
|I IOdHM |

| Exparte
| Admaristralos
\ Sarvace

Abb.: Benutzerkonto einrichten
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6.4.1

6 Benutzerverwaltung

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Am Antrieb anmelden

Je nachdem wie die Anmeldeeinstellung eingestellt ist —
oder ,Benutzerkonten® (siehe auch Kapitel 6.3), —

,Benutzerstufen®, oder ,Starkes Passwort®,

ist entsprechend das Anmelden am Antrieb.

»Benutzerstufen“ Benutzer-Stufe mit PIN anmelden

1. Im Hauptmenu ,Benutzerverwaltung® aus-
wabhlen.
Es erscheint das Menu ,Benutzerverwal-
tung®.
Unter dem MenUlpunkt ,Anmeldeeinstellung’
wird die Art der Anmeldung angezeigt. Im
vorliegenden Fall ,Benutzerstufen®.

2. Die orangene Auswahlmarkierung auf die
Zeile unterhalb ,Aktueller Benutzer’ stellen
(Abb. 2, Pos. 1).

3. Auswahl bestatigen (Abb. 2, Pos. 2).
Das Display wechselt zum Men ,Aktueller
Benutzer'.
Anmerkung: Die aktuelle Benutzer-Stufe ist
durch einen Haken [4 gekennzeichnet.

4. Gewiunschte Benutzer-Stufe anwahlen;
die orangene Auswahlmarkierung auf die
gewtlinschte ,Benutzer-Stufe’ stellen -
nebenstehendem Beispiel ,Parametrierer
(Pos. 3).

5. Auswahl bestatigen (Pos. 4).

Das Display wechselt zur Abfrage des 4-stel-

ligen Passworts (PIN) und der Rahmen fir
die erste Ziffer ist orange.

6. Drive Controller driicken (5).
Die Ziffer 0 wird angezeigt.

7. Passwort eingeben:
Waurde bisher vom Anwender kein Passwort
vergeben, gilt die Passwort-Voreinstellung
(siehe ,Voreinstellung” in Tabelle im Kapi-
tel 6.1.2).

Soll die angezeigte Ziffer

a) nicht geandert werden:
Drive Controller driicken (7), der Rahmen
der nachsten Ziffer wird orange.

oder

b) gedndert werden:

- Drive Controller drehen (6), bis die
gewlnschte Ziffer des Passworts ange-
zeigt wird.

- Auswahl bestétigen (7). Die geanderte
Ziffer wird ibernommen und der Rah-
men der nachsten Ziffer wird orange.

8. Bedienschritt 7. (Pos. 6 und 7) entsprechend
wiederholen bis alle vier Ziffern eingegeben
sind. Nach dem Bestétigen der vierten Ziffer
springt die Auswahlmarkierung auf ,Weiter*.

9. Drive Controller driicken (8).
Das Display wechselt zum Menu ,Benutzer-
verwaltung' und der neue ,Aktueller Benut-
zer' wird angezeigt.

Benutzerverwaltung

Aktueller Benutzer

—{ Beobachter (= abmelden)
—[Bediener

—{ Parametrierer
—Experte

—[Administrator

— S S

Hauptmenu
I

Anmeldeeinstellung
—

Benutzerstufen)

et

Abb. 1: Menii Benutzerverwaltung

« r’f\

.-

|'I Aktuoller Benutzer T

@T |
= Atuctir Benutzer |

N T

Benutzer we In zu

& Bediener v :I
IIII )
Benutzer wechseln zu
| 6=
| (&
[ )
I| ?‘j 0\'3' D
p— o
—
(% (
* | 00e)

\e®
-"f Parametrierer
Abb. 2: Benutzer-Stufe mit PIN anmelden
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

6 Benutzerverwaltung

»Starkes Passwort: Benutzer-Stufe mit Passwort anmelden

1. Im Hauptmenu ,Benutzerverwaltung” aus-
wahlen.
Es erscheint das Menu ,Benutzerverwaltung*
(Abb. 1).
Unter dem Menipunkt ,Anmeldeeinstellung’
wird die Art der Anmeldung angezeigt. Im
vorliegenden Fall ,Starkes Passwort'.

2. Die orangene Auswahlmarkierung auf die
Zeile unterhalb ,Aktueller Benutzer’ stellen
(Abb. 2, Pos. 1).

3. Auswahl bestatigen (Abb. 2, Pos. 2).
Das Display wechselt zum Menu ,Aktueller
Benutzer.
Anmerkung: Die aktuelle Benutzer-Stufe ist
durch einen Haken 54 gekennzeichnet.

4, Gewlinschte Benutzer-Stufe anwahlen;
die orangene Auswahlmarkierung auf die
gewlinschte ,Benutzer-Stufe’ stellen -
nebenstehendem Beispiel ,Parametrierer’
(Pos. 3).

5. Auswahl bestatigen (Pos. 4).
Das Display wechselt zur Abfrage des Pass-
worts.

6. Passwort eingeben (siehe auch unten Hin-
weis zur Passwort-Eingabe):

a) Das erste Zeichen (Buchstabe oder Ziffer)
des Passwortes auswahlen: Drive Con-
troller drehen und die orangene Markie-
rung auf das gewlinschte Zeichen stellen
(Pos. 5a).

b) Drive Controller driicken (Pos. 5b).
Das gewahlte Zeichen wird in die Zeile
Uibernommen.

c) Fir weitere Zeichen/Ziffern Bedienschritte
a) und b) wiederholen.
Aus Sicherheitsgriinden wird nur die letzte
Eingabe in Klartext angezeigt.

d) Nach Eingabe des Passworts Markierung
auf Weiter' stellen (Pos. 6) und bestati-
gen (Pos. 7).

Das Display wechselt zur ,Benutzerver-
waltung.

Hinweis zur Passwort-Eingabe (siehe auch
Abb. 3)

1 Anzeige der eingegebenen Zeichen. Bei
Passworteingabe ist nur das zuletzt einge-
gebene Zeichen sichtbar.

2 Orangebe Markierung zeigt das gewahlte
Zeichen oder die gewahlte Funktion (siehe
Position 3, 4, 6).

3 Schaltet um zwischen Grol3- und Klein-
schreibung.

4 Schaltet um zwischen Buchstaben- und
Zifferneingabe.

5 Fugt Leerzeichen ein.
6 Loscht die letzte Eingabe.

Benutzerverwaltung

Aktueller Benutzer

—[ Beobachter (= abmelden)

—( Bediener

—[ Parametrierer

—Experte

— W OO

Hauptmeni
I

—[Administrator

Anmeldeeinstellung
—[ Starkes Passwort]

—

Abb. 1: Menii Benutzerverwaltung

P

Aktueller Benutzer W Ill

| mebdesinstellung |

T Starkes Passwor JI
I"-.zlk. Iv
Aktueller Banutzer
' Abmelden zu

I."' 1 meang@

|| Benutzer wachs* I

I A Bediener W ]
4(" : Expere Q /

', i.ﬁr;
5 /0_\ Siﬁb'}‘-_:i:liiibii i‘z

[ 7%
|

Abbruch

Abb. 2: Benutzer-Stufe mit ,Starkem Pass-
wort‘ anmelden

1

Passwort

2

3 WERITIVIU[1OP]
(R SJDJ[FIG)H]JJKL

4 il 2 X[ CIVIBINIM)

5

6 N

Abb. 3: Passwort-Eingabe
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6.5

6 Benutzerverwaltung

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

»Benutzerkonto“ Benutzer mit Passwort anmelden

1.

Im Hauptmenu ,Benutzerverwaltung“ aus-
wahlen.

Die orangene Auswahlmarkierung auf die
Zeile unterhalb ,Aktueller Benutzer’ stellen
(Abb. Pos. 1).

. Auswahl bestatigen (Abb. Pos. 2).

Das Display wechselt zum MenU ,Aktueller
Benutzer'. Das aktuelle Benutzerkonto ist
durch einen Haken 24 gekennzeichnet.

Im Mentipunkt ,Benutzer wechseln zu die
orangene Auswahlmarkierung auf den Na-
men des (eigenen) Benutzerkontos stellen,
das angemeldet werden soll; in diesem
Beispiel ,Ben Jamin Abt 0815 (Pos. 3).

. Auswahl bestatigen (Pos. 4).

Das Display wechselt zur Eingabe des Pass-
worts fiir das gewahlte Benutzerkonto.

Passwort eingeben (Pos. 5a, 5b)

(Hinweise zur Passwort-Eingabe siehe auch
vorhergehendes Kapitel.)

und

Auswahlmarkierung auf ,Weiter‘ stellen (6).

Drive Controller driicken (7).

Das Display wechselt zum MenU ,Benut-
zerverwaltung' und unter dem Menupunkt
,Aktueller Benutzer' stehen

— der Name und

— die Benutzer-Stufe,

in diesem Fall ,Parametrierer, des aktuell
angemeldeten Benutzerkontos.

Fehlversuche

[ sy V

// - 1@ \'\

/ \

— L}

Aktuelier Benutzor W

Abmabdon zu

chuuerhcch:nvu
& Adam ant a7y O

| Faramatriener |
\ Anrildesinatellung |

\ Fehlversuche !

o /

Abb.: Benutzer anmelden

Mit der Funktion Fehlversuche wird eine unerlaubte Passworteingabe erschwert. Nach einer vorher
festgelegten Anzahl der Fehlversuche wird der erneute Anmeldeversuch fur eine Minute gesperrt.
Mit jedem weiteren Fehlversuch wird die Zeitsperre verdoppelt.

Das Andern der Zeitsperre ist nur in der Benutzer-Stufe Administrator méglich.

1.

2.

Im Hauptmenu ,Benutzerverwaltung“ aus-
wahlen.

Die orangene Auswahlmarkierung unterhalb
des MenUpunktes 'Fehlversuche’ stellen
(Abb. Pos. 1).

Auswahl bestatigen (Abb. Pos. 2).

Das Display wechselt zum Menu ,Fehlver-
suche’ und die aktuell eingestellte Anzahl
der Fehlversuche wird in dem orangenen
Ragmen angezeigt.

Drive Controller driicken (3).

Die Zahl blinkt.

Drive Controller drehen, um die Einstellung
zu andern. In vorliegendem Beispiel auf 3
stellen (4). Entsprechend andert sich die
Anzeige der Skala.

Den eingestellten Wert bestatigen: Drive
Controller driicken (5).

Die orangene Markeirung springt auf 'Spei-
chern'.

'Speichern’ bestatigen (6).

Das Display wechselt zum Menu 'Benutzer-
verwaltung' und die neu gesetzte Anzahl der
Fehlversuche wird angezeigt.

2(

- O
Benutzerverwaltung
Aktueller Be.n : \
v Administrator II|
Anmaldeain stam'ug |

W Starkes Passwort III
Fehiversuche W

Fehlversuche

. 3(e) 4
N Iilgj;
( (0 5()

Abbruch

Abb.: Anzahl Fehlversuche einstellen
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Betriebsanleitung 7 Inbetriebsetzung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 7.1 Grundsatzliches

Inbetriebsetzung

Grundsatzliches

= Vor den Arbeiten am montierten und elektrisch angeschlossenen Antrieb beim zustandigen
Anlagenpersonal sicherstellen, dass durch das Inbetriebsetzen keine Stérung der Anlage bzw.
Gefahrdung von Personen entstehen kann.

= Wenn eine flr die Armatur ungeeignete Abschaltart oder Drehmomenteinstellung gewahlt wur-
de, kann die Armatur beschadigt werden!

= Wenn aus der Ansteuerung ORT in die Ansteuerung FERN geschaltet wird, verfahrt der Antrieb,
wenn vom Automatisierungssystem (Leitstelle) ein Fahrbefehl ansteht!

= Im Antrieb sind gefahrliche Spannungen vorhanden.

Es wird empfohlen, fiir Planungs-, Montage-, Inbetriebsetzungs- und Serviceaufgaben die Unter-
stlitzung und Dienstleistungen des zustandigen SIPOS Aktorik-Service in Anspruch zu nehmen.

Voraussetzungen fiir die Inbetriebsetzung sicherstellen

Folgende Punkte nach der Montage oder bei der Revision prifen und sicherstellen:

® Der Antrieb ist ordnungsgemafl montiert.

u Alle Befestigungsschrauben und Verbindungselemente sind fest angezogen.

u Die Erdungs- und Potentialausgleichsverbindungen sind ordnungsgeman hergestellt.
u Der elektrische Anschluss ist ordnungsgemaf durchgefiihrt.

u Alle BeriihrungsschutzmafRnahmen fiir bewegliche oder Spannung fihrende Teile sind durchge-
fuhrt.

u Der Antrieb und die Armatur sind nicht beschadigt.

u Der fur den Antrieb zulassige Temperaturbereich ist eingehalten und auch die Warmeubertragung
aus dem Stellglied ist bertcksichtigt.

Weitere Priifungen sind gegebenenfalls entsprechend den anlagenspezifischen Verhaltnissen
erforderlich.

Vor der Inbetriebsetzung

u Die Sprache einstellen, falls die Texte im Display nicht in der gewiinschten Sprache angezeigt
werden, siehe Kapitel |,5.2 Sprache wahlen® auf Seite 31.

u Die Berechtigung fir mindestens Benutzer-Stufe 3 ,Parametrieren’ freischalten, siehe Kapitel ,6
Benutzerverwaltung“ auf Seite 33.
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7 Inbetriebsetzung
7.1 Grundsatzliches

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Die Reihenfolge der MaRnahmen der Inbetriebsetzung zeigt die folgende Ubersicht.

FERN-Ansteuerung
parametrieren

= Beschrei-
MaBnahme Erklarung bung siehe:
. Getriebeart und Getriebetyp Seite 45
Zusatzgetriebe ifen/ei
wahlen U | prifen/einstellen.
SchlieRrichtung Schlief3richtung priifen/einstellen; Seite 49
rechtsdrehend oder linksdrehend.
wahlen I '
Drehzahl bzw. Stellge- Ergirsztanl bﬁw. §fte|l/geschwi;1dig- Seite 50
schwindigkeit, Stellzeit mlmln eit/Stellzeit prifen/parametrieren.
parametrieren
Abschaltart priifen/einstellen; Seite 51
Abschaltart I drehmoment-/kraftabhangig oder
wahlen wegabhangig.
Abschaltmomente/-krafte prifen/ Seite 51
Abschaltmomente m Iﬂ parametrieren.
parametrieren
Meldegetriebelibersetzung prifen/ Seite 56
einstellen.
Meldegetriebe Nur bei Ausfiihrung mit Melde-
einstellen getriebe.
Einstellen der Endlagen bei Antrieb  Seite 57,
mit Meldegetriebe.
Endlagen
einstellen Einstellen der Endlagen bei Antrieb  Seite 65
mit Ausfiihrung ,non-intrusive®.
Mechanischen Stellungsanzeiger Seite 64
prufen/einstellen, falls vorhanden.
Stellungsanzeiger
einstellen
Stellantrieb an die Anforderung des  Seite 74

Automatisierungssystems anpas-
sen.

u Parameter fir die Leittechnik siehe Kapitel ,8.3 Parameter fir die Leittechnik® auf Seite 74.

m Es muss nicht jede Einstellung durchgefiihrt werden. Abhangig davon, ob bei der Bestellung
des Stellantriebes bereits Einstellvorgaben gemacht wurden, oder der Stellantrieb sogar auf der
Armatur montiert geliefert wurde, ist nur eine Priifung der Einstellungen erforderlich.

Seite 44
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

7 Inbetriebsetzung
7.2 Zusatzgetriebe

Zusatzgetriebe

Funktionsprinzip ,,Zusatzgetriebe“ @

Dieses Kapitel gilt nicht fiir den Schwenkantrieb Lt gl
angabauly Gatrisbas wm

28Q7.

il Pl s irm Displiy an.

Die Funktion ,Zusatzgetriebe” bietet eine kom-
fortable Anpassung der AnzeigegroRRen auf das
Gesamtsystem >Antrieb + Anbau<. Die Eigen-
schaften (Parameter) der gangigsten Getrie-

D Angabate f
Gopripbsy im Wand
augaihben |

betypen sind in der Firmware des Stellantriebs
enthalten.

Ablauf

Das Zusatzgetriebe an den Stellantrieb anbau-
en, siehe Abb. Pos. (a).

Im Menu ,Zusatzgetriebe“ das angebaute Zu-
satzgetriebe auswahlen, Pos. (b).

Abb.1:

Prinzip ,,Zusatzgetriebe*

Der Antrieb rechnet die Parameterwerte (z.B.
Drehzahlen und Momente) auf die Eigenschaft
des Zusatzgetriebes um und zeigt die umge- PR Getriebeart
rechneten Werte und Einheiten in den Menls - -
JArmatur’, ,Sicherheit’ und ,Beobachten’ an, —— Kein Zusatzgetriebe )
Pos. (c). —{ Drehgetriebe )
Somit werden beim Parametrieren die Werte 1:1 | » — Schwenkgeriebe )
angezeigt, die an der Abtriebsseite des Zusatz- 9 —{ Lineareinheit )
getriebes anstehen (d). Q

EH- Getriebetyp
Weiterhin wird im Meni ,Zusatzgetriebe® der o | (Benutzerdefiniert )
Wert angezeigt, auf den die Meldegetriebeliber- g
setzung einzustellen ist, siehe ,7.4.2 Meldege- —— Getriebetyp .. .. )
triebelibersetzung” auf Seite 56. —{ Getriebetyp . . . . )
Ist das angeschlossene Getriebe in der angebo- ——| Getriebetyp . . .. )
tenen Auswahl nicht enthalten, ist eine manuel- [

le, benutzerdefinierte Eingabe der Getriebepara-
meter erforderlich.

Folgende Parameter eines Zusatzgetriebes kén-
nen individuell geandert werden. Die Parameter
und moglichen Einstellwerte werden entspre-
chend des gewahlten Getriebetyps angezeigt:

= Drehgetriebe

— Untersetzungsverhéltnis
— Faktor Aus-/Eingangsmoment

Untersetzungsverhaltnis'?
Spindelsteigung?®
—( 1,0 100*)

Faktor Aus-/Eingangsmoment'?

Faktor Eingangsmoment/
Ausgangskraf

—( 0,1 - 500*

Max. Ausgangsmoment'?2
Max. Ausgangskraft?

— Max. Ausgangsmoment [Nm] { 1- 50000 Nm* |
- ltj/l/a|_)|( tI)Eingangsdrehzahl [U/min] Max. Eingangsdrehzahl®>
- u
—( 1— 1000 U/min* |
® Schwenkgetriebe
X . U/Hub?, Stellwinkel?, Hub?
— Untersetzungsverhaltnis ’ ’
— Faktor Aus-/Eingangsmoment — 0,1-9900* |
- Max. Agsgangsmoment [kNm] Meldegetriebeeinstellung*
— Max. Eingangsdrehzahl [U/min] —
_ Stelwinkel[] o F — Xx**)
® Lineareinheit ———————

Spindelsteigung

Faktor Eingangsmoment/Ausgangskraft
Max. Ausgangskraft [kN]

Max. Eingangsdrehzahl [U/min]

Hub [mm]

"bei Drehgetriebe

2bei Schwenkgetriebe

3bei Lineareinheit

“nur bei Antrieb mit Meldegetriebe

**Nicht veranderbar; dies ist die Vorgabe fiir

die Einstellung des Meldegetriebes.

Abb. 2: Menii ,,Zusatzgetriebe“
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7 Inbetriebsetzung
7.2 Zusatzgetriebe

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Zusatzgetriebe auswahlen und Parameter dndern.

Bedienfolge Zusatzgetriebe auswahlen

1. Im ,Hauptmeni“ ,Parameter auswahlen
(Abb. 2, Pos. 1) und bestatigen (2).
Es erscheint das Menu ,Parameter®.

2. Menupunkt ,Zusatzgetriebe® auswahlen (3)

und bestatigen (4).

Das Display wechselt zum MenU ,Zusatzge-

triebe’.

— Ist noch kein Zusatzgetriebe ausgewahilt,
wird unter dem MenUlpunkt ,Getriebeart’
,Kein Zusatzgetriebe“ angezeigt.

— Ist bereits ein Zusatzgetriebe ausgewahlt,
werden die Getriebeart, der Getriebe-
typ und die dazugehdrigen Parameter
angezeigt.

3. Auswahlmarkierung unter den Parame-
ter ,Getriebeart’ setzen. Im vorliegendem
Beispiel auf ,Kein Zusatzgetriebe* (5) und
bestatigen (6).

Es erscheint die Auswahl:
— Kein Zusatzgetriebe
— Drehgetriebe

— Schwenkgetriebe

— Lineareinheit

4. Getriebeart auswahlen; im vorliegendem
Beispiel ,Schwenkgetriebe’ (7) und bestati-
gen (8).

Das Display wechselt zum ,Zusatzgetrie-
be“. Jetzt kann der Getriebetyp ausgewahlt
werden.

5. Getriebetyp anwahlen (9) und bestati-
gen (10).
Das Display wechselt zum Menu ,Getriebe-
typ Schwenkgetriebe‘ mit der Auswahl der
moglichen Getriebetypen fiir diesen Antrieb.
Der aktuell gesetzte Getriebetyp ist mit

einem Haken k4 gekennzeichnet.

6. Getriebetyp* auswahlen:

a) Getriebetyp aus der Liste auswahlen (11)
und Auswahl bestatigen (12).
Das Display wechselt zur vorherigen An-
zeige und es werden jetzt die passenden
Parameterwerte fiir den ausgewahlten
Getriebetyp gesetzt und angezeigt.

oder

b) Ist in der Liste das angeschlossene Ge-
triebe nicht enthalten, dann ,Benutzerde-
finiert“ auswahlen. Das Display wechselt
zurlick zum ,Zusatzgetriebe®.

Jetzt kdnnen die Parameterwerte fiir das
Zusatzgetriebe individuell gesetzt werden;
siehe folgende Beschreibung.

* BZ = Ausfluhrung mit Bronze-Zahnrad.

| Hauptmendi

| Parameter

| Zusatzgetriebe

Getriebeart
| Kein Zusatzgetriebe

Abb. 1: Navigieren zum ,,Zusatzgetriebe;
Getriebeart*

[ 4." ."!:.r rd 0 %
. ;;Q_“‘-..
\ ] v \

% | Gelriebeart

\| TR T—

oL - )
| 6w \\_
\ -"‘ Kiin Zusatgeriet (Y 0 Y
Y b

L Drabsgutiatss
% | o 1
N J
| Lineswninhait |
1 )
z/ - 0 \ B.\ I."
'] —_ “'. rd
f Gartrieboart ;
| g:'{i‘&hmﬂkge:'mb-e |
|I l'-.c:lrll.llfl:ry!:- i:_v_ | ,I
I'-.l Uritefigts
h, 1 u\. =
l‘k I."" Banutrardanierd 1 10 u \
{ es503-511 w [ @m
[ cssnd.suimz W 1@ g |
G5 633 - 5111 vy @] |
| GEE33-51:1 rﬁv—'z |
I GEE23- 8 | II.-'I
\\\ G5 100,3 - 2081 5 /:"
R 3

Abb. 2: Zusatzgetriebe auswihlen
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Betriebsanleitung 7 Inbetriebsetzung

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 7.2 Zusatzgetriebe

Bedienfolge Parameterwerte fiir Zusatzgetriebe andern

Die hier beschriebene Bedienfolge ist bei allen
Parametern fiir Zusatzgetriebe gleich und ist die Hauptment

Fortsetzung der vorherigen Bedienfolge 6b); das Parameter
Display zeigt das Menu Zusatzgetriebe und bei

,Getriebetyp® ist ,Benutzerdefiniert” ausgewahlt. Zusaizgetriebe

Abb. 1: Navigieren zum Menii ,Zusatz-
7. Parameter auswahlen; Drive Controller dre- getriebef
hen (11) und Markierung auf den Parameter
setzen.
Der Laufer (Abb. 2, Pos. 1) andert seine Po-
sition auf der Laufleiste (2) entsprechend der
Position der Auswahlmarkierung im Mendi.

8. Auswahl bestatigen; Drive Controller dri- f Unm,,'{',_,ngswrha“,,,i 1

cken (12) ) . f _12(.“

Das Einstellmenu erscheint. | Fakice A fEIbganEsmomant

9. Parameterwert andern: | sy || 2
— Drive Controller driicken (die Ziffer blinkt). I"-.\ Max. Ausgangsmoment f
— Drive Controller drehen, bis die ge- k XA kNm f
wiinschte Ziffer angezeigt wird. \ ===

— Drive Controller driicken; die gewahlte
Ziffer wird Ubernommen. Abb. 2: Parameter im Menii ,Zusatzgetriebe*

Siehe auch ,Andern von Werten/Eigenschaf-
ten eines Parameters” auf Seite 26.

Parameter und ihre Werte im Menii ,Zusatzgetriebe*

Die in dem MenU ,Zusatzgetriebe‘ parametrierbaren Werte beziehen sich auf die Eigenschaften des
Zusatzgetriebes und sind dem Typenschild des Getriebes zu entnehmen.

Untersetzungsverhiltnis (bei Dreh- und Schwenkgetriebe),
Spindelsteigung (bei Lineareinheit)

Untersetzungsverhaltnis l — M (EBingang Getriebe)
1,0- 100 (Untersetzungsverhdltnis) — n(Ausgang Getriebe)

Das Untersetzungsverhaltnis ist das Verhaltnis Formel: Untersetzungsverhaitnis

der Drehzahlen zwischen Getriebeeingang zu
Getriebeausgang.

Einstellbereich bei

® Drehgetriebe (Untersetzungsverhaltnis): 1,0 bis 100

m Schwenkgetriebe (Untersetzungsverhaltnis): 1 bis 10000
® Lineareinheit (Spindelsteigung [mm]): 1,0 bis 100

Faktor Aus-/Eingangsmoment (bei Dreh- und Schwenkgetriebe),
Faktor Ein-/Ausgangskraft (bei Lineareinheit)

Faktor Aus-/Eingangsmoment _ M(Ausgang Getriebe)
0,1-500 ﬁFakIO")

M (Eingang Getriebe)

Formel: Faktor Ausgangs- zu Eingangs-

Der Faktor Ausgangsmoment zu Eingangsmo-
usgang zu =ingang moment bei Dreh-/Schwenkgetriebe

ment zeigt an, um wieviel das Drehmoment
bzw. die Kraft am Getriebeausgang groRer ist
gegenuber dem Drehmoment bzw. der Kraft
am Getriebeeingang.

Einstellbereich bei

u Drehgetriebe (Faktor Aus-/Eingangsmoment): 0,1 bis 500

m Schwenkgetriebe (Faktor Aus-/Eingangsmoment): 1,0 bis 5000

® Lineareinheit (Faktor Eingangsmoment [Nm]/Ausgangskraft [kN]): 1,0 bis 100
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7 Inbetriebsetzung Betriebsanleitung
7.2 Zusatzgetriebe SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Max. Ausgangsmoment (bei Dreh- und Schwenkgetriebe)
Max. Ausgangskraft (bei Lineareinheit)

Max. Ausgangsmoment
| 1 - 50000

Hier wird das maximale Moment /die ma-
ximale Kraft eingestellt, das/die am Getrie-
beausgang (Abb. Pos. 2) auftreten darf; also
das Drehmoment/die Kraft mit dem/der das
Zusatzgetriebe belastet werden darf.

Einstellbereich bei

u Drehgetriebe (Max. Ausgangsmoment):
1 bis 50000 Nm

m Schwenkgetriebe (Max. Ausgangsmoment):
0,01 bis 500 kNm

u Lineareinheit (Max. Ausgangskraft):
1 bis 1000 kN

Das Abschaltmoment (max. Moment fiir die
Armatur) wird im Menu ,Parameter” --> ,Armatur®
eingestellt, siehe ,Abschaltmoment/Abschaltkraft*
auf Seite 53 ff.

Max. Eingangsdrehzahl Abb.: 1 = Max. Eingangsdrehzahl

2 =Max. A t/-kraft
Max. Eingangsdrehzahl ax. Ausgangsmomenti-«ra

| 1— 1000 U/min

Hier wird die maximale Drehzahl eingestellt, mit der das Zusatzgetriebe am Eingang betrieben
werden darf. Siehe Abb. Pos. 1.

Einstellbereich: 1 bis 1000 U/min

U/Hub (bei Drehgetriebe)
Stellwinkel (bei Schwenkgetriebe)
Hub (bei Lineareinheit)

U/Hub
| 0,1 - 9900

Dieser Menlipunkt erscheint nur beim Antrieb mit Meldegetriebe.
Hier wird der Wert eingestellt, der benétigt wird, um den gesamten Stellweg zu verfahren.

Einstellbereich bei

= Drehgetriebe (U/Hub): 0,1 bis 9900
m Schwenkgetriebe (Stellwinkel): 1 bis 360°
u Lineareinheit (Hub): 1 bis 10000 mm

Meldegetriebeeinstellung

Meldegetriebeeinstellung
| XX

Dieser Menupunkt erscheint nur beim Antrieb mit Meldegetriebe.

Hier wird der Wert angezeigt, der aufgrund der oben eingegebenen Parameterwerte berechnet
wurde.

Auf diesen Wert ist das Meldegetriebe einzustellen, siehe Kapitel ,7.4.2 Meldegetriebelberset-
zung“ auf Seite 56.
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

7 Inbetriebsetzung
7.3 Armatur-Parameter

Schliefrichtung, Drehzahlen, Abschaltarten und -momente

parametrieren

Neue Stellantriebe sind voreingestellt. Falls vom Kunden nicht anders gefordert, sind die Standard-

parameter wie folgt:

m SchlieRrichtung rechtsdrehend;

u Abschaltart in ZU- und AUF-Richtung: Wegabhangig;

= Abschaltmomente* in ZU- und AUF-Richtung: Kleinster, gerateabhangiger Parameterwert, bei
Stellantrieben der Betriebsklassen A und B (Steuerantriebe) 30 %, bei Stellantrieben der Be-
triebsklasse C und D (Regelantriebe) 50 % des Maximalwertes (beim 2SQ7 nicht Gber Parameter

veranderbar).

u — Drehzahl* fir Normal- und NOT-Betrieb in ZU- und AUF-Richtung: 35 % der Maximaldrehzahl.

— Stellzeit beim SQ7: 28 Sekunden.

*Je nach angebautem Getriebe gelten folgende Parameter:

Getriebetyp: Drehantrieb 2SA7... | Parameter Einheit | Parameter Einheit
... ohne oder mit Drehgetriebe Abschaltmoment Nm Drehzahl U/min
... mit Lineargetriebe Abschaltkraft kN Stellgeschw. mm/min
... mit Schwenkgetriebe : °
Schwenkantrieb 2SQ7 Abschaltmoment Nm Stellzeit s/90

Soll die aktuelle Parametrierung beibehalten werden, dann mit Kapitel |,7.4 Endlagen einstellen bei
Ausfiihrung mit Meldegetriebe® auf Seite 54, oder |,7.5 Endlagen einstellen bei Ausfiihrung mit
non-intrusive‘-Stellungserfassung® auf Seite 65 fortfahren.

Sind Sie mit der Bedienung bereits vertraut, konnen Sie auch ab dem Kapitel ,8.2 Armaturenspezifi-

sche Parameter” auf Seite 71 arbeiten.

SchlieBrichtung wéahlen (Dieses Kapitel gilt nicht fiir 2SQ7.)

Wenn vom Kunden nicht anders gefordert, werden die Stellantriebe mit Schlielrichtung rechts-
drehend ausgeliefert. Ist es erforderlich, dass die Abtriebswelle in ZU-Richtung links dreht, muss

die Schliefrichtung geandert werden.

Soll die aktuelle Schlief3richtung beibehalten werden, dann mit dem nachsten Kapitel fortfahren.

I Nach der Anderung der SchlieRrichtung muss eine Endlageneinstellung durchgefiihrt werden!

Bedienfolge

1. Im ,Hauptmenu“ den Punkt ,Parameter”
auswahlen.
Das Meni ,Parameter” erscheint.

2. MenUlpunkt ,Armatur® auswahlen.
Als erster Parameter wird ,Schliel3richtung*
mit der aktuellen Einstellung (Rechtsdrehend
oder Linksdrehend) angezeigt.

3. Soll die angezeigte Einstellung geandert
werden, Markierung auf die Einstellung stel-
len und bestatigen.

Menii ,SchlieRrichtung” erscheint. Die ak-
tuelle Einstellung wird durch ein Symbol
angezeigt (Abb. 2, Pos. 2).

4. Die orangene Markierung auf die gewtlinsch-
te Einstellung stellen (Pos. 3) und bestati-
gen.

Es erscheint ein Hinweis, dass durch die
Anderung der SchlieRrichtung die Endlagen
neu eingestellt werden missen.

5. Mit ,Ja“ bestatigen.

Das Display kehrt zum Meni ,Armatur®
zurlick und es wird bei ,Schlielfrichtung” die
aktuelle (geanderte) Einstellung angezeigt.

Hauptmenl
Parameter
Armatur

SchlieRrichtung
Rechtsdrehend

Abb. 1: Navigieren zum Parameter "Schlief-
richtung”

/
/
/

/ Rechtsdrehend E_ — 2

3

—
E
)

\ f
'\\ ,r"lll

\, /

Abb. 2: Menu "SchlieRBrichtung”

Y070.302/DE

Seite 49

Inbetriebsetzung | ~




BunzjasqgaLilaqu | ~

7.3.2

7 Inbetriebsetzung
7.3 Armatur-Parameter

Betriebsanleitung

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Drehzahlen/Stellzeiten parametrieren

Mit dem Parametrieren der Drehzahlen wird festgelegt, wie schnell der Antrieb beim Schlielen,
beim Offnen und beim Anfahren der NOT-Position verfahrt.

Der Drehzahlbereich eines Stellantriebs richtet sich nach der Auslegung des Stellantriebs, die
durch den Einsatzzweck bestimmt wird. Die mdglichen Drehzahlen eines Stellantriebs stehen auf

dem Typenschild.

Die folgenden Werte gelten fiir den Stellantrieb (ohne Zusatzgetriebe).

Abschaltmoment.| oy bersihe | arega imin]
[1/min] ohne Zusatzgetriebe
Klasse A und B (Betriebsart nach EN 15714-2)
3 ~380-460V
1200 — 4000 F30 > > 1,25 -10 3,5
600 — 2000 F25 > > I—> 2,5-20 7
300 - 1000 F16 |—> 5-28 14
150 — 500 F14, F16 i::—»—» 5—40 14
75 - 250 F12, F14 > E > > 10 - 80 28
37-125 F10, F12, F14 > —> 20 - 112 56
18 - 60 F10 > > 20 — 160 56
9-30 F7,F10 >
1~220-230V/3~190-200V —> > 5-40 14
37-125 F10, F12, F14 —P—,_>—>—> 10 - 80 28
18 — 60 F10 > > 20 - 160 56
9-30 F7,F10 - > 20 - 112 56
1~110-115V —> > 5-20 14
37 -112 F10, F12, F14 —>—|_> > [ 10 — 40 28
18 - 60 F10 > —> 20 - 56 56
9-30 F7,F10 > —> 20 - 80 56
Klasse C und D (Betriebsart nach EN 15714-2)
3 ~380-460V
1400 - 2800 F30 > > 1,25 -10 3,5
700 — 1400 F25 ->—| |—> 5-40 14
350 - 700 F16 > I:: 10 - 80 28
175 - 350 F14, 16 >
87 - 175 F12, F14 >
40 - 80 F10, F12, F14 |-»—
20— 40 F10 >
10-20 FO7, F10 >
3~190-200V
40 - 80 F10, F12, F14 > > 5-40 14
20-40 F10 >
10-20 FO7, F10 >
1~220-230V
40 -80 F10, F12, F14 > |—> 5-40 14
20-40 F10 > > 10 - 80 28
10-20 FO7, F10 >
1~110-115V
40 - 80 F10, F12, F14 > > 5-14 14
20-40 F10 > > 5-20 14
10-20 FO7, F10 ->—|
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7 Inbetriebsetzung
7.3 Armatur-Parameter

Bei der Parametrierung der Drehzahl wird der vorgegebene Getriebetyp (siehe Kapitel ,7.2 Zusatz-
getriebe” auf Seite 45) berlcksichtigt: Die Drehzahlwerte werden mit dem Untersetzungsverhalt-
nis des Zusatzgetriebes umgerechnet und im Display angezeigt. Entsprechend ist die Anzeige der

Parameternamen und Einheiten:

— Bei Drehantrieb: U/Hub [U/min];

— bei Schubantrieb: Hub [mm/min];

— bei Schwenkantrieb: Winkel [s/90°].

In der folgenden Bedienfolge ist als Beispiel die Parametrierung der Drehzahl beschrieben. Beim
Schub- oder Schwenkantrieb ist die Bedienfolge genauso, nur die Anzeige der Werte und Einheiten

ist entsprechend dem Zusatzgetriebe.

Bedienfolge

1. Im ,Hauptmeni*“ den Punkt ,Parameter®
auswahlen.
Es erscheint das Menu ,Parameter”.

2. Menilpunkt ,Armatur auswahlen.
Als zweiter Parameter wird ,Drehzahl*
angezeigt mit den aktuellen Werten fiir das
Verfahren in ZU(ZE)- und in AUF(=)-
Richtung.

3. Soll der angezeigte Wert geandert werden,
Markierung auf den zu andernden Wert stel-
len und bestatigen.

Einstellmeni ,Drehzahl” erscheint, siehe
Abb. 2. Der aktuelle Wert des Parameters
Drehzahl blinkt blau (Abb. Pos. 1).

4. Den Drive Controller soweit drehen, bis der
gewtlinschte Wert erscheint.
Die Farbe der Zahl wechselt von blau in
orange und der Laufbalken (Pos. 3) zeigt
grafisch die Einstellung innerhalb des
Einstellbereichs der Drehzahl (2) und der
Stellzeit (4).
Zusatzlich wird die Zeit angezeigt (5), die
zum Verfahren tUber den gesamten Stell-
weg, einschlieRlich der Endlagenbereiche,
bendtigt wird.

5. Gewahlten Wert bestatigen.
Das Display schaltet zurlick zum Menu
JArmatur”,

Hauptmenu
Parameter
Armatur
Drehzahl
KX 20 U/min
- 14 U/min

Abb. 1: Navigieren zum Parameter "Drehzahl"

' e \
2— L 20| umin |
l\____ B lT |

\_J_ __00:46 Y,

Abb. 2: Menii Drehzahl einstellen

Abschaltarten und Abschaltmomente/-krafte parametrieren

Abschaltart

Verfahrt der Stellantrieb, so kann er in den Endlagen wegabhangig oder drehmomentabhangig

abgeschaltet werden.

Wegabhangige Abschaltung bedeutet, der Antrieb schaltet dann ab, wenn die Armatur eine definier-

te Position erreicht hat.

Drehmoment-/kraftabhangige Abschaltung bedeutet, der Antrieb schaltet erst dann ab, wenn beim
Verfahren im Endlagenbereich das Abschaltmoment erreicht wird.

Y070.302/DE
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7 Inbetriebsetzung
7.3 Armatur-Parameter

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Die eingestellte Abschaltart in der jeweiligen
Endlage ist am Display zu erkennen, siehe Abb.:

u Pos. 1 = drehmomentabhangig
u Pos. 2 = wegabhangig.

Standardwert fiir die Abschaltart beider Endla-
gen, AUF und ZU, ist wegabhangig.

= Nach der Anderung der Abschaltart muss
eine Endlageneinstellung durchgefihrt
werden.

= Wenn eine flr die Armatur ungeeignete
Abschaltart oder Drehmoment-/
Krafteinstellung gewahlt wurde, kann die
Armatur beschadigt werden!

Bedienfolge

1. Im ,Hauptmeni“ den Punkt ,Parameter®
auswahlen.
Es erscheint das Men( ,Parameter”.

2. Menupunkt ,Armatur® auswahlen.
Es werden die Parameter (blaue Schrift) mit
der aktuellen Einstellung (Parameter-Wert)
angezeigt.

3. Den Drive Controller soweit drehen, bis beim
Parameter ,Abschaltart” die Einstellungen
fur ZU 1= und AUF = im Display zu sehen
sind.

Soll z.B. die Einstellung fiir die Endlage
ZU geandert werden, Markierung auf das
Symbol ZU _{_ stellen.

4. Auswahl bestatigen (Drive Controller
drtcken).
Die Anzeige wechselt zum Einstellment
.4 Abschaltart* und das Display zeigt beide
Auswahlmdglichkeiten; ,Wegabhangig“ und
,Drehmomentabhangig“, siehe Abb. 2 .
Die aktuelle Einstellung zeigt ein ¥4, siehe
Abb. 2, Pos. 1)

5. Auswahlmarkierung auf die gewiinschte Ein-
stellung stellen (Pos. 2) und bestatigen.
Es erscheint ein Hinweis, dass durch die
Anderung der Abschaltart die Endlagen neu
eingestellt werden missen.

6. Mit,Ja“ bestatigen.
Das Display kehrt zum Menu ,Armatur” zu-
riick und es wird bei ,Abschaltart ZU _I_ “ die
aktuelle (geanderte) Einstellung angezeigt.

7. Die Bedienung zum Andern der Abschaltart
in der AUF-Endlage ist entsprechend (ab
Bedienschritt 3.).

Abb.: Anzeige der Abschaltart
1 = drehmomentabhéngig
2 = wegabhéangig

| Hauptmeni

_;'/"-
1=

a=

| Parameter

| Armatur

Abschaltart
=

Wegabhangig

&

Wegabhangig

Abb. 1: Navigieren zum Parameter "Ab-
schaltart”

Abb. 2: Menii Abschaltart in Endlage ZU

einstellen

Seite 52

Y070.302/DE



Betriebsanleitung 7 Inbetriebsetzung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 7.3 Armatur-Parameter

Abschaltmoment/Abschaltkraft

Die Einstellung bestimmt, welches Drehmoment bzw. welche Kraft lastabhangig erreicht werden
muss, bei der der Motor abschaltet. Das gilt sowohl bei drehmoment-/kraftabhangiger Abschaltung
in der Endlage als auch bei einer Blockade. Daher sind auch bei wegabhangiger Abschaltung Ab-
schaltmoment bzw. Abschaltkraft einzustellen.

Das Abschaltmoment/die Abschaltkraft eines Stellantriebs richtet sich nach der Auslegung des
Stellantriebs, die durch den Einsatzzweck bestimmt wird. Das Abschaltmoment eines Stellantriebs
steht auf dem Typenschild.

Bei der Parametrierung wird ein parametriertes Zusatzgetriebe (siehe Kapitel ,,7.2 Zusatzgetriebe*
auf Seite 45) bericksichtigt: Die Werte fir Abschaltmoment/-kraft werden mit dem Faktor Aus-/
Eingangsmoment bzw. Einngangsmoment/Ausgangskraft umgerechnet und angezeigt. Im Display
werden fur die Parametrierung nur die Werte angeboten, die fiir die Kombination des Stellantriebs
mit dem angeschlossenen Getriebe relevant sind. Entsprechend ist die Anzeige der Einstellwerte
beim

— Drehgetriebe: Abschaltmoment [Nm];
— Lineareinheit: Abschaltkraft [kN];
— Schwenkgetriebe: Abschaltmoment [Nm].

Der Einstellbereich ist bei Stellantrieben der Betriebsklassen A und B von 30 — 100 % und bei
Stellantrieben der Betriebsklasse C und D von 50 — 100 % in jeweils 10 %-Schritten vom max.
Moment (bei einigen Zusatzgetrieben kdnnen andere Grenzwerte gelten). Standardeinstellung ist
jeweils der kleinstmdgliche Wert (typischerweise bei Klasse A und B 30 % des Maximalwertes, bei
Klasse C und D 50 % des Maximalwertes).

Die nachfolgende Tabelle zeigen die moglichen Parameterwerte ohne Zusatzgetriebe.

m Beim 2SQ7 ist das Abschaltmoment uber die Drehmomentschaltung einstellbar, siehe Ergan-
zung zur Betriebsanleitung Y070.449.

= Wenn eine fur die Armatur ungeeignete Abschaltart oder Drehmomenteinstellung gewahlt wur-
de, kann die Armatur beschadigt werden!

Abschaltmomente (ohne Zusatzgetriebe)

. Mogliche Werte fiir Einstellung in Nm von Mdmax
Abschaltbereich INm] 00209 | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
Klasse A und B (Betriebsart nach EN 15714-2)

9-30 9 12 15 18 21 24 27 30

18 — 60 18 24 30 36 42 48 54 60

37-125 37 50 62 75 87 100 112 125

75 —250 75 100 125 150 175 200 225 250

150 — 500 150 200 250 300 350 400 450 500
300 — 1000 300 400 500 600 700 800 900 1000
600 — 2000 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
1200 — 4000 1200 1600 2000 2400 2800 3200 3600 4000

A StandardmaRig eingestellt sind 30 %
Klasse C und D (Betriebsart nach EN 15714-2)

10-20 10 12 14 16 18 20

20 - 40 20 24 28 32 36 40

40-80 40 48 56 64 72 80
87 -175 87 105 122 140 157 175
175 - 350 175 210 245 280 315 350
350 — 700 350 420 490 560 630 700
700 — 1400 700 840 980 1120 1260 1400
1400 — 2800 1400 1680 1960 2240 2520 2800

A Standardmafig eingestellt sind 50 %

Der Einfachheit halber gilt in der weiteren Beschreibung die Bezeichnung ,Drehmoment* entspre-
chend auch fur Kraft. Zum Beispiel wird fiir ,drehmoment- oder kraftabhangig” nur die Bezeich-
nung drehmomentabhangig verwendet.
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7.4 Endlagen — Meldegetriebe SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod
Bedienfolge
1. Im Meni ,Armatur” den Drive Controller | Hauptmeni
soweit drehen, bis beim Parameter
,Abschaltmoment" die Einstellungen fiir ZU | Parameter
¥ und AUF = im Display zu sehen sind. | Armatur
Abschaltmoment
2. Soll z.B. das Abschaltmoment flir die |I 28 N
Endlage ZU geandert werden, Markierung — m
auf den zu andernden Wert stellen und s 20 Nm
bestatigen.
Die Anzeige wechselt zum Einstellmenii Abb. 1: Navigieren zum Parameter "Ab-
._L_ Abschaltmoment“ (siehe Abb.) und der schaltmoment”

aktuelle Wert blinkt (Abb. 2, Pos. 1).

3. Den Drive Controller soweit drehen, bis der Abschaltmoment
gewulnschte Wert erscheint.

11—
An dem Laufbalken (Pos. 2) ist die aktuelle
Position innerhalb des Einstellbereichs (3) zu i “EZB Nm

erkennen.
24\! I|
4. Gewdhlten Wert bestatigen. \ INNNNI /

\ 20 Mm

Das Display schaltet zurlick zum Menu -
JArmatur. 3 JC;——""“

Abb. 2: Menii Abschaltmoment einstellen

! 40 Nm

5. Zum Einstellen des Abschaltmoments in der
Endlage AUF entsprechend vorgehen.

7.4 Endlagen einstellen bei Ausfiihrung mit Meldegetriebe

Die Stellungserfassung bei den PROFITRON-Stellantrieben gibt es in den Ausfihrungen
— mit Meldegetriebe oder
— ,non-intrusive“ (NiP/MWG).

ISy

Die Einstellung der Endlagen bei HiMod und PROFITRON in der Ausfiihrung ,non-intrusive” ist im
Kapitel 7.5 beschrieben.

7.41 Allgemein

Wenn Stellantriebe auf Armaturen montiert ausgeliefert werden, erfolgt dieser Arbeitsschritt
iiblicherweise beim Armaturenlieferanten. Bei der Inbetriebnahme muss eine Uberpriifung der
Einstellung erfolgen.

I]%:; Die Einstellung der Meldegetriebelibersetzung ist nicht erforderlich beim Schwenkantrieb 2SQ7.
Diese Antriebe haben kein einstellbares Meldegetriebe. Weiter mit Kapitel 7.4.3.
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Funktionsprinzip Wegerfassung

Mit der Einstellung der Meldegetriebelibersetzung und der Endlagen wird sichergestellt, dass die
Lange sowie Anfang und Ende (AUF- und ZU-Endlage) des Armaturstellwegs korrekt an die Elekt-
ronik gemeldet werden.

Einstell- Tfibellf.:
< “aert | Meldegetriebeeinstellung

A

Umdrehungen

TRSERNTIREIEN | | | NESe pir

Abb.: Schematische Darstellung der Einstellungen Meldegetriebeiibersetzung und Endlagen

Erklarung

Aus der Stellung des Potentiometers (8) erkennt die Elektronik die Position der Abtriebswelle (4)
und somit die Position der angeschlossenen Armatur.

Dazu sind zwei Einstellungen erforderlich:

1. Die Umdrehungen der Abtriebswelle (4), die fiir den gesamten Stellweg [(5) X bis Y] nétig sind,
muissen Uber das Meldegetriebe (siehe a in Grafik) auf eine Drehbewegung von < 300° (x bis y)
des Potentiometers (8) reduziert werden.

2. Eine mechanische Endlage der Armatur (X oder Y) muss mit einem Ende des elektrischen Stell-
bereichs des Potentiometers (x oder y) tibereinstimmen (siehe b in Grafik).

Detailierte Beschreibung siehe folgende Kapitel |,7.4.2 Meldegetriebetbersetzung’| und |,7.4.3 Vor-
gehensweise Neueinstellung (Ersteinstellung) der Endlagen’|.
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Meldegetriebeiibersetzung

Die Anzahl der Umdrehungen, die notwendig ist, um den gesamten Stellweg zu durchfahren, muss
bekannt sein. Die daraus erforderliche Einstellung des Meldegetriebes ist aus der nachfolgenden
Tabelle ,Meldegetriebeeinstellung” zu ersehen. Zwischenwerte werden auf den nachst hoheren
Stufenwert aufgerundet (z.B. ist bei 30 U/Hub der Stufenwert 36 einzustellen).

Wurde im Menii ,Zusatzgetriebe” (,7.2 Zusatzgetriebe* auf Seite 45) ein Zusatzgetriebe einge-
stellt, errechnet die Firmware die Meldegetriebeeinstellung.

Hierzu ist es erforderlich, die GroRe des Stellwegs am Zusatzgetriebe-Ausgang, im Display einzu-
stellen. Je nach angeschlossenem Zusatzgetriebe ist die angezeigte Einstelleinheit bei:

— Stellantrieb ohne oder mit Drehgetriebe = U/Hub,
— Stellantrieb mit angeschlossener Lineareinheit = mm/Stellweg,
— Stellantrieb mit angeschlossenem Schwenkgetriebe = Winkelgrade [°].

Auch kann der Armaturenhersteller die Angaben (Anzahl Umdrehungen fiir den gesamten Stellweg)
liefern.

Ist die Anzahl der Umdrehungen/Hub nicht bekannt, weil zum Beispiel der Stellantrieb auf einer
vorhandenen ,alten“ Armatur betrieben werden soll, dann den Antrieb Giber den gesamten Stell-
weg verfahren und beobachten, wie viele Umdrehungen die Abtriebswelle dreht.

Ist das Beobachten der Abtriebswelle nicht mdglich, dann trotzdem wie im folgenden Kapitel
,vorgehensweise Endlagen einstellen® beschrieben vorgehen und die Hinweise im Display unter
,Hilfe* zum Meldegetriebe besonders beachten und entsprechend vorgehen.

Die Tabelle zeigt die mdglichen Meldegetriebeeinstellungen bei Stellantrieben ohne Zusatzgetriebe.

Meldegetriebeeinstellung ohne Zusatzgetriebe

Stellantriebs-Typ Stellweg der Armatur [U/Hub]
2SA7.1/2/3/4/5/6 08| 21| 55| 14 | 36* | 93 | 240 | 610 | 1575|4020
28A7.7/8 02 (052|1,37| 35| 9* |232| 60 | 152 | 393 | 1005

10 magliche Einstellungen vy Y| Y| Y| Y| VY VI VI V| YV
am Meldegetriebe (Skala) P> | 08 | 21 | 55| 14 | 36 | 93 | 240 | 610 | 1575|4020

* *standardmaRig eingestellt, wenn vom Kunden nicht anders gefordert.
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Vorgehensweise Neueinstellung (Ersteinstellung) der Endlagen

Die Einstellung der Endlagen wird direkt am Stellantrieb durchgefiihrt.

Die Armatur darf nicht verspannt sein. Eventuell mit der Handkurbel/dem Handrad 16sen. Bedie-
nung der Handkurbel/des Handrades siehe Kapitel ,4.1 Handkurbel, Handrad“ auf Seite 17.

Abbruch des Einstellvorgangs erfolgt durch Auswahl ,Zuriick* . Die bisher giiltige Endlagen-
einstellung bleibt erhalten, so lange das Zentralrad nicht gedreht wurde.

2. Im Hauptmeni den Menlpunkt ,Endlagen’
auswabhlen.
Das Display schaltet ins Meni ,Endlagen’.

3. Menipunkt ,Neueinstellung‘ bestatigen.
Das Display wechselt zur Abfrage, ,Nur End-
lagen’ einstellen (Abb. 2, Pos. 1), oder die
Einstellung ,Vollstéandig‘ durchfiihren mit den
Parametern, die fur eine korrekte Endlagen-
einstellung Voraussetzung sind (Pos. 2).
Diese Parameter sind:

— Schliefrichtung (rechts- oder linksdre-
hend),

— Drehzahl (in ZU- und AUF-Richtung),

— Abschaltart (drehmoment- oder wegab-
hangig in ZU- und AUF-Endlage),

— Abschaltmoment (in Endlage ZU und in
Endlage AUF).

Diese Parameter sind bereits im Kapitel 7.3
beschrieben.

4. Menupunkt ,Nur Endlagen‘ auswéhlen und
bestatigen. (Beim 2SQ7 weiter mit Bedien-
schritt 11.)

Das Display wechselt zur Animation ,Melde-
getriebedeckel abschrauben®.

5. 4 Schrauben (Abb. 3, Pos. 1) vom Meldege-
triebedeckel I6sen und Deckel abnehmen.

6. Im Display ,Weiter‘ schalten.
Das Display wechselt zur ,Meldegetriebe-
Ubersetzung an die Armatur anpassen’.

7. Stufenwert ibernehmen, entweder aus

— Menl Zusatzgetriebe, siehe ,Meldegetrie-
beeinstellung® auf Seite 48,

— oder aus Tabelle ,Meldegetriebeeinstel-
lung ohne Zusatzgetriebe” auf Seite 56

und das Verschieberad (Abb. 3, Pos. 2) so

verschieben, dass dessen Zahnkranz dem

gewunschten Stufenwert auf der Skala ge-

genibersteht.

Abb. 1: Endlagen-Neueinstellung

221  Noeueinstellung |

Art der Meueinstellung wahlen:

Vollstandig

Inkl. Armatur-Paramsber

Abb. 2: Endlageneinstellung mit oder ohne
Parameter

Abb. 3: Meldegetriebeiibersetzung einstellen

Y070.302/DE
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erleichtert.

8. Im Display auf ,Weiter" schalten.
Das Display fordert auf, das Zentralrad in
Mittelstellung zu bringen.

9. Zentralrad in Mittelstellung drehen:
Das Zentralrad so einstellen, dass die Pfeile
1 und 2 nach oben zeigen, siehe Abbil-
dung 4.
Im Display wird die korrekte Position besta-
tigt und die Auswahlmarkierung steht bei
,Weiter".

10. ,Weiter* bestatigen.
Das Display wechselt zur Abfrage, welche
Endlage, ZU oder AUF, als erstes eingestellt
werden soll (Abb. 5).
Die Reihenfolge, welche Endlage zuerst
eingestellt wird, ist nicht zwingend. Im Fol-
genden ist die Einstellung der AUF-Endlage
beschrieben. Die Einstellung der ZU-Endlage
ist sinngeman.

11. Die Endlage, die zuerst eingestellt werden
soll (im vorliegendem Beispiel Endlage AUF)
anwahlen (Abb. 5, Pos. 1) und bestatigen.
Das Display wechselt zur Einstellung der
Endlage und es wird aufgefordert die
Endlagenposition AUF anzufahren (Abb. 6).
Es wird das Verfahren in Richtung AUF
angeboten: Symbol Endlage AUF ist orange
hinterlegt (Abb. 6, Pos. 1). Soll in die andere
Richtung verfahren werden, Drive Controller
drehen und die orangene Markierung auf das
Symbol ZU (Abb. 6, Pos. 2) stellen.

Grundsatzlich ist zuerst die Endlage einzu-
stellen, die im vorherigen Bedienschritt 11.
ausgewahlt wurde!
Weiterhin zeigt das Display die eingestellte
Abschaltart. Im vorliegenden Beispiel

® Endlage ZU = drehmomentabhangig
(Abb. 6, Pos. 3) und

m Endlage AUF = wegabhangig (Pos. 4)

12. Je nachdem, ob in der Endlage wegabhan-
gig oder drehmomentabhangig abgeschaltet
werden soll, ist die nachfolgende Bedienfol-
ge entsprechend zu wahlen.

= Wenn der Wert fiir den Stellweg der Armatur (U/Hub) mit dem Stufenwert in der Tabelle
nicht Gbereinstimmt, das Verschieberad auf den nachst hoheren Stufenwert einstellen.

u Verschieberad nur mit leichtem Druck in die gewtinschte Richtung schieben. Das Verschie-
ben des Verschieberades wird durch leichte Bewegung des Zentralrades (Abb. 3, Pos. 3)

u [st die Anzahl der Umdrehungen/Hub nicht bekannt, dann trotzdem wie folgt beschrieben
vorgehen und bei Bedienschritt 16. die Hinweise im Display beachten.

Abb. 4: Zentralrad in Mittelstellung drehen

pad  Neueinstellung

Start-Endlage auswahlen:

2—3
\-—I zu

Abb. 5: Wahl der Endlage

/n
1_

Endlage AUF anfahren:
2 T -

3 \

4— o
E Hilfe
5 N

~ Endlage ubermehmen

Abb. 6: Endlage in Richtung AUF anfahren
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= Wegabhingige Abschaltung:

a) Die Armaturposition beachten und die Endlage anfahren; Drive Controller driicken.
Den Antrieb soweit verfahren, bis die Armatur die Endlagenposition erreicht hat.
Wahrend der Antrieb verfahrt, blinkt die LED der gewahlten Endlage.

® Bei kurzem (< 3 s) Betatigen des Drive Controllers verfahrt der Antrieb nur solange,
wie der Drive Controller gedriickt ist. Bei langerem Betétigen (> 3 s) erfolgt Selbsthal-
tung (im Display wird ,Selbsthaltung aktiv‘ angezeigt) und der Antrieb verfahrt solange,
ﬂ%’ bis der Drive Controller erneut gedriickt wird.

= Wurde bei wegabhangiger Abschaltung drehmomentabhangig abgeschaltet, z.B. bei
schwergangigem Stellglied, unglinstigem Drehmomentverlauf oder Anfahren eines
mechanischen Anschlags, wird dies mit ,Drehmomentabhangig abgeschaltet” im
Display angezeigt.

b) Ist die gewlinschte Position fiir die End-
lage erreicht, Drive Controller driicken; -
der Antrieb stoppt. Eventuelle Feinjus-
tierung durch Verfahren in Gegenrich- Endlage AUF anfahren,
tung vornehmen.

7~
c) Drive Controller drehen und Auswahl- i -
o ==

markierung auf ,Endlagen Gibernehmen’
stellen (Abb. 7).

d) Drive Controller driicken.
Beim 28Q7 weiter mit Bedienschritt 15. Hitle _
=~ ——Endlagen ibemehmen

Abb. 7: Endlage iibernehmen

Erscheint im Display

— die Forderung, das ,Zentralrad in
Pfeilrichtung drehen, bis 0 angezeigt
wird' (Abb. 8), mit Bedienschritt 13
fortfahren;

— die Einstellung ist korrekt, mit Bedien-
schritt 14 fortfahren.

= Drehmomentabhéangige Abschaltung:

Drive Controller langer als 3 s gedriickt
halten — siehe Hinweis unten! Der Antrieb
verfahrt selbsttatig bis zum Erreichen der
Endlage. (Beim 2SQ7 weiter mit Bedien-
schritt 14.)

Erscheint im Display

— die Forderung, das ,Zentralrad in
Pfeilrichtung drehen, bis 0 angezeigt
wird* (Abb. 8), mit Bedienschritt 13
fortfahren;

— die Einstellung ist korrekt, mit Bedien-
schritt 14 fortfahren.

Wird der Drive Controller langer als 3 Sekunden gedriickt gehalten und der Antrieb schaltet
nicht in Selbsthaltung, dann die Selbsthalt-Funktion aktivieren, siehe ,9.1.3 Bedienung —
ﬂg, Selbsthalt-Funktion“ auf Seite 104.

Bei kurzem (< 2 s) Betatigen des Drive Controllers verfahrt der Antrieb nur solange, wie der
Drive Controller gedriickt ist. Wird auf diese Weise, durch wiederholendes kurzzeitiges Dri-
cken, der Antrieb verfahren, erfolgt nicht sofort eine drehmomentabhangige Abschaltung.
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13. Zentralrad (Abb. 8, Pos. 1) soweit in die ge-
zeigte Pfeilrichtung (Pos. 2) drehen, bis der
Wert (Pos. 3) auf ,000° steht.

Die korrekte Einstellung der ersten Endlage
wird im Display bestatigt und die orangene
Auswahlmarkierung springt auf ,Weiter*
(Abb. 9).

14.1m Display ,Weiter* schalten.
Die erste Endlage ist eingestellt, das Sys-
tem wechselt zur Einstellung der anderen
Endlage. Im Display erscheint die Aufforde-
rung, die Endlage (im vorliegendem Beispiel
Endlage ZU) anzufahren.

15. Ist an dem Antrieb ein mechanischer Stel-
lungsanzeiger, so ist es sinnvoll, die Anzeige
der ersten Position jetzt einzustellen. Damit
wird ein separates Anfahren der Endlage
vermieden. Einstellung siehe nachfolgendes
Kapitel /,7.4.5 Mechanischen Stellungsanzei-
ger einstellen auf Seite 64.

16. Je nachdem, ob in der Endlage wegabhan-
gig oder drehmomentabhangig abgeschaltet
werden soll, den Antrieb entsprechend in die
andere Endlage verfahren:

= Wegabhingige Abschaltung

a) Den Antrieb soweit verfahren, bis die
Armatur die Endlagenposition erreicht
hat. Wahrend des Verfahrens auf die
Armatur achten.

Das Display informiert dartiber, ob der
glltige Einstellbereich (Abb. 10, Pos. 1)
erreicht ist (3b) oder noch nicht (3a) und
der Laufbalken (2)* wechselt entspre-
chend die Farbe von gelb in grin.

= Wird Uber den gliltigen Einstellbereich
weiter verfahren, wechselt der Laufbal-
ken die Farbe von griin in rot (Abb. 11,
Pos. 1) und es erscheint die Meldung
,Einstellbereich lberschritten’.
,Hilfe* anwahlen (Abb. 11, Pos. 2) und
bestatigen. Es erscheint ein Hinweis
die Meldegetriebelibersetzung zu
andern. Den Hinweis bestatigen und
das Verschieberad im Meldegetriebe

l]%:, entsprechend verstellen (siehe auch

Bedienschritt 7) und die Einstellung
der Endlagen wiederholen.

u |st die Endlage vor dem gliltigen
Einstellbereich erreicht, oder wurde vor
Erreichen der Endlage durch Blockade
drehmomentabhangig abgeschaltet,
z.B. bei schwergangigem Stellglied,
ungiinstigem Drehmomentverlauf oder
Anfahren eines mechanischen An-
schlags (Zurickfahren in gewlinschte
Endlage) wird dies mit ,Drehmomen-
tabhangig abgeschaltet’ im Display
angezeigt.

* Laufbalken erscheint nicht bei 25Q7.

R Neueinstellung

Zentralrad in Peilrichtung
drehen, bis 0 angezeigt wird

Abb. 8: Zentralrad einstellen

iy Meusinstellung

Einstellung kormakt

Abb. 9: Einstellung 1. Endlage ist korrekt

= Meueinstellung

Endlage ZU anfahren

Giiltiger Einstellberaich

2 noch nicht erreichi!
Hilfe
3a : = :
= ndlas ge ut ermehme
e
-

(

Einstellbereich glltig

3b

Endlage dbemehmean

Abb. 10:Endlage ZU anfahren bei wegabhan-
giger Abschaltung

/

—

Einstellbereich Gberschritten

ilfe

Abb. 11: Endlagenbereich liberschritten
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In diesem Fall priifen:

— Leichtgangigkeit der Armatur;
— eingestelltes Abschaltmoment;
— Abschaltart.

b) Die Auswahlmarkierung auf ,Endlagen
Ubernehmen’ stellen (Abb. 12, Pos. 4).

Weiter mit Bedienschritt 17.

= Drehmomentabhéangige Abschaltung

Verfahrrichtung ZU (AUF bei Einstellung in
AUF-Richtung) wahlen und Drive Control-
ler langer als 3 s gedriickt halten (siehe
auch Hinweis auf S. 50).

Der Antrieb verfahrt selbsttatig bis zum
Erreichen der Endlage.

Das Display informiert dartiber, ob der
glltige Einstellbereich (Abb. 12, Pos. 1)
erreicht ist (3b) oder noch nicht (3a) und
der Laufbalken (2) wechselt entsprechend
die Farbe von gelb in grin.

Ist das Abschaltmoment erreicht, erscheint
die Meldung ,Abschaltmoment erreicht’
(3b) und der Menupunkt ,Endlage tber-
nehmen’ ist aktiv (Abb. 12, Pos. 4).

Wird, bevor der glltige Einstellbereich
erreicht ist, , Drehmomentabhangig abge-
schaltet' angezeigt, ,Hilfe* anwahlen und
das Verschieberad im Meldegetriebe ent-
sprechend verstellen und die Einstellung
der Endlagen wiederholen (siehe auch
Bedienschritt 7).

17. .Endlage Ubernehmen® bestatigen.
Im Display wird die korrekte Einstellung
bestatigt (Abb. 13).

18. Drive Controller driicken. Der Antrieb schal-
tet ins Menu ,Endlagen’.
Jetzt die Anzeige der zweite Endlage am

mechanischen Stellungsanzeigers einstellen,

siehe |,7.4.5 Mechanischen Stellungsanzei-
ger einstellen auf Seite 64.

pad  Nousinstollung

Endlage ZU anfahren bis
Abschaltmoment arreichi

nicht erraicht!
Hilfe

131A0e UDamanmern

C o | e
N

Abschaltmomeant erreicht

Abb. 12: Endlage ZU anfahren bei drehmo-
mentabhangiger Abschaltung

Endlageneinstellungen
erfolgreich!

Abb. 13: Endlageneinstellung korrekt

= Wird in Ansteuerung FERN geschaltet, verfahrt der Antrieb, wenn von der Leitstelle ein Ansteu-
erbefehl ansteht!

= Nach dem Einstellen der Endlagen darf das Zentralrad nicht mehr verstellt werden! Andernfalls
ist eine komplette Neueinstellung der Endlagen erforderlich.
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Nachjustieren der Endlagen

Voraussetzungen

= Eine giltige Endlageneinstellung muss vorliegen! Falls keine vorliegt, siehe vorhergehenden
Abschnitt ,7.4.3 Vorgehensweise Neueinstellung (Ersteinstellung) der Endlagen® auf Seite 57.

= Die Armatur darf sich zu Beginn der Endlageneinstellung nicht in einem verspannten Zustand
befinden, ggf. mittels Handkurbel/Handrad 16sen (siehe Kapitel 4.1).

u Die Position des Zentralrades darf seit der Ersteinstellung nicht mehr verandert worden sein und
wird beim Nachjustieren auch nicht verandert!

Abbruch des Einstellvorgangs erfolgt durch Auswahl ,Zuriick' “é®. Die bisher giiltige Endlagenein-
stellung bleibt erhalten, so lange das Zentralrad nicht gedreht wurde.

Bedienfolge

1. Ansteuerung ORT wahlen ﬂE Ol

- 0

Meuginstellung

T e

2. Im Hauptmeni den Menlpunkt ,Endlagen’
auswahlen.
Das Display schaltet ins Men( ,Endlagen’.

3. Menipunkt ,Nachjustierung' bestatigen Abb. 1: Endlagen-Nachjustierung
(Abb. 1, Pos. 1).
Das Display wechselt zur Auswahl der End-

lage, die nachjustiert werden soll (Abb. 2). -
4. Endlage, die nachjustiert werden soll, Endlage zum Nachjustism

auswahlen (im vorliegendem Beispiel die auswihlen;

Endlage AUF) und bestatigen. 1

Die Anzeige wechselt und fordert auf, die ge-

wabhlte Endlage anzufahren. Wurde Endlage

AUF gewahlt, steht die orangene Markierung 2 \ T 2u

auf dem Endlagensymbol AUF @ . Wurde
Endlage ZU gewahlt, steht die Markierung
auf dem Endlagensymbol ZU I

Zusatzlich zeigt das Display: Abb. 2: Endlag auswahlen

— prozentual die aktuelle Position innerhalb
des Stellweges (Abb. 3, Pos. 1);

1 ha
— den giiltigen Einstellbereich fir die neue
Endlagenposition (Abb. 3, Pos. 2); 2 Endlage AUF anfahren
— den Laufbalken®, der das Potentiometer- 79
3a

signal grafisch anzeigt (Pos. 3a);

— o
— die Abweichung in % zur aktuell gliltigen .
— A -53.0 % il

Endlage (Pos. 4).
Gilltiger Einstellbereich noch

— die Meldung, dass der 4 ; :
nicht erreicht!
- giiltige Einstellbereich noch nicht er- an .

reicht ist (Pos. 5a), oder —'\ Endlage Gbemehmen

- Einstellbereich giiltig ist (Pos. 5b). =3 f— .
A =453 % e

Innerhalb des giiltigen Einstellbereichs kann
=
. . . A’/’Einstellbereich qiiltig
5. Falls erforderlich, die Markierung auf das 5b
6

die Endlage ibernommen werden (6). 3
Symbol der Endlage stellen, in die verfahren P e
werden soll (neue Endlagenposition). k. -

Abb. 3: Neue Endlagenposition anfahren

* Laufbalken erscheint nicht bei-2SQ7.
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6. Antrieb in die neue Endlagenposition verfah-
ren.

= Wegabhingige Abschaltung:

Drive Controller so lange driicken, bis die
neue Endlagenposition erreicht ist. Durch
Wechseln der Verfahrrichtung ist eine
Feinpositionierung moglich.

Wird der giiltige Einstellbereich verlassen,
wechselt die Farbe des Laufbalkens. Siehe
auch Hinweis im Kapitel ,Vorgehensweise
Neueinstellung ..." auf Seite 60.

= Drehmomentabhéngige Abschaltung:

ISy

Ein Nachjustieren der Endlagen bei
drehmomentabhéngiger Abschaltung kann
in Ausnahmefallen erforderlich werden,
wenn z.B. die Funktion ,Adaptive Endlage’
ausgeschaltet ist oder eine Abweichung
bis 0,7 % korrigiert werden soll (siehe auch
Seite 101). Drive Controller Ianger als

3 s gedrickt halten! Der Antrieb verfahrt
selbsttatig bis zum Erreichen der Endlage,
siehe auch folgenden Hinweis:

Bei kurzem (< 2 s) Betatigen des Drive
Controllers verfahrt der Antrieb nur so-
lange, wie der Drive Controller gedrickt
ist. Wird auf diese Weise, durch wieder-
holendes kurzzeitiges Driicken, der An-
trieb verfahren, erfolgt nicht sofort eine
drehmomentabhangige Abschaltung.

Im Display wird der guiltige Einstellbereich
angezeigt sowie prozentual die Verédnderung
zum bisherigen gesamten Stellweg und die
Abweichung zur bisherigen Endlage.

7. Markierung auf ,Endlage Gbernehmen® stel-
len (Abb. 4, Pos. 3) und bestatigen.
Eine Meldung bestatigt die erfolgreiche
Nachjustierung.

,Fertig® (Abb. 5, Pos. 1) bestatigen.

Das Display wechselt ins Menu ,Endlagen’.

1a pad  Nachjustiorung

2a Endlage AUF anfahren

Einstellbereich giiltig

Endlage Eernehmen

Einstellbereich glltig

Abb. 4: Neue Endlagenposition Gibernehmen

Hach]uﬂlarung

Endlageneinstellungen
erfolgreich!

Abb. 5: Nachjustierung der Endlage korrekt
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Mechanischen Stellungsanzeiger einstellen

Der mechanische Stellungsanzeiger zeigt an, in welcher Stellung sich die Armatur befindet. Dabei
bedeutet das Symbol === AUF und das Symbol == ZU (siehe Abb. 1, Pos. 1 und 2).

Der mechanische Stellungsanzeiger ist eine Option und somit nicht bei jedem Gerat vorhanden.

Waurde der Stellantrieb bereits auf der Armatur montiert geliefert, kann diese Einstellung bereits
vom Armaturenlieferanten durchgefiihrt sein. Eine Uberpriifung der Einstellung bei der Inbetrieb-
nahme ist unbedingt erforderlich.

Waurde die Einstellung des mechanischen Stellungsanzeiger nicht bereits mit der Einstellung der
Endlagen vorgenommen, dann den Anzeiger wie folgt einstellen.

Bedienfolge

1. Stellantrieb in Endstellung ZU fahren.
2. Meldegetriebedeckel abschrauben.

3. Weille Scheibe mit ZU-Symbol (Abb. 2,
Pos. 1) so weit drehen, bis das Symbol fiir
ZU (Abb. 1, Pos. 1) und die Pfeilmarke (3) in
der Sichtscheibe des Deckels tibereinander
liegen.

4. Stellantrieb in die Stellung AUF fahren.

5. Weille Scheibe (Abb. 2, Pos. 1) festhalten
und durchsichtige Scheibe (2) so weit drehen, B
dass das Symbol fiir AUF (Abb. 1, Pos. 2) 33—
und die Pfeilmarke (3) Uibereinander liegen. Abb. 2: Stellungsanzeiger einstellen

6. Meldegetriebedeckel anschrauben, dabei auf
korrekten Sitz der Dichtung achten.

Abb. 3: Stellungsanzeiger beim 28Q7
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Endlagen einstellen bei Ausfiihrung mit
,non-intrusive‘-Stellungserfassung

Die Stellungserfassung bei den PROFITRON-Stellantrieben gibt es in den Ausflihrungen entwe-
der mit Meldegetriebe oder ,,non-intrusive” mit niP oder MWG.

Die Einstellung der Endlagen mit Meldegetriebe ist im vorhergehenden Kapitel 7.4 beschrieben.

Beim HiMod-Stellantrieb ist der ,non-intrusive“-Positionsgeber Standard.

Wenn Stellantriebe auf Armaturen montiert ausgeliefert werden, erfolgt dieser Arbeitsschritt
tiblicherweise beim Armaturenlieferanten. Bei der Inbetriebnahme muss eine Uberpriifung der
Einstellung erfolgen.

Neueinstellung (Ersteinstellung)
Die Einstellung der Endlagen wird direkt am Stellantrieb durchgefiihrt.

Die Armatur darf nicht verspannt sein. Eventuell mit der Handkurbel/dem Handrad |6sen. Bedie-
nung der Handkurbel/des Handrades siehe Kapitel 4.1.

Die Reihenfolge, welche Endlage zuerst eingestellt wird, ist nicht zwingend. Im folgenden Beispiel
sind die Displaymeldungen fiir die AUF-Endlage dargestellt. Die Meldungen bei der Einstellung der
ZU-Endlage sind sinngemaR.

Abbruch des Einstellvorgangs erfolgt durch Auswahl ,Zuriick’ 4. Die bisher gultige Endlagenein-
stellung bleibt erhalten, so lange der Antrieb nicht verfahren wurde.

Bedienfolge
1. Ansteuerung ORT wéhlen B | D

A
2. Im Hauptmendi den Menlpunkt Endlagen’ 4
auswahlen. 1!,-\ -

Das Display wechselt zur ,Neueinstellung® \

(Abb. 1). | Machjustierung ||
3. Die Auswahl bestatigen. I'.IH I.'I

Das Display wechselt zur Abfrage, ,Nur End-

lagen’ einstellen (Abb. 2, Pos. 1), oder die

Einstellung ,Vollstéandig* durchfiihren mit den R

Parametern, die fur eine korrekte Endlagen- —

einstellung Voraussetzung sind (Pos. 2). Abb. 1: Endlagen-Neueinstellung

Diese Parameter sind
— SchlieRrichtung (rechts- oder linksdre-

hend), @ -mm-\

— Drehzahl (in ZU- und AUF-Richtung),

1 Al der Neueinstellung wahlen:
— Abschaltart (drehmoment- oder wegab- '.
hangig in ZU- und AUF-Endlage), llllr _ \
— Abschaltmoment (in Endlage ZU undin 5 ‘NurEodagen |
Endlage AUF). | |
Diese Parameter sind bereits im Kapitel 5.3 "-.. Wollstandig /
beschrieben. I'\ kl. Armatur-Paramsbes
4. Menupunkt ,Nur Endlagen‘ auswahlen und =
bestatigen. Das Display wechselt zur Abfra-  ppp. 2: Endlageneinstellung mit oder ohne
ge, welche Endlage, ZU oder AUF, als erstes Parameter

eingestellt werden soll.
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Die Reihenfolge, welche Endlage zuerst
eingestellt wird, ist nicht zwingend. Im Fol-
genden ist die Einstellung der AUF-Endlage
beschrieben. Die Einstellung der ZU-Endlage
ist sinngemaR. -
pad  Neusinstellung
5. Die Endlage, die zuerst eingestellt werden
soll (im vorliegendem Beispiel Endlage AUF) P -
anwahlen (Abb. 3, Pos. 1) und bestéatigen. wiags SuswEne \
Das Display wechselt zur Einstellung der
Endlage und fordert auf, die Endlagenpositi-
on AUF anzufahren (Abb. 4). Als Verfahrrich-
tung wird Richtung AUF angeboten: Symbol 2—“&”___“_
Endlage AUF ist orange hinterlegt (Abb. 4, L L
Pos. 1).
Soll in die andere Richtung verfahren wer-
den, Drive Controller drehen und die orange- ~ Abb. 3: Wahl der Endlage
ne Markierung auf das Symbol ZU (Abb. 4,
Pos. 2) stellen.

f Grundsétzlich ist zuerst die Endlage einzu- /

stellen, die im vorherigen Bedienschritt 4. 1
ausgewahlt wurde! —___ Endlage AUF anfahren:

Weiterhin zeigt das Display die eingestellte )
Abschaltart. Im vorliegenden Beispiel

® Endlage ZU = drehmomentabhangig
(Pos. 3) und

= Endlage AUF = wegabhangig (Pos. 4)

6. Je nachdem, ob in der Endlage wegabhan-
gig oder drehmomentabhangig abgeschaltet  Abb. 4: Endlage in Richtung AUF anfahren
werden soll, ist die nachfolgende Bedienfol-
ge entsprechend zu wahlen.

= Wegabhingige Abschaltung:

a) Die Armaturposition beachten und die
Endlage anfahren; Drive Controller
drlicken.

Den Antrieb soweit verfahren, bis die
Armatur die Endlagenposition erreicht
hat.*

Wahrend der Antrieb verfahrt blinkt die
LED der gewahlten Endlage.

u Bei kurzem (< 3 s) Betatigen des Drive Controllers verfahrt der Antrieb nur solange,
wie der Drive Controller gedriickt ist. Bei langerem Betétigen (> 3 s) erfolgt Selbsthal-
tung (im Display wird ,Selbsthaltung aktiv‘ angezeigt) und der Antrieb verfahrt solange,

bis der Drive Controller wiederholt gedruckt wird.

II%: Wird der Drive Controller langer als 3 Sekunden gedriickt gehalten und der Antrieb

schaltet nicht in Selbsthaltung, dann die Selbsthalt-Funktion aktivieren, siehe ,9.1.3

Bedienung — Selbsthalt-Funktion“ auf Seite 104.

= Wurde bei wegabhangiger Abschaltung drehmomentabhangig abgeschaltet, z.B. bei
schwer gangigem Stellglied, unglinstigem Drehmomentverlauf oder Anfahren eines
mechanischen Anschlags, wird dies mit ,Drehmomentabhangig abgeschaltet im
Display angezeigt.

* Hat der Stellantrieb vor dem Erreichen der Endlage selbsttatig abgeschaltet, kann dies zwei Ursachen haben:
— Schwergangiges Stellglied bzw. unglinstiger Drehmomentverlauf, in diesem Fall Vorgang abbrechen, oder
— Armatur hat mechanischen Anschlag erreicht, in diesem Fall in die gewlnschte Endposition zurtickfahren.
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b) Ist die gewlinschte Position fiir die End-
lage erreicht, Drive Controller driicken;
der Antrieb stoppt. Eventuelle Feinjus-
tierung durch Verfahren in Gegenrich-
tung vornehmen.

c) Mit ,Endlagen Gbernehmen’ (Abb. 5) die
Position quittieren.
Die non-intrusive Stellungserfassung
(niP/MWG) wird initialisiert. Dies dauert
ein paar Sekunden. Danach ist die erste
Endlage eingestellt und das System
wechselt zur Einstellung der anderen
Endlage.
Im Display erscheint die Aufforderung,
die Endlage ZU anzufahren.

Weiter mit Schritt 7. i—

- ST

Endlage AUF anfahren,

=
>
\‘——m

= Drehmomentabhéangige Abschaltung: Abb. 5: Endlage tbernehmen

a) Drive Controller langer als 3 s gedriickt
halten! (Siehe auch Hinweis auf S. 57.)
Der Antrieb verfahrt selbsttatig.
Hinweis:

Bei kurzem (< 2 s) Driicken des Drive
Controllers verfahrt der Antrieb nur so-
lange, wie der Drive Controller gedriickt
ist. Wird auf diese Weise, durch wie-
derholendes kurzzeitiges Driicken, der
Antrieb verfahren, erfolgt nicht sofort
drehmomentabhangige Abschaltung.

Ist in der Endlage das Abschaltmoment
erreicht, schaltet der Antrieb selbsttatig
ab und im Display erscheint: ,Abschalt-
moment erreicht".

2 Meusinstellung

1 Endlage ZL anfa hre_n bi_s
b) Mit ,Endlagen libernehmen’ die Posi- Abschaltmoment erreicht ist
tion quittieren. Dies dauert ein paar 2
Sekunden.

Der niP/MWG wird initialisiert.
Danach ist die erste Endlage eingestellt iiltiger Einstelibereich noch
und das System wechselt zur Einstel- nicht erreicht!

lung der anderen Endlage. Im Display 3 Hilfe
erscheint ,Endlage ZU anfahren'. 4 Endlaae Sbermehmen

7. Den Antrieb in die andere Endlage verfahren: Abb. 6: Endlage ZU anfahren
Je nachdem, ob in der Endlage wegabhan-
gig oder drehmomentabhangig abgeschaltet

werden soll, ist die Bedienfolge entspre- -
chend dem vorherigen Bedienschritt 6. Endiage ZU anfahren bis

Abschaltmoment arreichi ist

O
0 UHUB o
N

Beim Verfahren in die zweite Endlage zeigt

p—

das Display die Anzahl der Umdrehungen/ /_
Hub (Abb. 6, Pos. 1) und informiert dariiber, KX 7.5 UHUB -
ob der giiltige Einstellbereich erreicht ist

(Pos. 3). bschalimoment erreicht

Ist bei drehmomentabhangiger Abschaltung 1
in der Endlage das Abschaltmoment erreicht,
wird dies im Display angezeigt (Abb. 7, 2

Pos. 1). Abb. 7: Endlage ZU erreicht
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Wird bei wegabhangiger Abschaltung dreh-

momentabhangig abgeschaltet, erscheint im
Display die Meldung ,Drehmomentabhéngig
abgeschaltet'. In diesem Fall siehe Hinweis

unten®.

Markierung auf ,Endlagen ibernehmen’
stellen (Abb. 7, Pos. 2) und bestatigen; die
Endlagen sind eingestellt und eine entspre-
chende Meldung im Display bestatigt die
korrekte Einstellung (Abb. 8).

Endlageneinstellungen
erfolgreich!

—— ‘ﬁ_ e i
Abb. 8: Endlageeinstellung beendet

Menlpunkt ,Fertig* bestatigen (Abb. 8,
Pos. 1).
Der Antrieb schaltet ins Menu ,Endlagen’.

7.5.2 Nachjustieren der Endlagen

Voraussetzungen

>

Eine gultige Endlageneinstellung muss vorliegen! Falls keine vorliegt, siehe vorhergehenden

Abschnitt ,,7.5.1 Neueinstellung (Ersteinstellung)“ auf Seite 65.

Die Armatur darf sich zu Beginn der Endlageneinstellung nicht in einem verspannten Zustand
befinden, ggf. mittels Handkurbel/Handrad 16sen (siehe Kapitel 4.1).

Abbruch des Einstellvorgangs erfolgt durch Auswahl ,Zuriick' 4. Die bisher giltige Endlagenein-
stellung bleibt erhalten, so lange das Zentralrad nicht gedreht wurde.

Bedienfolge
1. Ansteuerung ORT wahlen ﬂD L'J . - 0O
2. Im Hauptmenu den Menlpunkt ,Endlagen’ —
auswahlen. 1 Meuginstellung
Das Display schaltet ins Menl ,Endlagen’. t. Machjustieung.............. |
| —
3. Menipunkt ,Nachjustierung' bestatigen Abb. 1: Endlagen-Nachjustierung
(Abb. 1, Pos. 1).
Das Display wechselt zur Auswahl der End-
lage, die nachjustiert werden soll (Abb. 2). b
4. Endlage, die nachjustiert werden soll, Endlage zum Nachjustiern
auswahlen (im vorliegendem Beispiel die 1 auswihlen:

Endlage AUF) und bestatigen.
Die Anzeige wechselt und fordert auf, die
gewahlte Endlage anzufahren. Wurde End-

lage AUF gewahlt, steht die Markierung auf ‘HI =

dem Endlagensymbol AUF. Wurde Endlage
ZU gewanhlt, steht die Markierung auf dem
Endlagensymbol ZU.

Abb. 2: Endlage auswahlen

* Hat der Stellantrieb vor dem Erreichen der Endlage selbsttatig abgeschaltet, kann dies zwei Ursachen haben:

— Schwergangiges Stellglied bzw. unguinstiger Drehmomentverlauf, in diesem Fall Vorgang abbrechen, oder
— Armatur hat mechanischen Anschlag erreicht, in diesem Fall in die gewiinschte Endposition zuriickfahren.
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Zusatzlich zeigt das Display:

— prozentual die aktuelle Position innerhalb N—
des Stellweges (Abb. 3, Pos. 1); Mac ]us erung

— Stellweg in Umdrehungen pro Hub ohne Endlage AUF anfahren
Berlicksichtigung eines Zusatzgetriebes
(Abb. 3, Pos. 2);

— Abweichung in % zur aktuell gultigen
Endlage (Pos. 3).

— die Meldung, ob der Einstellbereich gltig
ist (Pos. 4). Bei giiltigem Einstellbereich 3
kann die Endlage Glbernommen wer-
den (5). 4

100,00 %

3.0 WHub
ADD%

=
il

Einstellbereich glltig

Endlage iibernehmen

Einstellbereich gliltig

5. Falls erforderlich, die Markierung auf das 5
Symbol der Endlage stellen, in die verfahren

werden soll (neue Endlagenposition).
Abb. 3: Neue Endlagenposition anfahren und

6. Antrieb in die neue Endlagenposition verfah- libernehmen

ren.

= Wegabhingige Abschaltung:
Drive Controller so lange driicken, bis die
neue Endlagenposition erreicht ist. Durch
Wechseln der Verfahrrichtung ist eine
Feinpositionierung maglich.

= Drehmomentabhangige Abschaltung:
Drive Controller langer als 3 s gedriickt
halten! (Siehe auch Hinweis auf S. 57.)
Der Antrieb verfahrt selbsttatig bis zum Er-
reichen der Endlage, siehe auch folgenden
Hinweis:

Bei kurzem (< 2 s) Betatigen des Drive
Controllers verfahrt der Antrieb nur so-
lange, wie der Drive Controller gedriickt
I]%: ist. Wird auf diese Weise, durch wieder-
holendes kurzzeitiges Driicken, der An-
trieb verfahren, erfolgt nicht sofort eine
drehmomentabhangige Abschaltung.

Im Display wird angezeigt, ob der Antrieb im
glltigen Einstellbereich ist, sowie prozentual
die Veranderung zum bisherigen gesam-
ten Stellweg und das Delta zur bisherigen
Endlage.

Hach]uﬂlarung

7. Markierung auf ,Endlage Gibernehmen* stel-
len (Abb. 3, Pos. 5) und bestatigen.
Eine Meldung bestatigt die erfolgreiche
Nachjustierung (Abb. 4). 1

Endlageneinstellungen
erfolgreich!

8. ,Fertig‘ (Abb. 4, Pos. 1) bestatigen.
Das Display wechselt ins Men( ,Endlagen’. Abb. 4: Nachjustierung der Endlage korrekt
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Parameter

8 Parameter und mogliche Parameterwerte
8.1 Parameter-Menu

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Parameter und mogliche Parameterwerte

Dieses Kapitel beschreibt die Parameter und méglichen Parameterwerte.

Sollte es erforderlich werden, alle veranderten Parameterwerte auf Werkseinstellung zuriickzuset-
zen, ist dies Uber die Funktion ,Zuriicksetzen auf Werkseinstellung® auf Seite 102 mdglich.

Bei der nachfolgenden Beschreibung der Parameter sind die vom Werk voreingestellten Standard-
werte aufgefihrt.

v

®

Parameter-Menu

Zusatzgetriebe

Seite 45

__( Getriebeart

—( Getriebetyp

—{ Untersetzungsverhaltnis'

—( Faktor Aus-/Eingangsmoment’

—(Max. Ausgangsmoment’

—(Max. Eingangsdrehzahl

—( U/Hub'?

—[ Meldegetriebeeinstellung?

— e Y W Y Y

- ' Je nach Getriebeart sind die Anga-

ben unterschiedlich.

+ 2 Nur beim Antrieb mit Meldegetriebe.

Armatur

Le

Seite 71

—(SchliefLrichtung

—{ Drehzahl

—{ Abschaltart

—{ Abschaltmoment

*

—{ Endlagenbereich

| [Blockade tiberwinden

_— —

ittechnik

Seite 74

[ Ansteuerung

—(Alternative Ansteuerung

—( Zeitsteuerung

—{ Umschaltung Ansteuerart

—(Binéreingang

—{ Mode-Eingang

—{ Analogeingang AE1

—(Analogeingang AE2 (Option)

—(Binérausgénge

— Analogausgang AA1

—(Analogausgang AA2 (Option)

—{ Feldbus (wenn vorhanden)

- e Y Y Y Y e Y e

Seite 87

—(NOT—Eingang

[ NOT-Drehzahl

|__(NOT-Position

—( Fehler Ansteuerquelle

—_ - -

®

Software-Funktionen

Seite 88
—( Freischalten SW-Funktionen

| Stellungsregler

[ Stellzeit-Kennlinie

—( Proportionalfahrt

— Prozessregler

| Analoge Drehzahlvorgabe
—(DrehzahI-KennIinie
—(Split-Range-Funktion

L Kundenvariante

Spezialparameter

Seite 93

_— e Y Y Y Y

—(Anlagenkennzeichen

—( Getrennte Aufstellung

—( Zwischenkontakte

— Motor

—{ Wartungsintervalle Armatur
—{ Priifung Wartung

—{ DichtschlieRen

L Hochlaufzeit

— Bremskraft

— Verz. Meldung Netzausfall
— Drehmoment-Messflansch
—(Grenze Ltg.bruch Analogeing.
—( Testbetrieb

—(Begrenzung ZK-Spannung
—( Laufzeitiiberwachung
—(Endlagen-DrehzahI

—( Autom. DE-Endlagenadaption
—( Leittechnik-Akzeptanzzeit

_— e e e e Y Y o Y Y o Y Y Y Y Y

Zuriicksetzen auf Werkseinstellung

Seite 102
Weiter )

Abbruch )

* Nicht beim-2SQ7

Seite 70

Y070.302/DE



8.2

8.21

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

8 Parameter und mogliche Parameterwerte
8.2 Armaturenspezifische Parameter

Armaturenspezifische Parameter

In diesem Kapitel sind die Parameter und méglichen Parameterwerte aufgelistet, die die Armatur
direkt betreffen. Die Reihenfolge der Beschreibung der einzelnen Parameter entspricht dem Aufbau

des Menus, siehe Abbildung.

Das Navigieren durchs Menl ist im Kapitel
4.4 Navigieren durch die Menus* auf Seite 25
beschrieben.

Die moglichen Parameterwerte fir

= Drehzahlen (Stellzeiten beim 2SQ7) siehe Ta-
bellen im Kapitel ,7.3.2 Drehzahlen/Stellzeiten
parametrieren“ auf Seite 50;

= Abschaltmomente siehe Kapitel ,7.3.3
Abschaltarten und Abschaltmomente/-krafte
parametrieren“ auf Seite 51.

Andern der Parameter im Menii
,/Armatur?

Das Andern der Parameterwerte im Menii
JArmatur ist unterschiedlich, je nachdem ob

= eine Eigenschaft oder

u eine Zahl geandert wird.

Die einzelnen Bedienschritte beschreiben die
folgenden Bedienfolgen.

Andern der Eigenschaft eines Parame-
ters

Als Beispiel wird die Eigenschaft des Parame-
ters ,SchlieRrichtung’ von ,rechtsdrehend’ in
Jlinksdrehend’ geandert.

1. Im Meni ,Armatur’ den Parameter ,Schlief3-
richtung® anwahlen; die orangene Auswahl-
markierung auf die Zeile unterhalb ,Schlief3-
richtung® stellen (Abb. Pos. 1).

Die Auswahlmarkierung kann nicht auf die
Uberschrift, hier ,SchlieRrichtung‘ gestellt
werden, sondern nur auf die Zeile darunter,
die den aktuellen Parameter zeigt.

2. Auswahl bestatigen (Pos. 2).
Das Display wechselt zum Menu ,Schlief3-
richtung’, die Auswahimarkierung steht beim
ersten Parameterwert.
Anmerkung: Der aktuelle Parameterwert ist
durch einen Haken [4 gekennzeichnet.

3. Neuen Parameter fiir die Ansteuerung
auswahlen; im nebenstehendem Beispiel die
orangene Auswahlmarkierung auf ,Linksdre-
hend* stellen (Pos. 3).

SchlieRrichtung*
_I:( Rechtsdrehend )
[Linksdrehend ]
(] Drehzahl
— (¥ XX U/min
— = XX U/min |
o Abschaltart
"d-; —[I Weg-/Drehmomentabhéngig ]
g - —[E Weg-/Drehmomentabhéngig]
E i Abschaltmoment*
: — 3 XXNm |
L = XXNm |
E Endlagenbereich
- & 0-XX% |
L = XX =100 % |
E Blockade iiberwinden
i —[Anzahl der Versuche X ]

1

. N

1

! * Nicht beim 2SQ7
Abb.: Menii Armatur

Abb.: Eigenschaft eines Parameters im Menii
Armatur dndern
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8 Parameter und mogliche Parameterwerte
8.2 Armaturenspezifische Parameter

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

4. Auswahl bestatigen (Pos. 4).
Im Display erscheint der Hinweis, dass durch
Andern der SchlieRrichtung eine neue Endla-
geneinstellung erforderlich wird.

5. Meldung bestatigen.
Das Display wechselt zurlick ins Menii ,Ar-
matur und bei ,Schlief3richtung‘ wird die neu
gesetzte Eigenschaft angezeigt.
Anmerkung: Wird jetzt ins Menl Schlielrich-
tung geschaltet, steht hinter dem Parameter-
wert ,Linksdrehend* ein Haken.

Andern des Zahlwerts eines Parameters

Als Beispiel wird beim Parameter ,Abschaltmo-
ment' der Wert in ZU-Richtung geéndert.

1. Im Menl ,Armatur’ den Parameter ,Abschalt-
moment’ anwahlen; die orangene Auswahl-
markierung auf die Zeile unterhalb ,Abschalt-
moment'’ stellen (Abb. Pos. 2).

2. Auswahl bestatigen (Pos. 3).
Das Display wechselt zum Menu ,Ab-
schaltmoment’ und der Wert des aktuellen
Abschaltmoments blinkt blau.

3. Drive Controller drehen; der Wert fiir das
Abschaltmoment wird verandert und blinkt
orange. (Pos. 4).

4. Auswahl bestatigen (Pos. 5).
Das Display wechselt zurlick ins Menu
LArmatur und bei ,Abschaltmoment’ wird der
neu gesetzte Wert angezeigt.
Anmerkung: Wird jetzt ins Menl Abschalt-
moment geschaltet, blinkt der neu gesetzte
Wert blau.

Nachfolgend sind die Parameter und mdgliche
Parametrierungen fur die Armatur aufgefihrt.
Die Reihenfolge der Parameter entspricht dem
Aufbau des MenUs ,Armatur’.

Wegabhangig

E v Wegabhangig
v

.ﬁ.hsr_'haltn'ﬂent
wr ml

10 Nm 20 Nm

Abb.: Wert eines Parameters im Menii Arma-
tur andern

Seite 72
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Betriebsanleitung 8 Parameter und mogliche Parameterwerte
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.2 Armaturenspezifische Parameter

8.2.2 Parameter und ihre Werte im Menii Armatur

Die im Folgenden gezeigten Werte/Einstellungen sind, falls nichts anderes bei der Bestellung ange-
geben wurde, standardmaRig voreingestellt.

Parameter SchlieBrichtung (Nicht beim 2SQ7.)

SchlieRrichtung
| rechtsdrehend

Drehrichtung der Abtriebswelle beim ZU-Fahren. Mégliche Einstellung: rechtsdrehend oder links-
drehend.

A I Wurde die SchlieRrichtung geandert, missen danach die Endlagen eingestellt werden!

Parameter Drehzahl

Drehzahl
KX 14 U/min
= 14 U/min

~§_ = Drehzahl in ZU-Richtung. = = Drehzahl in AUF-Richtung

Parametrierung innerhalb des Drehzahlbereichs, siehe Typenschild.

Parameter Abschaltart

Abschaltart
K3 wegabhangig
= wegabhangig

—§_ = Abschaltart in Endlage ZU. = = Abschaltart in Endlage AUF.

Mégliche Einstellung: wegabhangig oder drehmomentabhangig.

A I Wurde die Abschaltart gedndert, missen danach die Endlagen eingestellt werden!

Parameter Abschaltmoment (Nicht beim 2SQ7.)

Abschaltmoment
K3 20 Nm

= 20 Nm

~§ = Abschaltmoment in Endlage ZU. # = Abschaltmoment in Endlage AUF.

Méogliche Einstellung: in 10 %-Schritten:
= Stellantrieb Klasse A und B (8 Stufen) von 30 % bis 100 % M_, (Standardeinstellung = 30 %)
= Stellantrieb Klasse C und D (6 Stufen) von 50 % bis 100 % M_, (Standardeinstellung = 50 %)

Y070.302/DE Seite 73
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8.2 Armaturenspezifische Parameter

Betriebsanleitung

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Parameter Endlagenbereich

Endlagenbereich
¥ 0-2%
= 98 — 100 %

¢ = Endlagenbereich in Endlage ZU.
= = Endlagenbereich in Endlage AUF.

Méogliche Einstellung (in 1 %-Schritten):
u Endlagenbereich ZU
von [0 % bis 2 %] bis [0 % bis 20 %]
= Endlagenbereich AUF
von [98 % bis 100 %] bis [80 % bis 100 %]

Innerhalb des Endlagenbereichs wird mit nied-
riger Drehzahl (bzw. grof3er Stellzeit) verfahren.
Schaltet der Antrieb aufRerhalb dieses Bereichs
drehmomentabhéangig ab, wird eine Stérung
erkannt (,Weg blockiert®, siehe Kapitel |,4.3 Mel-
dungen des Antriebszustands® auf Seite 20).

Parameter Blockade liberwinden

Blockade liberwinden
| Anzahl der Versuche 0

4
.- / \
55 / \
s — e
ZU | I AUF
£ : ¢ =
0 2 20 BO 98 100 %
| Einsl.e Ibaraic | Einsiellbaraich |
s iy s ————
; . I
min. Endlagen- ‘ min. Endlagen-
bereich ZU bereich ALIF

"

g
max. Endlagenbereich ZU
Abb.: Endlagenbereiche

T
max. Endlagenbereich ALF

Bei Blockade auRerhalb des Endlagenbereichs verfahrt der Antrieb wiederholt (1 bis 5 Mal) gegen

die Blockade.

Ist der Parameterwert ,Blockade iberwinden'
gleich 0, bedeutet dies kein erneutes Anfahren.

Ist der Parameterwert ungleich Null, verfahrt der
Antrieb nach Erkennen einer Blockade automa-
tisch in Gegenrichtung (fur eine Wegstrecke,

die der GréRe des Endlagenbereichs entspricht,
jedoch nicht langer als 2 sec.) und dann wieder
in Richtung der Blockade.

Das geschieht so oft, bis die Blockade tberwun-
den oder die parametrierte Anzahl von Versu-
chen erreicht ist.

Wird die Blockade nicht tiberwunden, so wird
abgeschaltet und die Stérungsmeldung ,Weg
blockiert* gesetzt. Der Antrieb signalisiert aber
weiter ,Betriebsbereit”, da noch in die Gegen-
richtung verfahren werden kann.

Standardeinstellung ist 0.

Parameter fur die Leittechnik

Ubersicht des Meniis Leittechnik

Blockade erkannt

Antrieb verfahr

d Anzahl der Versuche

+ entsprechend der

======4y | Parametrierung
q

Enr_ll.a.gun- "_"_
Z 1 | bereich )] AUF
- -
Rickwig' = 2 s8¢
max. wie Endlagenbearaich
- Gesamter Stellweg »

Abb.: Blockade liberwinden

Die Ubersicht auf der nachsten Seite zeigt den Aufbau des Meniis ,Leittechnik® mit den méglichen
Parametern. Je nach Konfiguration des Produktes kann die Anzeige im Display davon abweichen.

Beim Navigieren im Display kann die orangene Auswahlmarkierung nicht auf die blaue Gruppen-
Uberschrift gestellt werden, sondern direkt auf die Zeilen darunter, die die méglichen Parameter-

werte zeigen.
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Hauptmeni
Parameter
) . © o o 0 0 o o
Leittechnik o
Ansteuerung Analogeingang AE2
Binar | Kennlinie
Dauerkontakt Steigend
Impulskontakt Fallend
Proportionalfahrt | Bereich
Analog 4 —-20 mA
Stellungsregler AE1 0—20 mA

Prozessregler AE1

Stellungsregler AE2

Prozessregler AE2

Feldbus
Dauerkontakt

Stellungsregler

Prozessregler

Proportionalfahrt

Intern
Prozessregler Festsollwert

Zeitsteuerung

Alternative Ansteuerung
| Nicht aktiv

Binar
Dauerkontakt

Proportionalfahrt

Analog
| siehe Ansteuerung

Feldbus
| siehe Ansteuerung

Intern
| siehe Ansteuerung

Zeitsteuerung
Schaltpunkt 1
HH:MM

Deaktiviert / ZU / AUF

Schaltpunkt 10

Umschaltung Ansteuerart
Nicht aktiv

Binareingang STOPP

Bindreingang NOT

Bindreingang
Ruhestrom (RS)

Arbeitsstrom (AS)

Mode-Eingang
Keine Funktion

Umschaltsperre ORT/FERN

Motorbetrieb aktivieren

Freigabe ORT

Analogeingang AE1
| Kennlinie

Steigend

Fallend

| Bereich

4 -20 mA

0—-20 mA

Bindrausgange

| Meldungen einstellen
| Ausgang 1

Signal

Pegel

Ausgang 2
Ausgang 3 ... 8

Analogausgang AA1
| Signal

Stellungs-Istwert

Prozess-Istwert

| Bereich

4-20 mA

0-20mA

| Kennlinie

Steigend

Fallend

| Nachjustierung

4 mA Nachjustage

20 mA Nachjustage

Analogausgang AA2

Nur bei vorhandenem analogen Zusatzmodul.
Parametrierung wie bei Analogausgang AAT.
Feldbus

| PROFIBUS DP

Kanal 1

Kanal 2

Prozessdaten

MODBUS

Adresse

Baudrate

Paritat/Stoppbit

Uberwachungszeit

| HART

Adresse 0-63
Uberwachungszeit 0- 3600 s.

| PROFINET

Port 1 aktivieren

Port 2 aktivieren

Y070.302/DE
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8.3 Parameter fiir die Leittechnik

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Bedienfolge: Andern der Parameter im Menii ,Leittechnik-

Die Vorgehensweise zum Andern der Parameterwerte im Menii ,Leittechnik’ ist bei allen Parameter

gleich und erfolgt in vier Schritten.

Die einzelnen Bedienschritte beschreibt die folgende Bedienfolge. Als Beispiel wird die Ansteue-
rung ,Binar - Dauerkontakt' in ,Binar - Impulskontakt’ geandert.

Bedienfolge

1. Im Meni ,Leittechnik’ den Parameter an-
wahlen, in diesem Beispiel ,Ansteuerung’;
die orangene Auswahlmarkierung auf die
Zeile unterhalb ,Ansteuerung’ stellen (Abb.
Pos. 1).

Die Auswahlmarkierung kann nicht auf

die Uberschrift, hier JAnsteuerung’ gestellt
werden, sondern nur auf die Zeile darunter,
die den aktuellen Parameter zeigt. Soll der
aktuelle Parameter gedndert werden, dann
weiter mit Bedienschritt 2.

2. Auswahl bestatigen (Pos. 2).
Das Display wechselt zum MenU ,Ansteu-
erung’, die Auswahlmarkierung steht beim
ersten Parameterwert.
Anmerkung: Der aktuelle Parameterwert ist
durch einen Haken 24 gekennzeichnet.

3. Neuen Parameter fiir die Ansteuerung

auswabhlen; im nebenstehendem Beispiel die

orangene Auswahlmarkierung auf ,Impuls-
kontakt’ bei Ansteuerung ,Binar‘ stellen
(Pos. 3).

4. Auswahl bestatigen (Pos. 4).

Das Display wechselt zuriick ins Meni ,Leit-

technik‘ und bei ,Ansteuerung‘ wird der neu
gesetzte Parameter angezeigt.
Anmerkung: Wird jetzt ins Menl Ansteue-

rung geschaltet, steht hinter dem Parameter

JImpulskontakt’ ein Haken.

Nachfolgend sind die Parameter und mogliche

Parametrierungen fur die Leittechnik aufgefihrt.

Die Reihenfolge der Parameter entspricht dem
Aufbau des Menus ,Leittechnik’.

Leittechnik — Ansteuerung

Die nebenstehende Abbildung zeigt eine Uber-
sicht des Parameter-Menus ,Ansteuerung’; der
Antrieb kann von der Leittechnik, je nach Aus-
fihrung, unterschiedlich angesteuert werden:
= Binar',

u ,Analog‘ oder Uber

= Feldbus'.
Die Ansteuerart wird durch Setzen eines
(Parameter-)Wertes (in der nebenstehenden

Abbildung des MenUs orange dargestellt) des
Parameter ,Ansteuerung‘ bestimmt.

Zum Beispiel kann fir die Ansteuerung Binar

Dauerkontakt, Impulskontakt oder Proportional-

fahrt ausgewahlt werden.

Abb

Leittechnik

Bi .\19? "E:i“" 'l 3, !.!
“Q Lokl 3= (@)
N II,' Cauerkbakakl I\Q lIII|I

Mw[natiua Anstrodsenn

b, S

I'. Analog f
III. Stellungsregler AE1 lJ'II

Proportionatfahn

Prozessregler AE1

.: Parametrieren im Menii Leittechnik

Binar
—[ Dauerkontakt ]
—[Impulskontakt ]
— Proportionalfahrt )
Analog

—[Stellungsregler AE1

—[ Prozesssregler AE1

—[Stellungsregler AE2

_— S S

—[ Prozessregler AE2
Feldbus

—[ Dauerkontakt

—[Stellungsregler

—[ Prozessregler

Abb

_— — .

| Proportionalfahrt

Intern
— Prozessregler Festsollwert )
——(Zeitsteuerung )

.: Menii Parameter: "Ansteuerung”
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Ansteuerung Binar
Binar
Dauerkontakt
Impulskontakt
Proportionalfahrt

Dauerkontakt
Dauerkontakt Giber binare Eingange AUF und ZU.
Der Antrieb verfahrt, so lange ein AUF- oder ZU-Signal anliegt. Der Antrieb stoppt, wenn das
Signal abféllt, die Endlage erreicht ist oder die Befehle AUF und ZU gleichzeitig anliegen.
Standardeinstellung, wenn nicht mit Stellungsregler bestellt.

Impulskontakt
Impulskontaktgabe Uber bindre Eingadnge AUF, ZU und STOPP.
Der Antrieb verfahrt nach einem AUF-/ZU-Impuls so lange, bis ein STOPP-Signal ansteht
oder die Endlage erreicht ist. Ein Signal flir die Gegenrichtung flhrt zum direkten Wechsel der
Fahrtrichtung.
Nur méglich, wenn der Parameter ,Alternative Ansteuerung‘ auf ,Nicht aktiv' gesetzt ist.

Proportionalfahrt
Der Antrieb verfahrt auch bei sehr kurzen

Ansteuerzeiten proportional zur Lange der .

. o . A Stellweg _ Ansteuerzeit
Ansteuerzeit an den bindren Eingdngen AUF/ GosamiSieliwe = GesamiSiolzat
ZU. Der Weg den der Antrieb verfahrt ist exakt 9

im gleichen Verhaltnis zum Gesamt-Stellweg, Formel: Verhiltnis Stellweg zur Stellzeit
wie die Ansteuerzeit zur Dauer der gesamten
Stellzeit, siehe nebenstehende Formel.

Dazu muss die Stellzeit (Laufzeit) ermittelt sein. Sie wird vom Antrieb nach der Endlagenein-
stellung automatisch ermittelt. Siehe auch ,8.5.3 Proportionalfahrt* auf Seite 91.

Nur einstellbar bei frei geschaltetem Stellungsregler.

Ansteuerung Analog

Analog
Stellungsregler AE1
Prozessregler AE1
Stellungsregler AE2
Prozessregler AE2

Stellungsregler AE1
Stellungsregler mit Sollwert Gber analogen Sollwerteingang AE1.
Im Antrieb wird der Stellungsregler aktiviert und der Antrieb verfahrt proportional zum analogen
Signal 0/4 — 20 mA.
Nur einstellbar bei frei geschaltetem Stellungsregler.
Standardeinstellung, wenn mit Stellungsregler bestellt.

Prozessregler AE1

Im Antrieb wird der Prozessregler aktiviert. Die Sollwertvorgabe erfolgt tiber den Analogeingang
AE1 (0/4 — 20 mA). Der Prozessistwert wird Uber den AE2 erfasst (0/4 — 20 mA).
Nur einstellbar bei freigeschaltetem Prozessregler.

Stellungsregler AE2
Nur wenn analoger Sollwerteingang AE2 vorhanden ist.
Wie Stellungsregler AE1, es wird jedoch der Sollwerteingang AE2 verwendet.
(Es kann, wenn analoger Sollwerteingang AE2 vorhanden ist, frei entschieden werden, ob der
Sollwert des Stellungsreglers Uber AE1 oder AE2 vorgegeben werden soll.)

Prozessregler AE2
Wie Prozessregler AE1, jedoch Sollwertvorgabe tber Analogeingang AE2 und Prozessistwert
Uber Analogeingang AE1. Nur méglich, wenn AE2 vorhanden ist (generell bei Prozessregler).

(Es kann, wenn analoger Sollwerteingang AE2 vorhanden ist, frei entschieden werden, ob der
Sollwert Gber AE1 oder AE2 vorgegeben werden soll.)
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Ansteuerung Feldbus

Feldbus
| Dauerkontakt

| Stellungsregler

| Prozessregler

| Proportionalfahrt

Dauerkontakt

Dauerkontaktgabe Uber Feldbus mit AUF-/ZU-Befehlen.
Der Antrieb verfahrt, so lange ein AUF- oder ZU-Befehl gesendet wird. Der Antrieb stoppt, wenn
in einem Folgetelegramm die Befehle weggenommen werden oder die Endlage erreicht ist.

Nur einstellbar bei vorhandener Feldbus-Schnittstelle.

Stellungsregler
Stellungsregler mit Sollwert Uber Feldbus-Schnittstelle (siehe Stellungsregler AE1, Seite 77).
Nur bei vorhandener Feldbus-Schnittstelle und frei geschaltetem Stellungsregler.

Prozessregler
Wie bei analoger Ansteuerung ,Prozessregler AE1‘, bzw. ,Prozessregler AE2', siehe Seite 77.
Prozessregler mit Sollwert Giber Feldbus.

Proportionalfahrt
Wie Ansteuerung ,Binér' ,Proportionalfahrt’, siehe .
Die Ansteuerung zur Proportionalfahrt erfolgt Giber die AUF-/ZU-Befehle im Feldbus-Telegramm.
Nur bei frei geschaltetem Stellungsregler.

Ansteuerung Intern

Intern
Prozessregler Festsollwert
Zeitsteuerung

Prozessregler-Festsollwert
Der einstellbare Festsollwert wird vom Prozessregler ausgeregelt.

Die Einstellung des Festsollwerts erfolgt unter Software-Funktionen (siehe auch ,8.5.1 Frei-
schalten Software-Funktionen und Kundenvarianten® auf Seite 89 und Zusatz-Betriebsanlei-
tung ,Prozessregler®).

Prozess-Istwert Giber AE2 (wenn vorhanden), ansonsten AE1.

Nur bei frei geschaltetem Prozessregler.

Zeitsteuerung
Ansteuerung des Antriebs (AUF oder ZU) zu  Funklionsprinzip Zeitsteuerung

vorgegebenen Zeitpunkten. Echicsitshr ginstelien 0, Schaltpunkte beissteen =
i [24-Stundan-Systam) II_Ech;d:n.-'M - 3 - v
Voraussetzung sind: [ v Vedsrctang MFTY)

m Echtzeituhr ist eingestellt (siehe Kapitel e Ppum————— e D A e T = FERY
,9.2 Echtzeituhr einstellen“ auf Seite 105). i
Standardmagig ist die Uhrzeit ab Werk
eingestellt.

= Ansteuerung oder Alternative Ansteuerung
ist als Zeitsteuerung eingestellt.
u Schaltpunkte (Uhrzeit und Verfahrrichtung)

sind elngestellt. 1) Ansteusrung cder Alamatee Anslauerung sl als Zedsteusneng sngeshel

® Zustand FERN ist gewahit. Abb.: Funktionsprinzip Zeitsteuerung

= Wird bei aktiver Zeitsteuerung der nachste Schaltpunkt erreicht, verfahrt der Antrieb in die vorgege-
bene Richtung solange, bis
— die entsprechechende Endlage erreicht ist, oder
— zum nachsten Schaltpunkt mit Fahrtbefehl in Gegenrichtung, oder
— die Fahrt durch Handbetrieb, FERN-ORT-Umschaltung oder Stérung unterbrochen wird.

I]% Nach Beseitigen einer Unterbrechung wird die Fahrt nicht automatisch fortgesetzt; erst wenn zeitlich

der nachste Schaltpunkt erreicht wird, verfahrt der Antrieb in die dem Schaltpunkt vorgegebene Rich-
tung. Bei Bedarf den Antrieb in ,Ansteuerung ORT' zur gewtinschten Position verfahren.

= Wird bei mehreren Schaltpunkten die selbe Zeit mit unterschiedlichen Verfahrensrichtungen AUF/ZU
eingestellt, werden diese Schaltpunkte ignoriert.

Bedienung zum Einstellen der Zeitsteuerung siehe Kapitel 8.3.5.
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8.3.4 Leittechnik — Alternative Ansteuerung

Der Parameter ,Alternative Ansteuerung‘ ermdglicht das Umschalten auf eine zweite Ansteuerart, um z.B. im
Storungsfall von einer analogen auf eine binare Ansteuerung zu wechseln. Voraussetzung hierfur ist, dass
beim Parameter ,Ansteuerung‘ nicht ,Binar Impulskontakt' gewahlt wurde. Die Umschaltung zwischen Ansteu-
erung und alternativer Ansteuerung erfolgt durch den Binareingang STOPP oder NOT (Wahlbar tber ,Um-
schaltung Ansteuerart®).

Die Einstellung der Parameterwerte erfolgt wie bei ,Ansteuerung’ siehe vorheriges Kapitel ,8.3.3 Leittechnik —
Ansteuerung® auf Seite"76. Durch das Setzen eines Parameterwertes wird die Moglichkeit einer alternativen
Ansteuerung aktiviert. Uber ,Nicht aktiv' wird die Mdglichkeit einer alternativen Ansteuerung deaktiviert.

Alternative Ansteuerung

| Nicht aktiv

,Nicht aktiv‘: Die ,Alternative Ansteuerung’ ist nicht aktiv. Es kann nur tber die Ansteuerart, die Uber den Para-
meter ,Ansteuerung’ gesetzt wurde, angesteuert werden.

8.3.5 Zeitsteuerung einstellen ﬂg_

he Parameterwerte I los)

enirrangy "
e
Bedienfolge ¥ .
Ansteuerart ,Zeitsteuerung‘ wihlen S G —
1. Im Meni Leittechnik® Auswahlmarkierung auf E [
die Zeile unterhalb ,Ansteuerung’ stellen (5) i T |
und bestatigen (6). o, L
Das Display wechselt zur aktuell aktiven An- e li— !E‘
steuerung (blauer Haken [¥2). I_!_n-u !
2. Auswahlmarkierung auf ,Intern* ,Zeitsteuerung’ 'a 1 il —
setzen (7) und bestéatigen (8). gy i
Das Display wechselt zurlick zum Menu ,Leit- P—— |

technik’ und bei Ansteuerung wird ,Zeitsteue-
rung‘ angezeigt.

Zeitsteuerung einstellen: Schaltpunkte

(Zeit und Verfahrensrichtung) vorgeben.

3. ,Zeitsteuerung einstellen® anwahlen (9) und
bestatigen (10). Das Menu ,Zeitsteuerung
einstellen‘ erscheint.

4. Den ersten Schaltpunkt einstellen:

a) Einstellen der Zeit
- Auswahlmarkierung auf die erste Zeile

unter ,Schaltpunkt‘ setzen (10a) und besta- ) f
tigen (10b) —‘TL —

- Zeitpunkt (Stunde und Minute) einstellen a'e
(10b bis f) und speichern (10g). Sttt | =
Das MenU wechselt zurlick zum ,Zeitsteu- ‘_‘,_uul
erung einstellen‘ und die Auswahlmarkie- 1 T
rung ist in der zweiten Zeile unter ,Schalt- Ty
punkt 1°. b
b) Einstellen der Verfahrensrichtung ? -~ o
- Drive Controller driicken (11). ble) /EorrETTT—
Das Display wechselt zum Meni ,Befehl'. \p e
- Verfahrensrichtung auswahlen; im vorlie- ; I
genden Beispiel AUF" (11a) und bestati Abb. 1: Zeitsteuerung einstellen v

gen (b). PR
Das Display wechselt zurlick zu ,Zeitsteu- /

erung einstellen’ und der Zeitpunkt und die

Verfahrensrichtung fur den ersten Schalt- / 7 3 04 \
punkt werden angezeigt. / \
5. Die weiteren Schaltpunkte einstellen, wie ab J—-\ Bl Batriebsbersit o=y

Bedienschritt 4. (10a ...) beschrieben. —_—
Bitte unten Hinweise =5 beachten. | I l““““““ I > |
| T |
—" L1 (D Zei —N—)
Zeitsteuerung aktivieren | i ) —

CT TRy o I 1
6. Die ,Ansteuerung‘ auf FERN schalten (Abb. 2, Sprache - f .
Pos. 2). Das Display zeigt in der ersten Zeile Hauptmend / T 2

des Start-Menus, dass die Zeitsteuerung aktiv ; =
ist (Pos. 1). Abb. 2: Zeitsteuerung aktiv
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8.3.6 Leittechnik — Umschaltung Ansteuerart
Nur sichtbar, wenn eine ,Alternative Ansteuerung“ gewahlt wurde.

Wahl des Binareinganges zur Umschaltung zwischen Ansteuerung und Alternativer Ansteuerung.

Umschaltung Ansteuerart
| Nicht aktiv

Binareingang STOPP

Binareingang NOT

Nicht aktiv

Die ,Alternative Ansteuerung* ist nicht aktiv. Es kann nur Uber die Ansteuerart, die tiber den
Parameter ,Ansteuerung” gesetzt wurde, angesteuert werden.

Bindreingang STOPP
Mit dem Binareingang STOPP kann auf die ,Alternative Ansteuerung“ umgeschaltet werden.

Bindreingang NOT
Mit dem Binareingang NOT kann auf die ,Alternative Ansteuerung“ umgeschaltet werden.

8.3.7 Leittechnik — Bindreingang

Einstellung der Eingdnge AUF, ZU, STOPP und

Mode. Binareingang

Binareingang
| Arbeitsstrom [AS]
| Ruhestrom [RS]

Ruhestrom

{ Arbeitsstrom )

Leittechnik

Arbeitsstrom [AS] (high aktiv)
Aktiv bei 24/48 V DC-Signal.

Ruhestrom [RS] (low aktiv)
Aktiv bei 0 V DC-Signal. Abb

- —————

.: Menui Parameter "Binareingéange"

Die Einstellung fir den NOT-Eingang erfolgt im
Meni ,Sicherheit’, ,8.4.1 NOT-Eingang“ auf Seite
87.

8.3.8 Mode-Eingang

Uber diesen Bindreingang kénnen von der Leitstel-
le zusatzliche Funktionen gesteuert werden.

Mode-Eingang

Keine Funktion
Umschaltsperre ORT/FERN
Motorbetrieb aktivieren
Freigabe ORT

Keine Funktion
Signal von der Leitstelle hat keine Wirkung.

Umschaltsperre ORT/FERN

Signal von der Leitstelle verhindert ein Umschalten der Ansteuerung am Antrieb zwischen
FERN und ORT.

Signal = aktiv: Umschaltung gesperrt.
Signal = nicht aktiv: Umschaltung mdglich.
Damit bei Leitungsbruch der binaren Eingange (AUF, ZU, STOPP und Mode) der

Antrieb vor Ort bedient werden kann, sind diese auf AS, d.h. aktiv bei 24/48V DC,
einzustellen!
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Motorbetrieb aktivieren

Mit einem Signal von der Leitstelle kann das elektrisches Verfahren des Antriebs ermdglich
oder gesperrt werden (Motorsperre).

Signal = high (24/48 V, unabhangig von der Einstellung AS/RS): Antrieb ist verfahrbar.
Signal = low (0 V): Antrieb ist nicht betriebsbereit. In der Statuszeile wird ,Motorsperre* ange-
zeigt.
Freigabe ORT
Von der Leitstelle kann die Bedienung am Antrieb freigegeben oder eingeschrankt werden.

Signal = aktiv: Die Bedienung am Antrieb ist entsprechend der gewahlten Benutzer-Stufe még-
lich.

Signal = nicht aktiv: Die Bedienung ist nur in der Benutzer-Stufe ,Beobachter' mdoglich. Zusatz-
lich kann zwischen Ansteuerung ORT, FERN oder AUS gewechselt werden.

Ein Ricksetzen dieses Parameters ist nur moglich
l]%: ‘ u bei aktivem externen Binarsignal am Mode-Eingang,

u (iber das PC-Programm COM-SIPOS,

u (ber Feldbus (wenn vorhanden).

8.3.9 Leittechnik — Analogeingang AE1 i

M

Sollwertvorgabe an Analogeingang 1 fur Soll- Analogeingang AE1
wertvorgabe Stellungsregler oder Prozessregler o
oder zur Drehzahlvorgabe. Kennlinie
L. = —{ Steigend )
Kennlinie 'c
c — Fallend )
. o
Kennllmle e Bereich
| Steigend %- E 4 —20 mA )
| Fallend =1 > )
1
Steigend :'""'-
Steigend: 20 mA entspricht 100 % AUF, H Naer =
siehe Abb. 2. — 1
Fallend Abb. 1: Menii Parameter "Analogeingang AE1"
Fallend: 20 mA entspricht 0 % AUF.
Bereich = % A Kennlinie steigend . Kennlinie fallend
Bereich " Wikt R i
4 —20 mA i
0-20 mA i
i
[
4-20mA ¥
Leitungsbrucherkennung moglich (live zero). -
0-20 mA
Leitungsbrucherkennung nicht méglich !
(dead zero). Abb. 2: Umsetzung 0/4 — 20 mA in 0 — 100 % oder in

Drehzahl bei unterschiedlicher Kennlinie

8.3.10 Leittechnik — Analogeingang AE2

Analogeingang AE2 wird nur bei vorhandenem
analogen Zusatzmodul angezeigt. Die Einstel-
lung der Parameterwerte erfolgt wie bei ,Ana-
logeingang AE1‘, siehe vorheriges Kapitel.
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Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Leittechnik — Bindrausgange

Fir die bindre Rickmeldung des Antriebes zur
Leittechnik stehen insgesamt 8 Meldeausgange
zur Verfugung. Jeder dieser Ausgange kann
abgeschaltet oder mit einer von 23 zur Auswahl
stehenden Zustandsmeldungen belegt werden,
siehe nebenstehende Mendubersicht.
Weiterhin kann der Pegel des Rickmeldesig-
nals festgelegt werden: Ruhestrom (RS) oder
Arbeitsstrom (AS).

Arbeitsstrom (AS): Aktiv bei 24/48 V DC-Signal.
Ruhestrom (RS): Aktiv bei 0 V DC-Signal.

Ausgang 1
Menii-Ubersicht siehe Abb. rechts.

Die Standardeinstellung zeigt die Tabelle auf der
nachsten Seite.

Nicht verwendet

Der Meldeausgang 1 ist mit keiner mégli-
chen Zustandsmeldung belegt. ,Ausgang 1
ist abgeschaltet.

Endlage ZU
Der Antrieb hat in ZU-Endlage abgeschaltet.

Endlage AUF
Der Antrieb hat in AUF-Endlage abgeschaltet.

Moment ZU erreicht

Der Antrieb hat in ZU-Richtung drehmo-
mentabhangig abgeschaltet.

Moment AUF erreicht
Der Antrieb hat in AUF-Richtung drehmo-
mentabhangig abgeschaltet.

Moment ZU/AUF erreicht
Der Antrieb hat in ZU- oder AUF-Richtung
drehmomentabhéangig abgeschaltet.

Stérung

Eine Stoérung liegt vor (Art der Stérung siehe
+4.3 Meldungen des Antriebszustands*” auf
Seite 20).

Blinker

Der Antrieb verfahrt. Das Signal wechselt
zwischen ,high’- und ,low‘-Zustand im Takt
von 2 sec.

Betriebsbereit

Der Antrieb kann im Zustand ORT oder
FERN verfahren werden.

Betriebsbereit + FERN
Der Antrieb kann im Zustand FERN verfah-
ren werden.

Vor Ort

Der Antrieb befindet sich in Ansteuerung
ORT oder AUS.

Bindrausgange

Meldungen einstellen )

Ausgang 1
V¥ Signal

{ Nicht verwendet

—(Endlage ZU

—(Endlage AUF

—(Moment ZU erreicht

—[MomentAUF erreicht

—( Moment ZU/AUF erreicht

Leittechnik

—[Stérung

—(Blinker

—( Betriebsbereit

_— —( Betriebsbereit + FERN

—[Vor Ort

— Zwischenkontakt ZU

—( Zwischenkontakt AUF

—( Stérung Motortemp.

—(Warnung Motortemp.

—[Sté')rung ext. Spannung

—( Wartung

— Laufanzeige ZU

—[ Laufanzeige AUF

—[ Laufanzeige AUF/ZU

—(Blinker ZU + Endlage ZU

—(Blinker AUF + Endlage AUF

—[Wegende ZU

—[Wegende AUF

—(Handrad aktiv

— NOT-Verhalten aktiv

— e A O P O P O O O O O O O O O O P O O O

V Pegel

(Ruhestrom (RS)

 —

—[[Arbeitsstrom (AS)

Ausgang 2
V¥ Signal

L (g

Abb.: Menii Parameter ,Bindrausgange’
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Zwischenkontakt ZU

Die Antriebsposition befindet sich im Be-
reich von 0 % bis zur, als ,Zwischenkontakt

ZU' parametrierten, Position, siehe auch
Seite 4

Zwischenkontakt AUF
Die Antriebsposition befindet sich im Be-
reich von der als ,Zwischenkontakt AUF*
parametrierten Position bis 100 %. Siehe
auch .

Stérung Motortemperatur

Die max. Motortemperatur (155 °C) ist
Uberschritten.

Warnung Motortemperatur

Die parametrierte Motorwarntemperatur ist
tiberschritten, siehe Seite 95.

Stérung ext. Spannung
Uber- oder Unterspannungsgrenzen sind
Uberschritten bzw. Spannungsausfall.

Wartung
Eine der eingestellten Wartungsgrenzen ist
Uberschritten, .

Laufanzeige ZU
Der Antrieb verfahrt in Richtung ZU.

Laufanzeige AUF
Der Antrieb verfahrt in Richtung AUF.

Laufanzeige AUF/ZU

Der Antrieb verfahrt in Richtung AUF oder
ZU.

Blinker ZU + Endlage ZU
Der Antrieb verfahrt in Richtung ZU; die Mel-
dung wechselt zwischen ,high’ und ,low‘ im
Takt von 2 sec. Ist die Endlage ZU erreicht,
wird die Meldung auf ,aktiv’ gesetzt.
Siehe auch nebenstehende Abb.

Blinker AUF + Endlage AUF

Der Antrieb verfahrt in Richtung AUF; die
Meldung wechselt zwischen ,high* und ,low*
im Takt von 2 sec. Ist die Endlage AUF er-
reicht, wird die Meldung auf ,aktiv‘ gesetzt.

,Wegende ZU‘ oder ,Wegende AUF*
— Bei wegabhangiger Abschaltart:
Meldung wird gesetzt, wenn Position 0 %,
bzw. 100 % erreicht ist.

— Bei drehmomentabhéngiger Abschaltart:
Meldung wird gesetzt, wenn der jeweilige
Endlagenbereich erreicht wird.

Handrad aktiv
Das Handrad ist gedriickt.

NOT-Verhalten aktiv
Antrieb fahrt in die NOT-Position oder ist in
der NOT-Position.
Grund ist ein aktives NOT-Signal oder ein
Leitungsbruch mit Reaktion ,NOT-Position
anfahren’.

Standardeinstellung der Meldeausgénge
Melde- .
Ausgang Signal Pegel
1 Endlage AUF AS
2 Endlage ZU AS
3 Moment AUF erreicht RS
4 Moment ZU erreicht RS
5 Stdrung RS
6 Vor Ort AS
7 Blinker AS
8 Warnung Motortemp. RS
ZU-Endlage Antrieh AUF-Endlage
ermaicht siaht arraicht
Antrieh verfihot
Antriab verfahrt I ALIF-Richiung
in ZU-Richtung —— e —_—
e, | =
0 100 % AUF
5 __ Zustand
Parameter @ 1 @ ! @ | @ | @
e, | XXAXX | e0000 | oXoXoX | coooo | coooo
E",':.':’f.';"ﬂsl ooooo |oXeXoX | coooo | XXXXX| cocoo

Makdur
winchse

Kekdung = XYAXX Txt:-_ﬂr:: "

P = o)oXoX =ocoo0oo

Abb.: Parameter Blinker ZU/AUF + Meldung Endlage

Endage Erdlagenbansich Endagenbersich Endiage
Lot erEchl TRchil Ll oot
T T Antrieh verfihrt T hil
i e AT PEL) VO FTE e —
"
ZU | Endlagenbersich = e Enclagnbrnich = AUF
—
-:: Mskiung deads " 4 Meideng *';'q* ;

" 5 rd gesetst bei N E——— T— wird gesetat bl el W
Behings ‘ i A.'\E.'I.- lart abhangg Bonanog I.d-.*:;\'n wart ashanGY
v L " . = A
"Weoends ZL Weasnde ZU Wieasnde AUF Weaende ALF

Abb.: Meldung Wegende ZU/AUF
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8.3.12 Leittechnik — Analogausgang AA1 )y !
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Der Analogausgang meldet analog: Analogausgang AA1
= die Position des Stellantriebs, x
oder = Prozess-/Stellungs-Istwert )
i S ‘Bereich )
= bei aktiviertem Prozessregler den Prozess- 8 - geig
Istwert (leitet das Signal des Sensors weiter). = — Kennlinie
)
Prozess-/Stellungs-Istwert e
Prozess-/Stellungs-istwert | TT——
| Prozess-Istwert J '

| Stellungs-Istwert

Abb.: Menii Parameter "Analogausgang AA1"

Prozess-Istwert

Prozess-Istwert wird Giber analogen Ausgang ausgegeben. Einstellbar nur bei Prozessregler.
Stellungs-Istwert

Stellungs-Istwert wird iber analogen Ausgang ausgegeben.

Bereich
Bereich
| 4-20mA
| 0-20mA

4-20 mA

Leitungsbrucherkennung mdglich (live zero).
0-20 mA

Leitungsbrucherkennung nicht moglich (dead zero).

Kennlinie

Kennlinie
| Steigend
| Fallend

Steigend

0/4 mA entspricht 0 % AUF; 20 mA entspricht 100 % AUF.
Fallend

0/4 mA entspricht 100 % AUF; 20 mA entspricht 0 % AUF.

Nachjustierung

Nachjustierung
| 4 mA Nachjustage
| 20 mA Nachjustage

4 mA Nachjustage

Eine Nachjustierung der 4 mA ist stufenweise von -20 bis +20 moéglich. Werkseinstellung ist 0.
20 mA Nachjustage

Eine Nachjustierung der 20 mA ist stufenweise von -20 bis +20 mdglich. Werkseinstellung ist 0.
Vorgehen:

1. Den Antrieb in die Position verfahren, bei der das Analogausgangssignal nachjustiert werden

soll: 0 % oder 100 % AUF.
2. Im Men( Nachjustierung 4 mA oder 20 mA Nachjustage wahlen und den Skalenwert

(- 20 bis + 20) soweit verandern, bis das Ausgangssignal den gewlinschten Wert hat.
3. Wert Ubernehmen.
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8.3.13 Leittechnik — Analogausgang AA2

Analogausgang AA2 wird nur bei vorhandenem Analog-Zusatzmodul angezeigt. Die Einstellung der
Parameterwerte erfolgt wie bei ,Analogausgang AA1°, siehe vorheriges Kapitel.

8.3.14 Leittechnik — Feldbus
PROFIBUS DP

Nur bei vorhandener PROFIBUS-Schnittstelle.

Details sieche PROFIBUS-Betriebsanleitung.

PROFIBUS DP
| Kanal 1 Adresse

| Kanal 2 Adresse

| Einstellungen PZD

Kanal 1

Kanal 1
| Adresse 0-126
Feldbusadresse des Antriebes auf Kanal 1

von 0 bis 126.
Im Auslieferzustand ist 126 eingestellt.

Kanal 2

Kanal 2
| Adresse 0-126

Kanal 2 (nur bei redudanter Ausfiihrung)

PROFIBUS DP

Kanal 1
—[Adresse 0-1 26)

Kanal 2
— Adresse 0-126

Prozessdaten
—(PZD 3

—(PZD 4
—(PZD 5
—(PZD 6

[ Leittechnik

Abb.: Menii ,PROFIBUS DP*

Feldbusadresse des Antriebes auf Kanal 2 von 0 bis 126.

Im Auslieferzustand ist 126 eingestellt.

Prozessdaten

Prozessdaten
| PZD 3 0 - XXX

Im Prozessabbild ,PPO2‘ kdnnen vier Prozessdaten (PZD) mit Daten aus dem Antrieb ,gefullt*
werden. Die unter PZD 3 bis 6 eingegebenen Parameter-Nummern gelten fir Kanal 1 und 2
gleichermalen. Siehe hierzu die PROFIBUS-Betriebsanleitung.

MODBUS

Nur bei vorhandener MODBUS-Schnittstelle.
Details sieche MODBUS-Betriebsanleitung.

MODBUS

| Kanal 1
Adresse
Dateniibertragungsrate
Paritat/Stoppbit
Uberwachungszeit
| Kanal 2

Kanal 1

Kanal 1
| Adresse 1- 247

Feldbusadresse des Antriebes auf Kanal 1
von 1 bis 247.
Im Auslieferzustand ist 247 eingestellt.

MODBUS
=<
c -
< Kanal 1
o — 1-247,
= .
' Dateniibertragungsrate
- — 300 bit/s — 115,2 kbit/s|
— Paritat/Stoppbit
— Keine / 2 Stoppbits|
— Gerade / 1 Stoppbit)
— Ungerade / 1 Stoppbit|
Uberwachungszeit
ol 0,0 25,55
— Kanal 2

Abb.: Menii ,MODBUS*
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Die folgenden Kommunikationsparameter Ubertragungsrate, Paritat/Stoppbit und Verbin-
dungsiiberwachungszeit miissen mit denen der Leittechnik (Master) libereinstimmen.
Dateniibertragungsrate

Dateniibertragungsrate
| 300 bit/s - 115,2 kbit/s

Ubertragungsrate
in Bits pro Sekunde.

Mogliche Einstellung:
300 bit/s, 600 bit/s. 1,2 kbit/s, 2,4 kbit/s, 4,8 kbit/s, 9,6 kbit/s, 19,2 kbit/s, 38,4 kbit/s, 57,6 kbit/s,
115,2 kbit/s. Im Auslieferzustand sind 19,2 kbit/s eingestellt.

Paritat/Stoppbit

Paritat/Stoppbit
Keine / 2 Stoppbits
Gerade / 1 Stoppbit
Ungerade / 1 Stoppbit

Keine / 2 Stoppbits
Keine Paritat und 2 Stoppbits.
Gerade / 1 Stoppbit
Gerade Paritat und 1 Stoppbit.
Ungerade / 1 Stoppbit
Ungerade Paritat und 1 Stoppbit.
Im Auslieferzustand ist ,Gerade / 1 Stoppbit* eingestellt.

Uberwachungszeit

Uberwachungszeit
| 00s-255s

Verbindungsiiberwachungszeit, mégliche Einstellung:
0,0 bis 25,5 s.
Bei Einstellung ,0' ist die Uberwachung ausgeschaltet.
Im Auslieferzustand sind 3,0 s eingestellt.

HART

Nur bei vorhandener HART-Schnittstelle. ) E
Details siehe HART-Betriebsanleitung. =
c
HART-Kommunikation -S
Adresse 9 HART-Kommunikation
Uberwachungszeit %’ Adresse )
- Uberwachungszeit )
Adresse st
Einstellbar von 0 bis 63. Abb.: Menii ,HART"

Im Auslieferzustand ist 0 eingestellt.
Uberwachungszeit

Uberwachungszeit von 0 bis 3600 s. einstellbar; wobei bei Einstellung ,0° die Uberwachung
ausgeschaltet ist. Im Auslieferzustand sind 0 s eingestellt.

PROFINET

Nur bei vorhandener PROFINET-Schnittstelle. Yy

Details sieche PROFINET-Betriebsanleitung.
PROFINET

Port 1 aktivieren

Port 2 aktivieren

PROFINET-Kommunikation
Port 1 aktivieren )
Port 2 aktivieren )

Nicht verwendete Ports kdnnen deaktiviert
werden.

( Leittechnik

Abb.: Menii ,PROFINET*
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8.4 Sicherheitsrelevante Parameter

Dieses Kapitel beschreibt

u die Parameter fir die NOT-Fahrt (NOT-Eingang, NOT-Drehzahl, NOT-Position) und
= das mogliche Verhalten des Stellantriebs bei einer Unterbrechung des Ansteuersignals.

Die Reihenfolge der Beschreibung der einzelnen Parameter entspricht dem Aufbau des Mends,

siehe Abbildung.

Die Vorgehensweise zum Andern der Parameterwerte im Menii ,Sicherheit" ist gleich der Vorge-
hensweise im Menu ,Leittechnik’, siehe ,8.3.2 Bedienfolge: Andern der Parameter im Men( ,Leit-

technik™ auf Seite 76.

Parameter
| Sicherheit
| NOT-Eingang
NOT-Drehzahl
NOT-Position
| Fehler Ansteuerquelle

NOT-Fahrt:

Eine NOT-Fahrt kann im Zustand FERN ausge-
I0st werden Uber

u Bindreingang NOT, oder
u Feldbus-Telegramm, oder bei
u Leitungsbruch der Ansteuerquelle.

8.4.1 NOT-Eingang

NOT-Eingang
| Ruhestrom (RS)
| Arbeitsstrom (AS)

Ruhestrom (RS)

Aktiv bei 0 V DC-Signal
Arbeitsstrom (AS)

Aktiv bei 24/48 VV DC-Signal.
Im Auslieferzustand ist AS eingestellt.

8.4.2 NOT-Drehzahl

Bei einer NOT-Fahrt wird mit der NOT-Drehzahl
die NOT-Position angefahren.

NOT-Drehzahl

3 XX U/min
-~ XX U/min

¥ = NOT-Drehzahl in ZU-Richtung
2 = NOT-Drehzahl in AUF-Richtung

— NOT-Eingang
_I:[ Ruhestrom (RS) )
[Arbeitsstrom (AS) )
o NOT-Drehzahl
% (¥ XX Ulmin |
e — (= XX Ulmin |
©
© NOT-Position
o — 0 bis 100 % |
Fehler Ansteuerquelle
—[NOT—Position anfahren
—

—[Stellung halten

—[Prozess-lstwert halten

—[ Festsollwert anfahren

A L g S

—[Letzten Befehl ausfiihren

-

Abb: Menii Sicherheit

Parametrierung innerhalb des Drehzahlbereichs, siehe Typenschild.

Im Auslieferzustand ist eingestellt:
— Drehzahl 35 % nmax.
— Stellzeit 28 s/90°

Y070.302/DE
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NOT-Position

Bei einer NOT-Fahrt wird die hier vorgegebene Position selbsttatig angefahren.

NOT-Position
| XX %

NOT-Position 0 bis 100 % in 1 %-Schritten.
Im Auslieferzustand ist O eingestellt.

Fehler Ansteuerquelle

Eine Unterbrechung der Ansteuerleitung wird
erkannt bei Ansteuerung tber

= analoge Eingdnge mit Signalbereich
4 —20 mA;
= Feldbus.

NOT-Position anfahren

Fehler Ansteuerquelle
| NOT-Position anfahren

| Stellung halten

| Prozess-Istwert halten

| Festsollwert anfahren

| Letzten Befehl ausfihren

Bei einem Signalausfall von der Leitstelle wird eine NOT-Fahrt ausgeldst.
Im Display erscheint die Meldung: ,Kein Signal - NOT-Position‘.

Stellung halten

Bei Signalausfall wird die aktuelle Position gehalten und im Display erscheint die Meldung:

,Kein Signal — Pos. gehalten’.
Prozess-Istwert halten

Der Prozess-Istwert wird gehalten und im Display erscheint die Meldung: ,Prozess-Istwert hal-

ten‘. Nur wenn ,Prozessregler’ aktiv ist.
Festsollwert anfahren

Bei Signalausfall des Prozess-Istwertes wird der Prozess-Festsollwert angefahren und ge-
halten. Dann erscheint auch die Meldung: ,Festsollwert anfahren’.

Letzten Befehl ausfiihren

Bei einem Signalausfall von der Leitstelle wird der letzte Befehl vor Signalausfall ausgefiihrt.
Im Display erscheint die Meldung: ,Letzten Befehl ausfihren’.
Diese Einstellung ist nur bei Ansteuerung Uber Feldbus sinnvoll.

Im Auslieferzustand ist ,Stellung halten‘ eingestellt.

Software-Funktionen

Zusatzlich zu den Standard-Funktionen kdnnen weitere Software-Funktionen freigeschaltet werden.
Diese zusatzlichen Funktionen werden unterschieden nach

m Software-Funktionen und

m Kundenvarianten.

Die Software-Funktionen sind Funktionen, die
den Leistungsumfang des Stellantriebs erwei-
tern (siehe auch das nachfolgendes Kapitel
,LOptionale Software-Funktionen®).

Die Kundenvarianten sind kundenspezifische
Software-Programmierungen die von den
Standard-Funktionen abweichen und das Ver-
halten des Antriebs individuell an die speziellen
Belange des Kunden anpassen.

Die Software-Funktionen und Kundenvarianten
sind bereits im Antrieb freigeschaltet, wenn sie
Bestandteil der Bestellung waren. Sie kénnen
aber auch nachtraglich freigeschaltet werden,
siehe oben stehende Abb. ,Menu Software-
Funktionen® und das folgende Kapitel.

M

Software-Funktionen

—[ Freischalten SW-Funktionen

—( Stellungsregler
—[Stellzeit-KennIinie

—[ Proportionalfahrt

— Prozessregler

Parameter

—[Analoge Drehzahlvorgabe

Drehzahl-Kennlinie

Kundenvariante

e’ e e e’ o

—
—[Split-Range-Funktion
—

1

Abb: Menii Software-Funktionen
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Freischalten Software-Funktionen und Kundenvarianten

Dieses Kapitel beschreibt das Freischalten der optionalen Software-Funktionen und Kundenvarian-
ten. Eine Software-Funktion oder Kundenvariante kann nur in der Benutzerstufe ,Experte’ freige-
schaltet werden. Andern der Benutzerstufe siehe ,6 Benutzerverwaltung” auf Seite 33.

Zum Freischalten einer Software-Funktion oder Kundenvariante wird ein Freischalt-Code beno-
tigt, der als Zubehdr erhaltlich ist. Der Freischalt-Code ist bei jedem Antrieb unterschiedlich.

Unbefugtes Freischalten, Einstellen von kundenspezifischen Varianten kann zu Schaden an

A | Antrieb, Armatur und Anlage fihren!

Die Bedienfolge zum Freischalten der Software-
Funktionen ist immer gleich und deswegen hier
nur beispielhaft beschrieben.

Bedienfolge
1. Im Meni ,Parameter’ ,Software-Funktionen’
auswahlen.

Es erscheint das Men(i ,Software-Funk-
tionen‘ mit dem Unterpunkt ,Freischalten
Software-Funktionen‘ (Abb. 1, Pos. 1).

Sind bereits Software-Funktionen und/oder
Kundenvarianten freigeschaltet, die parame-
trierbar sind, werden deren Namen ange-
zeigt, Abb. 1, Pos. 2.

2. ,Freischalten SW-Funktionen' anwahlen
(Abb. 2, Pos. 1) und bestatigen (Abb. 2,
Pos. 2).

Es erscheint das Meni mit der Auflistung
aller moglichen Software-Funktionen und
ihrem Status:

— ,Freigeschaltet’: Funktion ist bereits frei-
geschaltet.

— ,Code eingeben’: Funktion ist nicht freige-
schaltet.

3. Die gewiinschte Software-Funktion* anwah-
len, Abb. Pos. 3; im vorliegenden Beispiel
,Prozessregler’.

4. Auswahl bestatigen, Abb. Pos. 4.
Das Display wechselt zur Code-Eingabe.

5. Freischalt-Code eingeben, Abb. Pos. 5.
Sind alle vier Stellen des Freischalt-Codes
eingegeben, wechselt die Markierung auf
,Weiter".

6. ,Weiter' bestatigen (Pos. 6).

Das Display wechselt ins Meni ,Software-
Funktionen‘ und die freigeschaltete Funktion
wird entsprechend angezeigt (siehe auch
oben Bedienschritt 1. und Abb. 1 Pos. 2).

7. Zum Parametrieren der Funktion die
,Software-Funktionen‘ auswahlen.
Weiter wie in der entsprechenden Zusatz-
Betriebsanleitung beschrieben.

Die Vorgehensweise zum Parametrieren der
Software-Funktionen und Kundenvarianten ist in
separaten Anleitungen beschrieben.

*Soll eine Kundenvariante freigeschaltet werden,
den Drive Controller soweit drehen, bis die orangene
Auswahlmarkierung auf ,Kundenvariante' steht.

Bul'rmuﬁunhlumn
Freischalten SW. Funktnmcn
Etelrunqsreqler
Proportionalfahirt
\(undenuanant&

Abb. 1: Anzeige im Display: Menii ,Software-
Funktionen’

/ 1e 0\
IIIIII \""I
[ s w..irE. o

| Propatior, * - O
\ Hu'--:-:,r \
II\ Il' 'E.rrII-.u'.gs.n’--_,-..-’n:-3 I",
| v Freigaschaltel I|

»,
™ Prozes t.rnglx

Stellzeit-Ker

1‘-.\\\ / 4
/ Freischallen Scftwans-Funkibon

| Proessraghes

\ - s(J2)E)E L)
A\ e —— 4

Abb. 2: Software-Funktion freischalten
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8.5.2 Stellungsregler

Stellungsregler
| Sollwert
| Linear

| Langsames Offnen

| Schnelles Offnen

| Totzone
| Min. 0.2 %
| Max. 2,5%
Sollwert

Zur Standard-Einstellung des Sollwert-Eingangs ,steigend/fallend ist hier eine von der Linearitat

abweichende Anpassung der Kurvenform moglich.

Sollwert
Linear

Langsames Offnen
| Stellungsmeldung

Istwert = Stellung

Istwert = gem. Sollwert

| Schnelles Offnen
| Stellungsmeldung

Istwert = Stellung

Istwert = gem. Sollwert

Linear
Identisch mit Standard-Sollwertverlauf.

Langsames Offnen
Der tatsachliche Stellungswert (des Antrie-

bes) ist zwischen den Endlagen deutlich klei-

ner als der vorgegebene Stellungssollwert,
siehe Abb. rechts.
Stellungsmeldung
Istwert = Stellung: Gibt die Stellung
linear gemessen an.

Istwert = gem. Sollwert: Gibt die Stellung

entsprechend der inversen Kurve des
Sollwerts an.

Schnelles Offnen

Langsames Offnen Schnelles Offnen

L]

100 100

Positionswort
Positionswert

£
i
|
|

[
[
1
[
[
[
[
[
[
[
1
00

H----'-I-bl

Leittechnik-Sollwert
Sehnelles Cifnen

s e e | b

Leittechnik-Sollwert

Langsames Offnen
e s e | ST

Abb.: Kennlinienanpassung

Der tatsachliche Stellungswert (des Antriebes) ist zwischen den Endlagen deutlich groRer als
der vorgegebene Stellungssollwert, siehe Abb. "Kennlinienanpassung".
Stellungsmeldung: siehe oben "Langsames 6ffnen".

Der Stellungsregler arbeitet adaptiv, d.h. die Totzone (Ansprechschwelle) wird laufend automatisch
an die Regelstrecke angepasst. Abhangig von der Prozessanforderung kénnen der Minimal- und

Maximalwert der Totzone eingestellt werden.

Totzone
Totzone
Min. 0,2 %
Max. 2,5 %

Totzone minimal
0,2 % bis 5 %.
Standardeinstellung ist 0,2 %.
Totzone maximal
0,2 % bis 5 %.
Standardeinstellung ist 2,5 %.

Seite 90
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Proportionalfahrt
Der Antrieb verfahrt auch bei sehr kurzen Ansteuerzeiten proportional zur Lange der Ansteuerzeit.

Dazu muss die Stellzeit (Laufzeit von Endlage zu Endlage) ermittelt sein. Sie kann vom Antrieb
nach der Endlageneinstellung automatisch ermittelt oder vom Benutzer gemessen und vorgegeben
werden.

Siehe auch ,Ansteuerung Binar* auf Seite 77.

Proportionalfahrt
Laufzeit

Autom. Ermittlung
Benutzerdefiniert

Laufzeit

Laufzeit
Autom. Ermittlung
Benutzerdefiniert

Autom. Ermittlung

Selbststandiges Ermitteln der Laufzeit.
Benutzerdefiniert

Laufzeit wird vom Benutzer vorgegeben.

Autom. Ermittlung

Laufzeit AUF X, X's
Laufzeit ZU X,X's
Laufzeit AUF
Laufzeit ZU

Die Laufzeit wird nach jeder Endlageneinstellung oder Veréanderung der Hochlaufzeit neu
ermittelt. FUr die Ermittlung muss der Antrieb mindestens 3 % des Stellwegs in eine Richtung
verfahren werden.

Benutzerdefiniert

Laufzeit AUF X,X's
Laufzeit ZU X,Xs
Laufzeit AUF
Laufzeit ZU

Die Laufzeiten fir AUF und ZU kénnen unterschiedlich vorgegeben werden.
Mogliche Einstellung fur die Stellzeit: 5 bis 3276 s.
Standardeinstellung ist 60 s.
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Optionale Software-Funktionen

u Stellungsregler (Beschreibung siehe ,8.5.2 Stellungsregler” auf Seite 90), Bestell-Nr.:
28X7200-3FC00*
Typ:2S .7 ...-..... -4.B.
Beim HiMod ist die Software-Funktion ,Stellungsregler im Leistungsumfang enthalten.

u Prozessregler (PI-Regler), Bestell-Nr.: 28X7200-3FG00* bzw. 2SX7200-3FGO08 fur HiMod.
Typ:2S.75..-..... -4.C/L.bzw. 2SA78 ..-..... -4.C/L.
Zusatzbetriebsanleitung Y070.346

m Wegabhangige Drehzahleinstellung (Drehzahlkennlinie)**, Bestell-Nr.: 2SX7200-3FD00*
Typ:2S.7...-..... -4 .DIE.
Zusatzbetriebsanleitung Y070.345

= Analoge Drehzahlvorgabe*, Bestell-Nr.: 2SX7200-3FE00*
Typ:2S.7...-..... -4.FIG.
Zusatzbetriebsanleitung Y070.344

u Stellungsregler mit Split-Range-Funktion, Bestell-Nr.: 2SX7200-3FH00* bzw. 2SX7200-3FHO08 flr
HiMod.
Typ:2S.7...-..... -4.H.
Zusatzbetriebsanleitung Y070.343

= Wegabhangig frei einstellbare Stellzeiten, Bestell-Nr.: 2SX7200-3FJ00*
Typ:2S.7 ...-..... -4 . JIK.
Zusatzbetriebsanleitung Y070.340

* Bestellnummer flr nachtragliches Freischalten der Software-Funktion.

** - Drehzahl bei Drehantrieb 2SA7...;
- Stellzeit beim Schwenkantrieb 2SQ7. .. oder 2SA7. .. mit Schwenkgetriebe
Bei nachtraglicher Bestellung einer optionalen
Software-Funktion immer Seriennummer des
Stellantriebes angeben.

Die Seriennummer steht auf dem Typenschild
der Elektronikeinheit (siehe Abb.) und ist auch
Uber ,Hauptmeni‘ » ,Beobachten‘ » ,Elektroni-
sches Typenschild® » ,Seriennummer’ ersicht-
lich.

EE Aktorik (€

Elshtrcaiisinign/ sleciranss unt SEVEN
N W 1 EIABETERE1EY

/ .

MADE IN GERMANY

Wurde die Steuerplatine ausgetauscht, ist die
Seriennummer der neuen Steuerplatine nicht
identisch mit der Nummer auf dem Typenschild.
Fir die Bestellung der Software-Funktion ist
grundsatzlich die Nummer anzugeben, die im
MenU Beobachten angezeigt wird.

Freischalten einer optionalen Software-Funktion
siehe vorhergehendes Kapitel. Wird fur eine
Software-Funktion eine aktuellere Firmware
bendtigt, so kann diese Uber den Service ange-
fordert werden.

Das Update des Stellantriebs mit der neuen
Firmware erfolgt mit dem PC-Parametrierpro-
gramm COM-SIPOS.

Beim Firmware-Update werden die Antriebspa-
rameter (Kundeneinstellungen und Werkspara-
meter) einschlief3lich Endlageneinstellung und
Betriebsdaten nicht verandert.

Abb.: Seriennummer an der Elektronikeinheit
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8.6 Spezialparameter

Spezialparameter

Die Spezialparameter ermdglichen das Verhalten des Antriebs individuell an die Betriebsumgebung
anzupassen. Weiterhin erméglichen sie eine effektive Planung der Wartungsintervalle der Armatur,
zum Beispiel in Abhéngigkeit von den erfolgten Schaltspiele oder Betriebsstunden.

Eine Ubersicht des Meniis ,Spezialparameter zeigt die folgende Abbildung.

Parameter

Spezialparameter

Anlagenkennzeichen
——(  Eingabe Anlagenkennzeichen|

Getrennte Aufstellung

Keine oder <= 10 m )
_[L 10 m mit Filter )
Zwischenkontakt
— X X%)
— = XX % |
Motor
[ Motorheizung Ein/Aus |
. Motorwarnung XXX °C )
—( Motorschutz Ein/Aus |

Wartungsintervalle Armatur
[ Schaltspiele (in Tausend) XXXX |
—(Drehmom. Abschaltungen XXXXX ]
| Betriebsstunden Motor XXXX )

Priifung Wartung*

| Ein/Aus |
DichtschlieRen*

¢ Ein/Aus |

Hochlaufzeit*

I— 0,1 bis 1,0/2,0 s |
Bremskraft*

- ( 0 bis 250 % |
Verz. Meldung Netzausfall*

- 0,1 bis 25,0 s |

Drehmoment-Messflansch*
L Nicht vorh./Analogeing. AE1/AE2)

— 120/500/1000 Nm)
Grenze Ltg.bruch Analogeing.*

[ Untere Grenze X,XmA |

——( Obere Grenze XXX mA |
Testbetrieb*

[ Testbetrieb EinlAus )

— Verfahrdauer ZU XXXX s |

[ Pause ZU XXXX s )

— Einschaltdauer AUF XXXX s |

L Pause XXXX s |
Begrenzung ZK-Spannung*

L ( Ein/Aus )
Laufzeitiibberwachung*

— Ein/Aus )
Endlagen-Drehzahl*

— Normal |

S— Schnell-Start]

— Schnell-Start/-Stopp)

Autom. DE-Endlagenadapt.*
Ein/Aus

L

Leittechnik-Akzeptanzzeit*

Abb.: Menii ,Spezialparameter*

L

0,0 bis 25,5 s |

* Diese Parameter sind nur in der
Benutzer-Stufe ,Experte’ anderbar
(siehe auch 6 Benutzerverwaltung®
auf Seite 33).
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Anlagenkennzeichen

Das Anlagenkennzeichen dient zur Anlagen-
dokumentation. Es kann bis zu 20 Zeichen
enthalten.

Wird im Menu ,Spezialparameter’ ,Anlagen-
kennzeichen‘ ausgewahlt, erscheint im Display
nebenstehende Anzeige mit dem aktuellen
Anlagenkennzeichen, Abb. 2, Pos. 1.

Eingabe eines Anlagenkennzeichens

1. Drive Controller drehen und die orangene
Markierung (Abb. 2, Pos. 2) auf das ge-
winschte Zeichen stellen.

2. Drive Controller driicken. Das gewlinschte
Zeichen wird in die Zeile (Abb. 2, Pos. 1)
Ubernommen.

Korrektur der letzten Eingabe erfolgt tiber die
X-Taste (Abb. 2, Pos. 3).

Umschaltung auf Zifferneingabe erfolgt mit
der 123-Taste (Pos. 4).

Leerschritt erfolgt Gber die Leer-Taste (Pos. 5).

Getrennte Aufstellung

Wird die Elektronikeinheit separat vom
Getriebe montiert ist dieser Parameter fiir den
stérungsfreien Betrieb des Antriebes wichtig!

Bei falscher Einstellung schaltet der Antrieb
eventuell bei zu geringerem Drehmoment ab.

Getrennte Aufstellung
| Keine oder <= 10 m
| > 10 m mit Filter

Keine oder <=10 m

Parameter
| Spezialparameter
| Anlagenkennzeichen

Abb. 1: Navigieren zum Parameter "Anlagen-
kennzeichen"

Anlagenkennzeichen

2 XY Z1234567 802Xy

BRUNGNDEE
s Jo][F)G)H]JIK]L]
L c|v)B]N]M]

A

Speichermn
Abbruch

Abb. 2: Eingabe Anlagenkennzeichen

e

- Kaine odor<=10.m. !.

Abb.: Getrennte Aufstellung

Einstellung, wenn keine getrennte Aufstellung oder getrennte Aufstellung bis 10 m verwendet

wird.
> 10 m mit Filter

Einstellung bei getrennter Aufstellung groBer 10 m mit LC-Filter.
Im Auslieferzustand ist der Parameter entsprechend der Bestellung eingestelit.

Zwischenkontakte

Mit dem Parameter Zwischenkontakte wird ein
Stellwegbereich definiert, und dass eine Mel-
dung (aktiv) an die Leittechnik erfolgt, wenn sich
der Antrieb innerhalb dieses Bereichs befindet.

Zwischenkontakt
3 0%
- 100 %

Stellweg

il .
- L

Einstelibarelch Einstellbareich

ZU §—0bis 100 %———4 ——- 100 bis 0 % - AUF
I 3 =
A A q
0 Twischenkantakt Zuischenksrtakl 100 %
2l gesetnt ALIF gesetzt
] ]
Meldung Melddung

Zwiischankontakt ZU Zwischenkontzst AUF

Abb.: Funktionsprinzip Zwischenkontakt
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¥ Zwischenkontakt ZU.
Das Signal ist im Bereich von 0 % bis zum parametrierten Wert aktiv.
Einstellbereich: 0 bis 100 % des Stellweges.
Im Auslieferzustand ist bei drehmomentabhangiger Abschaltung 0 bis 2 % eingestellt; bei
wegabhangiger Abschaltung 0 bis 0 %.

= zwischenkontakt AUF
Das Signal ist im Bereich vom parametrierten Wert bis 100 % aktiv.
Einstellbereich: 100 bis 0 % des Stellweges.

Im Auslieferzustand ist bei drehmomentabhangiger Abschaltung 98 bis 100 % eingestellt; bei
wegabhangiger Abschaltung 100 bis 100 %.

8.6.4 Motor

Motor
| Motorheizung

| Motorwarnung

| Motorschutz

Motorheizung Ein/Aus
Zur Vermeidung von Kondensation wird bei eingeschalteter Motorheizung und abhangig vom
Unterschied zwischen der Motortemperatur und der Umgebungstemperatur der Motor im Still-
stand mit Gleichstrom erwarmt.
Bei stark wechselnden klimatischen Bedingungen sollte der Antrieb mit eingeschalteter Motor-
heizung betrieben werden.
Im Auslieferzustand ist die Motorheizung entsprechend der Bestellung eingestellt.

Motorwarnung
Hier wird die Temperatur eingestellt (0 bis 155 °C), ab deren Erreichen eine Warnmeldung
ausgegeben wird. Das Warnsignal kann der Leittechnik Gber Binarsignal und Feldbusprotokoll
zur Verfligung gestellt werden.
Im Auslieferzustand ist 135 °C eingestellt.

Motorschutz Ein/Aus

Der Motor besitzt einen elektronischen Achiung
Motorvollschutz gegen thermische Schaden. — —

Der Motorschutz ist werkseitig angeschaltet ; P e G
und kann abgeschaltet werden. Werlust der Garantis
) zur Folge und kann nicht
Wird der Motorschutz ausgeschaltet, rixckgangig Gemach warden.

erlischt die Gewéhrleistung fiir den Aesorung spsichersr?

Motor! z —
Damit der Motorschutz nicht unbeabsichtig- '
tes ausgeschaltet wird, erscheint nebenste-
hender Hinweis und muss bestéatigt werden.  Abb.: Warnhinweis Motorschutz

Sl

Y070.302/DE Seite 95

Parameter und mogliche Parameterwertel oo



a)lamia)awelded ayoijbow pun Jajoweled I oo

8 Parameter und mogliche Parameterwerte
8.6 Spezialparameter

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

8.6.5 Wartungsintervall der Armatur

Mit den Parametern fiir Wartung wird eine effek-
tive Planung der Wartungsintervalle der Armatur,
in Abhangigkeit von zum Beispiel der erfolgten
Schaltspiele oder Betriebsstunden, ermdglicht.

Wird einer der hier parametrierten Werte
erreicht, wird die Meldung ,Wartung notwendig*
ausgegeben.

Siehe auch Kapitel Beobachten ,12.2 Wartungs-
grenze Armatur” auf Seite 117.

Wartungsintervalle Armatur

| Schaltspiele (in Tausend) XXXX
| Drehmom. Abschaltungen XXXX
| Betriebsstunden Motor XXX

Schaltspiele (in Tausend)
Nach Erreichen der parametrierten Anzahl
der Schaltspiele wird das Signal ,Wartung
notwendig® erzeugt.
Méogliche Einstellung:

Werle im Mend Einer der Wartung bestaigt Hachste
~Martungsinbervall” Woeta im Mand Warlung
narametnian arraicht Diagnase falig
v 4 v 4
Wartungsintervall m Wartungsintervall
der Armatur echiittan der Armatur
LI T I | T LI LI U | | I | 1 h-
____________________________ .’, fomemm e -
Meldung: Wartung Meldung: Meldung: Warlung
nicht notwendig Wartung nicht notwendig
natwendig

Abb.: Wartungsintervall der Armatur

— Antriebe der Betriebsklasse A und B: Von 1 000 bis 100 000, um jeweils 1 000.

Einstellung im Auslieferzustand: 30 000.

— Antriebe der Betriebsklasse C und D: Von 1 000 bis 30 000 000 um jeweils 1 000.

Einstellung im Auslieferzustand: 10 000 000.

Drehmom. Abschaltungen

Nach Erreichen der parametrierten Anzahl der drehmomentabhangigen Abschaltungen wird

das Signal ,Wartung notwendig* erzeugt.
Méogliche Einstellung:

— Antriebe der Betriebsklasse A und B: Von 1 bis 10 000 um jeweils 1.

Einstellung im Auslieferzustand: 3 000.

— Antriebe der Betriebsklasse C und D: 1 bis 20 000 um jeweils 1.

Einstellung im Auslieferzustand: 10 000.

Betriebstunden Motor

Nach Erreichen der parametrierten Anzahl der Motor-Betriebsstunden wird das Signal ,Wartung

notwendig® erzeugt.

Mégliche Einstellung: 1 h bis 2500 h stufenweise um jeweils 1.

Einstellung im Auslieferzustand: 2500 h.

8.6.6 Prufung Wartung

Wird einer der im MenU ,Wartungsintervalle
Armatur’ parametrierten Werte erreicht, wird
die Meldung ,Wartung notwendig“ ausgegeben,
siehe vorheriges Kapitel 8.6.5.

Ist der Parameter ,Prifung Wartung* auf ,Aus'
gesetzt, findet eine Uberpriifung der Wartungs-
grenzen nicht statt.

Priifung Wartung
| Ein
| Aus
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DichtschlieRen

Bei aktiver Funktion ,DichtschlieRen’ ist innerhalb der Endlagenbereiche eine Regelung nicht
maoglich.

Wird innerhalb des Endlagenbereichs der Fahrbefehl in Richtung dieser Endlage zuriickgenommen
bzw. ein STOPP-Signal gesendet, verfahrt der Antrieb dennoch weiter, bis entweder die drehmo-
mentabhangige Abschaltung oder ein Fahrbefehl in Gegenrichtung erfolgt.

Auch bei wegabhangiger Abschaltung wird bei Ansteuerung liber Stellungsregler oder Prozessreg-
ler, ahnlich wie bei drehmomentabhéangiger Abschaltung, der interne Fahrbefehl bis zum Erreichen
der Endlage (0 % oder 100 %) verlangert.

DichtschlieRen Dichtschlisen
| Ein l—im OPP-Signa
e
| Aus . Fahrbefehl
______ =i Anirieb fahrt
ZU Yy
DichtschlieBen Aus U DichtschiieBen  Dichtschliefien
Diese Einstellung ist erforderlich, wenn AnmEE':Eﬂam-_ MW;&‘:,QW
innerhalb der Endlagenbereiche geregelt . his zur Endlage ' P
g
werden soll. Endlagenbereich ZU

Im Auslieferzustand ist Dichtschlief3en

eingeschaltet. Abb.: Funktionsprinzip DichtschlieBen

Hochlaufzeit

Der Parameter ,Hochlaufzeit' greift auf den integrierten Frequenzumrichter zu. Je kurzer die
Hochlaufzeit, desto schneller erreicht der Antrieb die vorgegebene Drehzahl. Die Einstellung der
Hochlaufzeit beeinflusst das Regelverhalten. Eine langere Hochlaufzeit bewirkt eine hdhere Regel-
genauigkeit, reduziert aber auch die Regeldynamik.

Hochlaufzeit
| XX

Drehzahlsoliwert (N*)

f*
Der Einstellbereich ist, in 0,1 s-Schritten, bei ~ fpup | ===, Freguenzsollwert (f*)
Antrieben der Betriebsklasse
— Aund B:von 0,1 s bis 1s.
— CundD:von0,1sbis2s.
Im Auslieferzustand ist 0,5 s eingestellt. .;_.
: Hochlaufzeit

Abb.: Prinzip Hochlaufzeit

Bremskraft

Ein Wert ungleich ,0 %" 16st — Uber den integrierten Frequenzumrichter — den Mechanismus der
Gleichstrombremsung aus. Je gréRer der Wert, desto gréRer wird der Bremsgleichstrom eingestellt.

Bei einem Wert von ,0 %" wird stattdessen die Drehzahl des Motors (iber den Frequenzumrichter
schnellstméglich bis zum Stillstand reduziert. Dies ist bei nahezu allen Betriebspunkten die kiirzes-
te Zeit zum Stillstand, daher wird die Beibehaltung der Standardeinstellung empfohlen.

Bremskraft
| X %

Der Einstellbereich ist in 1 %-Schritten von 0 bis 250 %.
Im Auslieferzustand ist 0 % eingestellt.
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8.6.10 Verzogerung Meldung Netzausfall

Ist die Netzspannung auf3erhalb der Toleranz von -30 %/+15 % wird eine Fehlermeldung gesetzt. Damit bei
kurzzeitigen Spannungsschwankungen nicht jedes Mal eine Fehlermeldung ausgegeben wird, kann hier eine

Verzégerungszeit (Dauer des Netzausfalls)
vorgegeben werden, ab der die Fehlermeldung
erfolgt. Siehe auch nebenstehende Abbildung.

Verz. Meldung Netzausfall
| XX s
Verzégerung
Méogliche Einstellung fur die Toleranzzeit:
0 bis 25 s.

Im Auslieferzustand sind 6 s eingestellt.

8.6.11 Drehmoment-Messflansch

Uber diesen Meniipunkt wird eingestellt, ob ein Drehmoment-Messflansch vorhanden ist und wenn
ja, wo die Signalleitung angeschlossen ist. Weiterhin wird die GréRRe des Drehmoment-Mess-
flanschs eingestellt; 120 Nm, 500 Nm oder 1000 Nm. Der abhangig vom Antriebstyp ohne Flansch-

reduktion korrekte Messflansch ist vorbelegt.
Drehmoment-Messflansch
| Eingang
| Nicht vorhanden

| Analogeingang AE1
| Analogeingang AE2
| GréBe
| 120 Nm (10.1, 2SX7100-6A..)
| 500 Nm (14.5, 25X7100-6B..)
| 1000 Nm (16.1, 2SX7100-6C..)

Uber das Menii Beobachten > Status ist der aktuelle Drehmomentwert ersichtlich. In diesem
Meni kann auch ein eventuell erforderliche Nullpunkt-Abgleich erfolgen, siehe ,,11.4 Drehmoment

Nullpunkt-Abgleich* auf Seite 115.

8.6.12 Grenzen fiir Leitungsbrucherkennung an den Analogeingédngen

Gemall NAMUR-Spezifikation zur Vereinheitlichung von Signalpegeln fir die 4 — 20 mA-Schnitt-

stelle ist fir eine Ausfallerkennung die
= untere Grenze 3,6 mA,
m obere Grenze 21 mA.

Damit werden bei Analogeingangen mit der
Parametrierung 4 — 20 mA Signale auRerhalb
dieser Grenzen als Stérung (Leitungsbruch)
erkannt.

Eine Veranderung der unteren und/oder oberen
Grenze ist sinnvoll bei Leitsystemen, bei denen
die Signale nicht sicher innerhalb der NAMUR-
Spezifikation liegen.
Grenze Ltg.bruch Analogeing.
| Untere Grenze

| Obere Grenze

Untere Grenze

Mégliche Einstellung ist von 0,0 bis 3,6 mA.
Obere Grenze

Mégliche Einstellung ist von 20,0 bis 22,0 mA.

1 A
— & 15, |obers Toleranzgrenze m
N .
g %
£
S ... :
===ira unlere Toleranzgrenza 17
|
YT 17 » i m i
Einsielhare Dauer Dauver Dauer
Toleranz ruciht sreichi nicht efredcht uberschritien
D) M Keine _/ Meddun
Meldung Matzausfall"
Abb.: Verzogerung Meldung Netzausfall
Parameter Parameter
LJUntere Grenze" [Obere Grenze"
= ginstalibars = = i.¢--“--
o Ubarsachurgsbaraich
& Aach NAMUR-Spazilikabon -
Nennbereich
—_ - - } -
0 1 2 3 364 C EI:I Fal 22 mA
E 0 — - - 100 %
o Sebwey je nach Parametrienmng .
Meldung 100 % * |I:| r'ﬂl:!.!l;ll,ll'lg
JStérung’ Stérung’

Abb.: Grenzen Leitungsbruch Analogeingang

Im Auslieferzustand sind 3,6 mA fiir untere Grenze und 21 mA fiir obere Grenze eingestellt.
Dieser Parameter ist bei ,Split-Range-Funktion“ nicht wirksam.

Seite 98

Y070.302/DE



Betriebsanleitung 8 Parameter und mogliche Parameterwerte
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod 8.6 Spezialparameter

8.6.13 Testbetrieb

Mit dieser Funktion wird der Antrieb im Zustand
FERN in einen Dauerbetriebsmodus geschaltet,
in dem er einen Zyklus mit folgenden Schritten Mogliche

Testbetrieb

ununterbrochen wiederholt: Anwendung Einstellung  Cinstellbar iber
Verfahren in Richtung ZU — Pause — Verfah- SmILRERS ST fugfnd. .IEERH. - SJ:EZi‘la’lpalrarmﬁ'm
ren in Richtung AUF — Pause — Verfahren in i ; L LR
. L. . o Testbelriab Ein |
Richtung ZU usw. Dabei ist die Dauer fiir jeden Y . v ’
Schritt einzeln, von 0 bis 6553 s, einstellbar. lezgnzu - (Verahrdaver ZU )
Die Anzahl der erfolgten Zyklen kann lber das =2 A4 Dauer VIR (LS.
Meni ,Diagnose’ - ,Betriebsdaten Antrieb - é Pause einstelbar, [~ ___PauseZu |
,Schaltspiele’ gelesen werden, wobei in diesem = Fah‘l’n o J;r""'g':;s ) bl _
Fall ein Schaltspiel ein Zyklus bedeutet. WY Richiung AUF e > (Verfahrdauar AUF)
. . ¥ Y
Voraussetzungen: Der Antrieb muss betriebsbe- Pause = [ Pause AUF |
reit sein, d.h. die Endlagen sowie die Drehzahl,

Abschaltart und -momente sind eingestellt. :
Abb.: Prinzip Testbetrieb

Testbetrieb
Testbetrieb Aus/Ein
Verfahrdauer ZU XXXX s
Pause ZU XXXX s
Verfahrdauer AUF XXXX s
Pause AUF XXXX s

Bedienhinweise

1. Die Dauer fir jede Pause und fiir das Verfahren in AUF- und in ZU-Richtung individuell einstel-
len (von O bis 6553 s), siehe auch ,Andern von Werten/Eigenschaften eines Parameters* auf
Seite 26.

2. Testbetrieb einschalten; im MenU ,Testbetrieb® ,Ein‘ auswéahlen und Antrieb in Zustand FERN
schalten. Das Umschalten in Zustand ORT stoppt den Testbetrieb.

Wird der Testbetrieb aus- und wieder eingeschaltet, wird der Zyklus ab dem Schritt fortgesetzt, wo
er gestoppt wurde.

Ein Verfahren im Zustand ORT mit dem Drive Controller wird vom Zyklus nicht erkannt. Ist der An-
trieb beim Umschalten in FERN bereits in der Endlage in die er verfuhr als er gestoppt wurde, wird
die restliche Fahrzeit und die anschlieBende Pause entsprechend der eingestellten Zykluszeiten
abgewartet, bevor der Antrieb wieder verfahrt.

Erreicht der Antrieb vor Ablauf der eingestellten Verfahrenszeit die Endlage, schaltet er ab.

8.6.14 Begrenzung Zwischenkreis-Spannung

Einzelne Spannungsspitzen oberhalb der Spannungstoleranz (+15 %), kdnnen im Stillstand des
Antriebs eine Aufladung des Spannungs- Zwischenkreises verursachen.

Dies wird bei aktivem Parameter (Begrenzung ZK-Spannung = Ein) verhindert.
Ein Abschalten dieser Funktion ist nur in ganz speziellen Anlagensituationen angebracht und sollte
nur nach Rucksprache mit SIPOS erfolgen!

Begrenzung ZK-Spannung
| Ein
| Aus
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8.6.15 Laufzeitiiberwachung

Die SEVEN-Stellantriebe haben standardmafig eine interne Laufzeitiberwachung. Dabei wird beim
ersten Verfahren des Antriebs nach der Endlageneinstellung tber eine Wegstrecke von mindestens
3 % des gesamten Stellweges die Laufzeit — unter Beriicksichtigung der tatséchlich vorliegenden
Motorfrequenz bzw. Abtriebsdrehzahl — gemessen und nicht fliichtig abgespeichert.

Bei jedem zukiinftigen Verfahren wird dann tberprift, ob die in der Verfahrzeit erreichte Position

plausibel ist. Toleranzen aufgrund von unterschiedlichen Lastverhaltnissen und Messungenauigkei-
ten bei der Positionsmessung werden dabei berucksichtigt. Wird die erwartete Position nicht inner-
halb der Zeit erreicht, so geht der Antrieb in den Zustand ,Stérung” und signalisiert ,Laufzeitfehler”.

Diese interne Uberwachung kann deaktiviert werden, d.h. eine Laufzeitiiberschreitung filhrt nicht zu
einer Storungsmeldung. Dies kann fiir Sonderanwendungen nitzlich sein.

Laufzeitiiberwachung
Ein
Aus

Laufzeitiilberwachung Ein
Uberpriifung der Verfahrzeit.
Laufzeitiiberwachung Aus
Keine Uberpriifung der Verfahrzeit.
Im Auslieferzustand ist die Laufzeitiiberwachung eingeschaltet.

8.6.16 Endlagen-Drehzahl

Der Stellantrieb verfahrt innerhalb der Endlagenbereiche mit einer fiir jedes Gerat festen Endlagen-
Drehzahl, um dann, nach Verlassen des Endlagenbereichs auf die eingestellte Drehzahl zu schal-
ten.

Bei sehr langen Gesamtlaufzeiten kann es erwtlinscht sein, dass der Antrieb schnellstmdglich, noch
vor dem Verlassen des Endlagenbereichs, auf die eingestellte, typischerweise hohe, Drehzahl
schaltet. Ebenso kann es auch erforderlich sein, dass beim Hineinfahren in die Endlagenbereiche
der Antrieb méglichst lang mit der eingestellten Drehzahl verfahrt, um dann in der Endlage schnell
zu stoppen.

Siehe auch ,Parameter Endlagenbereich” auf Seite 74 und ,Drehzahlen/Stellzeiten parametrie-
ren” auf Seite 50.

Endlagen-Drehzahl Eingestelite
Drahzahl ™ . C
Normal J
1
Schnell-Start 1 .
Endlagen- b
Schnell-Start/-Stopp Dretnans 4
Kleinste ] d
Normal Drehzahl a E :
s mmman = vA - aRLEEET =
Bei weg- und drehmomentabhéngiger Ab- Endlagenbereichi i Endlagenbereich
schaltung verfahrt der Antrieb |—— Verfahrensrichtung ——
m aus der Endlage mit der kleinsten Drehzahl, Abb. 1: Endlagen-Drehzahl ,Normal’

ca. 1 sec. (Abb. 1: Kurve a), um dann auf die
Endlagendrehzahl zu schalten, siehe b;

m zwischen den Endlagenbereichen mit der
eingestellten Drehzahl. Diese ist Ublicherweise
hoher als die Endlagen-Drehzahl (Kurve c).
Sie kann aber auch niedriger eingestellt sein;
siehe Kurve d.

u in die Endlage mit der ,normalen“ Endlagen-
Drehzahl (e).
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Schnell-Start

Herausfahren aus der Endlage:

= Bei wegabhangiger Abschaltung wird sofort
in die eingestellte Drehzahl geschaltet, um
eine moglichst kurze Laufzeit zu erreichen.
Siehe auch Abb. 2, Kurve a.

= Bei drehmomentabhangiger Abschaltung
wird mit der kleinsten Drehzahl ca. 1 sec. aus
der Endlage verfahren und dann in die einge-
stellte Drehzahl geschaltet; siehe Kurve b.

Die eingestellte Drehzahl kann aber auch nied-
riger sein als die Endlagen-Drehzahl; hier siehe
Kurve c.

Hineinfahren in die Endlage:

Kurz vor dem Endlagenbereich wird (unabhan-
gig von der Abschaltart) wie bei Einstellung ,Nor-
mal‘ die Drehzahl auf die Endlagen-Drehzahl
reduziert.

Schnell-Start/-Stopp

Das Herausfahren aus der Endlage ist wie bei
Einstellung ,Schnell-Start'.

Hineinfahren in die Endlage:

= Bei wegabhéangiger Abschaltung wird kurz
vor der Endlage die Drehzahl reduziert, so
dass der Antrieb zum Stillstand kommt; siehe
Abb. 3, Kurve a.

= Bei drehmomentabhéngiger Abschaltung
wird unverandert vor Erreichen des Endlagen-
bereichs die Drehzahl auf die Endlagen-Dreh-
zahl reduziert, um eine Momenteniiberhéhung
und moglicherweise Armaturenbeschadigung
zu vermeiden; siehe Kurve b.

Im Auslieferzustand ist die Endlagen-Drehzahl
,Normal eingestellt.

8.6.17 Automatische DE-Endlagenadaption

F
Eingestellte

k.
Drehzahl é“i
13 ¢
El'ld!ﬂ[.]ﬂl'l-._ 3
Drehzahl " |
Kleinste J :
Drehzahil
P — - N [ ——— e
Endlagenbereich’ { Endlagenberaich
——— Verfahrensrichtung ———

Abb. 2: Endlagen-Drehzahl ,Schnell-Start*

N L d
Eingestellte

Drehzahl _:'"E it """'"""-_'ll riun "
Endlagen- L] Lo -
Drehzahlh: ! i - ﬁi
Kiginste )1 J :
Drahzahl T_ I ?
b ""' A - -
Endlagenberaich | Endlagenbereich

Verfahrensrichtung ——

Abb. 3: Endlagen-Drehzahl ,Schnell-Start/-Stopp*

Durch langeren Betrieb kann sich der Weg zwischen den Endlagen AUF und ZU (0 bis 100 %) bei
drehmomentabhangigen Abschaltungen durch z.B. Temperatur, Abnutzung und Ablagerung veran-
dern. Schaltet der Antrieb in der Endlage drehmomentabhangig ab und weicht die Veranderung der
Endlage um mehr als £ 0,7 % gegenuber der aktuell eingestellten Endlagenposition, erkennt der
Antrieb dies und setzt die neue Position als Endlage.

Wird der Parameter ,Autom. DE-Endlagenadaption’ in ,Aus‘ geschaltet, wird diese autom. Nor-
mierung (Adaption) unterdriickt und die bei der Inbetriebnahme eingestellten Endlagenpositionen
bleiben erhalten. Schaltet der Antrieb beim Verfahren innerhalb des Endlagenbereichs drehmomen-
tabhangig ab, wird ,Endlage erreicht® angezeigt. Erfolgt die Abschaltung auf3erhalb des Endlagen-

bereichs, meldet der Antrieb ,Weg blockiert".

Autom. DE-Endlagenadaption
| Ein
| Aus
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8.6.18 Leittechnik-Akzeptanzzeit

8.7

Allgemein Start Endlage

Akzaplanzoeit emmaicht
Fallt das Anstguermgnal von der Le_lttechnlk ab, Anstavecsignal p-‘r Mekng an
kann der Antrieb trotzdem noch weiter verfah- von der Leitlechnsk Leittechnik
ren, wenn z. B. die Funktionen ,DichtschlieRen’ Anfrieb verfihrt S
oder ,Ansteuerung FERN* auf ,Proportionalfahrt’

’ i i ’ —— _._ —_— Meldung an

parametriert ist. > '9' Leittechnik

Keine Maldung
an Leittechnik

Akzeptanzzei
Wird durch die Weiterfahrt die Endlage erreicht, > '__@_ >

oder innerhalb des Endlagenbereichs drehmo-
mentabhangig abgeschaltet, erfolgt an die Leit- @ Akzeptanzzeit ist nicht abgelaufen und Meldung an

'

technik die Meldung (,Endlage ... bzw. ,Moment Antrieb erreicht Endlage: Leittechnik

erreicht*) Akzeptanzzeit ist bereits abgelaufen Keine Meldung
’ und Antrieb erreicht Endlage: an Leittechnik
Erfolgt diese Meldung nach Ablauf der Akzep- © Antrieb in Endlage, siehe b, und } Meldung an
tanzzeit, kann dies in der Leittechnik als Stérung Ansteuersignal von Leittechnik: Leittechnik

interpretiert werden. Abb.: Leittechnik-Akzeptanzzeit

Dies wird vermieden mit der Funktion ,Leittech-
nik-Akzeptanzzeit'.
Funktionsweise

a Es kann die Dauer eingestellt werden, in der die Leittechnik nach Wegfall des Ansteuersignals
die Meldung ,Endlage erreicht® akzeptiert ohne sie als Stérung zu interpretieren (siehe a in
Abb.);

b Nach Ablauf der eingestellten Dauer (Akzeptanzzeit) erfolgt keine Meldung an die Leittechnik
(siehe b in Abb.)

¢ Erst beim nachsten Ansteuersignal in die gleiche Richtung wird die Meldung ausgegeben (siehe
cinAbb.).

Leittechnik-Akzeptanzzeit
| 0,0 bis 25,5

Leittechnik-Akzeptanzzeit

Mégliche Einstellung: 0 bis 25,5 s.
Einstellung 0,0 s — 25,4 = Kein Signal an Leittechnik, wenn nach Ablauf der Akzeptanzzeit die
Endlage erreicht wird.
Erst beim nachsten Ansteuersignal in die gleiche Richtung erfolgt die Meldung.
Einstellung 25,5 s = Signal wird immer gemeldet.
Im Auslieferzustand sind 25,5 s eingestellt.

Zurucksetzen auf Werkseinstellung

I Das "Zurlicksetzen auf Werkseinstellung” ist nur in der Benutzer-Stufe ,Administrator ausfiihrbar.

Mit dieser Funktion werden die folgenden Ein- - 0 2

stellungen/Parameter auf die Voreinstellungs- : | e——Tre——

werte zurlckgesetzt: [ = Pixfickaes

= Alle Parameterwerte, die (iber das Menii ,Pa- ] 5.“?".“.'.-'."{
rameter” einstellbar sind. Spz alparanatis v e

u Die Parameterwerte, die aufgrund eines hY “\ _| \V 4
Bestellzusatzes bereits im Werk geéndert oL\ il st /
wurden. ‘H O ‘\-'-!xyll" Funickgastsl !

u Die Einstellungen, die Gber das Meni ,Syste- : # Vi
meinstellung® verandert wurden. : Fy
Ausnahme: Echtzeituhr Abb.: Zuriicksetzen auf Werkseinstellung

Nicht zuriickgesetzt werden die tiber das Menl ,Benutzerverwaltung“ durchgefiihrten Einstellungen
+Aktueller Benutzer und die zugewiesenen Passworter sowie die Endlagen und die Abschaltart.
Siehe auch Funktion ,Logdaten auf Stick speichern“ auf Seite 120, die ,Parameteranderungen
gezielt riickgangig zu machen® ermoglicht.
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9 Systemeinstellungen

Systemeinstellungen

Das Meni ,Systemeinstellungen® ermdéglicht
Einstellungen von

= Display:
— Display-Orientierung; drehen der Anzeige
je nach Einbaulage des Antriebs.
— Standby-Anzeige; auswahlen der Infor-
mationen, die das Display im Standby
anzeigt.

® Bedienung:
in- und Ausschalten der Selbsthalt-Funktion
beim Vor-Ort-Verfahren.

u Echtzeituhr:
Einstellen des Datums und der Uhrzeit.

m Konnektivitat:
Ein- und Ausschalten von Bluetooth und USB.

= Fernbedieneinheit:
Nur bei vorhandener Modbus-Hardware.

Display

Display-Orientierung

: Systemeinstellungen
E — Display )
"g'. — Bedienung )
T — Echtzeituhr )
- — Konnekivitit )
— Fernbedieneinheit )

Abb.: Menii Systemeinstellungen

Je nach Einbaulage ist fiir eine leichtere Lesbarkeit des Displays eine Drehung der Display-Anzeige
um 90° nach links oder rechts, oder um 180° mdglich. Standard ist 0 Grad.

Abb.1: Display um 180° drehen

Bedienfolge

1. Im Hauptmenu ,Systemeinstellungen® wahlen
(Abb. 2, Pos. 1) und bestatigen (Abb. 2,
Pos. 2).
Meni ,Systemeinstellungen’ erscheint.

2. Auswahlmarkierung auf ,Display‘ stellen (3)
und bestatigen (4).
Men ,Display‘ erscheint mit der aktuell ein-
gestellten Gradzahl der Display-Drehung.
3. Auswahlmarkierung auf die Gradzahl stel-
len (5) und bestatigen (6).
Das Display wechselt zur ,Display-Orientie-
rung‘.

i ! Oj 1

Bactuchion W \
| o l
| Eedwe o

o

Mot i

|
I

\2{‘;\‘_’ / %g - o N\
/ = 3

|'II 4;!1.“/ /Ch ey l..'J. _'_\\
II i ,m \".

r.-.lll Di;pl:ﬁ:-u--..;r:u.; \
L% | |
\ 5'“"’.3;/

Die aktuelle Einstellung zeigt der Haken . | Gle Er oy 8w
4. Auswahlmarkierung auf gewlinschte Einstel- \'x / o ?\('\ ,ﬁ‘-,
lung stellen (7) und bestéatigen (8). |' 90" rechisW L] 'l
Die Anzeige im Display wird entsprechend | ooy — |
angepasst. . L -
Abb. 2: Display-Orientierung dndern
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9.1.2 Standby-Anzeige
Mit dieser Funktion wird ausgewahlt, welche Informationen das Display im Standby-Zustand anzeigt.

Wird der Drive Controller die eingestellte Zeit p.i 43 o
lang nicht betatigt, schaltet das Display in den '
Standby-Zustand;

— die Displaybeleuchtung wird reduziert; :
— das Display wechselt zur Standby-Anzeige und ‘_l- ] '3;
— der Benutzer wird abgemeldet.

Wenn ein USB-Stick gesteckt ist, dann schaltet ~ Abb. 1: Standby-Anzeige ,,Standard*
das Display nicht in den Standby-Zustand.
®_

Als Standby-Anzeige kdnnen folgende Darstel- @

lungen ausgewahlt werden: 4 3

= Standard’ (Abb. 1): *
ﬂfo I

I IIIIIII ]\E

Die Statusanzeige wird angezeigt.

u Position* (Abb. 2): .
— Position in Prozent AUF (a). Abb. 2: Standby-Anzeige ,,Position*:

— Befindet sich der Antrieb in Endlage AUF a: Position 43 % AUF, b: Endlage AUF
oder ZU wird das entsprechende Symbol
angezeigt (b).

m Position+Fullung‘ (Abb. 3):
— Position in Prozent
— Offnungsgrad, optisch als Fiillstandsanzei-
ge angezeigt.
u Position+Balken+Status‘ (Abb. 4):
— Position in Prozent (Pos. 1)
— Positionsbalken; zeigt optisch den Off-

nungsgrad an (Pos. 2). 4 3
— Zustand des Antriebs (Pos. 3). f_

Abb. 3: Standby-Anzeige ,,Position+F|'.iIIung“

=
— Falls ein Drehmoment-Messflansch I nE—
vorhanden ist, Anzeige des anstehenden i e
Drehmoments (Pos. 4). 2483 Nm_
u Schnellumschaltung Ort': Siehe nachfolgen- 4

des Kapitel. Abb. 4: Standby-Anzelge
»Position+Fiillung+Status*

Bedienfolge

1. Wie im vorherigen Kapitel ,Display-Orientie- N\ O =0
rung“ beschrieben, die Bedienschritte Pos. 1 \ #Eu"g:q.":_a""_
bis Pos. 4 ausflhren. [ P

2. Auswahlmarkierung bei ,Standby-Display*
auf ,Standard'’ stellen (Abb. 5, Pos. 5) und
bestatigen (Pos. 6). ,
Das Display wechselt zum Meni ,Standby- Sl

Anzeige'. . b,
Die aktuelle Einstellung zeigt der Haken . "WL/

H0)i

3. Auswahlmarkierung auf gewiinschte Einstel- '*\ * M?D ‘.
lung stellen (7) und bestatigen (8). Posion ¥ /8l
f i .

Sobald das Display in Grundzustand wech- | . - '|
selt, wird die neugewahlte Standby-Anzeige | oo
im Display angezeigt. '

Sernglurrchaitueg O f

Abb. 5: Standby-Anzeige auswahlen
9.1.3 Bedienung — Selbsthalt-Funktion

Wird beim Vor-Ort-Verfahren der Drive Control- r i - 0

ler langer als 3 Sekunden gedriickt gehalten, e P %

erscheint im Display ,Selbsthaltung‘ und der e _

Antrieb verfahrt nach dem Loslassen des Drive —— SeltathaltFunktion Pl
Controllers weiter. —— ﬂ m“*m Y

Wenn der Antrieb nach Loslassen des Drive \ “'}-[
Controllers nicht weiter verfahren soll, dann die )

Selbsthalt-Funktion deaktivieren, siehe Abb. Abb.: Selbsthalt-Funktion deaktivieren

Siehe auch Seite 27, 50, 57.

Seite 104 Y070.302/DE



9.14

9.1.5

9.1.6

9.2

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

9 Systemeinstellungen

Schnellumschaltung Ort

Diese Einstellung ist im kritischen Umfeld sinnvoll, wenn ein sofortiges Verfahren direkt am Stellan-
trieb erforderlich sein misste, unabhangig von der eingestellten Ansteuerung und Benutzer-Stufe.

Wird bei der Einstellung ,Schnellumschaltung Ort* im Standby-Zustand der Drive Controller ge-

driickt, schaltet der Antrieb

= zum Vor-Ort-Verfahren: Es kann sofort die Verfahrrichtung gewahlt und der Antrieb verfahren
werden, auch wenn Benutzer-Stufe ,Beobachter” eingestellt war;

u die Ansteuerung von ,FERN® auf ,ORT";

u die Benutzer-Stufe auf die hochste Zugriffstufe mit Passwort ,0000, wenn fiir die niedrigeren
Benutzer-Stufen auch das Passwort ,0000“ zugewiesen wurde. Siehe auch Hinweise im Kapitel

,0.2.4 Regeln® auf Seite 35.

Bei eingestellter Funktion ,Schnellumschaltung Ort* zeigt das Display im Standby die Anzeige wie
bei Auswahl ,Position+Balken+Status”, siehe oben.

Standby-Zeit einstellen

Mit der Standby-Zeit wird die Dauer vorgegeben, nach wieviel Minuten nach der letzten Betatigung
des Drive Controllers das Display in den Standby-Zustand schaltet.

Standardeinstellung sind 10 Minuten.

Standby aktivieren

Uber diesen Meniipunkt wird das Display direkt in den Standby-Zustand geschaltet;

u die Bildschirmhelligkeit wird reduziert,

u die gewahlte Standby-Anzeige erscheint und

u die Benutzer-Stufe wird entsprechend der Einstellung zurtickgesetzt, siehe Kapitel ,6 Benutzer-

verwaltung® auf Seite 33.

Echtzeituhr einstellen

Bei Auslieferung entspricht Datum und Uhrzeit der Zeitzone des Herstellers.

Bedienfolge

1. Im Hauptmeni ,Systemeinstellungen® wahlen
(Abb. Pos. 1) und bestatigen (Pos. 2).
Menii ,Systemeinstellungen’ erscheint.

2. Auswahlmarkierung auf ,Echtzeituhr’ stel-
len (3) und bestatigen (4).
Mendi ,Echtzeituhr’ erscheint und es wird das
Datum und die eingestellte Uhrzeit ange-
zeigt.

3. Auswahlmarkierung auf das Datum oder die
Uhrzeit stellen (5) und bestatigen (6).
Das Display wechselt zum Einstellmeni, hier
des Datums. Es wird die aktuelle Einstellung
angezeigt.

4. Auswahlmarkierung auf die zu andernde
Zahl stellen (7) (der Rahmen um die Zahl
wechselt von blau zu orange) und bestati-
gen (8).

5. Die Zahl @ndern (Drive Controller
drehen) (9) und bestatigen (Drive Controller
drticken) (10).

Die orangene Markierung wechselt zu
,Speichern‘.

6. ,Speichern‘ bestatigen (11).

Das Display wechselt zum Menu ,Echtzeit-
uhr® und der gednderte Wert wird angezeigt.

E_-:.'.Jhg‘ﬁ—

Boctachien W
i
P

B v
L, '

Datum ¥

ﬂ
O™ n%u-..—\_

'-_‘. |. a » ._9. =
8 Abonat l (Ej:

10e}11/f |
X Tag 01‘ ® f

M, . Gpeidhem V.,
Abb.: Echtzeituhr einstellen
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9 Systemeinstellungen Betriebsanleitung
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Bluetooth aktivieren, deaktivieren

Die Stellantriebe sind mit Bluetooth ausgestattet. Zur Identifikation hat jedes Bluetooth-Gerat
(Slave) eine eindeutige Bluetooth-Adresse. Zusatzlich besitzt jedes Bluetooth-Gerate zur leichteren
Auswahl einen Geratenamen, der sich bei Stellantrieben standardmaRig aus dem Anlagenkennzei-
chen — sofern vorhanden — und der nachgestellten 9-stelligen Seriennummer zusammensetzt.

Findet eine Kommunikation tber Bluetooth statt, wird dies durch Blinken des Bluetooth-Symbols im
Display angezeigt. Bluetooth kann in der Benutzer-Stufe ,Administrator” aktiviert/deaktiviert werden.

StandardmaRig ist Bluetooth aktiviert. Die fol- —.
gende Bedienfolge zeigt Bluetooth deaktivieren. > /®

N
Bedienfolge El_l{lll_l_lﬁﬂﬂﬂl
Im ,Hauptmen(i* ,Systemeinstellungen‘ wahlen e B /t')\l'l‘::(‘t"srlt Nicht
(Abb. Pos. 1) und bestétigen (Pos. 2). Kommunikation ~ aktiviert
Meni ,Systemeinstellungen’ erscheint. Abb.: Bluetooth-Anzeige im Display

1. Auswahlmarkierung auf ,Konnektivitat’ stel-

len (3) und bestatigen (4). ‘__:1.9?_.

Auswahlmarkierung auf ,Bluetooth® stel- re—— ——

len (5) und bestatigen (6). e Y/t —
Meni ,Bluetooth® erscheint mit dem aktuellen Paarvei v " -4

Zustand; im vorliegenden Fall ,Bluetooth ] # ;“T'.'_L.'.;:.

Aktiv'. o

2. Auswahlmarkierung auf ,Aktiv* stellen (7) und "'i'ﬁh _
bestatigen (8). .

Das Display wechselt zum Einstellment o ao \
,Bluetooth aktiv'. Die aktuelle Einstellung 6 'JE&'_
zeigt der Haken 4. g T'_"‘

3. Auswahlmarkierung auf gewiinschte Einstel- Ble] \.x
lung stellen (9) und bestéatigen (10). _"\u:,u AR T\
Die Anzeige im Display wechselt zum Menii § e ¥ I
,Bluetooth’. L

Abb.: Bluetooth aktivieren/deaktivieren

USB aktivieren, deaktivieren

Die Stellantriebe sind mit einer USB-Schnittstelle ausgestattet (siehe Kapitel 13.3). Findet eine
Kommunikation tber USB statt, wird dies durch das USB-Symbol im Display angezeigt.

USB kann in der Benutzer-Stufe ,Administrator*

aktiviert/deaktiviert werden. Standardmafig ist @

die USB-Schnittstelle aktiviert. Die folgende P
Bedienfolge zeigt USB deaktivieren. K3 lllll.l.lill;muﬂlg

. — USB- Nicht
Bedlenfolge Kommunikation aktiviert

Im ,Hauptmenii* ,Systemeinstellungen‘ wahlen Abb-- USB-Anzeige im Display
(Abb. Pos. 1) und bestatigen (Pos. 2)

) Vi)
Meni ,Systemeinstellungen’ erscheint. Eﬁh Y

1. Auswahlmarkierung auf ,Konnektivitat' stel- g |
len (3) und bestatigen (4). X e
Auswahlmarkierung auf ,USB‘ stellen (5) und | wwenp cé‘.%‘:.__“":—
bestatigen (6). N oy
Meni ,USB* erscheint mit dem aktuellen 20 X
Zustand; im vorliegenden Fall ,USB Aktiv‘. P —

2. Auswahlmarkierung auf ,Aktiv* stellen (7) und 4"‘*5_“0_
bestatigen (8). ol S

Das Display wechselt zum Einstellmenii i Eir:"iﬁ_ _
,USB aktiv‘. Die aktuelle Einstellung zeigt der 6.2 \

Haken _ ?"_/_-_—“ 8,

3. Auswahlmarkierung auf gewiinschte Einstel- | B8y _E_ D
lung stellen (9) und bestéatigen (10). \ Jsl*-a{‘} I
Die Anzeige im Display wechselt zum Menu i“l-”- = i \
,USB".

Abb.: USB aktivieren/deaktivieren
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9.5 Fernbedieneinheit

Die Fernbedieneinheit bietet die Méglichkeit,
einen Antrieb aus einer Entfernung von bis zu
100 m zu bedienen und hat somit die Funktion
einer zweiten Vor-Ort-Steuerstelle. Dabei wird
die Darstellung am Display und die Anzeige der
LEDs von dem Stellantrieb auf die Fernbedie-
neinheit ,projiziert®. Dadurch ist eine 1:1-Bedie-
nung des Stellantriebs an der Fernbedieneinheit
gewahrleistet.

Fir den Einsatz einer Fernbedieneinheit muss
der Stellantrieb vorbereitet sein. Der Datenaus-
tausch zwischen Stellantrieb und Fernbedienein-
heit geschieht tUber eine RS485-Verbindung mit
nur einer 2/4-adrigen Feldbusleitung. Die Ver-
drahtung ist aus dem Anschlussplan zu ersehen.

l]g Beim AnschlieRen der Fernbedieneinheit mis-
sen beide Abschlusswiderstande auf ON sein!
Bedienfolge:
Fernbedieneinheit aktivieren

Die Aktivierung der Funktion ,Fernbedieneinheit*
muss am Stellantrieb und auch an der Fern-
bedieneinheit erfolgen. Die Bedienfolge ist in
beiden Fallen, bis auf Punkt 3. der Bedienfolge,
identisch. Im Folgenden ist die Bedienfolge am
Stellantrieb beschrieben.

1. Im ,Hauptmeni’ ,Systemeinstellungen‘ wah-
len (Abb. 3, Pos. 1) und bestatigen (Pos. 2).
Men ,Systemeinstellungen’ erscheint.

2. Auswahlmarkierung auf ,Fernbedieneinheit’
stellen (3) und bestatigen (4).
Menu ,Fernbedieneinheit’ erscheint.

3. Bei ,Modus” den Parameter ,Stellantrieb®
auswahlen (5).
Beim Parametrieren der Fernbedieneinheit
ist hier ,Fernbedieneinheit* auszuwahlen.

4. Bei ,Baudrate” die Ubertragungsgeschwin-
digkeit auswahlen.
Ist nach Verbindungsaufbau die Verbin-
dungsqualitat nicht ausreichend (siehe
l]g am Display weiter unten), die Baudrate
herabsetzen.
5. Die Fernbedieneinheit in der Auswahl ,Aktiv*
auf ,Ja“ setzen.

6. Die Bedienschritte 1. bis 5. auch an der
Fernbedieneinheit durchfiihren.

® Die Verbindung wird am Display in der
Statusanzeige durch das Verbindungs-
symbol e angezeigt:

— Symbol Leuchtet: Verbindung vorhanden,

ﬂ%’ — Symbol blinkt: Keine Verbindung
— Kein Symbol: Verbindung ,Nicht aktiv*“.

m Vor einem eventuellen Update der Firmwa-
re an der Fernbedieneinheit ist zuvor die
Fernbedieneinheit bei ,Aktiv* auf ,Nein“ zu
setzen.

Fernbedian- Saslkantrieb o=

einheit ‘E !

Abb. 1: Prinzip Fernbedienung

Fernbedieneinheit

— Modus
c —{ Stellantrieb )
[ —( Fernbedieneinheit )
o
5 Baudrate
? —(6 Mbit/s )
7 —( 3 Mbit )
£l -
ol | — 2 Mbit/s )
% ' 1 Mbit/s )
d 1
o | Aktiv
af L e )
—r | — Nein )
1
i Verbindungsqualitét
! (0% — 100 % )
P

Abb. 2: Menii Fernbedieneinheit

rad Dtr %
F x
[ S— v
| Dhitngnceias " |
| Edaen 4
| G,
| Momesteniurige
. Systenelnselagan o
.Y .
\ --/,---\“m N\
2‘\'Mfﬁn_\.
/ v = \
{ DHsplaigr \
|I Bﬁlw'!ﬁ II

Echizegr

| v |

=
Y —

Modus '|I

' M |
| Baudrato |
6 MBit's |

Akt i
| Main |
\ . i |

\ Verbindungsquailitit F)

\ \ 3 my'

Abb. 3: Fernbedieneinheit aktivieren
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10 Momentenkurve Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Momentenkurve

Dieses Kapitel gilt nicht fir 28Q7.

Eine vorbeugende Armatureniiberwachung ist durch Vergleich von bis zu drei, zu verschiedenen
Zeiten aufgenommenen, Drehmomentkurven des sich im Betrieb befindlichen Stellantriebes mdg-
lich.

= Voraussetzung fur die Aufnahme der Drehmomentkurven ist eine giltige Endlageneinstellung.
® Ein realistischer Vergleich der aufgenommenen Drehmomentkurven ist nur méglich, wenn beim
Aufnehmen der Kurven gleiche Antriebseinstellungen vorliegen.

Allgemein

Die Aufnahme der Drehmomentkurven kann erfolgen:
u direkt am Antrieb Gber

— das Display mit dem Drive Controller. Diese Methode ist nachfolgend beschrieben,
— das PC-Parametrierprogramm COM-SIPOS (Antrieb muss im Zustand ORT sein);

m von der Leitstelle iber PROFIBUS DP-V1 (Antrieb muss im Zustand FERN, ,Betriebsbereit’,
sein).

Die Abtastung des Stellweges erfolgt in 1 %-Schritten. Jede Kurve kann wahlweise tberschrieben
werden.

Die bei der Momentenkurve aufgezeichneten Momente kénnen auf verschiedener Weise bestimmt
werden:

m Berechnung mit Hilfe des Umrichter-Zwischenkreisstroms

Die Drehmomentwerte konnen vom tatsachlichen Drehmoment abweichen, insbesondere in den
Endlagen und bei Drehzahlveranderungen wahrend des Betriebs.

Diese Variante wird automatisch verwendet, wenn kein Drehmoment-Messflansch parametriert
ist.

Oder
= Messung mit Drehmoment-Messflansch

Voraussetzung ist, dass der Drehmoment-Messflansch vorhanden und der Parameter ,Drehmo-
ment-Messflansch’ auf dem Analogeingang AE1/AE2 gesetzt ist.

Ist dieser Parameter gesetzt, wird automatisch der Wert vom Drehmoment-Messflansch fiir die
Momentenkurve verwendet.

Bei Antrieben mit Lineareinheit und Schwenkgetrieben ist die dargestellte Drehmomentkurve pro-
portional zum tatsachlichen Kraftverlauf des Schubantriebs bzw. Drehmomentverlauf des Schwenk-
antriebs (es wird das Drehmoment am Ausgang des Drehantriebs / Eingang des Zusatzgetriebes
angezeigt).

= Bei der Aufnahme der Drehmomentkurven verfahrt der Antrieb die Armatur mindestens 2 Mal
Uber den gesamten Stellweg.

u Abbruch ist jederzeit mdglich: Drive Controller driicken.

= Stérungen wahrend der Aufnahme (Blockierung des Stellweges, Abbruch durch Bediener,
Spannungsausfall etc.) werden im Display angezeigt. Diese Meldung quittieren.
Der Stellantrieb wechselt in den Ausgangszustand ,Momentenkurve aufnehmen®. Die abgebro-
chene Aufnahme bzw. Kurve wird nicht gespeichert.
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Die aufgenommenen Drehmomentkurven kénnen tber

das PC-Parametrierprogramm COM-SIPOS

oder PROFIBUS DP (z.B. SIMATIC PDM, DTM) angezeigt werden.

N s M
[Nm] [Wm]
12— - 12
10 i}

8 8
6 B
|
4 4
2 2
R 0
[SAUF]-5 0 10 20 3D 40 50 60 70 B0 B) MOS0 90 8O 70 &) B0 40 30 20 10 O -5 [%AUF
ZU AUF ZU
T — Stellweg = Stellwegq———» T

Abb.: Beispiel Drehmomentverlauf einer Armatur

Drehmomentkurve aufnehmen

Bedienfolge

1. Im ,Hauptmeni’ ,Momentenkurve‘ wahlen
(Abb. Pos. 1) und bestatigen (Pos. 2).

A —

- ‘ . S e ] ]
Meni ,Momentenkurve* erscheint. i
. = .
2. Auswahlmarkierung auf ,Momentenkurve =

aufnehmen® stellen (3) und bestatigen (4).
Meni ,Momentenkurve aufnehmen* erscheint
und es stehen drei Kurven zur Auswahl.

3. Auswahlmarkierung auf Kurve 1, 2 oder 3
stellen. Im vorliegenden Beispiel ,Kurve 1° (5)
und bestatigen (6).

Das Display wechselt zur Anzeige ,Momen-
tenkurve aufnehmen‘ und der Antrieb beginnt
mit der Aufnahme:

Das Display zeigt
— prozentual und im Laufbalken die mo-

mentane Position,
— das aufgewendete Moment.

Der Antrieb verfahrt Giber den gesamten

Stellweg in beide Richtungen.

Ein Abbruch ist wahrend der Aufnahme még-

lich: ,Abbruch’ bestatigen.

Anschlielend wird die Drehmomentkurve ge-
speichert und am Display wird das erfolgrei- Abb
che Speichern bestatigt.

4. Weiter* bestatigen (7). Das Display wechselt
zur Auswahl der Momentenkurven.

\ fg L T
\= \

T 4 47 %
.__.\ Wit ebabernd
| X

=

Momantenkurss erfolgrech
gEapaichent ,J

.: Momentkurve aufnehmen
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10.3 Momentenkurve auf USB-Stick speichern

Bedienfolge

1.

USB-Stick anschlie3en:

u Links unterhalb der Elektronikeinheit die
Kappe vom USB-Anschluss abschrauben
(Abb. 1, Pos. 1).

m USB-Stick anschlieRen (Pos. 2).
Im Display erscheint das Auswahimen(
,USB-Stick'.

,Momentenkurve speichern‘ anwahlen

(Abb. 2) und bestatigen.

Men ,Ordner wahlen’ erscheint und, falls
auf dem USB-Stick mehrere Ordner enthal-
ten sind, werden sie zur Auswahl angeboten.

Ordner auswahlen und bestéatigen.
Die Daten werden gespeichert und eine Mel-
dung bestéatigt das erfolgreiche Speichern.

Uber COM-SIPOS kann die Momentenkurve
angezeigt werden.

Abb. 1: USB-Stick anschlieRen

a  USB-Stick
=3

Firmware akiualisieren

Parameter spaicham
Parameter laden

Logdaten speichem

Antrieb klonen

Abb. 2: Menii USB-Stick
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11 Beobachten

11 Beobachten

Uber das Menii ,Beobachten‘ kénnen Informatio-
nen zum Antrieb angezeigt werden:

u Elektronisches Typenschild
= Ein- und Ausgange
u Status des Antriebs

Die Struktur des Menus ,Beobachten’ zeigt die
nebenstehende Ubersicht.

Im MenU ,Beobachten’ kdnnen die Parameter-
werte nicht geandert werden.

Das Navigieren durch das Menu ,Beobachten’
ist wie bei den anderen Menl(s, siehe auch ,4.4
Navigieren durch die Menis* auf Seite 25.

11.1 Elektronisches Typenschild

11.1.1 Anlagenkennzeichen
Hier wird das Anlagenkennzeichen angezeigt.

Eingegeben wird das Anlagenkennzeichen im
Meni Spezialparameter, siehe ,8.6.1 Anlagen-
kennzeichen” auf Seite 94.

11.1.2 Bestellnummer und Ausstattung

Wird im MenU ,Bestellnummer und Ausstattung’
auf ,Ausstattung’ geschaltet, erscheint eine Liste
mit allen Merkmalen des Antriebs.

Diese Ubersicht wird aus der Dekodierung der
Bestellnummer erzeugt.

11.1.3 Seriennummer

Hier wird die 13-stellige Nummer der aktuellen
Elektronikeinheit angezeigt. Wurde die Elektro-
nikeinheit ausgetauscht, so steht die Seriennum-
mer der ,alten® Elektronikeinheit im MenUpunkt
,Ursprungs-Seriennummer".

11.1.4 Ursprungs-Seriennummer

Hier steht die Nummer der urspriinglich aus-
gelieferten Elektronikeinheit (nur relevant bei
Austausch der Elektronikeinheit). Bei Auslie-
ferung eines Stellantriebs sind Seriennummer
und Ursprungs-Seriennummer identisch. Wird
die Elektronikeinheit ein weiteres Mal getauscht,
bleibt hier die erste Nummer bestehen.

Beobachten

Elektronisches Typenschild

—{Anlagenkennzeichen

—{ Bestellnummer u. Ausstattung

—{Seriennummer

—{ Ursprungs-Seriennummer

—{ Firmware-Version

—{ Bluetooth MAC-Adresse
— Bluetooth FCC-ID

— Bluetooth IC-ID

— HART
Ein- und Ausgange

— e e Y Y D D D D

—{ Binéreingange ]
—{ Binarausgange ]
—{Analogein- und -ausgange ]
—{ Drehmomentschalter’ ]
—{ Feldbus-Kommunikation? ]

Status des Antriebs

— Aktuelle Drehzahl?
—{Abschaltmoment3 erreicht
—{ Motortemperatur

—{ Elektroniktemperatur
—{ Zwischenkontakt
—{ Sollwert bei Stellungs-/Prozessr.

— Istwert

—{ Drehmoment (Drehmom.-Messfi.)
—{ Stellweg*

—{ Motorgarantie

—{ Motorstrom XXA
—{ Zwischenkreisspannung XXX V

)
)
)
)
)
)
—{ Prozess-Istwert bei Prozessregler ]
)
)
)
)
)
)

" Nur bei 25Q7.

2 Je nach Feldbus unterschiedliche Anzeige:
- PROFIBUS
- Modbus
- HART
- PROFINET

3 Je nach Zusatzgetriebe wird Folgendes
angezeigt:
- Drehzahl bei Drehgetriebe
- Stellzeit bei Schwenkgetriebe
- Stellgeschwindigkeit bei Lineareinheit
- Abschaltmoment bei Dreh- und

Schwenkgetriebe

- Abschaltkraft bei Lineareinheit.

4 Nur beim Antrieb mit niP.

Abb.: Menii Beobachten
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11 Beobachten Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

11.1.5 Firmware-Version Versionsnummer
13.03 016.j01]11]

Anzeige der Versionsnummer und des Ausgabe-
datums, siehe rechts stehende Abbildung.

Versions-

Jahr Monat Tag
nummer

Abb.: Beispiel Versionsnummer der Firmware

11.2 Ein- und Ausgange (Beobachten)

11.2.1 Binareingange

Hier wird angezeigt, welcher Spannungspegel angelegt ist (low oder high) fir:
= Binareingang ZU,

® Binareingang AUF,

u Bindreingang STOPP,

u Bindreingang NOT und

u Bindreingang MODE

Siehe auch Kapitel ,8.3.7 Leittechnik — Binareingang“ auf Seite 80 und Kapitel ,8.4.1 NOT-Eingang“
auf Seite 87.

Bindarausgange

Hier wird angezeigt, welcher Spannungspegel lber die Meldeausgange 1 bis 8 ausgegeben wird
(low oder high). Siehe auch ,8.3.11 Leittechnik — Bindrausgange*“ auf Seite 82.

11.2.2 Analogein- und -ausgénge

Hier sind die aktuellen gemessenen Strdme an den Analogeingdngen AE1 und AE2 sowie die an
den Analogausgéngen AA1 und AA2 ausgegebenen Stréme zu ersehen.

Analogeingang AE2 und Analogausgang AA2 werden nur angezeigt, wenn das HART-Modul oder
die Zusatz-Analogbaugruppe vorhanden ist.

Siehe auch ,8.3.12 Leittechnik — Analogausgang AA1* auf Seite 84 und ,8.3.13 Leittechnik —
Analogausgang AA2“ auf Seite 85.

11.2.3 Drehmomentschalter (nur bei 2SQ7)

Hier wird angezeigt, ob die Drehmomentschalter in Richtung ZU und in Richtung AUF aktiv sind.

11.2.4 Feldbus-Kommunikation

PROFIBUS DP

Anzeige bei vorhandener PROFIBUS-Schnittstelle:

m Aktiver Kanal

— Kanal 1 aktiv
— Kanal 2 aktiv
— Kein Kanal aktiv

= Baudrate:

— kein Datenverkehr

— 9,6 Kbit/s — 1,5 Mbit/s; z.B. Baud 187,5 Kbit/s
m Zustand:

— Wait Prm (keine Bus-Parametrierung)

— Wait Cfg (keine Bus-Konfigurierung)

— Data Exchange (zykl. Datenaustausch)
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11 Beobachten

Modbus

Anzeige bei vorhandener MODBUS-Schnittstelle:

m Aktiver Kanal
— Kein Kanal aktiv

= Kanal 1
— Keine Kommunikation
— Baudrate
— Data Exchange

= Kanal 2
— Keine Kommunikation
— Baudrate
— Data Exchange

HART
Anzeige bei vorhandener HART-Schnittstelle.

HART

| HART-Kommunikation
Nicht aktiv
Aktiv
Datenaustausch
| Last Req. Telegram

| CMD-Nr. + Empfangstel.
| Last Command

| ResponseCode + Sendetel.

= HART-Kommunikation

=
_E HART-Kommunikation
o — Nicht aktiv )
:% —( Adresse )
| —| Datenaustausch

—

Last Req. Telegram
—( CMD-Nr. + 6 Byte Empfangstel.)

Last Command
—( ResponseCode + 6 Byte Sendetel)

Abb.: Menii ,HART*

— Nicht aktiv: Die Kommunikation tiber HART ist nicht aktiv.
— Aktiv: Die Kommunikation iber HART ist aktiv.
— Datenaustausch: Es findet ein zyklischer Datenaustausch mit dem Antrieb statt.

u Last Req Telegram

CMD-Nr. + 6 Bytes vom letzten Empfangstelegramm werden angezeigt.

= Last Command

ResponseCode 6 Bytes vom letzten Sendetelegramm werden angezeigt.

PROFINET

u Geratename
u |P-Adresse
u |[P-Subnet-Maske
u |[P-Gateway
= Modul MAC
= Port 1 MAC
= Port 2 MAC
= PROFINET S2 Redundanz
— Redundanz S2 vorhanden Ja/Nein
= Netzwerkstatus

— Global-Link-Status Ja/Nein
— IP-Adresse erhalten Ja/Nein
— Link-Status P1 Ja/Nein

— Port1 Busaktivitat Ja/Nein
— Link-Status P2 Ja/Nein

— Port2 Busaktivitat Ja/Nein
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11 Beobachten

Betriebsanleitung

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

= Datenaustausch
— Zyklischer Betrieb Ja/Nein
= Status
— PROFINET-Status
- Setup
- Netzwerk-Init
- Warten Prozess
- Warten E/A
- Prozess Aktiv E/A
- Fehler
- Ausnahme

— Feldbus-Modul erreichbar Ja/Nein
= Module FW-Version

Status des Antriebs

In diesem MenU werden die aktuellen Betriebsdaten des Antriebs angezeigt:

u Aktuelle Drehzahl [U/min] bei Drehantrieb;
aktuelle Stellgeschwindigkeit [mm/min] bei Schubantrieb;
aktuelle Stellzeit [90°/s] bei Schwenkantrieb

u Abschaltmoment erreicht bei Drehantrieb/Schwenkantrieb;
Abschaltkraft erreicht bei Schubantrieb
— ZU (ja/nein)

— AUF (ja/nein)

= Motortemperatur [°C]

u Elektroniktemperatur [°C]

m Zwischenkontakt
— ZU (Aktiv/Nicht aktiv)

— AUF (Aktiv/Nicht aktiv)
m Sollwert (bei Stellungs-/Prozessregler)
— Stellung [%)]
— Leittechnik (nur bei nicht linearer Ventilkennlinie) [%]

u Prozess-Istwert (bei Prozessregler) [%]

u |stwert
— Stellung [%]

— Leittechnik (nur bei nicht linearer Ventilkennlinie) [%]

u Drehmoment (nur mit Drehmoment-Flansch).
Beschreibung siehe unten ,Drehmoment Nullpunkt-Abgleich®.
— Antrieb [Nm]

— Zusatzgetriebe [Nm] (nur, wenn Zusatzgetriebe parametriert ist.)
— Offsett [Nm]

Nullpunkt-Abgleich*

Reset Nullpunkt-Abgleich*

*Benutzerstufe ,Parametrierer’ oder hoher erforderlich.

u Stellweg (nur bei 'non-intrusive' Stellungserfassung)
— U/Hub bei Drehantrieb
— HUB [mm] bei Schubantrieb
— Winkel [°] bei Schwenkantrieb

= Motorgarantie
— Vorhanden
— Nicht vorhanden
= Motorstrom [A]
m Zwischenkreisspannung [V]
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11 Beobachten

Drehmoment Nullpunkt-Abgleich

Dieses Kapitel gilt nur, wenn der Drehmoment-Messflansch vorhanden und parametriert ist.

Je nach Aufstellung des Stellantriebs und der Armatur sowie der Umgebungstemperatur kann be-
reits im unbelasteten Zustand ein Drehmoment anstehen. Dieses Drehmoment wiirde die Angabe
des tatsachlichen, im belasteten Zustand angezeigten Drehmoments, verfalschen. Um dies zu

korrigieren ist ein Nullpunkt-Abgleich erforderlich.

Bedienfolge

1. Den Antrieb in einen unbelasteten Zustand
verfahren.

2. MenUl ,Beobachten’, ,Status‘ den Parameter
,Drehmoment’ anwahlen.
Die Zeile' Antrieb’ (Abb. Pos. 1) zeigt das
Drehmoment des unbelasteten Antriebs an.

3. ,Nullpunkt-Abgleich’ anwéahlen (Abb. Pos. 5)
und bestatigen. Das drehende Symbol
(Pos. 2) zeigt an, dass der Abgleich durchge-
flhrt wird.
Danach wird in der Zeile ,Antrieb’ ,,0“ ange-
zeigt und in der Zeile ,Offset’ (Pos. 4) der
Korrektur-Wert.

Position 3 erscheint nur, wenn Zusatzgetriebe
parametriert ist.

Mit dem Menupunkt ,Reset Nullpunkt-Abgleich’
(Pos. 6) wird der Wert fiir den Nullpunkt-Ab-
gleich auf die Werkseinstellung gesetzt (12 mA
vom Drehmoment-Messflansch = 0 Nm).

1thmument
2———— > Antrieb

—— Zusatzgetrie (;/"I

103,3 Nm \|

103,3 Nm

3_

'\ . Offset 0,0 Nm
4_-": § is |
5 Reset Nullpunkt-Abgleich
6 N\

Abb.: Menii Nullpunkt-Abgleich
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12 Diagnose

Betriebsanleitung
SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Diagnose (Betriebsdaten und Wartungs-

grenzen)

Die Betriebsdaten werden gesammelt und im RAM gespeichert. Zum Backup werden diese Daten
alle 24 Stunden in das interne EEPROM geschrieben. Die Werte fir Wartungsgrenzen werden bei
jeder Anderung abgespeichert. Somit bleiben die Betriebsdaten und die Werte fiir Wartungsgren-

zen auch bei Spannungsausfall erhalten.

Uber das Menii ,Diagnose’ kénnen die Betriebsdaten und Wartungsgrenzen gelesen werden. Die
angezeigten Werte kdnnen nicht verandert werden, weil sie den Zustand des Antriebs wiedergeben.

Das Meni Diagnose bietet drei Untermendas:
u Betriebsdaten Antrieb

® Wartungsgrenze Armatur

= Wartung Armatur

Die Funktionsweise zeigt die nebenstehende
Abbildung.

Betriebsdaten Antrieb

Hier werden Informationen angezeigt, die den
Stellantrieb betreffen.

Schaltspiele

Gesamtzahl der Schaltspiele seit erstmaliger
Inbetriebnahme.

Schaltspiele/h

Mittlere Schaltspielzahl/Stunde ermittelt aus den
letzten 10 Minuten.

Drehmomentabhingige Abschaltungen

Gesamtzahl der drehmomentabhangigen Ab-
schaltungen seit erstmaliger Inbetriebnahme.

Wegabhiangige Abschaltungen

Gesamtzahl der wegabhangigen Abschaltungen
seit erstmaliger Inbetriebnahme.

Betriebsstunden Motor

Gesamtzahl der Motorbetriebsstunden seit erst-
maliger Inbetriebnahme.

Betriebsstunden Elektronik

Gesamtzahl der Elektronikbetriebsstunden seit
erstmaliger Inbetriebnahme.

Relative Einschaltdauer

Relative Einschaltdauer der letzten 10 Minuten.

Weitere Hinweise zur Wartung des Stellantriebs
siehe Kapitel ,,14 Wartung, Inspektion, Service*
auf Seite 123.

Erstrnalige Wartungsgrenze  Wartung Aktuelber
Inbetniebnanme efreichl bestatigt Stand
v v w bl
Farametrierter , | = |
oo . ¢ b
ariungsintarvall |

Aktuelle Betriebsdaten Antrieb ‘
I |
Wartungsgrenze Armatur: Nachste Wartung fillig bei ...

Machste
Wartung fallig
-

df—

» S g S
Meldung: Meldung Meldung
Wartung nicht Wartung Wartung nicht
notwendig notwendig notwendig
Abb.: Funktionsweise Menii ,Diagnose’

—— Betriebsdaten Antrieb
——( Schaltspiele XX |
——( Schaltspiele/h X)
- ——( Drehmomentabh. Absch. X)
g ——( Wegabh. Abschaltungen X
g - { Betriebsstunden Motor X
S| | | Betriebsstunden Elektronik XXX )
T| | | Relative Einschaltdaver (%] X
i Wartungsgrenze Armatur
E [ Schaltspiele XXXXXXXX |
\— E [ Drehmomentabh. Absch.  XXXX |
i [ Betriebsstunden Motor XXX |
E Wartung Armatur
E _[[nicht notwendig )
E [notwendig ]
E —— Wartung bestatigen )
E Ereignisspeicher
E —[Konfiguration ]
i —— Speicher I6schen )

Abb: Menii ,Diagnose*
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Wartungsgrenze Armatur

Die in diesem Menu gezeigten Daten sind die Werte, bei deren Erreichen eine Wartung fallig ist.

Somit ist eine effektive Wartungsplanung der vom Antrieb betriebenen Armatur moglich, entspre-

chend vorgegebener Betriebskriterien fiir

= Anzahl der Schaltspiele,

= drehmomentabhangiger Abschaltungen,

u Betriebstunden des Motors.

Sobald eines dieser Kriterien den vorgegebenen Wert, also die Wartungsgrenze erreicht, wird die

Meldung ,Wartung notwendig“ ausgegeben.

Die Wartungsgrenze wird nach jedem Besté- _Erﬁ‘-f:mhtf;e : *a‘-'arfungﬂ;renie 'g-'a-'wr‘-g o ';‘t“""';f:’“.
. .. TR Inbetrebnahime arreicht estatigh artu cul
tigen des Meniipunktes ,Wartung bestatigt = v e v
neu gesetzt. Sie setzt sich zusammen aus der Parametriertar |

Anzahl, zum Beispiel der Schaltspiele, seit der S—— —— | A

. Warlungsinteryall
ersten Inbetriebnahme bis zur letzten Bestati-

gung ,Wartung bestatigt’ und der parametrierten Wart i
Werte im Men( ,Wartungsintervall’, sieche neben- ag"r':,.?:; = H.',‘w,,, bestitigtF  Wartungsintervall
stehende Abbildung. | I

)

v

Die Vorgabe fir Wartungsintervall erfolgt im . s Nt g
MenU Spezialparameter; siehe Kapitel ,8.6.5 Meldung Meldung Meldung
Wartungsintervall der Armatur” auf Seite 96 Wartung nicht Wartung Wartung nicht
und ist nur in der Benutzer-Stufe ,Experte’ mdg- fobwencia iieia e
lich, siehe ,Benutzerverwaltung“ auf Seite 33. Abb.: Wartungsgrenze

Die Wartungsgrenzwerte betreffen nicht die War-
tung des Antriebs.

Wartung Armatur

Zur Erklarung siehe vorheriges Kapitel ,Wartungsgrenze Armatur®.

,Wartung nicht notwendig‘

zeigt an, dass keine der vorgegebenen Wartungsgrenzen fiir die Anzahl der Schaltspiele oder dreh-
momentabhangiger Abschaltungen oder Betriebsstunden bislang erreicht ist.

,Wartung notwendig*
zeigt an, dass einer der aktuellen Werte die vorgegebene Wartungsgrenze erreicht hat.

,Wartung bestitigt’

Nach jeder Wartung ist dieser MenUpunkt zu bestatigen. Damit werden die nachsten Wartungs-
grenzen gesetzt.

Ereignisspeicher

Im Ereignisspeicher werden verschiedene Ereignisse mit einem Zeitstempel aufgezeichnet. Diese
kdnnen dann Uber einen USB-Stick auf einen PC Ubertragen und ausgewertet werden.

Konfiguration:

Die Ereignisse, die aufgezeichnet werden sollten, sind hier auswahlbar.

Speicher lI6schen:

Der Ereignisspeicher wird geldscht.

Das Ldschen des Ereignisspeichers dauert ein paar Sekunden. Eine Sicherheitsabfrage "Ereig-
nisspeicher wirklich I6schen?" erscheit nicht.

Weitere Speicher wie z.B. Stdérspeicher sind im Kaptitel ,13.4.4 Logdaten auf Stick speichern® auf
Seite 120 beschrieben.

Y070.302/DE Seite 117
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13 Kommunikation und Datenaustausch Betriebsanleitung
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Kommunikation und Datenaustausch

Zusatzlich zu der Bedienung direkt am Antrieb kann der Antrieb auch angesteuert werden
® von Fern (Leitstelle, Automatisierungssystem);

u (iber das PC-Parametrierprogramm COM-SIPOS, wobei hier der Datenaustausch tber Bluetooth
oder USB-Kabel moglich ist.

Ansteuerung von Fern

Die Ansteuerung der Stellantriebe erfolgt je nach Automatisierungssystem und in Abhangigkeit von
der Parametrierung fur ,Ansteuerung FERN* und ,alternative Ansteuerung” (siehe Kapitel 8) tiber

= konventionellen Anschluss (24/48 V binar oder 0/4 — 20 mA analog) oder
= Feldbus (z.B. PROFINET, PROFIBUS DP, Modbus oder HART).

Der Betrieb Uber eine Feldbus-Schnittstelle ist in den separaten Betriebsanleitungen beschrieben,
siehe auch Kapitel 1.5 ,Erganzende Anleitungen®.

Ein von der Leitstelle gesendeter NOT-Befehl wird — unabhangig von der ausgewahlten Ansteu-
erart und Signalquelle — in jedem Fall vom Stellantrieb ausgefiihrt, auch wenn der Stellantrieb
konventionell angesteuert wird und der NOT-Befehl tiber Feldbus erfolgt und umgekehrt.

PC-Parametrierprogramm COM-SIPOS

Das PC-Parametrierprogramm COM-SIPOS ist ein Software-Werkzeug zum:
u Bedienen: Verfahren des Antriebs im ORT-Betrieb;

u Beobachten: Lesen der Antriebsparameter, des Geratezustands;

= Diagnostizieren: Stérungssuche;

u Parametrieren: Auslesen und verandern der Antriebsparameter;

u Laden neuer Firmware: Update der Software auf den aktuellen Stand;

u Archivieren: Speichern der Antriebsparameter und Drehmoment-Referenzkurven des Stellantrie-
bes.

Die Verbindung vom Laptop zum Stellantrieb ist mdglich iber:

u Bluetooth
Die Kommunikation erfolgt kabellos tUber die im Stellantrieb integrierte Bluetooth-Schnittstelle.

= USB-Kabel
Die Kommunikation erfolgt Giber den USB-Anschluss links unten am Elektronikgehause.

Siehe auch folgendes Kapitel.

Das PC-Parametrierprogramm COM-SIPOS ist in einer separaten Anleitung beschrieben.
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13 Kommunikation und Datenaustausch

USB-Anschluss

Der USB-Anschluss ist staub- und wasserge-
schitzt und befindet sich links unten am Elektro-
nikgehause.

USB-Kabel oder USB-Stick anschlief3en:

1. Die Schutzkappe des USB-Anschlusses
(Abb. 1, Pos. 1) abschrauben (sie ist gegen
Verlieren mit einem Kunststoffband gesi-
chert).

2. Am USB-Anschluss (Pos. 2)
a) den USB-Stick
oder
b) das USB-Kabel anschlie3en.

Die Hintergrundbeleuchtung wird aktiv und
im Display wird die Kommunikation tGber
den USB-Anschluss mit einem USB-Symbol
angezeigt, siehe Abbildung 2.

Haufig ist das Bezugspotential der Hilfs-
spannungsversorgung (M24 ext. Pin 39)
geerdet.

Unterscheidet sich dieses vom Erdpotential
des Antriebs (PE) kann es beim Stecken
des USB-Kommunikationskabels zu
Ausgleichstrdmen kommen, was zu
Beschadigungen am Antrieb oder am Laptop
fuhren kann.

MaRnahmen, um dies zu vermeiden waren

m Potentialunterschiede vermeiden (Aus-
gleichsleitungen verlegen), oder

= USB-Kabel mit galvanischer Trennung ver-
wenden, oder

= Laptop ohne Netzkabel verwenden.

Abb. 1: USB-Anschluss

R

.Betnebsheren

I_Llllllll"‘“““"'-

Abb. 2: Anzeige im Display: Kommunikation
liber USB

13.4 Datenaustausch liber USB-Stick

Sobald ein USB-Stick eingesteckt wird, zeigt der
Antrieb das Menu ,,USB-Stick” (Abb.) mit den
MenUpunkten:

® Firmware aktualisieren,

= Parameter speichern,

® Parameter laden,

u Logdaten speichern,

= Momentenkurven speichern,

= Antrieb klonen.

= Benutzerdaten exportieren*

u Benutzerdaten importieren*

Die Auswahl der einzelnen MenuUpunkten/Funkti-
onen erfolgt wie Ublich.

Folgende Funktionen sind nur moglich in

— Firmware aktualisieren
— Parameter laden
— Klonen

u *Benutzerstufe 'Administrator’
— Benutzerdaten exportieren
— Benutzerdaten importieren

(| USBStick
(-]

Firmware aktualisieran
Parameter speichern
Parameter laden

Logdaten speichern
Momentenkurven speichern

Antrieb klonen

Abb.: USB-Menii

u Benutzer-Stufe ,Experte’ und Ansteuerung ,ORT* oder ,AUS":

Y070.302/DE
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Firmware aktualisieren

Das Aktualisieren der Firmware ist nur in Ansteuerung ,ORT" oder ,AUS" und in Benutzerstufe
~Experte“ moglich. Ein Update der Firmware erfolgt Gber den Menupunkt ,Firmware aktualisieren‘

Dabei werden die folgenden aktuellen Daten,
Einstellungen und Parameterwerte nicht
verandert:

u Werksdaten

u Endlageneinstellung

= Vom Kunden veranderbare Parameter
= Momentenkurve

u Betriebsdaten

Vor dem Firmware-Update an einer Fernbedie-
neinheit die Fernbedieneinheit im Menu ,Aktiv* auf

,Nein“ setzen.

13.4.2 Parameter auf Stick speichern
Uber diesen Meniipunkt werden folgende Parameterwerte auf den USB-Stick gespeichert:

= Werksdaten

= Endlageneinstellung

= Betriebsdaten

m Alle Parameter, einschlieflich der vom Kun-
den veranderbaren Parameter.

m  Systemeinstellungen®, ohne Echtzeituhr.

Diese Funktion ist sinnvoll fiir die Anlagen-

| Anirisl kioran

3 y | Anired donan

Paraimtind i
Parametar laden
Logadaen Speichem

Momentsnkureon i

V!
\ﬁ/
»*

Abb.: Firmware aktualisieren

./h— /”

) N
_ =0\

Parametor kxden
Logdainn speschem

Wisrrsariimskuroin spoatam

dokumentation und, um im Fehlerfall, die auf

dem USB-Stick gespeicherten Daten

— in eine Ersatzelektronik zu schreiben (siehe
nachfolgendes Kapitel ,Antrieb klonen*);

— dem SIPOS-Service fiir die Fehlerdiagnose
bereitzustellen.

fou -
o’

Abb.: Parameter auf USB-Stick speichern

13.4.3 Parameter vom Stick laden

Uber diesen Meniipunkt werden nur die vom Kunden verénderbaren Parameter in den Antrieb
geladen. Nicht Gbernommen werden

= Werksdaten,

= Endlageneinstellungen,

m Diagnosewerte.

Mit dieser Funktion kénnen nach einer Anderung der Parameter die urspriinglichen, auf dem Stick
gespeicherten Parametereinstellungen wieder hergestellt werden.

13.4.4 Logdaten auf Stick speichern

Die Logdaten kdnnen eine grof3e Hilfe bei der Stérungssuche und Fehlerbeseitigung sein.

Alle Anderungen/Ereignisse werden mit Zeitstempel in einem internen Speicherbereich abgelegt.
Texte werden in den Log-Dateien in der Sprache die am Antrieb eingestellt ist abgespeichert. Jede
Datei kann bis zu 52400 Meldungen enthalten.

Die Logdaten kénnen auf einen USB-Stick gespeichert werden;
m Ereignisse (Datei: <Anlagenkennzeichen_>Seriennummer_Events.csv)
Kommende und gehende Ereignisse werden aufgezeichnet. Welche Ereignisse gespeichert wer-
den ist einstellbar, sieche Kapitel ,Ereignisspeicher” auf Seite 117.
m Storungen (Datei: <Anlagenkennzeichen_>Seriennummer_Errors.csv)
Kommende und gehende Stérungen werden aufgezeichnet.
u Parameteranderungen — Datei: ,<Anlagenkennzeichen_>Seriennummer_ParamChg.csv*.
— Parameteranderungen mit altem und neuen Wert werden aufgezeichnet.
— Die Parameternummer werden in der Datei "7_parameterliste_profibus" erldutert. Diese kann
unter www.sipos.de heruntergeladen werden.
® Login (<Anlagenkennzeichen_>Seriennummer_Login.csv)
An- und Abmeldungen am Antrieb werden aufgezeichnet.
Diese Dateien konnen z.B. mit EXCEL gedffnet werden und helfen:
u Parameteranderungen gezielt wieder riickgangig zu machen,
= im Stérungsfall nachzuvollziehen, in welchem zeitlichen Kontext die Stérungen aufgetreten sind.
= Import in Excel: Reiter Daten auf Daten abrufen > Aus Datei > Aus Text/CSV > Daten importieren
Dateiursprung: 65001: Unicode (UTF-8) und Trennzeichen Semikolon wahlen.
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13.4.5 Momentenkurve speichern

Diese Funktion ist beschrieben im Kapitel ,,10.3 Momentenkurve auf USB-Stick speichern® auf Seite
110.

13.4.6 Antrieb klonen
Nur mdglich in Benutzer-Stufe ,Experte” und Ansteuerung ,ORT* oder ,AUS".

Mit der Funktion ,Antrieb klonen' werden alle Antriebs-Parameterwerte (Werksparameter
einschliel3lich Endlageneinstellung, Parameter die vom Kunden veranderbar sind und
Betriebsdaten wie Motorbetriebsstunden, Anzahl der Abschaltungen, etc.) die auf den USB-Stick
gespeichert wurden (siehe ,13.4.2 Parameter auf Stick speichern® auf Seite 120), in eine ,neue
Elektronikeinheit geschrieben. Somit ist der Antrieb mit der ,neuen‘ Elektronikeinheit, was die
Funktionalitat betrifft, ein Duplikat des ,Ursprungsantriebs’.

Diese Funktion ermdglicht ein einfaches und schnelles Inbetriebnehmen, zum Beispiel nach einem
Austausch der Elektronikeinheit.

Original Kopie
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Abb. 1: Ablauf Antrieb klonen

Bedienfolge
1. USB-Stick in die Original-Elektronikeinheit 0 Bitte priifen, dass

stecken, siehe Abb. Pos. 1. Umrichterleistung
Am Display erscheint das Menu ,,USB-Stick". und Netzspannung

2. Im Menii ,Parameter speichern* auswahlen des Zielantriebs passen.
(Pos. 2) und bestatigen. (siehe auch ,13.4.2
Parameter auf Stick speichern” auf Seite
120.

Die .STE-Datei wird auf den USB-Stick
geladen. Das erfolgreiche Speichern wird mit
einer Meldung bestéatigt. Ja

3. USB-Stick in die ,neue” Ersatzelektronikein- - . _ .
heit stecken (Abb. Pos. 3). es erscheint das Abb. 2: Hinweis: Umrichterleistung und Netz-

Menii ,USB-Stick". spannung priifen

4. Im Meni ,Antrieb klonen“ auswahlen (Abb.

Pos. 4) und bestatigen. Die Anzeige wach- m

selt zum Meni ,Datei wahlen®.

5. .STE-Datei des ,Original’-Antriebs auswahlen P .
und bestatigen.
Es erscheint der Hinweis, zu prifen, ob die
Umrichterleistung und Netzspannung des
Zielantriebs passen.

6. Wenn nein, dann das Klonen mit ,Nein® ab-
brechen. Wenn ja, dann mit ,Ja“ das Klonen Klonen erfolgreich.
fortsetzen. \ y
Die Daten werden vom USB-Stick in den ﬁ
Antrieb geschrieben. Danach wird das erfolg- —
reiche Klonen mit einer Meldung bestatigt,
siehe Abb. 3. Abb. 3: Meldung: Klonen erfolgreich

USE: 2BATHOOCRO00000
Antieb: 28ATXXX-XXXXX-XX
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13.4.7 Benutzerdaten exportieren, importieren

Mit dieser Funktion werden die Daten der Benutzerverwaltung auf dem USB-Stick gespeichert und
somit die Passworter bzw. Benutzerkonten gesichert und bei Bedarf wieder in den Antrieb geladen
werden.

Auch ist es moglich, die Benutzerdaten in weitere Antriebe zu Gibertragen. Damit kénnen die Zugriff-
Berechtigungen einfach und schnell auf weitere Antriebe Gbertragen werden ohne das jedes Mal
die Passwoérter und Benutzerkonten einzeln eingegeben werden missen.

Folgendes wird mit 'Benutzerdaten' GUbertragen:

= Anmeldeeinstellung
= Benutzerkonten
m Passworter

Fir das Ausfuhren dieser Funktion ist die Anmeldung als "Administrator" erforderlich.

/- EEEET. /Tm-\

= / [
~— A\
{ Faramator I.mnn' III I'If Paramater adu-n_- lII|I
"Il Logdaben spachem | .'| Logpdalin sosichem |
f | I T e SR T | |I-' \ Momaniankuran ipsicheen I|
/ Anirieh onen | B\ | Anbisbbonen |
/';‘/ Bonutzscdaie spotieest, | ¢ Bonutzerdaten exportiernn F i
J Banulzerdnlen imgaitiedon

Abb. 1: Benutzerdaten auf ein USB-Stick exportieren und in einen Antrieb importieren

Bedienfolge

1. USB-Stick in die Original-Elektronikeinheit
stecken, siehe Abb. 1, Pos. 1.
Am Display erscheint das Men( ,,USB-Stick".

2. Im Meni nach unten scrollen und ,Benut-
zerdaten exportieren" auswahlen (Abb. 1,
Pos. 2) und bestatigen.

Befinden sich auf dem USB-Stick mehrere
Ordner, erscheint im Display "Ordner wah-
len".

3. Ordner wahlen und mit "Speichern" bestati-
gen.

Die Datei wird gespeichert und das erfolg-

reiche Speichern wird mit einer Meldung

bestatigt. - -
4. USB-Stick in die Ektronikeinheit eines ande-

ren Antriebs stecken (Abb. 1, Pos. 3).

Es erscheint das Menu ,,USB-Stick".

5. Im Menu ,Benutzerdaten importieren“ aus-

wiahlen (Abb. 1, Pos. 4) und bestatigen. BEQE:ZE’E’?:E” lwg"i'e”
Die Anzeige wechselt zum Men( ,Datei STCHRGIEE] (alatet.
wahlen®.

6. Die Datei "<Anlagenkennzeichen_>Serien-

nummer_" auswahlen und bestatigen. _

Die Datei wird gespeichert und das erfolgrei- ] . .
che Laden wird mit einer Meldung bestatigt, ~AbbP- 2: Meldung: Benutzerdaten erfolgreich

siehe Abb. 2. geladen
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Wartung, Inspektion, Service

Vor jedem Eingriff am Antrieb sicherstellen, dass

= durch die beabsichtigten MaRnahmen (z.B. eventuelles Betatigen von Armaturen) keine Sto-
rung der Anlage bzw. Gefahrdung von Personen entstehen kann;

u der Antrieb bzw. Anlagenteil vorschriftsmaRig frei geschaltet ist. Neben den Hauptstromkreisen
dabei auch auf eventuell vorhandene Zusatz- oder Hilfsstromkreise achten!

Weiterhin sind die allgemeinen Sicherheitsregeln zu beachten:

u Allpolig frei schalten (auch 24/48 V DC),

® gegen Wiedereinschalten sichern,

® Spannungsfreiheit feststellen,

m erden und kurzschliel3en,

® benachbarte aktive Teile abschranken oder abdecken.

Dies wird auch durch das Abziehen der Anschlusshaube erreicht.

Allgemein

Die Stellantriebe sind wartungsarm (Nachschmierfristen siehe Kapitel 14.2).

Es wird empfohlen, nach Inbetriebnahme und nach ca. 50 Betriebsstunden den Stellantrieb einer
allgemeinen Inspektion zu unterziehen, um festzustellen, ob

u die Funktion einwandfrei gewahrleistet ist,

m keine ungewdhnlichen Gerdusche/Schwingungen auftreten,

u die Befestigungselemente nicht gelockert sind,

u keine Leckagen auftreten.

Das Gehause der SEVEN-Stellantriebe besteht aus einer Aluminiumlegierung, die bei normalen
Umweltbedingungen korrosionsbestandig ist. Sollten durch die Montage Lackschaden entstanden

sein, kdnnen diese mit der Originalfarbe, erhaltlich in kleinen Gebinden bei SIPOS Aktorik, ausge-
bessert werden.

Diese Auflistung kann nicht vollstandig sein. Weitere Priifungen sind ggf. entsprechend den be-
sonderen anlagespezifischen Verhaltnissen zusatzlich erforderlich. Bei der Inspektion festgestellte
unzulassige Abweichungen bzw. Veranderungen umgehend beseitigen.

Service bzw. Revision der Gerate wird unter normalen Einsatzbedingungen alle 8 Jahre, einschliel3-
lich Lagerzeit, empfohlen. Hierbei sind auch folgende Arbeiten durchzufiihren:

= Schmiermittel im Getrieberaum wechseln,

u Dichtungen austauschen,

u im Kraftfluss liegenden Teile auf Verschleil’ prifen,

= Schraubverbindungen bei elektrischen Anschliissen nachziehen.
Abhangig von den Betriebsbedingungen kénnen auch kirzere Wartungsintervalle erforderlich sein.

Dies gilt besonders fiir Stellantriebe in Hochtemperaturausfiihrung — Bestellzusatz T09. Diese
mussen alle 2 Jahre vom SIPOS-Service auf den ordnungsgemafien Zustand Uberprift und die
Verschleildteile ausgetauscht werden!

Es wird empfohlen, fiir alle Service-Arbeiten die Dienstleistungen der zustandigen SIPOS Aktorik-
Servicezentren in Anspruch zu nehmen.

Diesbezugliche Anfragen richten Sie bitte an SIPOS Aktorik GmbH. Anschrift und Telefonnummer
der fir Sie zustandigen Ansprechpartner finden Sie unter www.sipos.de. lhre Anfragen kdnnen Sie
auch direkt per E-Mail an service@sipos.de richten.
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14 Wartung, Inspektion, Service Betriebsanleitung

SIPOS SEVEN: PROFITRON, HiMod

Schmierfristen und Schmierstoffe

Schmierfristen
Nach etwa 8 Jahren Service bzw. Revision durchfiihren (siehe vorheriges Kapitel 14.1).

Nach jeweils 50 Betriebsstunden bzw. 1 Jahr, falls vorhanden, Kupplungseinsatz Form A am
Schmiernippel nachschmieren.

Bei Endwellen Form A ist darauf zu achten, dass die Schmierung der Armaturspindel separat
erfolgen muss!

Diese Fristen gelten bei normaler Beanspruchung. Bei starkerer Beanspruchung verkurzen sich die
Wartungsintervalle entsprechend.

Stellantriebe in Hochtemperaturausfiihrung — Bestellzusatz T09 — missen alle 2 Jahre vom
SIPOS-Service auf den ordnungsgemafien Zustand lberprift und die Verschleiteile ausgetauscht
werden!

Nach jedem Abnehmen der Deckel und Abdeckhauben die Dichtungen auf Beschadigungen Gber-
prifen, ggf. erneuern und einfetten.

14.3 Schmierstoffzuordnung und -mengen

Stellantriebstyp

2SA7.1/2 2SA7.3/4 2SA7.5/6/7/8
Getriebedl Schmiermenge | 760 cm3 1600 cm?3 2400 cm?3
Fiillstand? max. 46 mm max. 58 mm 23 —27 mm
Schmierstoff2 Kliibersynth GH 6 — 220 N (Fa. Kliiber)3) | Mobil SHC
oder Alphasyn PG 220 Polyglycol (Fa. Gear 2203
Castrol),
Berusynth EP 220 (Fa. Bechem),
Panolin EP gear synth 220 (Fa. Kleenoil).
Ubrige ‘ Schmiermenge | 50 cm3
Schmierstellen Schmierstoff2 | Schmierfett AR1 (ZEPF)
Endwelle Form A% Schmiermenge | 2 cm3
(2SAT7) Schmierstoff2 handelsiibliches Kugellagerfett

Schwenkantrieb 2SQ7...

wartungsarm

1gemessen von Schmierstoffoberflache bis Gehduseaulenseite beim Oleinlass.

2Umgebungstemperaturbereich -20 — +70 °C.

3Schmiermittel bei Werksbefiillung.

4

Sfalls vorhanden.

z.B. Dichtringe, Zahnverbindungen, Lager, Passfederverbindungen, blanke Flachen etc.

® Fir den Umgang mit Schmiermitteln und deren Entsorgung sind die Herstellerangaben und ein-
schlagige Vorschriften zu beachten. Technische Informationen tiber Schmierstoffe auf Anfrage.

= Vor der Verwendung eines alternativen neuen Schmiermittels (gegentber Werksfillung) sind
die Getriebe und Getriebeteile zu spiilen und zu reinigen. (Vermischen der Ole vermeiden!)
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Ersatzteile

Allgemein

Mit Ausnahme von genormten, handelsiiblichen Teilen diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet

werden. Bei Ersatzteilen werden in der Regel komplette Baugruppen (siehe untenstehende Liste)
geliefert. In den nachfolgenden bildlichen Darstellungen sind Bezeichnungen mit 3 Ziffern aufge-

fuhrt. Die komplette Ersatzteilbezeichnung ergibt sich zusammen mit dem Vorsatz ,2SY7".

Bitte geben Sie bei Ersatzteilbestellungen stets folgende Daten an:
1. Bestellnummer und Seriennummer des Antriebes (siehe Typenschild),
2. Ersatzteilbezeichnung 2SY7 . . . (siehe nachfolgende Liste),

3. gewilnschte Stuckzahl.

u Alle auBRen liegenden metallischen Gehauseteile bestehen aus korrosionsbestandiger Alumini-
umlegierung, sind standardmanig lackiert im Farbton dhnlich RAL 7037 (silbergrau) und erfiillen
die Anforderungen bis Korrosivitatskategorie C5.

= Anderer Decklackfarbton » Bestellzusatz Y35
m Sehr starker Korrosionsschutz
Korrosivitatskategorie C5 mit langer Schutzdauer » Bestellzusatz L38
Ersatzteilliste

Unsere Antriebe sind so konzipiert, dass sie innerhalb der Wartungszyklen ohne Beanstandung
funktionieren. Erfahrungsgemal kann es jedoch vorkommen, dass durch auf3ere Einwirkungen,
zum Beispiel schon bei der Inbetriebsetzung, Schaden am Stellantrieb verursacht werden. Fir
solche Eventualitéten sind in der folgenden Tabelle die empfohlenen Ersatzteile aufgefiihrt. Werden
andere Teile bendtigt, wenden Sie sich bitte an unseren Service.

Nr. Bezeichnung

2SY7001 | Elektronikeinheit (010 — 042)

2SY7041 | Deckel fir Elektronikeinheit

2SY7218 | Dichtungssatz (ohne bildliche Darstellung)
2SY7219 | Stellungserfassung 'non-intrusive'
28Y7220 | Meldegetriebe

2SY7225 | Meldegetriebedeckel

28Y7250 | Handantrieb

2SY7252 | Ballengriff

a4aa = Die letzten drei Ziffern weisen auf die Teilenummer in den Explosionszeichnungen.
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== 15.3 Explosionszeichnungen

15.3.1 Getriebe 2SA7...-

Abtriebswelle B1
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15 Ersatzteile

15.3.2 Kleines Schwenkgetriebe 2SQ7
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15

15.3.3 Elektronikeinheit

“>~.___Motor bis 1,5 kW

. Elektronikeinheit

~~(Motor bis 1,5 kW)

a|19)z)esig

R

\\

ST T T T T T T T T T T T T T Ty

Elektronikeinheit ] __
(Motor ab 3 kW)
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Aktivieren Standby. . ................. 105 Auswahl von Parametern. ............. 26
AKzeptanzzeit. ... .................. 102 Autom. DE-Endlagenadaption. .. ....... 101
Am Antrieb anmelden. ............. 3540 B
Analoge Eingange Baugruppen
Analogeingang AE1. ................ 81 Elektronik. ... ...........oooeii... 9
Blockschaltbild. . ................... 10 Getriebe. . .. oo 9
Anbaulage. .................oon " Bediener. ...l 33
Display-Orientierung. .............. 103 Bedienung des Drive Controllers. . . . . . . .. 25
Fernbedieneinheit. ................ 107 Begrenzung ZK-Spannung. .. .......... 99
Getrennte Aufstellung. ... ............ 16 Benutzerdaten exportieren. ........... 122
Parameter Getrennte Aufstellung. .. . ... 94
Andern der Eigenschaft eines Parameters. 71 Benutzerkonto. ... 34
Andern des Zahlwerts eines Parameters. . 72 Benutzerkonto anlegen. ............... 38
Anlagekennzeichen. .............. 94, 111 Benutzer-Stufe
Anmeldeeinstellung. . ................. 36 Bediener. ......................... 33
Anmeldeeinstellung &ndern. ... ....... .. 37 Ejgi’ftzmer e 3
Anmeldeeinstellung: ,Benutzerkonto’. .... 38 Parametrierer. . . . . ... 33
Anmeldeeinstellungen. ................ 36 Benutzer-Stufen...................... 34
Anmeldeeinstellung ,starkes Passwort’. ... 37 Benutzerverwaltung. . .............. 32, 33
Anpassen der Endlagenposition. ... .. .. 101 Zugrif-Schutz. ... ..o 33
Anschluss Benutzerverwaltung einrichten. ......... 34
Anschluss mechanisch. .............. 11 Beobachten. ....................... 1M1
Direktanschluss. ................... 13 BiNArausgange. . . ................. 112
Elektronik und Getriebe getrennt. ... ... 16 BIN&reingange. . .........ooueni... 112
Feldbus. ...................... 14, 15 Ein- und Ausgénge _________________ 112
PROFINET-Anschluss. .............. 15 Elektronisches Typenschild. ......... 111
R Rl:hdstecker. ---------------------- 13 Feldbus-Kommunikation. ........... 112
nsteuerung Status des Antriebs. . .............. 14
Alternativ - Leittechnik. .............. 79  Beobachter. .. ........... ... . . ... .. 33
Analog. ... 77 Berechtigung (Passwort). .............. 33
AUS """""""""""""""" 30 Betriebsdaten ansehen. .............. 116
Foldbus, 111111 g BevisbadatenAniish, ..., e
FERN. .. 30 BewegenimMenil. ................... 25
Intern. ... .. 78  Binarausgange
Leittechnik. .. ... ... ..o 76 Ubersicht Meldeausgang 1. .......... 82
ORT. o 29 Blockade uberwinden. ................ 74
Antriebklonen. . ...... ... ... ... 121 Blockschaltbild. .. .................... 10
Antriebszustand. . .......... ... . ... 20  Bluetooth aktivieren. .. ............... 105
Antrieb verfahren. .. .................. 29 Bremskraft. ......... .. oL 97
Busabschluss-Platine. ............. 14, 15
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C Elektronisches Typenschild
Code Anlagenkennzeichen. .............. 111
Freischalten Software-Funktionen. . . . .. 89 Beobachten. ..................... m
COM-SIPOS. . . ...\ 118 Bestellnummer und Ausstattung. ... .. 111
Firmware-Version. . ................ 112
D Seriennummer. ................... 111
Daten auf Stick speichern. ............ 120 Ursprungs-Seriennummer. .......... m
Datenaustausch. . . .................. 119 ~ Empfohlene Ersatzteile. .............. 125
Bluetooth deaktivieren. . ............ 105 Endlagenadaption. .................. 101
Diagnose Endlagenbereich. .................... 74
ArMatur. . . oo oo 117 Endlagen-Drehzahl. ................. 100
Betriebsdaten Antrieb. .. ............ 116  Endlagen einstellen bei Ausflihrung
Wartung Armatur. ............ ... .. 117 mit Meldegetriebe. . .. ......... ... ... 54
Wartungsgrenze Armatur. ........... 117 mit "Non-intrusive"-Positionsgeber. . . . .. 65
DichtschlieRen. . ......... ... .. ...... 97  Endwelle
Dioden. ... ... ... ... ... ... 18 Allgemeine Montagehinweise. ........ 11
DISPIaY. - . oo 18 Ausfiihrung FormA. ................ 11
drehen. . ... ... .. 103 Entsorgung. ........... ... ... L. 6
Sprache. .......... ... ... . ... ..... 31 Ereignisspeicher. . ............ ... ... 117
Standby-Anzeige. ................. 104  Ergénzende Anleitungen. ............... 7
Display-Orientierung. ................ 103 Erkennung
Systemeinstellungen. .............. 103 Leitungsbruch an Analogeingéngen. . . . . 98
Dreh-Drick-Knopf. ................... 25  Erklarung der Symbole im Display. . . . . ... 18
Drehen der Display-Darstellung. ... .... 103 Ersatzteile. ........................ 125
Drehmomentkurve aufnehmen. ........ 109  Ersatzteilzeichnungen. ............... 126
Drehmoment-Messflansch Experte. ....... .. ... i 33
AnschlieBen. ...................... 98 Exp|osionszeichnungen _______________ 126
Drehmoment abgleichen. ........... 115 Externe analoge Drehzahlvorgabe.
Drehmoment Nullpunkt-Abgleich. . . ... .. 115 siehe Optionen
Drehmomentschalter. ................ 112
Drehmomentschalter 2SQ7. ... ........ 112 F
Drehzahl einstellen. . .............. 50‘ 73 Fehlversuche. ... .................... 42
Drehzahleinstellung Wegabhanglg Feldbus. ............. .. .. ......... 118
siehe Optionen Fern. ... . 30
Drehzahlen parametrieren. ... .......... 49  Fernbedieneinheit. .................. 107
Drehzahlin den Endlagen. ............ 100 Fernbedienung. .................... 118
Drive Controller. . .................... 25 Bluetooth. ....................... 119
Duplizieren eines Antriebs. . ........... 121 COM-SIPOS. ........... ... ... 18
Fernbedieneinheit. ................ 107
E Getrennte Aufstellung. . .. ............ 16
Echtzeituhr einstellen. ............... 105  Firmware aktualisieren. .............. 120
Eingabe eines Passwortes. ............ 38 Firmware-Version. .................. 112
Einstellbereich. . ..................... 60 Frei einstellbare Stellzeiten. siehe Optionen
Einstellen Freischalten
Armaturenspezifische Parameter. . . . . .. 71 Software-Funktionen. ............... 89
Echtzeituhr. . .......... ... ... ..... 105 Freischalten Software-Funktionen. ... . ... 89
Funktionen. ....................... 70  Funktionsprinzip. ..................... 8
Mechanischen Stellungsanzeiger. . . . . .. 64 Funktionsprinzip Wegerfassung. ........ 55
Sprache. siehe Display-Sprache
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Original-Einbauerklarung fiur unvollstandige Maschinen nach
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

fur Dreh- und Schwenkantriebe der folgenden SIPOS SEVEN Gerateserien:
28A70, 2SA73, 2SAT5, 2SAT8
28Q70, 28Q73, 2SQ75

in den Ausfiuihrungen:
ECOTRON
PROFITRON
HiMod

Hersteller: SIPOS Aktorik GmbH, Im Erlet 2, 90518 Altdorf, Deutschland
Die oben genannten Dreh- und Schwenkantriebe sind zur Betatigung von Industriearmaturen bestimmt.

Die folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | der Richtli-
nie 2006/42/EG werden eingehalten:

Artikel 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.21,1.26,1.3.1,1.3.7,1.5.1,1.6.3,1.71,1.7.3,1.7.4

Die SIPOS Aktorik GmbH verpflichtet sich, die Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine einzelstaatlichen
Stellen auf Verlangen elektronisch zu Gbermitteln. Die zur unvollstdndigen Maschine gehérenden speziellen
technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wurden erstellt.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis sichergestellt wurde, dass die Maschine, in die die o. g. Dreh-
und Schwenkantriebe eingebaut werden, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Weiterhin werden die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU durch Anwendung der folgen-
den harmonisierten Normen, soweit fiir die Produkte zutreffend, erfillt.

EN 60204-1:2006/A1:2009/AC:2010 EN 60034-1:2010/AC:2010 EN 50178:1997
Bevollm&chtigter fir Dokumentation: Thomas Weber, Im Erlet 2, 90518 Altdorf, Deutschland

EU-Konformitatserklarung

Der Hersteller SIPOS Aktorik GmbH erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die oben genannten
Gerate den wesentlichen Anforderungen folgender Richtlinien entsprechen. Die folgenden harmonisierten
Normen wurden angewandt:

RoHS-Richtlinie 2011/65EU
EN 50581:2012

EMV-Richtlinie 2014/30/EU fiir die Ausfihrungen (1)
EN 61800-3:2004/A1:2012

RED-Richtlinie 2014/53/EU fiir Ausfiihrungen (2)
EN 301 489-1 V2.1.1 EN 301 489-17 V3.1.1 EN 300 328 V2.1.1

Weiterhin wurden die oben angegebenen Normen der EMV-Richtlinie 2014/30/EU und der Niederspannungs-
richtlinie 2014/35/EU angewandt.

Altdorf, 23.02.2021

L I_:‘ '.z . "fr"l_.-f_;.
Thomas Weber
Geschaftsfiihrer

Diese Erklarung beinhaltet keine Garantien. Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu
beachten. Bei einer nicht abgestimmten Anderung der Geréte verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

ﬂg Zertifikate sind gliltig ab dem darauf angegebenen Ausstellungsdatum. Anderungen vorbehalten. Aktuell
glltige Fassungen stehen im Internet unter http://www.sipos.de zum Download zur Verfiigung.
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