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Niniejsza instrukcja zawiera najwazniejsze informacje, niezbedne do montazu, obstugi i urucha-
miania. Dokfadna instrukcja obstugi PROFITRON/HiMod dostepna jest w Internecie:
www.sipos.de » » Dokumentacja P Instrukcje obstugi.
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Jezeli dla okreslonych wersji, zastosowan, warunkéw otoczenia i funkcji programu napedu
ustawczego potrzebne sg instrukcje uzupetniajace, zawarte sg one w zakresie dostawy napedu
ustawczego.

SEVEN

1 Informacje podstawowe

1.1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Informacje ogdlne

Urzgdzenia oméwione w niniejszej instrukcji sg elementami instalacji wykorzystywanymi do
celéw przemystowych. Wykonane one zostaty zgodnie z powszechnie obowigzujgcymi zasadami
techniki.

Wszelkie prace zwigzane z transportem, montazem, instalacjg, rozruchem, konserwacjg i napra-
wami wykonywa¢ moga wytgcznie wykwalifikowani pracownicy.

Wykwalifikowany personel w rozumieniu informacji dotyczgcych bezpieczenstwa ujetych w
niniejszej instrukcji to taki personel, ktory posiada odpowiednie uprawnienia do wykonywania
danej niezbednej czynnos$ci zgodnie z normami bezpieczenstwa i ktéry jest w stanie rozpozna-
wac potencjalne zagrozenia i unika¢ ich. Pracownicy tacy muszg bardzo dobrze zna¢ informa-
cje ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu i informacje dotyczace bezpieczenstwa ujete w

niniejszej instrukgiji.
(RCD) lub urzadzenie kontrolne pradu uszkodzeniowego (RCM), musi by¢ ono

typu B.

Jest to produkt o ograniczonej dostepnosci zgodnie z IEC 61800-3.
Moze on powodowac zaktdcenia radiowe w budynkach mieszkalnych — w takim przypadku moze
sie okazac konieczne podjecie przez uzytkownika odpowiednich srodkéw zaradczych.

= Prad uptywu
Prad uptywu napeddéw wynosi typowo ponad 3,5 mA. Wymagana jest do tego insta-
lacja zgodnie z IEC 61800-5-1.

= Wyltacznik ochronny pradu uszkodzeniowego lub urzadzenia nadzorczego
Dzieki wbudowanemu przetwornikowi czestotliwosci w przewodzie uziemiania
ochronnego wytworzony moze by¢ prad staty.
Jezeli w sieci zastosowano urzgdzenie zabezpieczajgce prgdu uszkodzeniowego

Szczegodlnie nalezy przestrzegaé:

= Danych technicznych i innych danych na temat dozwolonego stosowania (warunkéw montazu,
podigczania, otoczenia i eksploataciji).

m Ogolnych przepiséw montazu i bezpieczenstwa oraz lokalnych, wiasciwych dla danej instalacji
przepiséw i wymagan.
= Prawidlowego zastosowania narzedzi, urzadzen dzwigowych i transportowych.

m Uzywania osobistego wyposazenia ochronnego, w szczegolnosci przy wysokich temperaturach
otoczenia oraz mozliwych wysokich temperaturach powierzchni napedu ustawczego.

Przed rozpoczeciem montazu:

= Upewni¢ sie, ze w wyniku zamierzonych czynnosci (ewentualnego zatgczenia armatury itd.) nie
wystgpi zagrozenie dla ludzi ani awaria instalacji.

® Zwraca¢ uwage na lokalne warunki otoczenia, szczegdlnie obcigzenie drganiami, mogace
powsta¢ wskutek montazu napedu ustawczego przy wibrujgcej armaturze.
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Informacje ostrzegawcze na urzadzeniu

Zagrozenie zmiazdzeniem. Przy dociskaniu
korbki lub pokretta recznego uwazaé, aby nie
zmiazdzy¢ dioni ani palcow, patrz rysunek.

Dotyczy urzadzen z typoszeregu 2SA7.5/6/7/8
(wielkos¢ 4): Wskazuje, jaki smar zostat uzyty,
patrz réwniez rozdziat ,Dobér i ilosci smarow* w
niniejszej instrukciji.

Mobil ¢4
SHC gear 220

Gorgce powierzchnie. Ostrzezenie przed wysoki-
mi temperaturami powierzchni (spowodowanymi
wysokimi temperaturami otoczenia oraz czestymi
i dlugimi okresami naciskania).

1.2 Transport i sktadowanie

® Transport urzgdzenia na miejsce przeznaczenia musi
odbywac sie w solidnym opakowaniu.

= W celu transportu owing¢ line wokot silnika i obudowy
pokretta recznego, patrz rysunek. Zaczepow (1) na ste-
rowniku uzywac wytgcznie do podnoszenia masy witasnej
napedu ustawczego, bez przektadni dodatkowej oraz
armatury.

= W zadnym wypadku nie mocowa¢ dzwignicy na korbce
ani na pokretle recznym.

® Przechowywac w dobrze wentylowanym i suchym po-
mieszczeniu przy -30 °C — +80 °C.

® Chroni¢ przed wilgocig gruntu. Naped przechowywaé w
regale albo na podstawie drewniane;j.

m Zawsze zamykacé ostone przytgcza i przepusty kablowe
oraz pokrywe sterownika, a takze rejestrowania potozenia.

Rys.: Transport f;\;//
1.3 Utylizacja i recykling
1.3.1 Opakowanie

Opakowania naszych produktéw wykonane sg z ekologicznych, fatwych w segregacji materia-
téw, nadajacych sie do ponownego uzycia. Jako opakowania stosujemy: ptyty wiérowe drew-
niane (MSB/OSB), karton, papier, folie PE. Utylizacje materiatéw opakowaniowych zalecamy
powierzy¢ zaktadom recyklingu.

1.3.2 Naped ustawczy

Nasze napedy ustawcze majg budowe modutowsg, dzieki czemu materialy, z ktoérych zostaty wy-

konane, mozna fatwo wydzieli¢ i posortowa¢ wg nastepujgcych kategorii: czesci elektroniczne,

metale rézne, tworzywa sztuczne, smary i oleje.Obowigzuje zasada:

® Podczas demontazu urzgdzenia nalezy zebra¢ smary i oleje. Sg to z reguly substancje zanie-
czyszczajgce wode i nie mozna dopusci¢, aby przedostaty sie one do $srodowiska.

= Wymontowane materiaty poddac kontrolowanej utylizacji lub po segregacji przekaza¢ do
ponownego przetworzenia.

m Przestrzegac¢ krajowych/lokalnych przepiséw dotyczacych usuwania odpadéw.

Deklaracja zgodnosci UE

Objasnienie Zastosowane normy i dyrektywy

Firma SIPOS Aktorik GmbH o$wiadcza niniej-
szym jako producent, ze napedy ustawcze
2SA7 i 2SQ7 spetniajg zasadnicze wymogi

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane w

rozumieniu wymienionych dyrektyw:

Dyrektywa 2014/30/UE: EN 61800-3: 2004 /A1: 2012

nastepujgcych dyrektyw: Dyrektywa 2006/42/WE: EN ISO 12100:2010,
2014/30/UE (dyrektywa EMC) EN ISO 5210:1996; EN I1SO 5211:2001,
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa)| DIN 3358:1982

Napedy ustawcze SIPOS sg przeznaczone do obstugi armatury przemystowej. Zabrania sie urucha-
miania, dopoki cata maszyna nie bedzie spetnia¢ postanowien dyrektywy 2006/42/WE.

Spetnione sag nastepujgce wymogi zasadnicze zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy:
zatgcznik |, punkty 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1,1.2.6,1.3.1,1.3.7,1.5.1,16.3,1.7.1,1.7.3,1.7.4

Producent zobowigzuje sie do przekazania drogg elektroniczng dokumentacji dotyczgcej maszyny
nieukonczonej na zgdanie wtasciwych wtadz krajowych. Opracowano nalezacg do maszyny specjalng
dokumentacje techniczng zgodnie z zatgcznikiem VIl cze$¢ B.

Petnomocnik ds. dokumentacji: dr Thomas Suckut, Im Erlet 2, 90518 Altdorf, Niemcy

@: Aktualnie obowigzujgce wersje dostepne sg do pobrania w Internecie pod adresem
www.sipos.de.

2 Montaz i podtaczenie

W przypadku wykorzystania tych urzgdzen poza przemystem i wynikajgcej z tego tytutu koniecz-
nosci spetnienia podwyzszonych wymogéw bezpieczenstwa, wymogi takie nalezy uwzglednic
podczas montazu poprzez zastosowanie w instalacji dodatkowych $rodkéw ochronnych.

2.1 Zabudowa na armaturze/przektadni

2.1.1 Ogdlne wskazéwki dotyczace montazu dla wszystkich form
przylacza

m Zabudowa i eksploatacja mogg sie odbywa¢ w dowolnej pozycji. Zwracaé przy tym uwage na
lokalne warunki otoczenia, szczegolnie obcigzenia drganiami, moggcego powsta¢ wskutek
montazu napedu ustawczego przy wibrujgcej armaturze.

® Unika¢ uderzen i stosowania sity.

® Sprawdzi¢, czy kotnierz przytagczeniowy oraz forma przytgcza pasujg do armatury/przekiadni.

® Doktadnie oczysci¢ powierzchnie przylegania kotnierza przytgczeniowego napedu ustawczego
i armatury/przektadni.

m Lekko nasmarowac punkty styku.

= Sruby uzyte przy wysylce nie sg nasmarowane. W pozostatych przypadkach stosowaé éruby o
klasie wytrzymatosci minimum 8.8. W przypadku zastosowania podobnych $rub nierdzewnych

nalezy nasmarowac je lekko wazeling.
Uzywac $rub o gtebokosci wkrecania co najmniej 1,25 x Srednica gwintu.

= Obudowa napedoéw ustawczych SIPOS SEVEN wykonana jest ze stopu aluminium, ktory przy
normalnych warunkach otoczenia jest odporny na korozje. Jesli podczas montazu doszto do
uszkodzen powierzchni lakierowanej, braki mozna pokry¢ oryginalng farbg, dostgpng w matych
pojemnikach w SIPOS Aktorik.



Przebieg montazu (patrz rysunek):

i wycentrowac.

Dokreci¢ sruby rownomiernie, na krzyz.

Rura ochronna trzpienia,
tylko jesli wymagana.

Umiesci¢ naped ustawczy na armaturze/przektadni

@ Sruby uzyte przy wysylce nie sg nasmarowane.

@ W razie potrzeby zamontowac rure ochronng
trzpienia:
a) wykrecic korek.
b) usuna¢ korek.
c) powlec gwint masg uszczelniajgca.
d) wkreci¢ rure ochronng trzpienia.

2.1.2 Forma przylacza typu A

Wskazéwka dotyczaca montazu

Poprzez obracanie korbka/pokrettem recznym ustala sie tuleje gwintowang na trzpieniu
armatury.

Wymontowanie i montaz tulei gwintowanej do nacinania gwintu powinno sie

Przytacza typu A utozyskowane sprezyscie sg silnie naprezone wstepnie.
A odbywac¢ zgodnie z instrukcjg montazu Y070.289!

Montaz i demontaz tulei gwintowanej

Jezeli nie zamowiono tulei gwintowanej z gwintem trapezowym (dopisek do numeru zamo-

wienia ,Y18”) albo gdy jest ona zuzyta, nalezy ja wymontowac/wymienic.

Wykreci¢ pierscien centrujacy
z przytgcza wyjsciowego i wy-
jac¢ tuleje gwintowang razem z
osiowymi wieficami iglowymi i
podktadkami tozyska oporo-
wego.

@ — Jezeli dostarczono tuleje
gwintowang bez gwintu,
nacigé gwint w tulei gwinto-
wanej.

— Zuzyta tuleje gwintowang
wymienic.

@ Montaz odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci. Nasma-

rowac przy tym osiowe wience
iglowe i podkfadki tozyska
oporowego smarem do tozysk
kulkowych i zwracaé uwage na
czyste wprowadzenie pierscie-
nia uszczelniajgcego watu.

@ Wttoczy¢ do smarowniczki
praskg smarowg tyle smaru do
tozysk kulkowych, az wyptynie
on pomiedzy pierscieniem cen-
trujgcym a tulejg gwintowana.

I W przypadku watéw zdawczych formy A trzpien armatury smarowa¢ osobno!



2.2 Montaz rozdzielny

Jezeli wymagajg tego warunki otoczenia — takie jak np. silne wibracje, wysoka temperatura i/lub brak miejsca
— sterownik i przektadnie nalezy zamontowac rozdzielnie. Potrzebny do tego zestaw montazowy mozna
zamowic od razu, z napedem ustawczym, albo osobno jako akcesoria (2SX7300-...). Dostepny jest z réznymi

wersjami przewoddw potgczeniowych: gﬁ?\ =B\
Postepowanie podczas montazu

= dlugosci standardowe: 3 m, 5 m, 10 m;

® z urzadzeniem dodatkowym (filtrem) do 150 m.
Przed rozpoczeciem prac odtgczyé g e
zasilanie od napedu! 4x®?

W miejscu ustawienia sterownika zamon-

towa¢ wspornik.

Zamontowac sterownik z o-ringiem na
wsporniku.

Przykreci¢ ostone wtyku przewodu
potgczeniowego do wspornika.

@ Zamontowac ostone wtyku przewodu
potgczeniowego do przektadni:
— Montaz standardowy, patrz A.

— Montaz z rurg ochronng trzpienia, obréci¢
ostone przytacza o 90° albo o 180°, patrz B.

W przypadku urzgdzenia z filtrem: W menu,
Parametry specjalne - Montaz rozdzielny
ustawi¢ warto$¢ na > 10 m z filtrem LC.

® Podczas montazu pamietaé o prawi-
dtowym zatozeniu o-ringéw.

® Przewody nie powinny utrudnia¢
ruchu czesci ruchomych, np. ramienia

I@ uchylnego. 4x@%
= Przewody nie mogg przylega¢ do §©
silnika. Silnik moze sie bardzo silnie =

Rys.: Montaz rozdzielny
A = standard, B = z rurg ochronng trzpienia

nagrzac.

2.3 Jednostka zdalnego sterowania

Mozliwos$¢é obstugi napedu z odlegtosci do
100 m oferuje rowniez jednostka zdalnego
sterowania. Jednostka zdalnego sterowania
petni funkcje drugiego stanowiska sterowania
lokalnego, patrz rysunek obok.

Jednostka zdalneg
sterowania

Naped ust_gy!czy

| Dot00m

Doktadne informacje znajdujg sie w ,Instrukc;ji
obstugi PROFITRON/HiMod”.

e ‘ Rys.: Zasada dziatania jednostki

| zdalnego sterowania

{ Zegar czasu ZECZYWISIEgo
Bl

2.4 Przylacze elektryczne

Przebieg montazu (patrz rysunek na nastepnej
stronie):

@ Odkreci¢ ostone przytgcza.
@Zdemontowa(: element wtykowy od ostony przytacza.

Podtaczy¢ przewody przytgczeniowe zgodnie ze
schematem potgczen dotgczonym do ostony przytacza
z elementem wtykowym. Przykreci¢ ponownie element
wtykowy i ostone przytgcza.

@W przypadku przytacza magistrali: Odkreci¢ pokrywe
i podtgczy¢ przewody danych. Przykreci¢ ponownie
pokrywe.

@W razie potrzeby uziemi¢ naped.

= W napedzie panuje niebezpieczne napiecie row-
niez przy zatrzymanym silniku.
Przed otwarciem ostony przytgcza odigczy¢ zasi-
lanie od napedu. Pamieta¢, ze czas roztadowania
kondensatorow wynosi co najmniej 1 minute, w
tym czasie nie dotykac¢ stykéw.

= Napiecie sieci musi sie zawsze mie$ci¢ w zakresie
podanym na tabliczce znamionowe;j.

= W celu ochrony przed zwarciem oraz do odbloko-
wania napedu ustawczego inwestor musi zainstalo-
wac bezpieczniki i roztgczniki mocy. Wartosci pradu
do projektu znajdujg sie w danych technicznych.

wac metalowe dfawiki kablowe.

u Kabel sygnalizacyjny: Do podtgczenia kabla
sygnalizacyjnego stosowac¢ metalowe dtawiki ka-
blowe z warstwg ekranujgca, w przeciwnym razie
mogg pojawiac sie zaktécenia. Kabel sygnalizacyj-
ny musi by¢ ekranowany, a ekran utozony po obu
stronach. Pamigta¢ o starannym utozeniu ekranu
w dtawiku kablowym!

u Celem zachowania stopnia ochrony konieczny jest
staranny montaz dtawikéw kablowych oraz punk-
tow uszczelniajgcych (o-ringéw)! Dopuszczalne
przekroje przewodow patrz schemat potaczen.

u Dtawiki kablowe oraz kable nie wchodzg w sktad
dostawy.

ﬁ u Kabel zasilajacy: Do podtgczenia do sieci stoso-




3 Obstuga
3.1 Tryb reczny

Rys.: Tryb reczny w 2SA7

Rys.: Tryb reczny w 2SQ7



3.2 Wskazania diod sygnalizacyjnych

1 Kolory diod sygnalizacyjnych réznig sie w
zaleznosci od zamowienia napedu:

a) standardowe, b) z dopiskiem do zaméwienia C73.

2 Dioda sygnalizacyjna _§_ (ZAM);
miga = naped przejezdza w kierunku ZAM;
Swieci Swiattem ciggtym = naped znajduje sie
w pozycji krancowej ZAM.

3 Dioda sygnalizacyjna g (LOKALNIE);
Swieci = wybrano tryb sterowania LOKALNIE.

4 Dioda sygnalizacyjna [] (ZDALNIE);
Swieci = wybrano sterowanie zdalne.

5 Dioda sygnalizacyjna == (OTW);
miga = naped przejezdza w kierunku OTW;
Swieci Swiattem ciggtym = naped znajduje sie
w potozeniu krancowym OTW.

3.3 Wskaznik stanu

1 Komunikat stanu napedu.

2 Wskaznik pozyciji:
Potozenie napedu w pozycji OTW.
W pozycji krancowej zamiast liczby wyswie-

tlany jest odpowiedni symbol pozycji kraricowe;j.

3 Symbol pozyciji kraricowej OTW -,
pozycji krancowej ZAM _§_
4 Symbol na kolorowym tle wskazuje wybrany

rodzaj sterowania:
LOKALNIE ], ZDALNIE [=] albo WYL ).

5 Flaga wybranego jezyka.
6 Menu poczagtkowe.

~(
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Rys.: Diody sygnalizacyjne
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1a = standard
1b = z dopiskiem do zaméwienia C73
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Rys.: Wskaznik stanu

3.4 Wskaznik paskowy potozenia na wyéwietlaczu

Wskaznik paskowy potozenia informuje o rodzaju

wylgczenia w pozycjach krancowych i informuje

podczas przesterowania o aktualnym stanie napedu

ustawczego.

1 Rodzaj wytgczenia w pozycjach krancowych:
1a = Pomaranczowy okrag zamkniety oznacza

'wytgczenie zalezne od momentu obrotowego'.
1b = Zielony okrag otwarty oznacza 'wytgczenie

zalezne od drogi'.
2 Wskazanie zakresu pozycji krancowej:
2a = Zakres pozycji krancowej ZAM.
2b = Zakres pozycji krancowej OTW.
Po dtugosci wskazania mozna rozpoznac¢
wielkos¢ zakresu pozyciji krancowej.
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Rys. 1: Symbole pozycji krancowych
i wskaznik paskowy

3 Wskazanie podczas przesterowania:
3a = Liczba wskazuje, jak daleko naped znajduje sie w pozycji OTW.
Wskaznik paskowy potozenia wskazuje postep podczas przesterowania (otwierania

i zamykania armatury).
3b =Miga symbol pozycji krancowej, do ktérej zbliza sie armatura.
4 Jezeli podczas ruchu nastgpi blokada, ukaze sie odpowiedni komunikat stanu, a pozostata
droga pozycjonowania bedzie przedstawiona ukosnymi kreskami w kolorze czerwonym.

5 W przypadku dojscia do pozycji AWARYJNEJ albo do
wartosci zadanej pozycja docelowa wyswietlana jest za C =
I mlllllllllllll' <A

6

pomocg symbolu (pionowa kreska na wskazniku
paskowym potozenia).

6 Gdy naped znajduje sie w pozycji krancowej, odpowiedni

symbol pozycji krancowej wyséwietla sie na niebieskim tle; Rys. 2: Wskaznik napedu w pozycji
krancowej OTW

tutaj jest to pozycja kraricowa OTW (rys. 2 poz. 6):

3.5 Nawigacja po menu
Obstuga kontrolera napedu

O = obracanie kontrolera napedu (przycisk-
pokretto): wybieranie (wybrany punkt menu
znajduje sie na pomaranczowym tle).

@ ) = nacisniecie kontrolera napedu:
Zatwierdzi¢ wybor.

Nawigacja

a = wybra¢ ,Menu gtéwne' @
i potwierdzi¢ (@ ).
Wskazanie zmieni sie na
,Menu gtéwne'.

b = wybra¢ ,Parametry* @
i potwierdzi¢ @
Wskazanie zmieni sie na
Menu ,Parametry’. { 4

.:-ya'i)‘-!l‘l shans v\.ey -
i
dr*-lﬂrrﬁn,ﬂ\.n .'

o
I’lmms Lgrar'wu] ¢ // Prawochrolowy

; {7 L‘__ ,,“"a*. apdlry spesal |/ i".{.-g.r.ﬂ.-hi obrotowa
c= wybraé ,Armatura‘ @ i I" .r.-'J _‘,-" K3 A0 abr./min
potwierdzi¢ @ = 28 chr./min
i iani si ‘ 4 # Rodzaj wytaczenia
Wskazanie zmieni si¢ na a b c

Menu ,Armatura’.
d = wybraé¢ ,Powrét’, Q albo €™
(@i potwierdzic (o
- “a ‘ = wskazanie zmieni sie¢ na wskaznik stanu.
- ‘ A = wskazanie zmieni si¢ na poziom poprzedni, na menu ,Parametry’.

/
S
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4 Uruchomienie

4.1 Zarzadzanie uzytkownikami

Wiele funkc;ji i parametrow jest dostepnych tylko pod warunkiem posiadania odpowiednich upraw-
nien (4-cyfrowe hasto). Unika sie w ten sposob przypadkowej albo zamierzonej zmiany parame-
trow przez osoby nieupowaznione.

Funkcje i parametry sg pogrupowane w poziomy uzytkownika. Mozliwe poziomy uzytkownika
zawiera ponizsza tabela: Dostep do wszystkich pozioméw uzytkownika, poza obserwatorem, moz-
liwy jest tylko pod warunkiem posiadania odpowiednich uprawnien, indywidualnego hasta.

Poziom Wymagane |Hasto ustawio- Odczytywanie Sterowanie |Zapis'prostych'| Zapis parame-
uzytkownika uprawnienia | ne wstepnie | parametrow | napedem parametrow | trow eksperta
1 Obserwator Nie X - - -
2 Operator TAK 0000 X X -
3 Spegcijalista TAK 9044 X X X -—-
4 Ekspert TAK 9044 X X X X

Hasto mozna zmieniac¢ tylko dla uzytkownika aktualnego oraz o nizszym poziomie uzytkownika.

Obowiazuje zasada:

@ Jednorazowo @ Przed kazdym rozpoczeciem pracy
Przyporzadkowanie hasta (liczby 4-cyfrowej) Uaktywni¢ uprawnienia dla wybranego
odpowiedniemu poziomowi uzytkownika: poziomu uzytkownika:

« 0
ng!‘ y | uzytkownikami

AktualnY uzytkownik

(0] bs;/ator
OpeNglor

Speilis' Zmiana hasta

Nowe hasto dla

Zmien na uzytkownika
Specjalista:

Anuluj

Po zakonczeniu pracy

Reset uprawnienia: Ustawi¢ 'Zarzgdzanie uzytkownikami' --> 'Obserwator'.

'Obserwator' jest to poziom uzytkownika (ustawienie podstawowe), do ktérego naped przetacza sie
po diuzszym okresie bezczynno$ci. Wyjatek: W przypadku przyporzadkowania poziomowi uzyt-
kownika hasta '0000' poziom ten pozostaje aktywowany, gdy nizszym poziomom réwniez przypisa-
no hasto '0000'.



4.2 Ustawienie pozycji krancowych
Kompletne uruchamianie z parametryzacjg opisano doktadnie

w ,Instrukcji obstugi PROFITRON, HiMod”.

Ustawienie pozycji krancowych odbywa si¢ w 8 gtéwnych
krokach:

Wybraé pozycje krancowe ,Nowe ustawienie;
z parametrami armatury albo bez nich.

@ W razie potrzeby ustawi¢ parametry armatury.

Ustawi¢ przetozenie przektadni konwersyjnej
(tylko w napedach z przektadnig konwersyjng).

Dostosowac przetozenie przektadni konwersyjnej do armatury
(tylko w napedach z przektadnig konwersyjng).

@ Dojsc¢ do pierwszej pozycji krancowej (OTW) i zastosowac.
Ustawi¢ pozycje centralnego kotka przektadni konwersyjnej
(tylko w napedach z przektadnig konwersyjng).

(7) Doisé do drugiej pozycii kraricowe; (ZAM) i zastosowac.

Przetgczy¢ na sterowanie ZDALNE.
W przypadku przetgczenia ze sterowania 'LOKALNEGO'

A na 'ZDALNE' naped jest przesterowywany, gdy system
automatyzaciji (stanowisko sterowania) wyda komende

ruchu!

Sprawdzanie/ustawianie parametrow armatury]

O

. @31 Ustaw pozycje kraricowe

2

Trybsterow. el =] O]

Zarzadzaniviytkownikami
Obserwacj.'

Zawiera parametry armatury 4

@«

Kierunek zam, @
Prawoobrotowy

Predkosc obrotowa
3 = -
Predkosc obrotowa

! — B

f'ﬁ obr./min

5 obr./min 40 obr./min

| £

|=

®

Nowe ustawienie

| Rodzaj wylgczerfa R dz -
odzaj wyfaczenia

| ¥ zaleznie od drogi |
| = zaleznie od drogi | Rodzaj wylaczenia
! Wquczajacvy momen o zaleznie od drogi

>

Wylgczajacy moment obrotowy

a - Nm
o |

Dalej przy

rzektadni ;i
B ! napedzie z

konwersyjng

nadajniki pozycji

nieintruzywne ]

Ustawianie przetozenia
przekladni konwersyjnej

10 mozliwych ustawien (skala)

dla drogi pozycjonowania armatury [obr./wznios]
bez przektadni dodatkowej

dla typu napedu ustawczego 2SA7.1/2/3/4/5/6
0812115514 [36*| 93 |240 |610 | 1575 |4020

dla typu napedu ustawczego 2SA7.7/8
0,210,5211,373,5 | 9* [232] 60 |152 | 393 |1005

*Standard

(I )

20 Nm 40 Nm

Ustawienie przetozenia przektadni konwersyj-

nej nie jest konieczne w przypadku

— dostarczenia napedu ustawczego na arma-
turze i ustawieniu pozycji krancowych juz u
dostawcy armatury albo

— zamowienia warto$ci obr./wznios ew. mm/
droga pozycjonowania albo stopni katowych.

Zawsze nalezy dokona¢ sprawdzenia!

Jezeli nie podano inaczej, nastawione sa
wartosci standardowe (patrz wartosci z * u géry

w tabeli).



4)

- Nowe ustawienie

Dopasuj przetozenie przektadni

<

konwersyjnej do armatury

‘ S

5

/)

)

Dalej

“«

Zaleznie
od drogi

« T

Przesteruj do pozycji OTW:

= Nowe ustawienie

Przesteruj do pozycji OTW.

&3

BN Towe wstawienis )

Przesteruj do pozycji OTW.

]

&3

4

Nowe ustawien’”

@ Wybierz poczatkowg pozycje krancowa

« Nowe ustawienie

Dopasuj przetozenie przektadni
konwersyjnej do armatury

(€] Zaleznie od
O momentu obr.

« T

Przesteruj do pozycji OTW az do
osiggniecia wylacz. momentu obr.

« TS

Przesteruj do pozycji OTW az
do osiggniecia wylgcz. momentu glx’
g

L g

-
L R

Pomoc

E3 e

' ‘Poatrzymanie aktywne'
N

-

Zatwierdz pozycje krancowg

Pomoc

Osiggnieto wyt. moment obr.

nieintruzywne
nadajniki pozycji

Dalej przy napedzie z

przekitadnia
konwersyjng

T Nowe ustawienie

Obracaj koétko centralne w kierunku
strzatki do wyswietlenia cyfry 0

€« Nowe ustawienie

Nastawa poprawna

Zaleznie
od momentu obr.

Zaleznie

« T

Przesteruj do pozycji ZAM

Przesteruj do pozycji ZAM az do
osiggniecia wytacz. momentu obr.

L

>

——

|

Jeszcze w nieprawidiowym
zakresie nastawy!

Derase

«a Nowe ustawienie

T
j do pozycji ZAM az do

Przesteruj do pozycji ZAM
| do pozycj ia wylacz. momentu obr.

(G— ]

(1n

N\
'f’odtrzymanie aktywn;\\g
- - amm= - e

Pomoc

Jeszcze w nieprawidtowym
zakresie nastawy!!

Pomoc

Zatwierdz pozycje krafncowg

Zatwierdz pozycje kraficowg

————

N

Osiggnieto wyt. moment obr.

Zakres nastawy poprawny

Zatwierdz pozycje kraricowg

Nastawa pozycji
krancowych poprawna!
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4.3 Ustawianie mechanicznego wskaznika pozycji
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5 Konserwacja, przeglad, serwis

5.1 Ogdlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa A

Przed rozpoczeciem kazdej czynnosci przy
napedzie upewnic sig, ze (np. wskutek przesta-
wienia armatury) nie wystgpi awaria instalacji
ani zagrozenie osob.

® QOdfigczy¢ wszystkie bieguny napedu albo
czesci instalacji zgodnie z przepisami (row-
niez 24 V DC).

® Zabezpieczy¢ przed ponownym zatgcze-
niem.

W tym celu zdejmuje sie rowniez ostone
przytgcza.

Obowigzujg ponadto ogdlne przepisy bez-
pieczenstwa, ponadto réwniez odgrodzi¢
lub ostoni¢ sgsiadujgce aktywne czesci.

5.2 Wskazéwki dotyczace przegladu

5.2.1 Przeglad

Po uruchomieniu oraz po ok. 50 godzinach
pracy ew. po roku wykonac¢ ogdlny przeglad
napedu ustawczego, sprawdzajgc przy tym,
czy

m zapewnione jest poprawne dziatanie,

B nie pojawiajg sie nietypowe odgtosy/drgania,
= elementy mocujgce nie sg poluzowane,

5.2.2 Serwis ew. przeglad

Zaleca sie przeprowadzac co 8 lat w normal-
nych warunkach pracy urzgdzen, wliczajgc w to
okres magazynowania, nastepujgce prace:

= wymieni¢ smar w komorze przekfadni,

= wymieni¢ uszczelnienia,

® sprawdzi¢ zuzycie czesci znajdujgcych sie
w przebiegu napedu,

® nie ma jakichkolwiek nieszczelnosci.

Do ewentualnych napraw uszkodzen
powierzchni lakierowanej oryginalna farba
w matych puszkach jest dostepna w firmie
SIPOS Aktorik.

Konieczne sg ew. inne kontrole, zaleznie
od instalacji.

m dokreci¢ potgczenia Srubowe przytgczy
elektrycznych.
W zaleznosci od warunkéw eksploataciji moze
by¢ konieczne zwiekszenie czestotliwosci
konserwacji. Dotyczy to szczegdlnie napedow
ustawczych w wersji wysokotemperaturowe;j,
ktore trzeba konserwowac co najmniej raz na
2 lata.

W przypadku wszelkich prac serwisowych zaleca sie korzysta¢ z pomocy i ustug naj-
I@ blizszego centrum serwisowego SIPOS Aktorik, patrz www.sipos.de. Zapytania mozna
réwniez kierowac pocztg elektroniczng bezposrednio na adres serwis@sipos.de.

»»h>p|UV 5.2.3 Dobér i ilosci smaréw

Typ napedu ustawczego » 2SA7.1/2 2SA7.3/4 2SA7.5/6/7/8
Olej przektad- — llogc¢ smaru 760 cm3 1600 cm? 2400 cm3
niowy Poziom napetnienia’ [maks. 46 mm maks. 58 mm 23— 27 mm
Smar? Kliibersynth GH 6 — 220 N (prod. Kliber)3)  [Mobil SHC Gear
albo Alphasyn PG 220 Polyglycol (prod. 2203
Castrol), Berusynth EP 220 (prod. Bechem),
Panolin EP gear synth 220 (prod. Kleenoil). o :‘S
Pozostate punkty|llo$¢ smaru 50 cm3 Ao
smarowania Smar? Smar AR1 (ZEPF)
Wat zdawczy  [llo$¢ smaru 2cm®
typu AS (2SA7) [Smar? Powszechnie dostepny smar do fozysk kulkowych

||Naped niepetnoobrotowy 2SQ7 nie wymaga czestej konserwacji

® Przy smarowaniu i utylizacji smaru nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta i odpo-
wiednich przepiséw.
I@D ® Przed zastosowaniem alternatywnego, nowego smaru (w poréownaniu do fabrycznego),
przekfadnie i jej czesci przeptukac i oczysci¢. (Unika¢ mieszania réznych olejow!)

1 mierzony od powierzchni smaru do zewnetrznego boku obudowy przy wlewie oleju.

zakres temperatur otoczenia -20 — +70 °C
smar napetniany fabrycznie
np. pierscienie uszczelniajgce, potgczenia zebate, tozyska, potgczenia pasowane, powierzchnie
nielakierowane itp.
Sjezeli jest.

5.3 Czesci zamienne

Z wyjatkiem czesci znormalizowanych i powszechnie dostepnych dopuszcza sie stosowanie
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych. W przypadku czesci zamiennych dostarczane sg z
reguty kompletne podzespoly (patrz ponizsza lista).

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy zawsze podawac nastepujace dane:
1. numer zamowienia i numer seryjny napedu (patrz tabliczka znamionowa),

2. oznaczenie czesci zamiennej 2SY7 (patrz ponizsza lista),

3. zamawiana liczba sztuk.

Nr Oznaczenie Nr Oznaczenie
28Y7001 |Sterownik (010 — 042) 28Y7220 |Przekiadnia konwersyjna
2SY7041 |Pokrywa sterownika 2SY7225 |Pokrywa przektadni konwersyjnej

2SY7218 |Komplet uszczelek 2SY7250 |Naped reczny
28Y7219 |Nieintruzywne nadajniki pozycji (niP)|| 2SY7252 |Rekojesé
Patrz tez rysunki eksplodujace w ,Instrukcje obstugi PROFITRON/HiMod”.

Dalsze informacje na temat czesci zamiennych, patrz réwniez pismo: ,Zalecane czesci zamienne
oraz czgsto stosowane akcesoria (www.sipos.de » » Dokumentacja » Dane do zamoéwienia).



6 Ochrona przed niepowotanym dostepem

6.1 Informacje ogdlne

Naped ustawczy SEVEN jest urzgdzeniem elektrycznym z roznymi interfejsami uzytkownika, za
pomocg ktérych mozna dokonywac ustawien i poruszaé naped (patrz réwniez rys. po prawej):

u Bezposrednia obstuga przy napedzie:
— wyswietlacz z kontrolerem napedu (A)
— korba/pokretto reczne (E)

= USB i odpowiednie oprogramowanie (B)

= Bluetooth i odpowiednie oprogramowanie (C)

= magistrala sieciowa (D)

W zaleznosci od zastosowania i miejsca eksploatacji nalezy zabezpieczyé¢ interfejsy przed niepo-
wotanym dostepem.

Oprogramowanie (sprzetowe) zapisane w napedzie jest oprogramowaniem wtasnosciowym; jest
ono chronione przed manipulacjg za pomoca podpiséw cyfrowych. Nie wykorzystuje ono pochod-

nych systeméw Windows ani Linux. Wykluczone jest dzieki temu rozprzestrzenianie sie wiruséw i
ztosliwego oprogramowania.

@ 6.2 Obstuga urzadzenia za pomocga kontrolera napedu

6.2.1 Zarzadzanie uzytkownikami

Dostepne sg cztery poziomy uzytkownika
(patrz rozdziat 6 w szczegoétowej instrukcji
obstugi: www.auama.com P Dokumentacje.
Poziom uzytkownika ,,Obserwator” pozwala
wytgcznie na wyswietlanie parametrow i aktu-

@ 0
Zarzadzanie uzytkownikami

Aktualny uzytkownik

! ] Specjalista
alnych stanow napedu; zmiany parametrow nie Administracja
sg mozliwe. R
Pozostate poziomy uzytkownika sg fabrycznie a0
zablokowane czterocyfrowym kodem.

Zmien hasto

Kod ten mozna zmienia¢ indywidualnie dla

1 2, H ETI] b
kazdego poziomu uzytkownika, umozliwia- 8 Se”t”ator _
jac lub ograniczajac w ten sposéb dostep w o
pozadanym zakresie (patrz rozdziat 6 instrukcji Specjalista
Ekspert

obstugi).

W celu zabezpieczenia przed nie-
uprawnionym uzyciem nalezy zmieni¢
fabrycznie ustawione kody podczas
pierwszego uruchomienia napedu!

=

6.2.2 Blokada przetaczania LOKALNIE/ZDALNIE przez wejscie binarne

Poprzez wejscie binarne ,Tryb” mozna dokonac takiego ustawienia, aby przetgczanie miedzy
opcjami sterowania LOKALNIE-ZDALNIE-WYL poprzez kontroler napedu byto mozliwe tylko wte-
dy, gdy obecny jest sygnat zezwolenia. (Odpowiednia parametryzacja patrz szczegétowa instruk-
cja obstugi, rozdziat 8.3.6.)

6.2.3 Blokada przetagczania LOKALNIE/ZDALNIE przez magistrale sie-
ciowa

Jesli dostep do napedu ustawczego nastepuje poprzez magistrale sieciowa, PROFIBUS DP lub

MODBUS, mozna za posrednictwem tego interfejsu zablokowaé przetgczanie miedzy opcjami

LOKALNIE-ZDALNIE-WYL poprzez kontroler napedu. Ponowne odblokowanie jest mozliwe tylko

poprzez protokot magistrali sieciowej lub w przypadku przerwania komunikacji cykliczne;j.

6.2.4 Blokada mechaniczna kontrolera napedu

Nieautoryzowanej obstudze kontrolera napedu mozna zapobiec réwniez za pomocg urzadzenia
odcinajgcego z zamkiem. Jest ona dostepna w réznych wersjach:

= Nr zaméwienia:
28X7302-0BS00
urzgdzenie odci-
najagce z nasadkag
ochronng

= Nr zaméwienia:
28X7302-0BS01
urzgdzenie odci-
najace z blaszka
odcinajgca

*'7
qe
U




6.3 Ziacze USB

Poprzez zewngtrzne ztgcze USB mozna wy-
mienia¢ dane z napedem — z pamieci masowej
(pamieci USB) lub komputera/laptopa poprzez
komputerowy program obstugi COM-SIPOS.

Zigcze USB zabezpieczone jest poprzez naste-

pujgce warunki i ograniczenia:

® obstugiwane sa tylko wybrane rodzaje ustug
USB (w szczegdlnosci nie sg to pamieci
masowe USB);

= obstugiwana jest tylko ustuga ,CDC” (komu-
nikacja przez port COM);

® nie sg obstugiwane ustugi HID;

= pliki z pamieci masowych sg akceptowane
wytacznie w kodowanych formatach danych
(.sev, *.ste);

= w komunikacji z oprogramowaniem COM-SI-
POS jest wykorzystywane kodowanie.

Na zyczenie zewnetrzne ztgcze USB

® moze zosta¢ odtgczone elektrycznie i tym
samym wytgczone z eksploatacji

® |ub zabezpieczone zamkiem USB.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskaé
w dziale serwisu.

6.4 Interfejs Bluetooth

Poprzez interfejs Bluetooth mozna za pomoca
programu obstugi COM-SIPOS (nr zaméwienia
2SX7100-3PC02) wymienia¢ dane z napedem.

Dla bezpieczenstwa interfejsu

= w komunikacji z oprogramowaniem COM-SI-
POS jest wykorzystywane kodowanie;

u interfejs Bluetooth mozna catkowicie odta-
czyé w parametrach (modut jest odigczany
od zasilania).

W razie potrzeby mozna réwniez zamowi¢

naped z fabrycznie wytgczonym interfejsem
Bluetooth (opcja zamdwienia ,M40”).

@ 6.5 Interfejs magistrali sieciowej

®

Bezpieczenstwo obstugiwanych interfejséw magistral sieciowych PROFIBUS DP, MODBUS

i HART jest zdefiniowane poprzez poszczegolne standardy magistral. Naped ustawczy
SEVEN interpretuje wytacznie okreslone tresci danych i dostarcza informacje poprzez stany
wewnetrzne i parametry. Interfejsy USB i Bluetooth sg catkowicie niereaktywne z interfejsami

magistral sieciowych.

6.6 Obstuga reczna

Za pomocg korby lub pokretta recznego
mozna poruszac naped i przeja¢ upraw-
nienia do obstugi ZDALNIE. Tym samym
obstuga reczna jest waznym elementem
bezpieczenstwa napedu (,Safety”). W za-
leznosci od miejsca instalacji uzytkownik
musi zapewni¢ zabezpieczenie pokretta
recznego przed niepozadang obstuga.
Urzadzenie odcinajgce do zabezpieczenia
przed niepowotang obstugg reczng jest
dostepne w nastepujgcych wersjach:
= do 2SA7.1/.2/.3/.4:

nr zamoéwienia 2SX7302-0HAO01

® do 2SA7.5/.6/.7/.8:
nr zamoéwienia 2SX7302-0HA04

12 | Wydanie: 07.20
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