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Navod k obsluze
R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS 1 Zaklady

Zaklady

Elektrické pFistroje jsou provozni prostfedky pro nasazeni v primyslovych silnoproudych
zafizenich. Béhem provozu jsou na téchto provoznich prostfedcich neizolované dily pod
nebezpecnym napétim, popf. také pohybujici se nebo rotujici dily. Ty proto mohou napf. pfi
nedovoleném odstranéni potfebnych krytl, pfi neodborném nasazeni, chybné obsluze nebo

Pracovnici odpovédni za bezpec¢nost zakladnich prostfedkd proto musi zajistit, aby:

B pracemi na pfistrojich byly povéfovany pouze kvalifikované osoby,

B tyto osoby mély pfi vS8ech odpovidajicich pracich vZdy k dispozici dodané
navody k obsluze a ostatni podklady vyrobkové dokumentace a aby byly povinny tyto podklady
dlsledné respektovat,

B prace na strojich nebo v jejich blizkosti byly zakazany nekvalifikovanym osobam.

1.1

A

Pojmy dulezité z hlediska bezpecnosti

Vystrazné pojmy NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR a UPOZORNENI se v tomto navodu k obsluze
pouzivaji pro oznaceni zvlastniho nebezpeci nebo mimofadnych informaci, které vyzaduji zvlastni
oznaceni.

NEBEZPECI znamen4, Ze pfi nedodrzeni t&chto pokyni dochazi k ohroZeni Zivota, resp.
muZe dojit ke znaénym vécnym Skodam.

VAROVANI  znamend, Ze pfi nedodrzeni t&chto pokyn(l hrozi nebezpesi téZkych poranéni,
resp. mize dojit ke znaénym vécnym Skodam.

POZOR znamena, Ze pfi nedodrzeni téchto pokynl hrozi nebezpedi poranéni, resp.
muze dojit k vécnym Skodam.

UPOZORNENI znamena, Ze se zvla$té upozoriiuje na technické souvislosti, které nemusi byt
ani kvalifikovanym pracovniklm zcela jasné.

Aby se zabranilo porucham, které by mohly nepfimo ¢&i pfimo zpUsobit vazné osobni a vécné
$kody, je rovnéz nezbytné nutné respektovat ostatni, zvlast nezdlraznéné prepravni, montazni,
provozni a servisni pokyny i technické udaje (v navodech k obsluze, ve vyrobkové dokumentaci
a na samotném pfistroji).

Bezchybny a bezpecny provoz prfedpoklada bezchybny transport, odborné skladovani, postaveni
na misto, montaz a svédomité uvedeni do provozu.

Kvalifikovanym personalem jsou osoby, které na zakladé svého vzdélani, zkuSenosti, pouceni

a znalosti prisluSsnych norem, ustanoveni, bezpecnostnich predpist a provoznich podminek byly
pracovniky, odpovédnymi za bezpeénost zakladnich prostfedk(, povéfeny, aby vykonavaly vSechny
potfebné ¢innosti, a pfitom rozpoznaly mozna nebezpeci, a pokud mozno jim zabranily.

Mimo jiné musi mit také znalosti o zasadach prvni pomoci a o mistnich zachrannych zafizenich.

Pro prace na silnoproudych zafizenich je zakaz nasazeni nekvalifikovaného personalu mj. upraven
v DIN EN 50110-1 (dfive DIN VDE 0105) nebo IEC 60364-4-47 (VDE 0100 dil 470).

1.2

VsSeobecné bezpeénostni informace

Zde popisované stroje jsou soucasti zafizeni pro primyslové oblasti pouziti. Jsou vyrobeny podle
odpovidajicich, obecné uznavanych pravidel techniky.

NEBEZPECI Na zaklad& svych funk&nich vlastnosti mohou tyto provozni prostredky pfi
neodborném zachazeni, chybné obsluze, nedostate¢né udrzbé nebo pfi
nepfipustnych zakrocich nekvalifikovaného personalu pfipadné zplsobit zavazné
zdravotni nebo materidlové Skody.

Zaklady |_\
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Navod k obsluze
1 Zaklady R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS

VAROVANI  Predpoklada se, Ze zakladni planované prace na zatizeni i véechny prace
spojené s transportem, montazi, instalaci, uvedenim do provozu, tdrzbou a
opravami budou vykonavany kvalifikovanym personéalem, resp. budou
kontrolovany odpovédnymi pracovniky.

Pfitom je tfeba zvlasté dbat na:

= Dodrzovani technickych dat a daju o pfipustném pouziti (montazni, pfipojovaci, okolni
a provozni podminky), které jsou mj. uvedeny v katalogu, v objednavce, v navodu k obsluze, na
typovém Stitku a v ostatni vyrobkové dokumentaci.

m V/Seobecné zfizovaci a bezpecnostni pfedpisy.

= Mistni ustanoveni a pozadavky zavislé na konfiguraci zafizeni.

= Odborné pouzivani nastroju, zvedacich a dopravnich zafizeni.

® Pouzivani osobnich ochrannych pomlcek, zvlasté pfi velkém zatiZzeni hlukem, pfi vysokych
teplotach okoli a vysokych teplotach povrchu servopohonu (zplisobenych ¢astou a dlouhou
dobou provozu) a pfi zachazeni s Cisticimi a mazacimi prostfedky, lepidly, natérovymi hmotami
atd.

= Povinnost pracovnika odpovédného za bezpeénostni pouceni zaméstnancu podle §20
Némeckého nafizeni o nebezpednych latkach v pfipadé, Ze pouzivaji latky, které mohou ohrozit
zdravi nebo zZivotni prostfedi (napf. Cistici a mazaci prostfedky, lepidla, natérové hmoty atd.).
Podrobné informace k jednotlivym produktiim jsou vzdy obsazeny v bezpecnostnich listech
vyrobce pFisluSného vyrobku.

Navody k obsluze nemohou z dlivodu pfehlednosti obsahovat v§echny podrobné informace

o moznych konstrukénich variantach a zvlasté nemohou brat v Gvahu jakykoliv zplsob instalace,
provozu nebo udrzby. Proto jsou v navodu k obsluze obsazeny v podstaté jen takové pokyny, které
potfebuje kvalifikovany personal (viz vy$e) pfi pouziti pfistroji podle jejich uréeni nebo pfi nasazeni
v primyslové oblasti.

Ve specialnich pfipadech, kdy maiji byt pfistroje pouzity v nepriimyslovych oblastech, popf.

tyto podminky zaijistit pfi montazi pfidavnymi ochrannymi opatfenimi podle konfigurace zafizeni.

Pfi vSech nejasnostech ohledné bezpecénosti, zejména pokud chybi podrobné informace o vyrobku,
je tfreba si vyzadat potfebné vysvétleni v pfislusném zastoupeni firmy SIPOS Aktorik. Uvadéjte
pfitom zasadné typ pristroje a jeho vyrobni Cislo (viz typovy Stitek).

PRI PROJEKTOVANI, MONTAZI, UVADENI DO PROVOZU A SERVISU SE DOPORUCUJE
VYUZIT PODPORU A SLUZBY PRISLUSNYCH SERVISNICH STREDISEK FIRMY SIPOS
AKTORIK.

UPOZORNENI

B Pro obecné pracovni €innosti, napf. pro kontroly doSlych dodavek (pfepravni skody),
dlouhodobé uskladnéni a konzervovani pfistroji apod. jsou k dispozici dal§i podrobné
informace v pracovnich smérnicich firmy SIPOS, které je mozno si v pfipadé potfeby vyzadat
v pfislusném zastoupeni této firmy.

B Upozoriujeme na to, Ze obsah navodi k obsluze a dokumentace vyrobk( neni souc¢asti zadné
drivejsi nebo stavajici dohody, pfislibu nebo pravniho vztahu a ani takovou dohodu, pfislib
nebo pravni vztah neméni. VSechny zavazky firmy SIPOS Aktorik GmbH vyplyvaji z pfislusné
kupni smlouvy, ktera také obsahuje Uplné a samostatné platné zaru¢ni podminky. Tyto smluvni
zarucni podminky nejsou obsahem tohoto navodu k obsluze a dokumentace ani rozSifovany,
ani omezovany.
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Navod k obsluze

R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS 1 Zaklady
1.3 Doprava
Servopohony se smi zvedat pouze za prepravni oka nebo pomoci lana ovinutého kolem motoru
a ovladaci jednotky. V zadném pfipadé se nesmi lano upeviiovat za ruéni kolo nebo prepinaci
paku. Volné vedené elektrické kabely nesmi byt ovinuty lanem ani jinak mechanicky namahany.
Musi byt dodrzeny pokyny k pfepravé pfistroje.
1.4  Skladovani
Jestlize se servopohon neuvadi ihned do provozu, musi byt uskladnén v suchém prostoru, kde neni
vystaven plsobeni otfesU.
PFi skladovani ve vlhkych prostorech je tfeba vlozit do skfiné servopohonu vysouseci prostredek
a kontrolovat jeho plsobeni.
Ochranné obaly servopohon(l se nesmi poskodit a smi se odstranit az bezprostfedné pred
namontovanim servopohonu na armaturu.
Kryci zaslepky elektrické ovladaci jednotky a kabelové prichodky musi i v dobé& mezi instalaci
a uvedenim servopohonu do provozu zUstat uzaviené. Zapnuté topeni nebo vysouseci prostfedek
ve skiini ovladaci jednotky zabranuje tvorbé kondenzované vody.
1.5 Likvidace a recyklace
1.5.1 Baleni
NaSe vyrobky jsou béhem pfepravy z vyrobniho zavodu chranény specialnimi obaly. Ty jsou
vyrobené z ekologickych, snadno tfiditelnych materiald a mohou byt znovu vyuzity.
Obalové materialy doporucujeme likvidovat v podnicich specializovanych na recyklaci.
Mezi naSe obalové materialy patfi:
desky z aglomerovaného dieva (OSB), karton, papir, PE fdlie.
1.5.2 Servopohon

Servopohony SIPOS jsou vyrobky s mimoradné dlouhou zivotnosti. Vzdy vSak nastane ¢as, kdy je
nutné je vymeénit.

NaSe servopohony maji modularni konstrukci a umozriuji tedy snadnou demontaz a roztfidéni
material( na:

® rGzné kovy,

® plasty,

® tuky a oleje.

Obecné plati:

® Mazaci tuky a oleje pfi demontazi shromazdéte. Jedna se zpravidla o latky ohrozujici vodu, které
se nesmi dostat do zivotniho prostfedi.

= Demontovany material odevzdejte k organizované likvidaci resp. k opétovnému vyuziti
roztfidénych material(.

® DodrZujte narodni a mistni pfedpisy o likvidaci odpadu.

Y070.132/CZ Strana 5
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Navod k obsluze
2 Popis R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS

Popis

2.1 Rozsah dodavky
Pro rozsah dodavanych konstrukénich variant elektrickych tocivych servopohonu plati vyhradné
udaje uvedené v katalozich, popf. v objednavce.
Elektrické Konstrukéni fada / velikost " / obj. &. Rada ?
viceotackové
servopohony
Uzaviraci M76361 - ..... -2 S -SIwli
servopohony M76371 - .....-....-Z ... S-SIWI-AS
M76371 - ..... -..-Z...+R99 S-SIWI-AS-LZ
M76361 - ..... -*.-ZN.N S-SIWI-C
M76361 - ..... -*.-ZNK S-SIWI-CD
M76371 - ..... -*.-ZNH S - SIWI - CAS
Regulaéni M76362 - ..... -..=2Z.. R - SIWI
servopohony M76372 - ..... -...=Z.. R - SIWI - AS
M76362 - ..... -*.-ZN.N R-SIWI-C
M76362 - ..... -*.-ZNK R - SIWI - CD
M76372 - ..... -*.-ZNH R - SIWI - CAS
1) Pismeno na 7. misté (1. misto v 2. bloku) oznacuje velikost: C, E, F, G, M, N, resp. S, U
2) Vyznam zkratek v oznaceni konstrukénich fad:
S: pro uzaviraci zafizeni
R: pro regulaéni zafizeni
SIWI: dllezité s hlediska bezpecnosti
C: pismeno oznacuje servopohony pro nasazeni v jadernych zafizenich typu WWER
D: skFin s tlakovym uzavérem pro spinaci a signaliza¢ni jednotku
AS: dimenzovano s odolnosti proti LOCA havarii
LZ: dlouhodobé dostupné
2.2 Pouziti
Elektrické viceotackové servopohony jsou uréeny pro ovladani uzaviracich nebo regulac¢nich
armatur v potrubich:
m Uzaviraci servopohony typu M76361 .. / M76371 .. (fada S) jsou ur€eny pro uzaviraci zafizeni
v jadernych provozech.
= Regulacni servopohony typu M76362 .. / M76372 .. (fada R) jsou ur€eny pro regulacni zafizeni
v jadernych provozech.
2.3 Funkce, mechanické provedeni
2.3.1 Motorovy provoz

Servopohony pracuji podle jednotného funkéniho principu. Hnaci sila pfitom vychazi z motoru
a pusobi pres ¢elni ozubeny pfevod a $nekovy pfevod na vystupni hfidel.

U velikosti ,S* a ,U” je za touto kombinaci pfevodu zafazena je$té planetova pfevodovka.

Volbou rdzného poétu poéll hnaciho motoru a redukéniho poméru &elniho a $nekového prevodu je
mozno zajistit velky rozsah otacek vystupniho hfidele od 5 az do maximalné 180 min™. Aby se pfi

Strana 6 Y070.132/CZ



Navod k obsluze
R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS 2 Popis

vSech vystupnich otackach jedné konstrukéni velikosti zachoval stejny maximalni vypinaci moment,
vybavuji se servopohony této konstrukéni velikosti motory s riznym vykonem.

Pro snimani tocivého momentu je $nek talifovymi pruzinami udrzovan ve stfedu Snekového kola. Je
v obou smérech axialné posunovatelny (posuvny $nek). PUsobi-li na vystupni hfidel moment
zatéze, vytlauje obvodova sila na Snekovém kole Snekovy hfidel z jeho stfedové polohy a ovlada
pomoci pakového systému pfisluSny momentovy vypina€ ve spinaci a signaliza¢ni jednotce, ktery
vysila signal k vypnuti motoru.

PFfevody jsou naplnény mazacim prostfedkem a kompletné ut&snény. VSechny pfevodové hfidele
hnaciho Ustroji jsou uloZzeny ve valivych loziscich nebo ve specialnich kluznych loziskovych
pouzdrech.

INFORMACE k samosvornosti v motorovém provozu:
B VSechny regulaéni servopohony jsou samosvorné.

B Uzaviraci servopohony s vySSimi otackami (viz katalog) nejsou samosvorné. U téchto
servopohonu je nutné elektrickym zablokovanim zajistit, aby vypinaci povel zUstal po
momentovém vypnuti zachovan.

DR

QA

3
T

I,‘L_‘\_\

Motor
Spinaci a signaliza¢ni jednotka

Elektrické pfipojeni pfes konektor

1

2

3

4 Vystupni (koncovy) hidel
5 Prevodovka

6

Ruéni kolo
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2.3.2

Navod k obsluze
2 Popis R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS

Rucni provoz

VSechny servopohony je mozno ovladat ruénim kolem, které je pfi motorovém provozu v klidu.
Ovladanim pfepinaci paky se hnaci motor odpoji a ruéni kolo se zafadi do zabéru (viz 4.2). Tato
poloha se specialnim mechanickym systémem uzamkne. Pfi spusténi motoru je zajisténo, Zze se
ru€ni kolo automaticky a bez nebezpedi pro obsluhu odpoji ze zabéru a pfipoji se hnaci motor.
Motorovy provoz ma vzdy prednost pfed provozem ru¢nim.

UPOZORNENI Pfepinaci pakou je moZné prepinat servopohon jen z motorového na rugni
provoz (viz téz 4.2):

UPOZORNENI Servopohony velikosti M763..- F, -G, -M a -N mohou byt dodany také s redukéni
prevodovkou, u které je hfidel ru€niho kola pfesazen o 90° proti vystupnimu hrideli.

POZOR U servopohont typu M763..-C, -E, -F, -G, -M a -N je ruéni kolo pfi pfepnuti na
ruéni provoz napojeno pfimo na vystupni hfidel, tzn. v pfenosu sily neni zafazena $nekova
prevodovka. Proto u ruéniho provozu neexistuje samosvornost (viz vyse).

Servopohony velikosti M763..-S a -U jsou obecné vybaveny ru¢nim kolem s redukénim prevodem.

U téchto typl servopohonu je pfi ruénim ovladani vzhledem k vysoké urovni to¢ivého momentu
zarazen v prenosu sily Snekovy hfidel, protoze pfi pfimém pusobeni na vystupni hfidel by pfi
obvyklych pramérech ruéniho kola nebylo mozné manualné vyvolat potfebné sily.

Zasadneé plati: Otaceni ru¢niho kola doprava vyvola pravotoCivy pohyb pohanéného hfidele
armatury popf¥. regulaéniho organu.

Strana 8 Y070.132/CZ



Navod k obsluze
R/S-SIWI, R/S-SIWI-AS 3 Montaz

Montaz

B VAROVANI Obecné bezpe&nostni informace a pozadavky tykajici se pfipustného pouziti
pFistrojli a potfebnych odbornych znalosti pfi pracich na silnoproudych zafizenich jsou
uvedeny v kapitole 1.2. Je nutné je strikiné dodrzovat.

B Pfed zapoCetim montaze je tfeba se uijistit, Ze zamyslenymi opatfenimi (pfipadnym
ovladanim ventill apod.) nemize dojit k ohrozeni osob, popf. k porucham zafizeni.

B Montazni €innosti musi byt provadény odbornym personélem.

3.1

3.1.1

Montaz na armaturu

Pokud béhem provozu nastava moznost ohrozeni dotykem pohybujicich se dill, musi byt tyto dily
vhodnym zpUsobem zakryty.

Montazni poloha servopohonu je libovolna. Doporuéena montazni poloha je se svislym vystupnim
hfidelem a s pfirubovym upevnénim dole.

V8eobecna montazni opatfeni:

® U servopohont typu M763.. — G/ M/ N: V pfipadé potfeby namontujte na pohon ruéni kolo, viz
bod 6.2

= QOdstrarite ochranny lak proti korozi na pfipojovaci pfirubé a na krytech, peclivé ocistéte spojovaci
dily.

m Potfete spojovaci mista tukem.

m Usadte servopohon s pfipojovaci pfirubou na armaturu, dbejte pfitom na vystfedéni a kluzné
ulozeni spojovacich dild.

= Vyhnéte se Uderlm a pouziti jakéhokoli nasili!

® Pro upevnéni servopohonu armaturu pouzijte Srouby jakosti 8.8 a zajistéte je pruznymi
podlozkami. Hloubka zaSroubovani: > 1,25 d.

® Pfi pfipadné montazi ochranné trubky vietena:
— Odstranite uzavér dutého hridele.

— Opatrete zavit a tésnici plochy tésnici hmotou (napf. ,Silastic* RTV 732 od
firmy Dow Corning, D-65201 Wiesbaden).

— Nasadte a upevnéte dodanou ochranou trubku vietena.
® Pfekontrolujte servopohon a armaturu z hlediska pfipadného poskozeni. Odstrarite zjiSténé
Skody, opravte poskozené lakované plochy.

Dopliujici opatreni pfi umisténi servopohonu v zarizeni

Nasledujici opatfeni je tfeba provést na servopohonech, které jsou umistény v tlakové nadobé.

Tlakova nadoba obsahuje ,Containment” (DWR/SWR) a armaturovou stanici Cerstvé pary /
armaturovou komoru (DWR).

Na servopohonech montovanych vné tlakové nadoby (napf. v mezikruznim prostoru) se opatfeni
podle bodu 3.2.1.1 az 3.2.1.3 neprovadéji.

provozuji pfi téchto podminkach: tlak (abs.): < 1,2 baru resp. teplota: <100 °C

P¥i pfekroCeni uvedenych podminek (> 1,2 baru, resp. > 100° C) je nutné provést po dohodé s
firmou SIPOS Aktorik GmbH vhodna opatreni.

Y070.132/CZ Strana 9

Montaz I w




zeyuo |eo

Navod k obsluze
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Pro vSechny konstrukéni rady:

= Na skfini prevodovky naplnéné mazacim prostfedkem:

— Podle montazni polohy servopohonu odstrarite ¢ervené oznaceny Sroub, umistény na
nejvysSim misté skfiné pfevodovky.

— V zavislosti na velikosti servopohonu (C ... U) pouzijte dodany odvzduSnovaci ventil pro
vyrovnani tlaku (viz tabulka 3.2).
Tento ventil pro vyrovnani tlaku se utahuje to¢ivym momentem M = 4,5 Nm.

m763..-C " m763..-E/FIGI/M/ M763..—S /U
N
4]
IA\ \\I’/}.a
Obr.3.21.1a Obr.3.21.1b Obr.3.21.1 ¢

1) Ventil pro vyrovnani tlaku podle obr. 3.2.1.1 a se mlze alternativné pouzit také u servopohont
typu M763.. — E.

Tabulka 3.2: Sroub pro vyrovnani tlaku

® Navic jen u typl M763.. - S a - U:
Opatrete skfin pfedfazeného stupné motoru dodanym ventilempro vyrovnani tlaku, viz obr.
3.21.1b.
Ventil pro vyrovnani tlaku se utahuje to€ivym momentem M = 4,5 Nm.

Typové rady: S-SIWI, S-SIWI-C, R-SIWI, R-SIWI-C:
® Na skfini spinaci a signalizaéni jednotky:

— Odstrarite ¢ervené oznaceny Sroub.

— Pouzijte dodany ventil pro vyrovnani tlaku (viz obr. 3.2.1.2.a).

Obr. 3.2.1.2.a: Ventil pro vyrovnani tlaku

3.2.1.3 Konstrukéni frady: S-SIWI-AS, S-SIWI-CAS
(Pozor: nikoliv u S-SIWI-AS-LZ)
= Na motoru:

— Podle montazni polohy servopohonu musi byt otevieny otvory pro odtok kondenzované vody,
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3.2.1.4 Konstrukéni fady: S-SIWI-AS, S-SIWI-AS-LZ, R-SIWI-AS,
S-SIWI-CD, S-SIWI-CAS, R-SIWI-CD, R-SIWI-CAS
® Na skfini spinaci a signalizaéni jednotky:
— Po nastaveni spinac, vysilact polohy atd. je nutné peclivé nasadit a tésné uzavfit kryt této
jednotky.

— PFitom je nutné ocistit O-krouzek a protilehlou plochu a potfit O-krouzek tésnicim tukem Parker
O-Lube od firmy Parker Hannifin GmbH, D-74383 Pleidelsheim, nebo podobnym.

— Poskozené O-krouzky je tfeba vyménit.

UPOZORNENI
VySe uvedena opatfeni jsou pfedpokladem Uspésné zkousky tésnosti (viz 3.5.3).

3.2

3.2.1

Elektrické pripojeni

Motor a dily spinaci a signaliza¢ni jednotky se pfipojuji podle vykrest zapojeni, které jsou nalepeny
na krytu spinaci a signaliza¢ni jednotky.

Pii pripojovani je treba u nasledujicich konstrukénich rad provést
dopliujici opatreni:

Typové fady: S-SIWI-AS, S-SIWI-AS-LZ, R-SIWI-AS,
S-SIWI-CD, S-SIWI-CAS, R-SIWI-CD, R-SIWI-CAS

m Tésné uzavrete skfin elektrického pfipojeni.

= Pro pfipojeni fidicich a motorovych kabelll do skiiné elektrického pfipojeni pouZivejte jen
spolehlivé kabelové priichodky pfezkouSené na tésnost.

m Kabelové priichodky musi byt kvalifikované pro nuklearni provoz.

= Nepouzité otvory pro kabely uzavrete kovovymi zaslepovacimi zatkami, zavit potfete pastou
LSilastic® RTV 732 od firmy Dow Corning, D-65201 Wiesbaden, nebo jinou vhodnou silikonovou
tésnici pastou.

m VodiCe chrante smrstovaci hadi€kou proti posSkozeni ostrymi hranami v krytu konektoru (material
dle normy DIN ISO 1629: FPM), viz obr. 3.3.1 a.

® Pro elektronicky vysila¢ polohy (ESR) je tfeba zajistit pro pfenos signalu stinéné vedeni
uzemnéné na obou koncich (viz navod k pouziti ESR, resp. bod 3.4.3.2)).

Pro spinaci a signaliza¢ni jednotku je tfeba respektovat montazni pokyny podle bodu 3.2.1.4,
a pokud je to nutné, provést zkouSku tésnosti podle bodu 3.5.3.

Smrstovaci hadicka

| =—

N L1

—»1 30mmie—

Obr. 3.3.1 a: Hadi¢ka pro ochranu vodicu
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Pfipojeni motoru

Motor je tfeba pfipojit podle vykresu zapojeni viepeného do servopohonu.

Zapojeni u provedeni s brzdicim motorem

Konstrukéni fady: R-SIWI a R-SIWI-C

Pfipadn& namontovany brzdici motor typu 1LC... je ur€en pro rychlé odpojeni. Pfitom je

tfeba pfipoijit brzdici pfivod (BR) pfed jednotkou stykace na vnéjsi fazovy vodic L2 (viz
vykres svorek v pfipojovacim prostoru).

NEBEZPECI: P¥i pfipojeni obvodu pro rychlé odpojeni

je vypinani bez napéti mozné jen pomoci hlavniho

vypinace, protoze i pfi vypnutém stykaci muze byt pres

dfive provedenou odbocku ,BR* pfivedeno napéti!

Zmeéna sméru otaceni je pfipustna pouze zaménou V1

fazi L1 a L3! Rychlé r _(I E‘r .

odpojeni = J. J-T- . JT_.T_T.T.

Vyobrazené zapojeni plati pouze pro brzdici motory typu Provozni :‘é )} ii )
1LC ... Nzl

(firma Siemens AG). |

&
8

spinani | ‘

Brzdici motory typu OLB ... / Q28 (firma emod Motoren i
GmbH) se pfipojuji podle vykresu svorek v pfipojovacim !
prostoru nebo ve svorkovnici motoru (viz také pFislusny Vypinanibez | 7~ T

navod k provozu brzdiciho motoru). napéti ;

L1L2L3

3.3

3.3.1

Nastaveni spinaci a signaliza¢ni jednotky

Momentova spinaci jednotka (DSW)

Zakladni nastaveni se provadi ve vyrobnim zavodé.

Konstrukéni rady R

Momentové vypinace (S1 a S2, obr. 3.4.1a) jsou pevné nastaveny na jmenovity vypinaci moment.
Na tomto nastaveni se nesmi nic ménit!

Konstrukéni rady S

Vypinaci moment Ize ménit v rdmci rozsahu nastaveni jen pfi zkouSce na zkudebnim
pracovisti.

= Nastaveni vypinace S1 pro pravosmérné ota€eni vystupniho hiidele (pfi pohledu na regulaéni
organ), napf. uzavirani regula¢niho organu:

— Porovnejte vzajemné stupnici 3 vyrytou na svéracim dilu 4 (obr. 3.4.1 a) a pfislusnou
pomocnou stupnici 7 na lepicim Stitku (vyznaceny rozsah nastaveni) a stanovte, ktera ryska na
svéracim dilu odpovida pozadovanému vypinacimu momentu.

— Pro zménu vypinaciho momentu stisknéte nastavovaci knoflik 1 na vypinaci S1 a otacejte
s nim tak dlouho, az bude nastavovaci znacka 2 ukazovat na rysku stanovenou vyse
popsanym zpusobem. Nastavovaci knoflik po uvolnéni automaticky zaskogi.
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UPOZORNEN:I:

m Srouby 5 na svéracich dilech 4 a 6 se nesmi povolit!

B Vackové kotouce 8 se nesmi prestavit natolik, aby byly vypina¢e S1 nebo S2 stisknuty
jiz pfi nezatizeném servopohonu.

B Neni mozné ani pfipustné otacet vackovy kotou¢ 8 pres rysku 13.

B Zméfte vypinaci moment na zkuSebnim pracovisti a zaznamenejte do osvédéeni
0 zkouSce a na typovy Stitek.

= Analogicky provedte nastaveni vypinace S2 (pro otaceni vystupniho hfidele vievo).

Nastavovaci knoflik
Nastavovaci znacka
Stupnice

Svéraci dil

Sroub

Svéraci dil
Pomocna stupnice
Vackovy kotou¢

g
O~NO A WN -~

Obr. 3.4.1 a: Momentova spinaci jednotka s 2 vypinaci a pfisluSnym lepicim stitkem
s pomocnymi stupnicemi

Polohové vypinace

Stanoveni a respektovani dobéhu:

Pro polohové vypinani v koncové poloze je tfeba nejdfive stanovit dobéh servopohonu s armaturou.
Potom se musi polohovy koncovy vypina€ nastavit tak, aby armatura spravné dojela do koncové
polohy, kdyz se motor zastavi.

I Je tfeba dodrzovat kontrolni opatfeni pro uvedeni do provozu (viz 3.5.1).

Polohova rolnickova spinaci jednotka (RSW)
Nastaveni spinacu:

Otagejte ruénim kolem doprava (smér k poloze ZAVRENO) nebo doleva (smér k poloze
OTEVRENO), az dosahnete poZadované polohy akéniho &lenu.

Sméry otaceni

Spinac S3 (obr. 3.4.2.1 a):

Smér otaceni ruéniho kola doprava

m Otaceni vystupniho hfidele doprava
(pfi pohledu na akéni ¢len)
m Otaceni spinaci vacky 3 doprava

Spinac¢ S4:

Smeér otaceni ru¢niho kola doleva

® Otaceni vystupniho hfidele doleva Obr. 3.4.2.1 a: Rolniékova spinaci jednotka (pohled
m Otaceni spinaci vacky 5 doleva shora)

Montaz I w
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S5 Spinac blikace

Obr. 3.4.2.1 b: Vyiazeni stfedniho pastorku ze Obr. 3.4.2.1 c: Nastaveni bodu sepnuti
zabéru

Obr. 3.4.2.1 d: Opétovné zarazeni stredniho
pastorku do zabéru

® Vyfadte stfedni pastorek ze zabéru; stlacte pfitom €ep 1 (obr. 3.4.2.1 a) doll a otocte 0 45°
(obr. 3.4.2.1 b); tzn., stfedni pastorek je vyfazen ze zabéru (obr. 3.4.1.2 c).

= Nastavte bod sepnuti spinace S3 (obr. 3.4.2.1 a); otacejte osou valecku 4 Sroubovakem nebo
rukou ve sméru Sipky, az spinaci vacka 3 pravé aktivuje mikrospinac 2.
Bod sepnuti se nejlépe zjisti Zarovkovou zkouSeckou.

UPOZORNEN:I:
B Osu véleCku neotacejte pies bod sepnuti, jinak bude nastaveni chybné.
B Neotacejte ruénim kolem, pokud je stfedni pastorek vyfazen ze zabéru.

m  Zaradte stfedni pastorek opét do zabéru (obr. 3.4.2.1 d).

®  P¥i otd€eni ruénim kolem doleva (spinac S4, obr. 3.4.2.1 a), napf. pro smér k poloze
OTEVRENO, postupujte obdobnym zplsobem, jak bylo popsano.

m  Servopohon s motorem musi projet celou pfestavovaci drahou .
Pritom zkontrolujte a v pfipadé potfeby opravte nastaveni bodl sepnuti.

Polohova vackova spinaci jednotka (NSW)

Tato spinaci jednotka je v servopohonu vestavéna tehdy, kdyZ jsou potfebné pfidavné spinace.

Nastaveni spinaci:

= Najedte se servopohonem do pozadované polohy
sepnuti a vS§imnéte si pfitom sméru otaceni
nastavovaného vackového kotouce (obr. 3.4.2.2 c)!

m Povolte vroubkovanou matici 3 (obr. 3.4.2.2 ¢);
omezovaci matice 4 nesmi byt pfestavéna.

= Nastavte bod sepnuti: Na pfislusném vackovém
kotou€i natocte horni, resp. spodni vé&jifovitou lamelu
(viz pFehled) v dFive zjisténém sméru otadeni tak, aby Obr. 3.4.2.2 a: Va¢kovy kotou¢ sestavajici
se pravé aktivoval mikrospinac 1. ze 3 véjifovitych lamel
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Smér otaceni vatkového Spinani s pracovnim Spinani s klidovym kontaktem
kotouce pfi najizdéni polohy | kontaktem (obr. 3.4.2.2 b vpravo)
sepnuti (obr. 3.4.2.2 b vlevo)

v Nastaveni horni vé&jifovitou Nastaveni spodni véjifovitou
pravo
lamelou lamelou
Vievo Nastaveni spodni véjifovitou | Nastaveni horni véjifovitou
lamelou lamelou

m  Ostatni véjifovité lamely rozeprete tak, aby
pozadovany stav sepnuti zGstal zachovan v celé
zbyvajici draze prestaveni.

n@b Prostfedni véjifovita lamela nesmi pfecnivat
pfes horni nebo spodni véjifovitou lamelu!

2 —

3

®  Rukou opét utdhnéte ryhovanou matici.

= Pfi povolené vroubkované matici se muze
zménit nastaveni véjifovitych lamel!

= Po nastaveni V_éeCh spl’nas“:l‘] musvl' servops)hovp Spinani pracovnim kontaktem  Spinani klidovym proudem
s motorem projet celou drahou pfestaveni; pfitom Sepnuti kontakti 3 — 4 Sepnuti kontaktii 1 — 2

zkontrolujte a v pfipadé potfeby opravte nastaveni

Obr. 3.4.2.2 b: Spinani vackovym kotouéem
bodud sepnuti.

Mikrospinac
Véjifovita lamela

Vroubkovana matice

A ON -

Omezovaci matice

I

Obr. 3.4.2.2 c: Vackova spinaci jednotka se 4
polohovymi spinaci

3.3.3 Vysilaé€ polohy

Potenciometr (POT)

Tento dil se pouziva pro elektrickou dalkovou indikaci polohy armatury.

Prestavte servopohon do obou koncovych poloh. Pfitom se automaticky nastavi oto€ny odpor
(potenciometr) POT pomoci vestavéné tieci kluzné spojky.

Elektronicky vysila¢ polohy (ESR)

Elektronicky vysila¢ polohy ESR se pouziva pro dalkovou indikaci a zpétné hlaseni polohy akéniho
¢lenu. Dodrzujte navod k obsluze ESR (Y070.191/CZ).
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-

Mechanicky ukazatel polohy (SA)

= Prestavte servopohon do koncové polohy 3 2 Ukazatel
,ZAVRENO®; nastavte &erveny pohyblivy ukazatel 2, 3 Ukazatel
resp. 3 (obr. 3.4.4.3 a) na nepohyblivy ukazatel 1 na 4 Osicka

kotoudi.

m  Prfestavte servopohon do koncové polohy
,OTEVRENO*; nastavte zeleny ukazatel 2, 1 5 Hnaci cep
resp. 3 na nepohyblivy ukazatel. 6 i

= Ukazatel polohy je mozné sejmout; k tomu ucelu je

tfeba vyhnout nepohyblivy ukazatel 1 trochu stranou -
a stahnout osi¢ku 4 z hnaciho &epu 5. Obr. 3.4.3.3 a: Provedeni mechanického

ukazatele polohy SA

3.4

3.4.1

3.4.2

Uvedeni do provozu

Kontrolni opatreni pfi uvedeni do provozu

Po montazi prekontrolujte a pfesvédcte se, ze

servopohon je fadné& namontovan a vystfedén.

v§echny upevriovaci Srouby, spojovaci dily a elektrické pfivody jsou pevné utazeny.

uzemnovaci spoje a spoje pro vyrovnani potencialll jsou fadné propojeny.

elektrické pfipojeni motoru a ovladani souhlasi s vykresem zapojeni zafizeni.

pfipadné existujici pfidavna zafizeni jsou fadné pfipojena a provozuschopna.

ovladani je dimenzovano tak, aby se servopohon, vypnuty pfi pfehfati Cidlem teploty, nemohl po

ochlazeni samocinné rozjet.

® vSechna opatfeni na ochranu proti dotyku pohyblivych ¢asti nebo dilli pod napétim jsou fadné
zabespecena.

m vSechna bezpec&nostni opatfeni specificka pro konkrétni zafizeni jsou dodrzena.

Tento prehled nem(iZe byt vy€erpavajici. Dal$i kontroly jsou popf. nutné navic podle zvlastnich,
specifickych pomérl konkrétniho zafizeni.

Zapnuti

VAROVANI: Dohodou s opravnénym personalem zafizeni je tfeba se zasadné ujistit, popf. si
opatfit potvrzeni, Ze zamyslenym uvedenim servopohonu do provozu nem(ze vzniknout Zadna
porucha zafizeni nebo dojit k ohrozeni osob.

Po pfipojeni sitového napéti k ovladaci jednotce pfezkouSejte a prfesvédcte se, Ze:

m  Smér otdCeni souhlasi. Za tim u€elem nastavte servopohon ru¢nim kolem asi doprostied
pfestavovaci drahy a vydejte kratky povel servopohonu k otevieni a uzavfeni; pfitom
prezkouSejte, zda se armatura pohybuje v poZadovaném sméru.

V opacéném pfipadé zamérite fazové privody (vnéjsi vodi¢ L1 s L3) a zkousku opakuijte.
Signaly koncovych vypinacu jsou po najeti do obou koncovych poloh spravné nastaveny.
Motor je vzdy po dosazeni koncovych poloh v&as odpojen ovladaci jednotkou od sité.
Prifazeni momentovych a polohovych vypinacl souhlasi se zadanym smérem otaceni.
Ovladaci automatika spravné pracuje.
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Zkouska tésnosti skriné spinaci a signaliza¢ni jednotky
a elektrickych privodu

u konstrukénich fad: - S-SIWI-AS, S-SIWI-AS-LZ, S-SIWI-CAS,

- R-SIWI-AS, R-SIWI-CAS

Tuto zkousku je tfeba provést po dokonéeni montaze servopohonu, po sejmuti spinaci
a signalizaéni jednotky ze skfiné pfevodovky, po uvolnéni kabelovych pfivodu, po vyméné poklopu
nebo konektorl a po vSech reviznich opatfenich:

Pripustna mira netésnosti q,y:

pfi opakované kontrole v zafizeni q,, =2 X 10 mbaru*l/s
pii vystupni kontrole ve vyrobnim zavodé gy = 1 x 102 mbaru*l/s

Zkusebni metoda:

ZkuSebni zapojeni (viz obr. 3.5.3 a): 2 @

1

w

Podtlak — méfeni ¢asu (vzestup tlaku)

Kromé této nize popsané zkusebni metody je mozné pouzit i jiné kvalifikované metody, které
dovoluji stanovit pfipustnou miru netésnosti. 4 1

Skfin spinaci a signaliza¢ni jednotky H2
a elektrickych pfivodl (zkouseny vzorek)

Mikromanometr nebo mé&fici pfevodnik pro H1
méreni podtlaku, rozliseni < 0,1 mbaru

Vyvéva 3
ZkuSebni otvor, M6 s tésnicim krouzkem,

uzaviraci kohout H1, H2 . i
Obr. 3.5.3 a: ZkuSebni obvod

Provedeni zkousky:

Zapojte zkuSebni obvod podle obr. 3.5.3 a.

Vycerpejte ze zkouSeného vzorku vzduch az na zbytkovy tlak mezi 50 a 100 mbary abs., nechte
pfitom uzaviraci kohout H1 otevfeny a uzaviraci kohout H2 zavreny.

Zavrete uzaviraci kohout H1.

Pockejte 15 — 20 min na ustaleni. Zbytkovy tlak nesmi b&hem této doby stoupnout nad 120
mbar( abs., jinak jesté jednou vycerpejte vzduch.

Zjistéte vzestup tlaku Ap ve zkouSeném vzorku béhem doby zkous$eni At > 5 min, otevrete
uzaviraci kohout H2, odstrante zkuSebni natrubky a uzavrete opét zkusebni otvor (vymérite
tésnéni).

Vyhodnoceni:

VxA

Mira netésnosti q = ﬁg [mbar*l/s]

A

p = vzestup tlaku [mbar]

A t = doba zkouSeni [s]

\

Doba zkouseni Pfipustny vzestup tlaku
5 min 66 Pa = 0,66 mbaru } pro vysoky kryt konektoru
10 min 133 Pa = 1,33 mbaru

=V1+V2

V1 = objem zkouseného vzorku = 8 | pfi nizkém krytu konektoru, 9 | pfi vysokém krytu
konektoru
V2 = objem zkusebniho zafizeni

UPOZORNENI Zkouseny vzorek a okoli musi mit stejnou teplotu. B&hem zkousky nesmi dojit
k zadnym zménam teploty.

Montaz I w
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Provoz

P
-

>

Bezpecnostni upozornéni

VAROVANI:

Kryty, které zabranuji dotyku aktivnich nebo pohybujicich se ¢asti, se béhem provozu nesmi
oteviit. Viz téZ ,Bezpeénostni opatfeni v hlavni kapitole Udrzba.

Zmeény oproti normalnimu provozu (vétsi pfikon, vyssi teploty nebo vibrace, neobvyklé hluky nebo
zapachy, aktivace hlidacich (monitorovacich) zafizeni atd.) upozorfuiji, Ze je naruSena funkce
servopohonu.

Pro predchazeni porucham, které by mohly nepfimo nebo bezprostfedné zplsobit téZké osobni
nebo vécné Skody, musi byt o takovych okolnostech neprodlené vyrozumén opravnény personal
udrzby.

Ve sporném pfipadé je nutné pfislusny provozni prostfedek okamzité vypnout, pfipadné také
runim ovladanim nastavit regulaéni organ do bezpecné polohy. Pfitom je tfeba brat ohled na
specifické podminky zafizeni!

4.2

Provozni rezimy

Servopohon muze pojizdét motoricky nebo ru¢né (viz téz 2.3.2).

®  Motorovy provoz: V normalnim rezimu se motor servopohonu fidi dalkovym ovladanim.

= Ruéni provoz: Servopohon pfepinejte na ruéni ovladani pouze pfi stojicim motoru.
Pohybujte pfitom pfepinaci pakou ve sméru Sipky az do zaklapnuti; pfi
pfipadném odporu otacejte ru¢nim kolem pomalu doleva nebo doprava,
az zaklapne pfepinaci mechanika.

UPOZORNENI Po momentovém vypnuti je u samosvornych servopohon( vzhledem k
predpéti uvniti servopohonu zapotfebi vynaloZit pro pfepnuti na ,ruéni
rezim” vétsi silu.

VAROVANI Ke zpétnému prepnuti na motorovy rezim, tzn. k vyfazeni ruéniho
pohonu ze zabéru, dochazi automaticky pfi zapnuti motoru. Zpétné
pfepinani pomoci ruéni paky je nepfipustné a mohlo by zplsobit
poskozeni pfepinaci mechaniky!
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Udrzba

5.1

Bezpecnostni opatreni

VAROVANI:

Pokud jde o poZzadované odborné znalosti pfi provozu a udrzbé takovych systému a zafizeni,
jsou vSeobecné poZadavky uvedeny v odstavci 1.2 tohoto navodu k obsluze a musi se obzvlasté
svédomité dodrzovat.

Pfed kazdym zakrokem na servopohonu je tfeba zajistit, aby

zamyslenymi opatfenimi (pfipadnym ovladanim ventild) nemohlo dojit k porucham zafizeni,
popf. k ohrozeni osob,

servopohon, resp. pFisluSna ¢ast zafizeni byly podle pfedpisu odpojeny od sité. Kromé hlavnich
proudovych okruht je pfitom nutné davat pozor také na pfipadné existujici pfidavné nebo
pomocné proudové okruhy, zejména pro vytapéni v klidovém stavu!

Obecna bezpecnostni pravidla:

Odpojte napéjeni ve vSech pdlech (viz téz 3.3.3).
Zabezpecte proti opétovnému zapnuti.
Zkontrolujte stav bez napéti.

Ohradte nebo zakryjte sousedni aktivni dily.
Uzemnéte a zkratujte.

Po provedenych pracich/zménach na elektrické ¢asti pohonu (motoru, spinacim a signalizanim
zafizeni) musi byt provedena zkou$ka izolace a kontrola ochranného vodi¢e podle platnych
predpisU.

Zkouska a kontroly musi byt provedeny odbornymi pracovniky a musi byt zadokumentovany.

5.2

Inspekce, revize

V normalnim pfipadé se doporucuje servopohon po uvedeni do provozu dikladné prohlédnout
a presveédcit se, ze

jsou dodrzeny pfedepsané technické udaje a automatika fizeni spravné pracuje,
se nezhorsil klidny chod servopohonu,

upevnovaci prvky nejsou uvolnéné,

se nevyskytuji Zzadné nepfipustné netésnosti.

Tento prehled nem(iZze byt vy€erpavajici. Navic mohou byt popf. nutné dal$i kontroly podle
zvlastnich, specifickych pomeérd konkrétniho zafizeni. Nepfipustné odchylky a zmeény zjiSténé pfi
kontrolach musi byt neprodlené odstranény.

Protoze provozni poméry jsou velmi rozdilné, je nutné pfizpUsobit intervaly udrzby mistnim
podminkam (s pfihlédnutim k Eetnosti zapinani, zatiZzeni apod.).

Pfi normalnich provoznich pomérech je pro udrzovani servopohonu v dobrém stavu a tim i pro
zabezpeceni jeho spravné funkce nutné provadét tyto pfedepsané ukony:

Prohlidky: v§echny servopohony jednou za rok (obchtizka, vizualni kontrola)

Inspekce: vSechny servopohony jednou za 8 let (podrobna vnitini a vnéjsi kontrola stavu,
funkce, opotfebeni a mazani)

Preventivni udrzba: vS§echny servopohony jednou za 8 let (vyména tésnéni a mazacich
prostredkud véetné prezkouseni spravné funkce)

I PFi praci na motoru je nutné dodrzovat pfislusny navod k obsluze.

Udrzba |u1
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VSechna opatfeni provedena na servopohonu a motoru se musi dokumentovat.

PFi provoznich poruchach nebo nadmérném namahani servopohonu je tfeba provést pfislusné
inspekce v dfiveéjsim terminu.

Vyrobce doporucuje vyzadat si pro tyto €innosti patficné vyskoleny odborny personal pfislusného
servisniho stfediska firmy SIPOS Aktorik. Se vS§emi dotazy v tomto sméru se obracejte na:
SIPOS Aktorik GmbH, Im Erlet 2, D-90518 Altdorf, tel.: +49 9187 9227-5215, fax: +49
9187 9227-5122

5.3

Lhity mazani a kontrolni opatieni

Pro servopohony se pfi normalnim namahani doporucuiji tyto lhaty
(druh a mnozstvi mazacich prostfedku viz tabulka 5.3 b).

Cca po 8 letech:

= Vyménte napli maziva v prostoru prevodovky a redukéniho pfevodu. Druh a mnozstvi viz
tabulka 5.3 b. Pfitom je tfeba dodrzet vySku pInéni podle tabulky 5.3 a.

m Lehce potfete tukem ozubena kola a loziska spinaci a signalizacni jednotky.
®  Nové namazte ruéni kolo a vlozky koncového hfidele. Druh a mnozstvi viz tabulka 5.3 b.
®  Nové namazte loziska motoru, viz tabulka 5.3 c.
Dodrzujte nasledujici pokyny:
— Vycistéte loziska a namazte prfedepsanym loziskovym tukem nebo pfipadné loziska uplné
vymérnte.

— Naplrite dutiny a vedlejSi prostory loZiska z 50 % loZiskovym tukem.
— Tésnici prostfedek pro utésnéni loziskovych §titd motoru viz tabulka 5.3 c.

Vymeéiite vSechna tésnéni.

Vyménte radialni té€snici krouzky hfidele motoru (podle navodu k pouziti motoru).

Pfi silnéj8im namahani intervaly udrzby pfiméfené zkratte.
B Po kazdém sejmuti vik a krytl je tfeba pfekontrolovat, zda nejsou poSkozena tésnéni, pfipadné
je vyménit a namazat.

Q32, Q33 nebo OL 56 .. 160/ ... / Q29, Q31, Q32, Q33, na nichZ se vyménuje tésnéni nebo
provadéji prace, které by mohly zménit tésnost motoru, je nutné prekontrolovat tésnost
(kontrolni plan S. 22).

Horni hrana otvoru pro plnéni maziva

Servopohon
Typ h [mm] Rugni kolo u velikosti *)
C,E,F,G,M,N
M763..-C 20 +/- 5 % 7 i
M763.. - E 0+ 5 | 5 N i
M763..-F /G 35 +/-10 RO O velikosti *)
M763..-M /N 35 +/-10 CTo Maziv TTT] S
M763..- S 35 +/-10 FoIoIIIIrCIIIII-
M763.. - U 35+/-10 | (A -—————-b———__ J Skfifi prevodovky
@ g

Tabulka 5.3 a: Vyska pInéni maziva

ve skiini prevodovky Vstuoni hiidel
ystupni hfide

*) Ruéni kolo u velikosti C, E, F, G, MaN
nahore, u velikosti S a U po strané
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Mazané misto Mnozstvi maziva podle velikosti *)

Mazivo -C | -E -F| -G| -M| -N -S| -U
Prostor pfevodovky

Automobilovy pfevodovy olej 1.5 2,5 6,0 6,0 | 130 | 130 | 11,5 | 16,5
SAE 90 dle normy DIN 51512 © dm?® | dm* | dm?® | dm® | dm® | dm® | dm® | dm?
Prostor redukéniho pfevodu

Mobilux EP 004 2 S A A R I HA I
/ (firma Mobil Oil) dm m
Redukéni pfevod ruéniho kola

> Automobilovy pfevodovy olej - - - - 0,6 dm? - -

SAE 90 dle normy DIN 51512

> Mobilgrease Special
(firma Mobil Oil) 0,2 dm? - - 0,2 dm®

Redukéni prevod ru€niho kola,
valiva loziska: 3 3
Shell Gadus S2 V100 3 9° i 0.1 dm - 0.1 dm
(Shell Dt. Schmierstoffe GmbH)

Koncové hridele
Tuk pro velké namahani AR-1 EP

(firma W. Zepf, Konstanz) 0,1 dm? 0,5 dm? - -
Spinaci a signaliza¢ni jednotka
Mobiltemp SHC 100 7 om?

(firma Mobil Oil)

*) Udana mnozstvi maziv jsou smérné hodnoty; rozhodujici je vySka plnéni maziva podle tabulky 5.3 a

a) Nahrada za Schmierfett S / firma MOBIL OIL (pouzivany do 01.01.1999)

b) Nahrada za Molylube 8626 EP 2 / firma BEL-RAY (pouzivany do 01.01.1999)

c) Nebo prdmyslovy pfevodovy olej ISO VG 220 dle normy DIN 51517, T3 CLP

d) Nahrada za Shell Alvania G3 / firma Dt. Shell GmbH (pouzivany do 01.10.2003)

e) Nahrada za Shell Alvania RL3 / Fa. Shell Deutschland Schmierstoffe GmbH (pouzivany do
31.12.2011)

Tabulka 5.3 b: Mazaci prostfedky a mnozstvi maziv pro rizna mazana mista

Prehled: Mazaci a tésnici prostredky pro motory KKW

Tvo motoru Mazivo Tésnici prostiedek
yp pro stredici okraj
1LA3/5... -Z Q08
-Z Q09 Aeroshell Grease 16 -—--
-Z Q20
1LA3/5 ... -ZQ18 )
C,
: g 8;513 Castrol NUCLEOL G121 Loctite 510
OL56..160/../Q18/Q19/ Q21
1LP3/5 ... —ZQ31;))
a2 | Castrol NUCLEOL G121 ©  |Loctite 510
OL56..160/../Q31/Q32/Q33
1LP3/5... -Z Q07 Aeroshell Grease 16 Fluid D nebo Loctite 510
1LC3/5 ... -Z Q28
OLB56..132/ .. / Q28 Castrol NUCLEOL G121 © -
23']_'35%/ 51':;"2 /. 1Q29 -Z2Q29 Castrol NUCLEOL G121 © Loctite 510

1) plati také pro Q18 + AS3 2) plati také pro Q19 + AS3 3) plati také pro Q21 + AS3

c) Nahrada za Shell APL 701 / firma Shell (pouzivany do 01.09.2001)
Alternativné je mozné pouzivat také Shell APL 700 nebo PLA 100 / firma Christol (Francie).

Tabulka 5.3 c: Mazaci a tésnici prostfedky pro motory KKW
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Plan zkouseni tésnosti u motort (s dopliikem Q29, Q31, Q32, Q33):

Priibéh zkousky po montazi motoru a vyméné tésnéni svorkovnicové skrinky:

= VySroubujte uzaviraci Sroub zkuSebniho otvoru (M5 nebo M6) na loZiskovém S§titu AS.
®  ZkuSebnim otvorem pfivedte do vnitfniho prostoru motoru vzduch s pretlakem 0,2 baru.

= Uplné ponofte motor véetné pFivodu vzduchu na 0,5 min pod vodu.
Povrch motoru musi byt tésné pod hladinou vody.

®  Po zkouSce opét uzaviete zkuSebni otvor uzaviracim Sroubem s ,tésnici podlozkou USIT*, zavit
Sroubu potrete tésnicim prostfedkem. Je tfeba pouzit té€snici prostredek, ktery se pouziva také
pro utésnéni stfedicich obrub. VZdy je nutné pouzivat jen originalni nahradni dily.

Zkusebni kritérium pro zkousku pod vodou:

Ve vodé nesmi dochazet ke vzniku bublinek vlivem unikani vzduchu. Do svorkovnicové skfifiky

nesmi vniknout voda.

®  Pridejte do vody pfisady potlaéujici korozi.

®m  Pokud nemate k dispozici vodni lazefi, mizete pro zjisténi pfipadného vzniku vzduchovych
bublinek také nanést na té&snici mista mydlovy roztok.

®  Zdokumentujte vyménu radialniho tésniciho krouzku hfidele na strané AS motoru.

m  Jestlize pfi méfeni izolacniho odporu klesne naméfena hodnota pod kriticky izolaéni odpor
(Ririt = 10 MQ pfi méficim napéti 500 V ss.), je nutné pfi vymontovaném rotoru vycistit a vysusit

zdokumentovat.

5.4

Odstranovani zavad, zmény

Vykresova vyobrazeni a seznamy dill jsou soucasti pfislusnych seznami nahradnich dil{i. Tato
vyobrazeni obsahuji vétSinou informace o technickém provedeni standardnich pfistroj
a montaznich skupin, uzite¢né pro odborniky.

Nestandardni provedeni a typové varianty se vS8ak mohou v technickych detailech liSit! Proto se pfi
pfipadnych nejasnostech naléhavé doporuduje dotazat se vyrobce s udanim typu a vyrobniho
Cisla pristroje. V pfipadé potieby musi odstranéni zavad a zmény provadét pracovnici pfislusného
servisniho stfediska firmy SIPOS Aktorik (dotazy viz 5.2).

Pfi montazi servopohonu je tfeba dbat na bezvadnou jakost vSech tésnicich ploch. Ty musi byt
neposkozené, kovové lesklé a potfené tukem.

Po smontovani servopohonu je pfi pracich v misté instalace opét nutné dodrzovat pokyny uvedené

v odstavci 3 ,Montaz".

5.5

Nahradni dily a vyobrazeni

Pro objednavani nahradnich dilG plati vyhradné seznamy nahradnich dilt uréené pro
pfislusné typy servopohont:

Pro typy €. seznamu nahradnich dilt
M763..-C a -E NMA 3949 DER
M763..-F a -G NMA 3950 DER
M763..-M a -N NMA 3951 DER
M763..-S a -U NMA 3952 DER

V kazdém seznamu je uveden pfiklad objednani.
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Dodatek

6.1

Doplnujici navody

Pokud vyrobce pfidavnych namontovanych, popf. vestavénych cizich dilli vypracoval a dodal
specialni montézni a provozni navody, jsou pfilozeny k navodu k obsluze a je nutné je dodrZzovat.

6.2

Navod k montazi ru¢niho kola

Pro servopohony typu: M763.. -G /M /N

®  Nasadte rucni kolo (1) na Sestihranny naboj tak, aby ruéni vénec kola sméfoval nahoru.

= Pfilozte vyrovnavaci podlozky (2) tak, aby licovaly se Sestihrannym nabojem.

m  Zajistéte rucni kolo s vyrovnavacimi podlozkami tfemi Srouby s podlozkami (3) (viz obr. 6.2).

Obr. 6.2: Rucni kolo — namontovany stav
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